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LiLIIORTA DESCRIPTIVA

gue se presanta para unir a la solicitud
d e
PACILITIE D E IHVIICION

formulada el 5 de febrero de 1.966, con el ne 322.673

en

ssrafa
por VIILTE alios

a nombre de WILDT MZLLOR BROIILEY LINILiED, entvidad britani-
ca, establecida en Adelaide iorks, Aylestone Road, Leices-—
ver, Inglaterra, por:
AUN MBYODO DE TEJER A PUITLO UNA <UuLA JACQUARD 0= MALLAS
FLOTANTES ENCADLNADAS. SELECTIVAS®

Este invento concierne principalmente a méetodos nue-
vos 0 nmejorados de tejer a punto en maguinas de tejer punto
circulares (tricotosas circularss) del tipo de cilindros de
agujas superpusstos, pero hace ademas referencia a una nejo
ra en los sistemas de levas inferiores de una de tales ma-
guinas disefiada pars hacer posible la adopcion de estos mé-
todos.

En particular, el invento se refiere a métodos de te-
jer a punto en una maguina de cilindros de agujas super-

puestos de alimentadores multiples de la forma gue incluye,
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en combinacidén con una serie circular de égujas de lenglie-
ta de doble extremo 1independientes, correderas actuadorés
de agujas en los cilindrog de agujas axialmente opuestos
inferior o liso y superior y acanalado, levas de tejer a

punto, de remeter y de transferir en los sistemas .fe.levas

inferior y superior para operar las citadas corredsras, pa-

lancas selectoras en asociacidn con las correderas an‘el
cilindro inferior y, antes de cada alimentacidén o di'sposi-

tivo alimentador, una estacidn selectora sn la cuail.¥e ha
provisto un dispositivo de hacer dibujo para influi’: 'selec—
tivamente en las palancas selectoras, con 1o gue pusden ser

T

vicever-—

‘es

transferidas las gujas desde un cilindro 21 otro, ¥

«®?e

sa, en la produccidon de telas lisas, acanaladas y peyladas,
incluyendo telas de mallas encadenadas selectivas dibajadas
mediante diversas faltas, o puntos dejados de tejer, por
ejemplo efectos jacguard de mallas flotantes, efectos de pun
tos retenidos, etc., de acuerdo con los requisitos del dibu-~
jo.

Parz que pueda producir una tela jacgquard de mallas
flotantes encadenadas selectivas en dos colores con 0 sin
efectos de puntos retenidos, se ha requerido hasta el pre-
gente que una maguina de cilindro de zgujas superpuestos
de alimentaciones multiples, de la forma a gue se ha hecho
referencia, tenga dos puntos de seleccidn antes de al menos
algunos de sus alimentadores. En algunos casos, de hecho,
se han proporcionado especialmente dos puntos de seleccidn
antes de cada alimentador. £n otros casos sin enmbargo, se
ha convertido una maguine usual de la forma @ la que se hace

referencia anulando algunos de sus alimentadores, por ejem~—

plo los alternados, y usando los dispositivos de dibujo de
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esos alimentadores ds tal manera gue ge proporcionen dos

N

puntos de selecciodn antes de czda uno de los restantes ali-
nentadorss. Fero, evidentemente, curalquiera de tales reduc-
ciones sn =l numero nominal de alimentadores da por resul-

tado una reduccidn nroporcional en la velocidad de-preduc-

cién de la maguina. } ::

&1 objeto nrincipal del presente invento es.iképor~
cionar un método mejorado de »roduclir telas de tealdo «de
»unto, de la clase a que se ha hecho referencia, en ﬁha mé

guina de cilindros de agujas superpresios de alimentidores

miltinles, de la forma a gue agul se hace referencid) en

,t

gue pueden usarse todos los alimentadores con soldaénme un

punto de selecciodon antes de cada uno de ellos. L
.00’

in esta memoria dszeripitiva, el término “alingnfador®,

sindénime del término Ydiswnositivo zlicentador®, significa

no solamente el ~u|ahlloo o 1los epizahilos reales mediante

log cuazles sl menos un nilo suninistrado a las agujas en una

astacidn de tejier a puntc, sine tambieén las levas ﬁrevistas

en esba uldtiiia para uacer que las s:jas o blen tomen o bien
alten ta2l hilo y para tejerlo o rstenerle, o ara operar

de t2l nanera que ss formen efsctos de nallas saltadas o no

tejidas.

Por otra parte, aungque la ién de raguina de "ali

W
4
o]
H
[0
D}

mentadores miltiples" aguil usada, significara principalmen-~
te una md,uina de cilindros de agujas super,uestos de la for
ma a gue aqul se hace referencia, gue tisnsn una multiplicl
dad de alimzntadores en nimero par, debe guedar claraments

comprendido, ¢ue en su aspecto néas amplio, los mnétodes nue-
vos o mejorados de tejer a punto podrian ponerse sn practi-—

ca en una maqyuina con un minimo de dos alimentadores uUnica-
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mente., Asi, en este Ultimo aspecto, los métodos de tejer a
punto de este invento pueden considerarse como gue comprenden
una sucesiodn escalonada de operaciones gue imulican el uso

de ambos dispositivoz de dibujo juntamente con los sistemas

de levas Ge dos alimenditadores.
.. ..

Otro objeto del invento es proporcionar en el *eistena

de levas inferior de una maguina de cilindros de avnjas Su-—
perpuestos de alimentadorss miltiples, de la forma ‘&’ que

aqui se hace referencia, una disposicidn de levas @1&9 adas
especialmente asociadas con medios de transferenciaoﬁuperig
res, y que hacen posible la ejecucidén de los métodeg, nejo;g
dog del invento, como se describird en lo gue sigue.

..
'ao’

Considerado en lineas generales, el método mejdlrado

de producir una tela jacquard de mallas flotantes entidena-
das selectivas, de acuerdo con este invento, compreﬁdéolas
operaciones de seleccionar agujas en wna sola estacidn se-
lectora antes de un alimentador (el alimentador »ar) para
tejer a punto en el cilindro inferior en un alimentador inme
diatzmente adyvacente (el alimentador imyar) y seleccionar
agujas en otra estacidn selectora sencilla antes del citado
alimentador impar para tejer en el cilindro sujzerior en ese
alimentador impar, dejando las agujas no seleccionadas en
el alimentador impar, cuyas agujas tejieron en sl cilindro
inferior en el alimentador par, para dejar de tejer en el
cilindro inferior en el alimentador impar.

La anterior amplia definicidén del invento esta basa-
da en un minimo de dos alimentadores. Pero vor lo yue res-—
pecta a este método ejecutado, como es principalmente la in
tencidn, en una maguina que tiene una nmultiplicidad de ali-

mentadores impares y pares, puede convenientemente a volver
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E1l método comprende las operaciones de seleccionar

se a2 definir como sigue:

agujas en la estacidén selectora sencilla antes de cada uno
de los alimentadores pares para tejer en el cilindro infe-
rior en el alimentador impar inmediatamente siguiqntg, y s
leccionar agujas en la estacidn selectora sencilla- imtes de

cada alimentador impar para tejer en el cilindro superior

$3¢iona—

en ese alimentador impar, dejando las agujes no se
das en el alimentador impar, cuyas agujas tejieron{gﬁﬁel ci
lindre inferior en el antes citado alimentador par,-%ara de
jar de tejer en el cilindro inferior en el citado alimenta-

. &

dor impar. AR

Pero a fin de simplificar la descripcidén més deipnida

que sigue, se usard la expresidén "alimentador par® para sig

ificar o bien el primero de dos alimentadores ﬁnicdﬁeﬁte, o]
bien cada alimentador par de una multiplicidad de alimenta—
dores impares y pares; andlogamente, la expresidén "alimenta
dor impar® se usaréd para significar o bien el seguﬁdo de dos
alimentadores o bien cada alimentador impar de una multipli

cidad de alimentadores.

Un aspecto del invento reside en una modificacidn de
una méguina usual de cilindros de agujas superpuestos de all
mentadores miltiples, de la forma a gue agul se hace refe-
rencia, de acuerdo con la cual>se han provisto especialmen-

te en los sistemas de levas inferiores de la mdguine me-
dios de leva formados y dispuestos de manera que estén des
tinados a asegurar que las correderas inferiores correspon
dientes a agujas seleccionadas transferidas hacia arriba. al
cilindro superior antes del alimentador par, sean automati-

camente presentadas para recibir esas agujas cuando & con-

-5 -
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tinuaciodn son transferidas hacia abaje al ¢ilindro inferior
antes de las levas de formacién de nunto de alimentador im-
par.
Todavia otra caracteristica del invento reside en la

provision de un método suplementario de tesjer a puwnte.en una
. .

mdouina de cilindros de asgujas supsrouestos de alimentado-
. P
res niltiples modificada ccmo antes se ha dicho, com €l que

oo
e

pueds producirse tsla que incorpora efectos combingdos de ma

-
. * o

llas encadenadas y de puntos retenidos. Asi, la idéa’es que
el método mejorado principal descrito en 1o que anteceds,

.
y también el método suplementario que ahora se pasa’ i des-

cribir, seran ambos puestos en préaciica durante el *t¢jido

de unz nmigsme prende o longitud de prenda, con 1lo gue dlieden

4

producirse en esta (ltima 4reas acanaladas, perladaﬁlyzli-
sas de color s6lido, asi como efectos de mallas saltadas y
de puntos retenidos.

A fin de yue el invento pueda ser mejor comprendido
v fécilmente llevado a efecto en la practica, se describi-—
ran a continuacidn partes de los sistemas de levas superior
e inferior de una mdguina de cilindros de agujas superjyues—
tos de alimentadores maltiples, modificada para permitir la
ejecucidn de los métodos mejorados de tejer a punto mencio-
nados en lo que antecede, asi como los detalles de sstos mé
todos, con referencia 2 los dibujos gue se acompalian, en los
que,

Ta Rig. 1 es una vista seccionada vertical de la cabe-
za de tejer a punto de la mdguina de cilindros de agujas su
perpuestos en la cual se ejecutan los métodos mejorados de
tejer a punto,

Ta Pig. 2 es una vista seccionada vertical de detalle
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que ilustra la manera en yue 3¢ seleccionan las ralancas
gselecioras para operar las corrsdsras actuadoras de agujas
inferiores,

Las PFigs. 3 y 3A constituyen juntas una exposicidn de
sarrollada de las partes de los sistemas de levas sunerior
e inferior de la citada méquinz en un primer allme t dor

(par) v en un segundo alimentador (impar) lnuedlatdm oo ad
yacente, mostrando la figura los caminos progresivos. a tra-—

r

vés de esos dos alimentadores de talones de corredérés, pa-—

lancas selectoras y selectores asociados con agujas*{e doble

ztremo durante la produccidn de tela jacquard de majldas flo

antes encadenadas sslectivas; ‘e
Ia Fig. 4 es wna vista en perspsctiva de datalle’.en
gue se ilustran algunas agujas cperando en los ciliydrhs su
L ]

..

perior e inferior en la zona encerrada en un circulo en A

§ uha vistz gimlilar a la de la Fig. 4 en

t
©
e
|
ta
U
o

que se nuestran agujas operando en ambos cilindros en la zo

na encerrads en un circuvlo en kB en la Fig. 3, ¥

Las Pigs. 6 y 6A coanstituyen juntas una rarte del sis-
sema de levas similar 21 representado er lg Fig. 3 pero en
gque se muestran los caminos progresivos sezuidos por los ta-
lones en los instrumentos pertinentes durante la produccidn

de tela gue iacorpora sfsctos combinados de mzllas encadena-

das y de mallas retenidas.

-

Las mismas partes se han designado por los mismos sig
volos de referenciza en todos los aibujos.

Refirisndonocsz a la Mig. 1 se vera ,us la cabeza de la
naguina del tipo de cilindros de agujaé supsrpussitos emplea-

da para llsvar a ca2bo los métodos mejorados de tejer a punto,
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incluye un cilindro de z2gujas inferior rotativo convenien—

temente preparado para dibujo 1, un cilindro de agujas su-
perior rotativo opussto coaxialmente preparado para dibujos
de un wcdo similar 2, agujas de lengilieta de doble extremo

tales como 3 operables en dicuos cilindros y transferibles

.
*e .
* .

desde uno de los cilindros al otro, y viceversa, ocorwvederas

- - . . o o
4 actuadoras de agujas en el cilindro inferior 1 y-oowrasde-
‘DJ o

* -
ras 5 actuadoras de agujas en el cilindro superior *2y TLos
cilindros inferior y superior 1 y 2 estan formados’cdil to-
pes 6 y T respectivamente, de logs cuales se han indieado los

bordes opusstos medianve las lineas de trazos y puntoz 5a

. @

v 72 en cada una de las figuras 3 y 6. - 05

.

Para controlar selectivamente las correaeras 4°cac¢tua

doras de agujas infericres se han provisto, en un citindro

* 3

o xE

¢ de oelancas selectoras wue conslid tuye una eﬁuensiéhfﬁécﬂa
abajo del cilindre 1 des azujas inferior,; palancas sslecto-

ras ¢ las cuales son a su vez accionadas selectivanente me-—
diante selectores 1C de wnalanca. Zstos sclectores estan mon

talos de manera deslizable y oscilante en 1os migmos dibujos
6 estrias 11 en el cilindro & en guve sstan las palaincas se-
lectoras. 9.

Los cilindroz combinados 1 y & estan circundados por
una envuelta o czja ée levas anular relativamente largza, a
la pared inferior de lu cual estar =u jetas todas las levas
renresentadas en las secciones inferiores de las Pigs. 3 ¥
6 - dsbajo de la linez de trazos y puntos 6a. Z1 cilindro

2, por otra parte, estd circundado por una envueslta o caja

jol]

e levas anular relativemente corta, gue lleva todas las le
vas representadas en la Pigs. 3 y 6 por encima de la linea

de trazos y puntos T7a. De los dos alimentadores adyacentes

- & -
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representados en cada una de las Figs. 3 y &, el primero,
un alimentador par, estd designado por Fl, mientras yue el
segundo, un alimentador impar, esta designado por F2.

Zn cada uno de esitos alimentadores se ha provisto un

dispositivo 12 alimentador de hilo que tiene en éliwylz aber

. *e

tura 1l2a alargada de alimsntacidén de hilo. Las levgs _gn cada

-
teer o

uno de tales alimentadores del sistema de levas infejiores

incluyen una leva 13 ajustable de formacidn de pun@o.l;so Y

« o,

una leva 14 levanta agujas para accidn sobre talones .operan-

LRI

tes 4a de las correderas infericres 4; una leva 15 elevadora
L]
' LA

de palancas selectoras y una leva 16 de cilerre de trangferen
v o *

cia inferior (para transferencia hacia arriba) en une-via T

e® ?e

de transferencia de tejido de punto para accidén sobre-1ds ta

ot e,

lones Sa. en las palancas selectoras 9; y una leva 17, de re~
salto grueso que lleva encima una leva 16 elevadora de se-
lectores relativamente delgada para accidén sobre los talones
operantes 1Ca previgtos en los extremos inferiores de los se
lectores 10 de palanca. Las levas en cada uno de los alimen-
tadores Fl y T2 en el sistema de levas superiocres incluyen
una leva 19 de formacidén de punto acanalado ajustable, una
leva 20 lsvantaagujas y una leva 21 de cierre de transferen
cia superior (para transferencia hacia abajo) para accibn
sobre los talones operantes 5a de las correderas superiores
De

Bs conveniente mencionar agui que en la Fig. 3, los
nicos talones 5a de corredera representados son los de las

correderas 5 de cilindro superior gue estan para el control

de las agujas 3; es decir, yue no se han representado los ta
guJ 3 y 2

lones de las correderas superiores vacias. Pero en la parte

inferior de la Fig. 3 se han representado los talones 4a de
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correderas inferiores, los talones 9a de palancas selecto-

ras y los tzlones 10a de selectores, de dos maneras difersn
tes, a saber, algunos como rectdngulos totalmente en blanco
0 sin sombrear y otros como rectidngulos sombreados. Los regc

tédngulos no sombreados representan talones sobre ipgtrumen-

tos gue no estidn para el control de agujas, mientrgs (ue los
rectdngulos sombreados representan talones sobre insyrumen-—
tos para el control de agujas. Las correderas gue no eata

o o
.

para el control de agujas sstédn por supuesto, vacias

Bl talén 10a en cada selector 10 estd dispuestd de

tal manera que, con el selector basculado hacia fue¥a'en una

u otra de las estaciones S1 y S2, como se ha repregentado

P

en la Fig. 1, el citado taldén serd accionado por la "leva 18

«®*,

elevadora de selector para elevar el selector en la ‘es'tacidn.
Pero, en caso de ser seleccionado el selector y por tanto
basculado hacia dentro a la posicidn ilustrada en la Fig. 2
antes de un alimentador, el talén 102 serd desplazado sepa—
rédndose de la leva 18 elevadora de selector, como consecuen
cia de 1o cual no serd elevado el selector. kn su extremo su
perior, donde tiene su punto de apoyo, cada uno de los selec
tores 10 de palanca estd destinado a actuar sobre un resalto
9b adyacente al talén operante 9a de la palanca selectora 9
corresp ondiente. Para gue puedan ser elevador selectivanmente
de 12 menera en que acaba de describirse, los selectores 10
de palanca ‘tienen talones 10b selectores previamente dispues
toa a alturas diferentes a lo largo de sus cuerpos para que
actien sobre ellos clavijas, tetones, elementos selectores

o similares, indicados en 22 en la Fig. 2, dispuestos, de
acuerdo con los requisitos del dibujo, sobre, por ejemplo,

una rueda giratoria o tambor 23 previsto antes de cada all

- 10 —
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mentador. Asi, en cada una de las Pigs. 3 y 6, las estacione s
selectoras antes de los alimentadores nares e inpares se han

designado por C y D respectivamente., rero aungue peor conve-—

niencias de la ilustracién, en las Pigs. 1 y 2 s& han repre-
sentado cada uno de los selectores 1C con una dotaecién com-—

. S
nleta de talones selectores 1Cb, ha de entenderse wue .en la
prictica esos talones puedsen ser fragiles ¥y rompersé.cuando

se reguiers, .

. o
-*

Como se ha nmencionado agul previamente, se 1a1°ure—

visto en el sistema de levas inferiores medios da leva for-—

mados y dispuestos de tal manerame estén destinados a‘ase-

gurar gus las correderas inferiores 4 comrespondienﬁes,a agu

jas seleccionadas transfer hacia arriba al olllnuro-su—

-
.

perior 2 antes del alimentador par Fl, como se desoﬂ%ﬁe:en
1o gue sigue con mayor detalle, sean avtomaticamente presen-—
tadas vwara recibir esas agujas cuando a continuacioén son
transferidas hacia abajo al cilindro inferior 1 antes de la
leva 13 de formacidén de punto en el alimentador impar F2. &n

el ejemplo especifico ilustrado, estas lsvas comnrenden tres

)2

levas fijas designadas por 24, 25 y 26 respectivamente. De

o

esas tres levas Fijas especialmente previstas, la leva 24

iseiiada para accion sobre valones selectores 1Va y es

o
w
cl-
O
o)

t4 situada inmediatanents antes de una linea vertical L coin
cidente con las levas de formacidén de punto 13 y 19 del ali
mentador par Fl. La leva 24, por accidén sobre los talones se
lectorss 1Ca epropiados, es decir lcs no sombreados, eleva

los selectores 10 vy las palancas selectoras 9 correspondie

IS

tes a correderas inferiores vacias 4 ( de las cuales han s

{150

-

do transferidas las agujas hacia rriva) hiasta una altura a

la cual los talcnes Sa no sombreados de estas palancas selec

- 11 -
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toras estin claramente separsados de los talones 92 sombrea-

dos de las pdancas selectoras restantes correspondientes a
corrsderas inferiores para el control de agujas. La lsva fl
ja 25 es una leva ssparadora o protectora horizontal rscta
que estd incorporada sn el sistema de talones de p&léﬁcas

selectoras y mantiens imperativensnte tal separacidn.de los
‘-“o

talones de las palancas selectoras, ccrrespondiendo, igs ta

lones Sa o sombreados de laz nalancas selectoras & a las

correderas inferiores vaclas gue pasan sobre la citada leva,

‘o

. - »
mientras que los talcnes Sa sombreados de las restantes pa
oo & o @
lancas sslecioras corresponden a corrsderas inferiores para
:o .

control de agujas yue asan por debajo de las mismag.'La le

va fija 26, incluida también en el sistema de talones: &9 pa

lancas selectoras, sigue inmediatamente a la leva 25.3% ac-
tia en las caras inferiores de los talones 9a no sombrezados
de las palancas selectoras correspondientes a las correde-
ras inferiores vacias, siendo el perfil de la leva 26 tal
gue eleva lozs citados talones y, por congiguisnte, las ci-
tadas correderas inferiores vacias 4, hasta una altura a la
cual logs talones 4a de correderas vacias, ss decir no som-
breados, son elevados todavia méds nor una leva 27 de cie-
rre de “seleccidn r=tenida® operada automaticamente, des-—
pués de lo cual son pressntadas lag correderas inferiores
vacias, con bastante anticipacidn a las levas 13 y 16 de
formacidén de punto del alimentador impar F2, para recibir
agujas itransferidas hacia abajo desde los cilindros supe-
riores 2. Asi, puede decirse jue la leva 25 dirige los talo
nes Ya no sombreados de las palancas selectoras 9 correspon
dientes a correderas inferiores vacias 4, y los lleva a

apoyarse en la leva elevadora 26.

- 12 -
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Asi, para la puesta en practica, en la mlguina ilus-
trada, del método mejorada de producir una tela jacquard flo
tante de mallas encadenadas selectivas, las agujas 3 del ci
lindro inferior 1 gus no 3e regulere gue hagan tejido de pun

to en el alimentador par Fl son ssleclonadas por el dispo-

-
e [S

sitivo de dibujo situado en ¢ antes de sse alimenta@doer para

transferencia a2l cilindro superior 2 donde, en A, éﬁh}irﬁud

de los talones 5a de las correderas superiores receﬁtbras

5 gue pasan a lo largo de la via Tl en el sistena de:ﬁevas
‘e

superiores, esas agzujas transferidas (tales como lag,indica

Gas en 31 en la Fig. 4) recogen el hilo Y pero lo retienen

en sus lengletas 28 en la leva 19 de formacidén de punto su

LI

verlor del elimentador par Fl, 2 fin de retener sus bucles

. L

antiguos que en consecusncia no son desprendidos en:ﬁiptud

.
.

de la posicidn de la citada leva de formacidn de puﬁﬁol To-
das lasg restantes agujas del cilindro infericr 1 se hace gque
efectien tejido de punto en la leva 13 inferior de formacidn
de punto del citado alimsntador par Fl, (véanse las agujas
32 de la Fig. 4). Bn el alimentador impar F2, todas las agu
jas 31 transferidas hacia arriba en el cilindro superior 2
las cuales revenian en sus lenglietas en la leva 12 superior
de formacidén de punto del alimeﬁtador par, son transferidas
hacia abajo &1 cilindro inferior 1 antes de la leva 13 in-
ferior de formacidn de punto dsl alimentador impar, siendo
antonaticamente presentadas lag corradsras inferiofes 4 co-
rrespondientes a esas agujas para recibir a éstas mediante
la accidbén de levas fijas especialmente disefiadas, 24, 25 ¥y
26 del sistema de levas inferiores sobre los talones Sa no
sombreados de palancas selectoras 9 de control de corredera

aproniadas y los talones 10a no sombreados de los selectores

- 13 -
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10 ds valanca asociados. Las agujas 31 ahora transferidas

hacia abzajo (véase la Fig., 5) tejeran a punto en el cilin-

dro inferior 1 en la leva 13 inferior d2 formacidn de pun-—
to del alimentador imvar F2, a menos yus previamente vuelvan

a ser ssleccionadas para transferescia por el disupgidivo

de dibujo mrevisto en la estacidén selectora O antvey le al_
timo alimentador mencicnado - donde se hace una selé%gién
ya sea para transferencia o ya sea para dsjar ae tgﬁ%r:a
sunto. Asi, de acuardc con eszts méitcdo mejorado as %g;er

1 X

a punto, las agujas tales como la 3 gue se rejulere Jue
efectlen el tejido de punto en el cilindro inferior en la

. .

leva del alimentador impar P2, Gnicamente lo hacen a3l si

.
. .

previamenite han side seleccionadas antes del alimentadod

.
.

)

par P1, para transferencia al cilindro sunerior 2, y .>e‘ha

8 2n 1 citado alimenca-—

o)

hecho gue retengan =n sus longlet
dor par. Bn la Pig., 5, las agujas representativas seleccio-

5 de

nadas por el dispcaitivo de dibujo en D par

fov]
O]
[0
3
ct
=}
'{:
-
[N
5
[0}
[}
15
{

dag hacia arriva a ¥y parz tsjer a punto en el cilindro sune
rioy 2, se aan desl nado pox 33. TYor otra parte, las agujas
eccionadas en U parc no tejsr a pun
to ze Lan designado por
La idea, como se apraciard, s gue agujas ds dovle
extremidad ssleccionacdas transferidas hacia arriba desde sl
oilindro inferior 1 21 cilindro superior 2, antes de las le-

rmacion de punto del alimentador par Fl ze

S

0
retenidas por correderas superiores CCYIes Ol
dientes 5 me2diants las cuales :zon encarriladas a truvés del
eigstaca do levaz de t:zjier a zunto del alimentador par, sin
descarzar, vy con £llo s& hace gue reciban gagas de hilo a tra

vés de sus lenglietas abiertas ademds de los antiguos bucles

-14 -
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retenidos bajo las lenglietas, mientras que al mismo tiempo
agujas no seleccionadas del cilindro inferior toman hilo

vy tejen a punto bucles lisos o del haz gue son incorporados

en un velo liso de tejido =2n un sélo color. La idea es tal,

$or otra parte, que en el alimentador impar agquelliéry Tgujas

. S

transferidas hacia arriba retenidas qus son novidag a un pun

¢ e

to de transferencia hsacia abajo y son recibidas por las co-

e o
»

rrespondisntes correderas inferiores autométicaments enca~
rriladas para recibirlas, tomaran nuevo hilo en el diswvosi-

tivo alimentador 12 inmediatamente antes de lag levas 13 y

19 de formacibén de punto del alimentador impar F2 y 'ségui-

rén tejiendo a punto en la leva 13 de formacién de funto in

REIL IR

ferior de ese alimsntador, ds manera que los bucles ‘miltiguos

RN

ol y las gazas antes rencionadas b de hilo deslizardn.a:lo
largo de los cuerpos de las citadas agujas y, al pasar las
lenglietas superiores de estas \ltimas, los bucles antiguos
ol cerrardn automaticamente las mismas y seran desprendidos
de las agujas mientras que las gazas b de hilo seguiran el
mismo camino v vpasardn al interior de la tela, fcrmando asi
magllas saltadas oor detras del velo liso de tejido antes ci
tado.

Como se aprsciard, la seleccidn de agujas 3 antes del
alimentador par Fl, para transfersncia unacla arriba desde
el cilindro iunferior 1 al cilindro superior Z, se inicla
mediante operacidén selectiva de los selectores 10 de panera
gque los talones operantes 10a de los selectores sslecciona-
dos son slevados por la leva 138 para elevar las correspon-
dientes palancas selectoras 9 hasta una altura a la cual sus
talones 9a pueden a su vez ser accionados por la otra leva

15 diszeliada para elevar las citadas palancas selectoras y,

- 15 —
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por consiguiente, también las correspondientes correderas

inferiores 4 hasta una altura a la cual los citados talones
de palancas selectoras son presentados a la leve 16 de cie-
rre de transferencia en la corrsspondiente via T de trans-—

ferencia de tejido de punto, todo elloc de acuerdo qor.la

practica usual. A esa lava 16 de cierre de transfereneia

se opone la leva 21 de cierrs de transferencia de correde-

'
[N
*t,

ra superior por medic de la cual son movidas las correderas

superiorss 5 vacias para recibir las agujas de doble extre—
L ]

s 0t

mo transferidas hacig arriba. Luego, los talones 5a de esas

corredaras superiores particulares pasan a lo largo de’ la

via T1 la cual, en virtud de la posicidn de la leva’.l9-de

.

formacién de punto, no permite gue desprendan las lépgletas

inferiores de las agujas de doble extremo, de manerd, Jue
esas asujas no tejen punto.

Una méguina de alimentadores miltiples modificada pa
ra ejecutar este método mejorado de tejer a punto puede por
consiguiente producir trozos &de prendas de tejido de punto
gue tengan efectos de dobladillo, acanalado, perlado y sini-
lares de mallas encadenzdas, y 4reas lisas de color sdélido
Gibujadas mediante efectos Jaguard flotantes de dos cclores,
juntamente con Areas seleccionadas de punto retenido, usén-
deose todos los alimentadores de la méd. uina, teniendo cada
uno de ellos solamente un punto ds seleccidn antes del mis-

mno.

W

1 nétcdo suzle

Considerado en sus lineas generales,
mentario antes mencionado, ilustrado en la Fiz. 6, comprende
las operaciones sucesivas de seleccionar agujas en la tnica

estacibdn selectora C antes del alimentador par Fl para tejer

a »unto en el cilindro inferior 1, tanto en el citado ali-
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mentalor var como tampiédn en el alimentador impar F2, misr
tras se hace gue las restantes agujas no sslecclonadas de-

Jen ds a punto automdticamznte retengan en 2l alinmen-

P

tejer
tador par F1 y, en el alirentador impar F2, selecclionar asgu

jas para tejer a punto en el cilindro zuperior 2 ep €} ali-

& o

©

menvador impar y hacer gue las agujas a las yue anteriormen

c
LI

ejassn de tejer a punto sn el zli ﬂﬂ‘alo*

Qu

te se hizo quse

,'3’
(D ..
l‘s
o
ot
(O]
I

nar dejen de tejer a nunto de nueve y zutomaticamsr
gan en 2l alimsntador impar. Fara gue pueda llevarse a cabo

lementario, la 4disposicidn de lsvas ilus

6}
£3
[¢42Y
ct
o
PN
O
in
<

PR
237

das sn la Pig. 3 se modifica de’ando sin accidn 1as”Iéﬁas

RS

10 y 21 de2 clerre de transferencia superior e infer 1om-an

e

¢l alimentador par Fl y »roporcionando, —ara accidn “;ebre

PRI SR

a2l unos predeterminados de los talones 4a de corredera in-
farior, antes de la leva 13 de formacion de nunto in ior
t

adores, una leva 29 de cisrrs de

Pars faciliter la comirensidn ds los cawminos sucezi-
vos de Talones ilustrawocs en Fig. 6, deberd ex licarse que
todos los talones sombreados son ayuellos gue corrsesponden
a instrurentos para el control ds zgsujas, todos los talones
no sombregdos estan sobre instrumentos, tales como correde-
ras vaclas, gue no son para el control de asujas, y todos
aguellos tzlones no sombreados qus llevan un sunto estan so

bre instrumentos para el control Az asujas no seleccionradas

i
- et

[0

a las wue

5 e hace gue dejen de tejer a purto y retengan.
Si;uiendo con el método suplementario, misntras una

serie ds agujas sslecclonadas en D antes del alimentador im

hiechas tejer o punto, mediante la corrssg

Se formacidn de punto suverior, en el ci-

g)

nondisnte leva 1S ¢

- 17
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lindro superior 2 en el alimentador par Fl, las palancas se
lectoras § y las correderas inferiores vacias 4 asociadas

correspondisntes a sesa zgujas son seleccionadas en Unica
estacidn sslectora C antes dcl alimentador par para dirigir

sus talones 9a y 42 a las vias T de tejer a punto #4repsferir.

L] t.

Sin embargo, en el alimentador par F1l no tiene lugar trans—
‘.0‘»
ferencia alguna .acla arridba de agujas, pues las levas tan-

2z
o de transferencia inferior come de cierre de trang%arencia
de palancas selectoras, antes de ese alimentador, é@fﬁ;n de-
jado fuera de accidn. Al propia tiemno, se seleccionan agu-
jas entonces en el cilindro inferior 1 en la estaciti ‘selec-

tora C antes del alimentador par Fl algunas para re%shdr,

en virtud de estar dirigidos los talones 10a no somb?éédos
gue llevan un punto, de los correspondientes selecto%ég;lo,
para pasar a 10 larzo de una via T2 de retencia baja coinci
dente con el borde superior de la leva 17, y otras para te-

jer a punto en el cilindro inferior 1 como consecuencia de

estar dirdigidos los talones 10a sombreados y no sombreados

de los selectores asociados a una via T3 mds alta coinciden
re con el borde horizontal de la leva 138 de elevacidn ds se
lectores para elevar las correspondientes palancas selecto-—
ras y correderas hasta el punto donde las correspondientes
agujas tejeran a punto sn la leva 13 de formacidn de punto
inferior del alimentador »ar Fl.

En 21 alimentador impar F2, la seleccidén de correderas
inferiores 4 en la correspondiente via T de tejer a punto
transferir previamente efectuada en el alimentador par Fl,
como antes se ha dicho, es retenida automaticamente y lleva
da hacia adelante al alimentador impar F2 como consecuencia

de yue la leva 24 actlia sobre los talones 10a sombreados y

- 18 -
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no sombreados ds los correspondientes selectores 10 y los

W

eleva, y de que los talones 9a sombreados y no sonbreados

de las palancas selectoras asociadas § estan protegidos por
la leva fija 25 y sobre ellos apoya luero la leva fija 26,

¥ los eleva mas por escalones, y de que la leva 27..-4d€-.cierre

%)
LaKY

ds "seleccion retenida®™ operada automdticamente achizso-
bre los talones 4a sombreados y no somoreados de las;corres

e "
.

pondisntes correderas inferiores 4. Asi, para cuvalesquiera

agujas cue ge reyulera gus efectien tejido de puntd‘éh el
cilindro superior 2 o en el cilindro inferior 1 en éi‘ali-
mentador impar F2, sus correderas inferiores 4 debéﬁ'éér
primero movidas selectivaiente a la via T ayropiadaade:te—
jer a punto transferir mediante selecciédn apropiada‘égzla
estacidén selectora C antes del alimentador par Fl. Sgi& en-
tonces es posible volver a selsccionar esas agujas en la
astacidn selectora D antes del aslimentador impar F2, para
determinar cuales han de tejer a punto en la lsva 13 de for
macidén de punto inferior y cuales en la leva 19 de forma-
cién de punto superior en el cifado alimsntador impar. And
logamente, las agujas que se re. ulere gus retengan en 2l

alimentador iumpar P2, solamente puede hacerse jue lo hagan

asi sienco primeramente seleccionadas en la estacidn selec

w

tora C antes dsl alimentador par FLl para retener en éste

Py

1timo, permitiendo que los talones Ya uo sombreados, que
llevan puntoc, d sus palancas selectoras asociadas $ pasen
a un nivel bajo por debajo de las lsvas 25 y 26 de retencidn |
de seleccidn de tejer a punto transferir. Solamente en es—~
tas condiciones pueden seleccionarse las agujas en la esta-
cidén selectora D antes del alimentador impar ¥F2 para rete-—

ner en éste Gltimo.

- 19 -
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Dicho con otras walabras, nara poner en préctica es-

te método suplementario para incorporar en la tela efectos

de punto retenidos, se efectia una transferencia selectiva

en el alimentador impar F2. Primeramente, todas las a

- -

del c¢ilindro superior son transfericdas hacla abajo de-'mane-

ias agujas de la mdyuina s3té&n entonces.an el

i’

ra cgue toda

h8

w

.

diants wna saleccidn de las Hzijas

23

cilindro inferior 1., i

6]

ransfe-

hecha entonces antes del alimentador lispar F2, son
ridas las agujas del cilindro inferior seleccionadas ‘al ci-
lindro superior para tejer a punto sn la leva 1S de forma-—

cién de punto superior en el alimsntador impar, nientrds que

las amjas no seleccionadas del cilindro inferior siguen dos

>

caminos, es decir algunas para tejer a punto en 21 ciidqdro

. *

1ferior en la leva 13 de formacidén de punto inferior de ali
mentador impar, y otras (aquellas gue pasaron z 10 lar.o de
una via T4 para no tzj2r a punto en el alimsntador par Fl)
para ser colocadas para retencidn en virtud de gus sus talo-
nes 4a de corredsra inferior no sombreados gue llevan pun—
to pasan primero w lo largo de una via 4 de no tejer a pun
to 2n ¢l alimentader inpar F2, y luego actita sobre ellos, ¥y
los sleva hasta la altura de retencidn, la leva 29 de cierre
operada automaticamenie, operante, que precede inmediatamen-—
te a la leva 13 de formacldén de punto inferior en el alimen
tador impar. Asi, en el alimentador impar zon presentadas
asujas para tomar nilo para formar bucles en tejido de pun~—
tc perladc, liso, y para retener.

La presente solicitud que corresvonde a la resenta-

da en Gran Sretalla, con fecha 6 de Febrero de 1.965, bajo

sl msro 5239/65, se acoze 2 los beneficios del articulo 51

del vigente Zstatuto sobre Prooviedad Incdustrial.
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Los puntos de invenciodn prowpia ¥y nueva gue se prese

tan para gue sean objeto de la nresente gsolicitud ds Yaten
& —

te de Invencion en dspaiia, por VUINIDE afios, son los sigulen
tes:

1.~ Un método de tejer a punto una tela jacguerd de
mallas flotantes encadenadas selectivas en une maguina de
cilindros de agujas superpuestos de alimentadores multiples
de la forma a yue se hace referencla en la memoria, yue com
prends las operaciones de seleccionar agujas en una sola es
tacion selsctora antes de un alimentador (el alimentador

par) vara tejer a punto en el cilindro inferior en wn ali-

mentador inmediatamente adyacente (el alimentador impar),

v seleccionar an otra unica estacidn selectora antes de las
citadas agujas de alimentador impar para tejer a puanto en el
cilindro superior en ese alimentador impar, dejando las agu-
jas no seleccionadas en el alimentador impar, cuyas agujas
tejlan a punto en ei cilindro inferior en el alimentador
par, para no tejer a punto en el cilinmdro inferior en el all
mensador imuar.

2.- Un método segun el punso 1, en yue las agujas en
el cilindro inferior yue no se reyuiere gue efecvuen tejido
de punto en el alimentador vwar son seleccionadas por el
dispositivo de dibujo situado antss des este alimenvador pa-
ra transifersncia al cllindro superior donde, en viritud de

los talones de las correderss superiores recepioras pasan a

- 2l



25

fy 1T \

. ‘ ! at/f‘

322673 ukin

1o larzo de una via en el sistena de levas superiores, esas
azujas transferidas recosen hilo pero lo rsvienen en sus

lenglictas en la leva de formacidén de punto superior del ali

nentacor par a fin de retvener sus bucles antiguos gue 1o son

3.= Un méitodo segin el punio 2, en que en el alimen-
tador impar, todas las agujas transferidas hacla arriba en
el cilindro superior, que ratenian en sus lenglietas en la
leva de formacioén de »unto superior del alimentador par,
son transferidas hacia abajo al cilindro inferior antes de
la leva ds Jormacidn de punto inferior del alimentador im-
par, siendo avtomaticamente presenvadas las corrsdsras in-

cibir a es-

[

e I

(¢}

feriorss corrzspondisntes a esas agujas pa
cas ultimas mediznve la accidén de levas fijas sspecialmen~
te previstas en el sistena de levas infeviorss sobre talo-
nas de palancas selectoras apropiadas de control de corre-
deras y selectorss asociados.

4.- Un mésodo sestn el FPuanto 3, en .ue las agujas

)

transferidas hacla abajo wejen a punvo en 2l cilindro in-

ferior en la leva de fomacidn de punto inferior del ali-
nenvador impar.
5.—~ Un nétodo sesun el runto 3, en gue al nenos al-

sunas de las agsujas transferidas hacia abajo son nuevamen-—

eleccionadas, ya se2 vara Ttransierencia 0 ya sea para

6]
(4]

dejar de tejer a punto, mediznte el aisposivivo de dibujo
svisto en la estacidn selectora unica antes del alimenw
tador impar.

- Un método segun cualqguiera de los Puntos 1 a 5,

aue comprende las opsricionss sucesivas de seleccionar aju
jas en la unica estacidén selectora antes del alimentvador
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par nara itejer a punto en el cilindro inferior, tanto en
el citado alimentador par como en el alimentador impar,

mnientras se hace wue las restantes agujas no ssleccionadas
dejen de tejer a punto y retensan autcmédticamente en el
glimentador par y, en =1 alimentador impar, seleccionar
agujas para tejer a punto en el cilindro superior en el
alimentador impar ¥y hacer yue las azujas gue anteriormen—
te se hizo gues dejasen de tejer a nunito en el alimentador

pal, ae nuevo dejen de ta2jer a punto vy reilenszan autonavi-
b J dJ & J O

o

camente en el alimentacdor impar.

T.~- Un método segim o1l Punto 6, en yue mieniras se
hace (ue una sarie de agujas seleccionadas en la unica es-
tacidén selaciora antes del alimenvador impar, mediante la

ERY

T

eve de formacidén de punto superior cor

Y

zznondiente, elfec~

1
tuen tsjido de punto en el cilindro superlior en 2l alimen-—
tador par, las palancas selectoras y las correisras inferip
»e3 vacias asocladas covrespondientes a esas agujas son ge-
lecciocnadas en la unica estacidén selectvora antss del ali-
var vara Girisir sus talonss a las vias de Tejer
tiransferir, siendo al nismo tilempo selaccionadas
en la estacidén selectora antes del alimentador par las agu
jas, wue estan entonces en el cilindro inferior, al juaas
para retensry, en virtud de estar dirigidos los talones de
los correspondlentes selectorss para pasar a lo larso de
una via ds retencién baja, y otras para fejer a puntc en
el cilindro inferior como coasecuencia de estar dirigidos

tores asociados a una via mas al-

Al

los talonss de los sele
ta, para elevar las corrsspondienies galancas gselectoras ¥y
corradsras hasta el puanito en cue las agujas correspondien—

ves tejeran a punto en la leva de formacidén de punio infe-
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rior del alimentadcr par.

o= Un métvodo segtun los runtos 6 y 7, en .us en el

vransferirz an

inpar coio consscuencia de actuarse sobre los valonss Jde
leos corveepondientes sslsciores ¥y eleverlos medlante la
crinera leva fija en el sisvsma de levas inferiorss, es-—
tando »rotsides los ualones de las pnalancas gelecivoras
asocliadas por la sssunda leva fija ¥ apoyéndosze 1lu

@0 con-

tra ellas, ¥y elevdndolas ain mds por escalonss, la tercera

leva fija y la leva *ds seleccidn retenida® operada aubo-
nidticanente

9.— Un m2todo de tejer a punto una tela jacquard de
flotanses encadsnadas selectivas.
Tal y como se ha descrivo en la Liemoria gue antecade,

represencado en los cue se acompalian y nara los fi-

p—'
C_I

nes especificados.

PONE I
escristas

Bsta llemoria consta de vsinticuaitro hojas,

a maguina por una sola de sus

caras.

83 AGD. 1966

lladrid,
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