10,

SR

i
. ) 4
‘;’\\ S
'As‘ll CAVIT

l.'.[ plalb.

PATENTE DE INTRODUCCION
por 10. afios
e favor de Don Luis NUBIOLA VILUNMARA
de nacionalidad espaiiola
recidente en Barcelona, calle Blames, ne 177
pors
WPERFECCIONAKINNTOS EN LA FABRICACION DE
CATLCOLANTAS AUTOVULCANIZABLES"
MEMORTA DESCRIPTIVA

Lo presente Patente éec refiere a unos perfeccionamien
tos introducidos en la fabricacidn de calcomanias autovulcani-
zables, mediante cuyas mejoras se consiguen verias e importan-
tes ventajas con respecto a lasg ejecuciones preparadas de con-
formidad con los sistemas usuales.

Esencialmente, para llevar a la préctica los citados
perfeccionanientos se realizan las operaciones siguientes:

a) Se prepara una hoja de papel soporte de poca con-
sistencia, concretamente papel sin colaj

b) Sobre wna de las caras de esta hoja se extiende
una capa de un impermeabilizante, preferentemente gelatinas

¢) Sobre la cara opuesta de esta misma hoja se imprime
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una imagen de control, gque se corresponderd con la fundamental

de la calcomenia y que sirve para centrar y ajusiar la posicidn
de esta Ultima sobre el oporiuno cuerpo de caucho-receptor de
ls mismes

d) El citado grafico fundemenial, en uno o varios
colores, se imprime sobre la superficie cubierta por la gelati-
na, ubtilizando para ello une tinta de caucho autovulcanizable;

e) Si interesa, sobre la imagen principal indicade
puede aplicarse un fondo, determinado asimismo por una deposi-
cidn de tinta de caucho autovulcanizable.

f) Sobre el citado fondo (o bien sobre el grafico si
no existe tal fondo) se extiende una capa de un adhesico sinté-
tico; ¥ '

g) Por ultimo, se recubre esta capa de adhesivo sinté-
tico con una hoja protectors antiadherente, tal como papel sili-
conado ¢ similar,

Como puede verse, en este caso la calcomania consta de
los siguientes elementos: Hoja de papel soporte; imegen de con-
trol; capa de gelatina; imagen principal; capa de fomdo (potes-
tativa), capé de adhesivo sintético y hoja de papel antiadheren-
te.

Una vez terminada la calcomania, la misma puede utili-
zarse en dicha forma, o sea con el grifico principal rodeado por
el material que lo circunda o bien cabe troquelar el paguete la-
minar regiguiendo la mencionade imagen, para lo cual sirve tam~
bieh el gréfico exterior de control. El resultado es entonces
une calcomania perfilada sin sobrante.

En el momento de la utilizecidén de la calcomania, las
operaciones que se efectuan son las siguientes:

1) Ia superficie del cuerpo de caucho que ha de reci-
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bir la calcomania se limpia debidamente;

2) Del conjunto de la calcomania se separs la hoja
de papel antiadherente protector, cue se desprende sin llevarse
congigo a la deposicidén de adhesivo sintérico correspondiente;

3) Se aplica la calcomania por esta cara adherente so-
bre la superficie recepiora;

4) A continuacidn, y con agua, se separa de la calco-
mania ya fijada el papel de soporte, el cual arrastra consigo a
la capa de gelatina y a la imagen de control, que ha sexrvido
pera ajustar la posicidn del gréfico fundamental, gque no es vi-
sible en el momento de realizar la operacidn; y

5) La calcomania liste (determinada ahora por el gra-
fico principal con o sin su capa de fondo) se deja vulcanizar
en el medio embiente, con lo que todo ello queda intimemente
edherido a su soporte, formando asi unae unidad indisoluble de
caucho.

Queda previsto el eliminar la mencionada operacién
del mojado con ague para dejar lista la calcomenia. Para ello,
la fabricacidén de la misma comprende las siguientes fases:

a) Preparacidén del elemento de soporte, el cual estd
constituido en este caso por una hoja de papel desprendible (o
sea papel consistente, papel con cola ¢ similar) o bien por una
hoja metdlica o metalizada;

b) Sobre una de las caras de esta hoja desprendible
se aplica la imagen de control;

¢c) Sohre la cars opuesta se extiende directamente (o
sea sin cepa algune de gelatina o de otra materia impermeabili-
zante, ya que el papel consistente y el metal no la precisan) el
grafico principal, empleando pare ello la tinta de caucho auto~

vulcanizable;
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d) Tambien si conviene, sobre esta imagen principal
puede gplicarse la capa de fondo, igusimente 2 base de tinta
de caucho autovulcanizable;

e) Sobre el mencionado fondo (obien sobre el graéfico
si tal fondo no existe) se extiende la capa del adhesivo sin-
tético; y

f) Por ultimo, se recubre esta capa de adhesivo con
la hoja protectora antisdherente (pgel siliconado o similar).

Ahora, la calcomsnis counsta de: hoja de soporte (pa-
pel desprendible u hoja metdlica o metalizada), imagen de con=
trol, imagen principal, capa de fondo (eventual), adhesivo sin-
tético y protector antiadherente.

En el momento de la aplicacidn de una calcomania obte-

nide segim lo ultimemente expuesto, se procede de la siguiente

forma:

1) Se limge la superficie de caucho receptoras

2) De la calcomenia se separa la hoja protectora an-
tiadherente;

3) Se aplice la calcomania por esta cars adherente;

4) Se separa en seco de la calcomenia ya aplicada le
hoja desprendible (papel consistente o metzl), el cual arrasirs
consigo a la imagen exterior de control; y

5) La calcomania lista se deja vulcanizer en el medio
smbiente, como en el caso anterior.

Serén independientes del objeto de esta patente los
pateriales empleados, las cantidades de los mlismos, los elemen-
tos utilizados parz fabricar las diferentes partes de la calco-

menfa y demds detalles de orden secundario que no afecten a su

esencilalidad.



10.

"15.

20,

25.

30.

T 7322651

N O T &
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Fatente de
Introduceidn:

12 ,-Perfeccionamientos en la fabricacidn de calcomanias
autovulcanizables, que consisten esencialmente en formar las mis-
nas partiendo de wna hoja de papel soporte de poca consistencis,
concretamente papel sin cola, sobre una de cuyas caras se imprime
una imagen de control, en tanto que sobre la opuesta se extiende
wna materia impermesbilizante, tal como gelatina, imprimiéndose
sobre dicha deposicidn gelatinosa, y utilizando umna tinta de cau=-
cho eutovulcanizable, el grafico principal, sobre el que se aplica
potestativemente, y también empleando dicha tinta de caucho zuto-
vuleanizeble, una capa de fondo, completéndose el proceso con la
deposicidn sobre tal imagen fundamental o bien sobre el fondo cusn
do éste existe, wuna capa de un adhesivo sintético, que se recubre
con wne hoja protectora antiadherente, tal como papel siliconado,
dando todo ello lugar a un conjunto utilizable directamente o bien
susceptible de troquelarse resiguiendo la imagen de control, que
se corresponde exactamente con la interna fundamental.

28 ,—Perfeccionamientos en la febricacidn de calcomanias
autovulcanizables, segin lareivindicacidn anterior, que se carac—
terizan por el hecho de que en su aplicacidn a la oportuma super-
ficie receptora se procede inicialmente e la limpieza de ésta, a
la que sigue le separacion de la hoja de papel protector antiadhe-
rente para pasar después el adosado de la calcomenia por la cara
portadora del adhesivo sintético para finalizar la operacldén sepa-
rando, con ayuda de agua, el papel soporte con la imagen de control
vy la gelatina, después de lo cual se deja vulcanizar la calcoman{a

en el medio ambiente para su completa fijacidn al cuerpo receptor.
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38 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de calcomanias

autovulcanizables, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se carac-
terizan por el hecho de poder utilizarse comoc elemento de soporte
un material desprendible, tal como un papel consistente o una hoga
metélica o metalizada, sobre una de cuyas carag se apllca la ima~
gen de control, en tanto que sobre la otra se deposita el grafico
principal, al gque siguen la potestativa capa de fondo, el adhesi-
vo sintético y la hoja protectora antiadherente, todo ello de ma-
nera que en la fage de aplicacidn de la calcomenia su imagen o
gréfico fundamental se pone al descubierto mediante simple separa=
cidn en seco del soporte desprendible entes mencionado.

48 ,~PERFECCIONAITENTOS EN DA FABRICACION DE CALCOMANTAS
AUTOVULCANIZABLES .

Sean cuales fueren las circunstancias gue concurran con
la esencialided propia de la misma.

Consta la presente lemoris descriptiva de seis paginas
foliadas y mecznografiadas por una sola cara &

Madrid, B Pebrero 1966
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