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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios

a {avor de WERNER & PFLEIDERER

con domicilio en Theodorstr. 10=- STUTTGART-FEUERBACH (A.let)na-
nia

de nacionalidad Alemana

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS
HELICOIDALES PARA PRENSAS HELICOIDALES".

de la que es invenior, Sr. Rudolf Paul Fritsch.

Reivindicandose la prioridad de la Patente depositada en
Alemania el 13 de Marzo de 1,965 bajo el n? W 38.751
Ib/58b.
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Il inveuto se refiere a un procedimiento pa-

: ‘

ra la fabricacion de elementos helicoidales, de pa=-
sos helicoidales, consistentes de material de tra-
bajo, resistente countra el desgaste, para prensas
helicoidales,

Con el fin de proporcionar a materiales sine-
téticos, como poliamidas, acetatos, poliolefinenos
y PVC, una mds alta resistencia contra friccidn, res-
pectivamente, desgaste, con respecto a su esfuerzo
de traccidn, presidén, corvadura y torsiéun, se afia-
den a estos productos de complemento de distintas cla-~
ses, como pigmwentos, por ejemplo, éxido titdnico, ha-
rina de coque o fibras de cristal.

Aparte de la fabricacién de las materias sinté-
ticas entre si, se efectda también la introducecidn
de las materias complementarias, mediante mezclado,
homogenizacidén y/o dispersion en prensas helicoidales
y la elaboracidn de materias sintéticas compeunsadas
en prensas helicoidales. Con ello, Las prensas heli-
coldales estdn -~ con una presidn de trabajo de apro~
ximadamente 50 hasta 300 atll y participaciones de ma~
terias complementarias hasta aproximadamente de un 30%,
sobre todo, en aquel sector de la prensa helicoidal,
donde es mezclado el polvo del material sintético aln
no fundido, con el material complementario, someti-
das a un desgaste tan fuerte, que sd desgasta, por
ejemplo, dentro de 10 hasta 12 horas un helicoidal cous-
truido de acero nitrado hasta en 8 mum,

Se conoce un procedimients para la fabricacidn

de un helicoidal para prensas helicoidales de un solo



10

15

20

25

30

eje, segin el cual son soldados pasos helicoida=-

les de acero duro, resistente a desgaste, sobre un
eje helicoidales consistente de una sola pieza, rec-
tificando a continuacidn, su perfil. Este procedi-
miento es para la confeccidén de elementos helicoi=-
dales, que estdn previstos, por ejemplo, con distin-
tas elevaciones o de elementos amasadores, represen-
tados como latas colocados sobre el eje transmisor
del momento de torsidén por ejemplo mediante muelles
de ajuste y cuiias de muelles de ajuste o parecidos,
en su realizacidén muy complicado y costoso, y a veces,
de ninguna manera apliecable.

Ademds se ha intentado fabricar eelementos heli-~
coidales , segin un procedimiento, segtin el cual se
ha rodeado una lata o casquillo de paredes delgadas
consistente de material de trabajo blando, que per-
mite el encaje de la cufia del muelle de ajuste, me~
diante empuje, con un material de trabajo duro y re-
sistente a desgaste, por ejemplo Stellit. Estos ecle-
mentos helicoidales, fabricados, seglin este proce-
dimiento, tenian sin embargo, una serie de incon=-
venientes. & causa de la debilizacién del casquillo
de paredes delgadas por la cufia del muelle de ajus-
te, mo pudieron transmitirse con este casquillo los
momentos de torsidén requeridos, en aquella pieza que
representa el verdadero elecmento helicoidal, La car-
casa que forma el verdadero elemento helicoidal, fué
debilitado tanto por el rectificado del perfil heli-
coidal en el sector de la base del perfil, que se pro-

dujeron fracturas en la carcasa en la base del perfil.
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Finalmente, era, segin este procedimiento, en ele-

mentos helicoidales, la adhesidn entre el casqui-
lio ¥y la carcasa, tan insignificante, para poder
transmitir las fuerzas unecesarias,

Légicamente, pueden consistir las piezas brutas
para los elementos helicoidales, completamente de una
50la pieza, fundida de un material de trabajo resis-
tente a desgastes y duro, por ejemplo de Stellit.

Las superficies frontales, los pasos helicoidales vy el
taladro cilindrico, pueden ajustarse a la medida ne~
necesaria, mediante rectificacidén, pero uo, en el ta-
ladro en direccién axial, previsto para la transmi=-
51i6n de momentos de torsién, de perfiles gue sc des-
vian de un perfil cilindrico, como ranuras (cufias),
nervios, puentes o similares, puesto que éstos, sé-

1o pueden trabajarse con un forwdén, o wdquina con for-
mén, aguja escariadora de. una maquina escariadora,
pero no, mediante rectificado.

El invento se refiere a un procedimieunto para la-
fabricacion de elementos helicoidales con pasos he-
licoidales, counsistentes de material de trabajo re~
sistente al desgaste para preunsas helicoidales, se=
ghn el cual, se funden los elementos helicoidales,
con revemiido en las superficies frontales y en el sec=
tor de los pasos helicoidales, sin ewbargo, totalmen-
te o parcialmeunte con ranuras dentro del casquillo
de una séla pieza de material de trabajo resistente
al desgaste y duro y que a continuacidn sou rellena-
do las ranuras mediante soldadura de aplicacién, con

material de trabajo blando que puede desprender vi-
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rutas vy que se trabajan a continuacidén en una ma-
nera, de por si, conocida, las superficies fronta-
les y los pasos helicoidales, mediante empleo de dis~
cos rectificadores indicados para ello, por rectifi-
cacidén y el perfil del casquillo, que se desvia de
un perfil cilindrico, formado por cufias axiales, ra-
nuras, nervios, puentes y similares, con herramientas
gue levantan virutas, como formén o una aguja escariam
dora, por lo cual, resulta una serie de ventajas. Por
la soldadura de aplicacidn del acero normal mds blan~-
do o de acero VA, se consigue en la capa limite me=~
diante la mezcla o unidn de ambos materiales de tra-
bajo una unidéu espefcialmente homogénea. Bl material
de trabajo, de por si bronce, resistente al desgas~
te y duro, como Stellit, recibe un gran espesor de
pared, por lo cual se descarta ampliamente su rotura,
La fundicidn de materiales de trabajo, resistente a
desgastes y duros, como Stellit, requiere un menor esw
fuerzo que su aplicacidn sobre acero normal, median~
te soldadura por capas con gas de proteccidn. Frene-
te & ello, es unido a un esfuerzo reducido desigual,
tambien la soldadura por capas de acero normal o ace~
ro VA, El material de trabajo mas caro, resistente a
desgastes y duro, como Stellit, ha de emplearse alld,
donde lo requiere el elemento helicoidal acabado. El
elemento helicoidal ha de trabajarse con las mdquinas
corrientes v seglfin los métodos de trabajo conocidos.

En el grabado se han reproducido ejemplos de eje=
cucidn, segln el procedimiento del invento, de ele-—

mentos helicoidales.,
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Figura 1l: un elemento helicoidal con cufia de

Muestran la

muelle de ajuste en corte 1ongirudina1..

Figura 2: el elementohelicoidal eu vista fron~
tal,

Figura 3: un elemento helicoidal con perfil po=-
ligono en el taladro, en vista frontal, ¥y

Figura 4: un elemento helicoidal con perfil de
eje con miltiples cuilas en vosta frontal.

Segiin las figuras 1 y 2 se ha previsto en el
material de trabajo resisteute al desgaste y duro, como
Stellit, mediante fundicion de una ranura 2 destina-
da para una cufia de muelle de resorte 1, un elemento
helicoidal 3, la ranura 2 por soldadura en capa con
acero normal o acero VA, con un relleno 4, en la cual
se ha colocado la ranura del muelle de ajuste 1, me=
diante empuje o escariado, mientras que el taladro ci-
lindrico 5 se ha confeccionado mediante rectificacidn.

Seglin las figuras 3 y U, se han colocado en el
material de trabajo resistente al desgaste y duro,co-
mo Stellit, mediante fundicidén con ranura en todo el
sector del perfil poligono 6, que desvia de un per=-
fil cilindrico, respectivamente perfil de cuiias mdl-
tiples 7, de los elementos helicoidales confecciona=-
dos 8 y 9, en el relleno 10, aplicado por soldadura
en capas de acero normal o acero VA, el perfil poldi--
gono 6 y el perfil de cufilas miltiples 7, mediante em=
puje o escariado.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para gue
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Sean objeto de una Patmte de Invencién en Espafia,

por veinte afios, reivindicandose la prioridad de
la Patente depositada en Alemania el 13 de Marzo
de 1.965 bajo el n® W 38,751 Ib/58b, los puntos Si-
guientes:

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de ele-
mentos helicoidales para prensas helicoidales, con
pasos helicoidales de material de trabajo resisten-
te al desgaste, caracterizado por fundirse los elew
mentos helicoidales, con revenido en las superficies
frontales y en el sector de los pasos helicoidales,
empero, total- o parcialmente con ranuras dentro del
casquillo de una sdla pieza de material de traba jo
resistente al desgaste y duro, y, que a continuacidn
son rellenadas las ranuras, mediante soldadura aplie-
cada, con material de trabajo blando que puede des~

prender vikutas y que, se trabajan a continuacidn de

una manera, de por si, conocida, las superficies fron-

tales y los pasos helicoidales, mediaunte empleo de dis-

cos rectificadores indicados para ello, por reevtifi-
cacibn y el perfil del casquillo, que se desvia de
un perfil cilindrico, forwmado por cuilas axiales, ra-
nuras, nervios, puentes y similares, con herramien-
tas que levantan virutas, con formdén o aguja esca=-
riadora,

2.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELE~
MENTOS HELICOIDALES - PARA PRENSAS HELICOIDALES.

Todo conforme se describe en la memoria que an-
tecede, se ilustra como ejemplomde ejecucion en los

planos unidoa a ella y se reivindica en su Nota.



Esta memoria cousta de ocho hojas foliadas vy
escritas a mdquina por una sola cara y planos que

la acompafian.
Madrid, &4 de Febrero de 1.966
WERNER & PFLEIDERER

P. A,
NESTO BOTELA MONTO YA
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