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La presente invenciébn, se refiere a unos per-

feccionamientos en la construccidn de sillas.

Iids concretamente, en la invencidn, se han
previsto unas mejoras encaminadas a lograr unos perw-

5. feccionamientos relativos a los sistemas de fabricacidn
de sillas, logrdndose con ello una mayor produceidn y
una noteble reduccidn en el costo general, como resuliedo
de la simplicidad de las piezas integrantes y del proceso

de montaje de las mismas.
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La invencidn comprende una fase previa de fabricacidn
de un bagtidor de silla, & base de Goblado de tubo metdlico,
estando preferentemente este bastidor constitufdo por puentes
en U invertidos, que integran las patas de la silla, y por
tubos en L, adosados a las bases Ge los puentes citados,
quedando los tramos libres de dicha L, sensiblemente ver-

[}
ticales y aptos pare recibir la pileze de respaldo.

Una segunfa fase, en la que en los tramos del
tubo en L, se obtienen topes adecuados, que en la fase

de montaje del asiento y respaldo, limitaran la entrade

e dichog elementos.

Obtencidn, en fase paralela de fabricacién, de un
extrusionado continuo constitufdo por una lémine ligeramen-—
te curva, con extremos vueltos hacig adentro, formando tubog
de borde, y realizdndose a continuacidn el corte transversal

de dicha ldmina, para obtener tramos a las medidas requeri-

das.

Por Wltimo, en una fase final de wmontaje, se en—
sartan las plezas obtenidas en el bastidor de la silla,
realizédndose dicho ensartado en los tramos de las piezas
tubulares en L, en cooperacidén con los tubos de borde de

las placas curvas, que formarin el asiento y respeldo de 1la

silla.

Le invencidn, dentro de su esencialided, pueds ger

llevada a la préctica en otras formas de realizmacidn que
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difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en
la descripeién y a las cuales alcanzard igualmente la pro-
teccibn que se recaba. Podrd, pues, construirse en>oualquier
forme y tamafio, con los materiales y medios mds adecusdos,
por quedar todo ello comprendido en el esplritu de las

reivindicaciones.
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Hecha la descripcidn del presente invento, lo que

se declara como nuevo y de propria invencién, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1, Perfeccionamientos en la construccidn de si~
llas, caracterizados esencialmente por el hecho de comprender
uns fase previa de fabricacidén de un bastidor de silla, por
doblado de tubo metdlico, comprendiendo este bastidor tramos
de extremos libres integrantes del respaldo, y tramos de ex~
tremos 1ib res, que forman los laterales del asientoj obten—
cidén en fase paralela de fabricacidn, de un extrusionado
continuo constituldo por una ldmina senmsiblemente curvada en
sentido transverssl, con mérgenes vueltos hacia adentro,
formando tubos de borde; un seccionado transversal de Gicha
1émins, para obtencién de tramos en las medidas adecuadas;

y por Ultimo, una fase final de montaje de las plezas antes
citadas en el bastidor metdlico, mediznte ensartado de los
tubos marginales de aquéllas en los tramos de extremos li-
bres de egte bastidor, obteniéndose las bages o placas del

respaldo y asiento propiamente dichos.

2. Perfeccionamientos en la consgtruccién de sillas,
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Segin se describe y reivindica en la presente memoria

que consta de 5 hojas, foliadas y escritas z mdguina por una

s0la de sus caras.

Madrid, a & FFB 1966
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