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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memorie se refiere, tal como indica su enun-
ciado, a unas mejoras en la construccidén de calibredores de

vac{o para perfiles extrufdos, = = = = = = = = = = = = = = =

Por ser mayor cada dia la demanda de perfiles extruidos
en materiales plédsticos, se requieren los correspondientes au-
mentos de produccidén, no sélo 2 base de ampliacién de insta-
laciones, sino tambien a base de mejorar el rendimiento de
las instalaciones ya en plena produccién, en la que es parte
esencial la fase de calibrado, o sea, dimensionado de la sec-
cién transversal del perfil dentro de los mérgenes de toleran-

cia previamente fijadogs, = = = = - - - e - - - - -

Dedo que dicha operacién requiere simulténeamente el en-
friamiento del perfil, a fin de dotarlo de una resistencia me-
cénica minima, el correspondiente dispositivo adquiere cierta
complejidad para que cumpla 2 entera satisfaceidn su cometido,
por ouyo motivo, a fin de dotarlos de Gptimas caracteristicas
de funcionamiento, se han desarrollado las mejoras que consti-

tuyen el objeto de la presente Patente de Invencibn, = - - - =

Esencialmente se caracterizan por dotar a los dispositi-
vos en cuestidén de un nlcleo calibrador sumergido en agua en
funeidén de fliido refrigerante, cuya seccidn transversal co-

rresponde a la del perfil en fabricacidn, el cual discurre exial



5e

10,

15,

20.

25,

322599

mente por el interior de dicho nfaleo en su fase de enfriemien
to y calibrado, A tal fin estén dispuestas a lo largo del ni-
cleo varias zonas de aspiracidn, una como minimo, en las cua-
les el perfil, que todavia no ha alcenzado la rigidez defini-
tiva, sufre wna adaptacidén contra las paredes interiores del
ndcleo, adquiriendo la seccidn de 8ste, el cual es extraible
axialmente de la bailera con la cual conforma las zonas de va-
cio, asi como otra cémara de refrigeracién previa, las cuales
estdn estanqueizadas por medio de Jjuntas eldsticas alojadas

en ranuras del nfcled, = = = = = = = = = = = = = = == = = =

Constituye caracteristica potestativa de las mejoras ob-
jeto de Patente el hecho de que las zonas de aspiracidn que-
den definidag por : una parte del nécleo provista de wdlti-
ples teladros a travéds de los cuales se efectla la aspiraciln;
dos aletas exteriores del nlicleo que limiten la zona de aspi-
racifn y que, a modo de balonas, se alojan en un cilindro so-
lidario de la befiera, con el cual formen unién estenca median~
te juntas eldsticas, a la par que definen la cdmera de vacfo,
la cual estd en comunicacidn con las correspondientes bombas
o trompas de vacio, asi como con los correspondientes vecub-

netros, por bocas sgolidarias del ¢llindro, = = = ~ = = = = = =

Pinalmente constituye otra caracterfstica potestative de
lag presentes mejoras, el hecho de que segin el sentido de a-
vance del perfil en el interior del nlcleo, se dispone como
envolvente de ésta, de una cdmara de enfriamiento previo, a
Tin de dotar de un mayor grado de rigidez al perfil, sin que
llegue & alcanzar la rigidez definitiva, la cual estéd defini-

da por la pared exterior del nlcleo, dos aletas exteriores que
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a modo de balonas limitan dicha zona, y un cilindro soliderio
de la bafiera, con el cual las citadas balones formen unidn eg
tanca mediante juntas eldsticas, disponiéndose en el cilindro
de una boca de entrada del agua de la bafiera y de otra boca
que mediante un tubo se prolongz hacia el exterior de la be-
filera, a fin de dar evacuacién al agua de la cémara que se ha

AesSCritoe = = o« = = - R T T T TR TR e T - -

Para facilitar la comprensién de las ideas expuesias en
pérrafos anteriores, seguidamente se hace referenciam a la 14~
mina de dibujos que acompafia a esta memoria, en la cuzl se ex
pone un ejemplo de realizacidén entre los muchos que podrian
exponerse, por lo cual debe considerarse como desprovisto de
todo cardcter limitativo respecto al alcance de la proteccién

legal que se solicita. En los dibujos ¢ = = = = = = = = « = =

Tigura 1, representa wna seccidén longitudinal de un cali
brador de vaci{o, seglin mejoras objeto de Patente, dotado de

dos zonas de aspiracidf, = « = = = = = =« = - - -- - - -

Pigure 2, represente el mismo calibrador de la figura
anterior, seccionado transversalmente segfin el plano II-IT

de la figura anterior, = =~ = = = = « = = @ = = = w « - - -

En dichas figuras la bafiera ha sido representada por 1,

el nfcleo por 2 y los aparatos de medida por 3, = = = = « =

Les dos zonas de vacio han sido representadas por 4y 5
v en la figura 1 puede observarse una tercera cémara de re-

frigeracidn previf 6, = = = = = = = = .= - .- - -
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Ia bafiera 1 estd constitufda por un recipiente paralele~

it
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pipédico ebierto, dotado de dos cilindros 7 y 8 destinados a

conformar las cémeras 4 y 5, respectivamente. = = = = = = ~ =

E1l nficleo 2, que en el ejemplo es de seccidn circular ya
que ésta es la seccidn del perfil a calibrar, pero que igual-
mente puede ser de cualquier otra seccién segin sea la del
perfil, estd provisto de cuatro balonas idénticas 9 y una fi-
nal 10. Ias cuatro primeras 9 conforman por pares las cédmaras
de vacfo 4 y 5, con los cilindros 7 y 8, respectivemente. En-
tre la balona 10 y su contigua 9, se conforma la cdmara de re
frigeracién 6, ya citada, Asimismo, en cada zona de vacfo 4
v 5, el nficleo 1 estd provisto de miltiples taladros 1l a tra-
vés de los cuales se efectfia la aspiracidn hacia la corres-

pondiente cédmara de vacio 4 § 5. = = = = = = = e = - = - - -

La estanqueidad de las zonas de aspiracidn y refrigera-
cién 4, 5 y 6, queda asegurada por las correspondientes juntes
elésticas 12, alojadas en las respectivas balonas 9 § 10 del
ndcleo 2, ILa dltima balona 10 posee una pestafia 13, que im~
pide su penetracidn en el cilindro 8, obligando a que el sen-
tido de extraccibn sea opuesto al de avence del perfil que se

calibra, = = = o = e e e e e W e en e e me em e e e e e vw

Ias cdmaras de vacio 4 y 5 estdén provistas, cada una de
ellas, de un vaculmetro 3, en comunicacién con las correspon-
dientes cédmaras 4 6 5 mediante un tubo 14, as{ como de sendas

bocas de aspiracién no representadas en las figuras., — = - = =

En la cémara de refrigeracidén se dispone de un taladro 15



pare penetracidn del ague en la cémara 6, y de un tubo de as-
piracifn o salida 16, que atraviesa la bafiera 1 mediante un

prencaestopas 17, = = = = = w - = - - - - - - e o e

En el ejemplo, el perfil extruido penetrard en el nfcleo
5 1, y avenzard segln el sentido de la flecha, pasando en pri-
mer lugar por el plano de la cémara de refrigeracién 6, en
la que se sufriré un enfrismiento que le derd la consisten—
cia adecuade pare el calibrado, Bn su avance alcanzari la
primera zona de calibrado por vacio 5, en la que, dado que
10, la pfesién en el interior del perfil serd superior a_la de -
la cémara 5, aquél se expensionard presiondndose contra las
paredes interiores del nlecleo 2. Prosiguiendo su avance pa-
sard una nueva zona de enfriamiento, represehtada por la zo-
na de nfcleo 2 en contacto con agua, y después, més frio to-
15, davia, entraré en la zona de vacio 4 de calibrado final, en
la que se repetird el proceso ya descrito, pero que ya puede
efectuarse con wn meyor grado de vacfo, a fin de dar el cali-

brado Gefinitivoe = = = = = = = - - o - . e -

Habiendo descrito suficientemente las caracterfsticas ven
20, tajas y empleo de los calibradores de vac{o dotados de las me
joras que constituyen el objeto de la presente Patente de In-
vencidn, debe hacerse constar, en resfmen, que en las mismas
podrén introducirse cuantas variantes de detalle la experien~
cia y la préctica puedan aconsejar, en cuento no afecten a su
25, esencialidad, que es la que se concreta en la primera de las
reivindicaciones que siguen, ya sea considerada aisladamente,

ya sea considerada junto con la segunda reivindicscibn, - - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espefia y todos

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

l.- Mejoras en la construccidén de calibradores de vacio
pare perfiles extrufdos, caracterizadas por dotarlos de un ni-
cleo calibrador sumergido en agua en funcidn refrigeradora,
cuya seccidn trensversal corresponde a la del perfil en fa-
bricacibn, el cusl discurre axialmente por el interior de di-
cho ndcleo en su fase de calibrado y enffiamiento, disponién-
dose & lo largo de dicho nicleo de, como minimo, una zona de
agpiracidn en orden al perfecto calibrado del perfil mediante
su adaptacibén contra las superficies interiores del nicleo,el
cuel es extrafble axislmente de la bafiera, con la cual confor
ma las zomas de vacfo, més otra de refrigeracidén previa, es-
tanqueizadas mediante juntas eldsticas alojadas en ranuras

del Nicleo, = = = = = = = = = = = = = - - - .- -—------

2.~ Mejorag en la construccién de calibradores de vacio
para perfiles extrufdos, segin la primera reivindicacién, ca-
racterizadas porque cade zona de aspiracidn queda definida
por : una parte de niicleo proviste de miltiples taladros, a
través de los cuales se efectla la aspiracidn; dos aletas ex-
teriores del ndcleo gque limiten la zona de aspiracidn y que,
a modo de balonas, se alojan en un cilindro solidarioc de la
bafiera, con el cual formen unidn estanca mediasnte juntas elés-

ticas, a la par que definen la cémara de vacio, la cual estd
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en comunicacién con las correspondientes méquinas neuméticas

vy aparatos de medida por bocas del cilindro soliderio de la

DATIEYE, = = = = ¢ = =@ =~ - - - -—— e~ o - e e - = e -

3.- Mejoras en la construccidén de calibradores de vacio
para perfiles extruldos, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadas porque, antes de las zonas de calibrado
segin el sentido de avance del perfil en el interior del ni-
cleo, se dispone como envolvente de dicho niicleo de una cdma-
ra de enfriamiento previo conformada entre la pared exterior
del nidcleo, dos aletas exteriores y uwn cilindro solidario de
la bafiera, con el cual forman wunidn estsnca las citadas ale-
tas mediante juntas eldsticas, disponiéndose en el cilindro
de wna boca de entrads del agua de la bafiera y otra de sali-

de. hacia el exbterior de dicha bafiera, = = = = = = = = = = ~

4.~ "MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE CALIBRADORES DE VACIO
PARA PERFILES EXTRUIZOS!, = = = = = = = = = = =~ = « ~ ~ - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen-
te memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecanografia-
das por una sola de sus caras, y de una ldmina de dibujos que

la ilustra.

MADRID, -4 FEB, 1966
P. A M. CURELL sUR®L
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