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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencion a nombre des
TEXTILE RUBBER ARD CHEMICAL COMPANY,INC,
de nacionalidad norteamericena, domicilig
da en DALTON, Georgis ( U. S. A.); por:
WPROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA GELI
FTCACION DE RETICULOS ESPONJOSOS SOBRE
MALERTATES" .
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El presente invento se refiere a un procedimiento pare
la gelificacion en caliente de un preparado de latex, de preferen-
cia egponjoso, aplicado en forme de capa sobre una bande de mate-
riel fibroso permeable 2l vapor, asi como & un dispositivo pera la

5o ejecucion de este procedimiento.

Seme jente procedimiento de gelificacioén en celiente puede
ser, por ejemplo, parte de una etapa para la fabricacién de recubri-
miento textiles de suelos con un revestimiento interior de latex
esponjoso, estampado. Log recubrimientos de suelos de esta clase,

10. o sea alfombraes normales y continuas o parecidas, se distinguen so-

bre todo por lLa especlal resistencia al resbalamiento y elagticidad
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al pisar sobre ellas. En las alfombras “tupidas", el revestimien-

to interior sirve al mismo tiempo pare la unién de los hilos de
pelo con el tejido de soporte, lograndose asi un enlace particu-
larmente Ffijo por la estampacidén de dicho revestimiento inferior
antes de su vulcanizacion. La adherencia de este revestimiento
interior al tejido de soporte puede en caso dado mejorarse més
todavia por una pasada previa por el lado a recubrir del tejido.

Hagta ahore, despuds de aplicar la capa deddtex espon-
Jjoso se haeie pasar la benda de soporte bajo unos radiadores o
a través de un horno de aire caliente. En el curso de egta ope-
racidén da comienzo la gelificecidn por la superficie de la capa de
latex esponjoso y va penetrando lentamente en las zonas mas pro-
fundas de la capa. Por esta razdn existe el peligro de que en la
superficie de la espuma de latex pucda formarse una costra dura
antes de haberse gelificado suficientemente la capa en su parte
interior. De ahi que al estampar la capa esponjose surjan conside-
rables ﬁificultédes dado que, por un lado, uns superficie demasia-
do sblida de la capa esponjosa impide que se forme un dibujo estam-
pado limpio y, por otro, gue la mese de le capa situade a mas pro-
fundidad e insuficientemente gelificade sea repelida en la zona
entre los cilindros y se acumule delante de éstos, o que penetre
por la parte gelificada de la capa esponjosa y la estropée.

El calentamiento adicional de la parte inferior no recu-
bierta de la bande por medio de elementos de calefaceidn por radia-
cion tampoco congtituye un remedio, pues el calor no penetra en la
banda en la medida necesaria. Aparte de esto, la disposicion de
calentadores por radiacidon debajo de la banda de soporte implica

un serio riesgo de incendio en el caso de que la banda - por ejemplo
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la cara superior de una alfombre vuelte hacia shajo - arragtre

congigo fibras o polvillo textil y vengen a caer sobre los radia-
dores incandescentes. Iuego se ha intentado también conseguir une
gelificacion uniforme prolongendo el tiempo de gelificacidn & una
temperatura lo més baja posible, si bien ésto presupone la dispo-
gicion de un tinel de aire caliente a continuscion de los calenta-
dores de radiacién, o un tinel de aire éaliente muy largo, con lo
que la instalacidén llega a resultar exageradamente grande y muy
costosa.

Con el fin de eliminar estos inconvenientes de los proce-
dimientos conocidos, se ha previsto segun la ldea del invento some-
ter la banda por la parte inferior con vapor de tal presidn, que
pase a través de la banda y origine en la capa de latex una gelifi-
cacidén que progrese de abajo hacia arriba. Se ha comprobado que &
causa del buen traspaso de calor enire el vapor y la espuma de
létex se lleva a cabo una gelificacidon muy répida sin formacion
de zonas secas y recalentadas, por lo cual al estampar se consi-
guen mejores resultados y tampoco existe el riesgo de incendio,
Haciendo uso de vapor himedo, ademds del calor del vapor se dispone
todavie de una parte del calor de vaporizacion ( calor de condensa-
eion). La réapida gelificacidon de toda la capa de latex acorta la
duracion del procedimiento y reduce los dispositivos necesarios
el efecto. Ademas en los cilindros de estampacidén no se precisa
asi mis que una ligera presiodn.

Por el procedimiento sugerido por el invento, el trata-
miento se lleva a cabo de preferencia haclendo pasar la bande por
une caja de vaporizacion para someterla & los efectos del vapor.
Pare favorecer la gelificacidén por vaporizacion se puede prever

con caracter adicional el que la superficie de la capa esponjosa
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de latex se u sometida al calor de radiacidn y/o del aire caliente.
Sobre todo cuando la banda de material fibroso es de

preferencia una alfombra tupide, sobre cuya carz nosterior vuelta

hacia aririba ge aplica y gelifica la capz esuvonjosa &e litex, en

tanto que el lodo superior de la alfombra dirigido hacia abajo esta

souctido al efecto del vapor, inmediatamente después del proceso de

gelificacidn tiene lugar une estampzcidon Gelldtex esponjoso gelifi-
cado, y seguidamente su secado y vulcanizacion.

Un dispositivo preferente para la realizacidn del DLOCEw
dimiento sugerido por el invento tiene una caja ablerta por arriba
sobre cuya vnarte superior ablierta se mueve la banda de material
fibroso recubierto con latex, cubriendo esencialmente el lado su~
perior y al mismo tiempo tiene una admisidn para el vapor dirigido
hacia arriba en direccidn del lado inferior de la banda a la que
hace flexionar un poco hacia arriba.

El invento se explica seguidamente a base del dibujo

adjunto, en donde muestrant

Pizure 1, una seccidn varcial esquemitica de un dispositivo para
la gelificacidn y estampado de la capa de létex espon-

jOs0.

El latex esponjoso preparado por ejeaplo en una cénara
mezcladora por rermociodn simulténea con aire, se -compone de un
elastémero natural o sintético o de otra solucion de latex poli-

nerg apropiada, a la que se han agregado adiciones tales como
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materias de relleno, pigmentos, productos contra el envejecimiento
estabilizadores, agentes espesantes y de apresto, gelificantes

y simileres. Como elastémeros se emplean por ejemplo copolimeros
seme jantes &l caucho de estirol y butadieno (SBR), copolimeros

de dieno - nitrilo acrilico, tales como acrilnitrilo-butadieno

y copolimeros de eacrilnitrilo-butadieno-estirol, caucho natural,
polibutadieno, poliisopreno, dienos halogenados tales como qloro-
preno, caucho butilico y similares, asi como tambidn otros reti-
culos polimeros gelificables y vulcanizables, que contengan poli-
olefinas, acrilatos y similares. Parae el revestimiegto dinferior
de recubrimientos de pisos se da preferencia sl caucho natural

y SBER asd{ como & sus mezeclas y reticulos carboxilados, tales como
SBR carboxilado, buna N cerboxilada y similares; este ultima prin-
cipalmente cuando por accion de calor debe Llevarse a cabo ftanto la
gelificacion como la humectaciodn.

En los preparados de latex anidnicos se emplea con fre-
cuencia como agente auxiliar de gelificacion un &cido o una sal
écida, por ejemplo acetato amonico, cloruro aménico, sulfato amd-
nico y/o hexafluosilicato sodico. ElL agente aprestante puede ser
por ejemplo aceteto polivinilico emulsionado, y como producto
espesante se emplea polivinilpirilidona, alcohol polivinilico,
poliacrilato y similares.,

Une receta amropiada eg la giguiente:
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Peso en seco en
partes en peso.

Tétex de caucho natursl con alto contenido

de amoniaco . 100,40
Agente protector contra el envejecimiento
(Sentowhite) 3.0
Emulsion de acetato de polivinilo (produgc
o0 apregtante) 15.0
Caolin ( materia de rellenc) 4040
Feldespeto ( materia de relleno) 40,0
10, (piguento) 5.0
Sisteme acelerante y de vulcanizacidn
Azufre 2.0
Oxido de cine 4.0
Merceaptotiazol de cine 1.5
Dietilditiocerbameto de cine 1.0
Poliserilato sédico ( agente espesante) 0.2
Acetato aménico (solucién el 15%, emortiguada
con amoniaco en pH 9.8 como gelificante) 0.9
Colorante trazas

ElL létex esponjoso tratedo con aire es aplicado con
ayuda de un enrasador, o de otra manera, por ejemplio con un ro-
dillo de recargue, sobre la cara posterior de la alfombra tupida
en el sjemplo gue nos ocupa, la cual es conducida del revés-o sea
con los hilos de pelo hacia abajo y el tejido de soporte vuelto
hacia arriba - por eldispositivo de revestimiento. Xl peso en
gseco de este revestimiento puede osciler dentro de amplios limi-
tes; en alfombras suele ser de ordinario de unos 300 & 1.500

g/m? con un espesor de capa de 1 & 6 mm aproximademente.
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Antes de la aplicmeidn Ge le espuma de litex se puede

efectuar en caso dado una pasade previa, que consiste por ejem-
plo en una mezcls de létex carboxilado y létex de caucho natural
con gran contenido de materia de relleno ( 300 a 800 partes de
ésta cada 100 partes de elastomero).

Lo gelificacion se lleva a cabo segin le idea del inven~
to sometiendo la superficie de la elfombra vuelta hacis abajo
a la mccion de vapor, de preferencia vapot himedo a unos 93 a
116eC, A este fin es apropiado el dispositivo que se representsa
esqﬁeméticamente en seccion parcizl en la figura 2.

Ia alfombre 10 consiste en un tejido de soporte 12
con un velo tupido suspendido hacie abajo compuesto de hilo de
pelo en forma de V 14. El lado posterior vuelto hacia arriba del
tejido de soporte 12 egta reoubierto de una capa 16 de un prepa-
rado de latex esponjosc.

A través de rodillos 18 y 20 le alfombrs 10 es movida
por encima de lado superior abierto de une caja de veporizacion
22 que esté situads en una cémare de calefacciodn 24. Ta caje de
vaporizacion 22 se extiende transversalmente al sentido de avan-
ce de la alfombra 10, a todo lo ancho de ésta, la cuzl, coloca-
da sobre log bordes superiores de las paredes laterales de la
ceje, tapa por arribe la caja de vaporigzacion 22.

El vapor entra en la caja 22 con poce sobrepresidn;
es acongejable elegir una presion tal, que la alfombra se curve
ligeramente hacia arribe. ElL vapor pasa a través del velo y del
tejido de soporte 12 y hace gue se gelifique la capa de létex
ésponjoso 16 de abajo @ arriba, o sea desde el tejido 12, Ia
propia alfombra impide que se escape el vapor. '

Empleando vapor de una caldera de una produccion
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gelificar la capa de létex espumoso de una alfombre de unos
3,5 m de ancho & una velocidad de unos 3,5 m/min,en le caje de
vaporizacion de 0,3 @ 1 m ( por ejemplo de 0,6 m) de longitud
en direccidén del avance.

Con cardcter complementerio se ha :montado en le cémera
24 un radiador oscuro 26 que irradia una pequelia centided de ca~
lor & la superficie de la capa de latex egponjoso. Dicho radiador
puede ser de unos 1,8 m de largo y en combinacion con el mencionado
tratemiento de vapor se logra le gelificacion en unos 10 & 20 se-
gundos.,

A continuacion de la gelificacion se egtampa y comprime
le capa de létex con ayuda del rodillo estempador 28 y del rodillo
liso de contrapresidén 30, los cusles pueden en caso dedo ser cslen-
tados montandolos en le - cdmara de calefeccion 24, La profundi-
ded de estampacion es de unos 0,8 a 2,0 mm en dibujos abarquillie-~
dos o en celosia, que consisten en nervaduras 32 eventualmente
redondeadas en disposicidn cuadrade, rectangular, romboidal o pare-
cida, y que de ordinario tienen una separacion de unos 6,0 mm, ©
menos de aproximaedamente 1/4 de la luz de los espacios 34 compri-
nidos que se hallan entremedias. El procedimiento de gelificacidn
sugerido por el invento permite lograr una reduceion de la presién
de cstempacioén sproximadamente hasta 0,9 a 3 kg/cm de anchure de
alfombra.

A contimacidn de la estampacidén se realiza le vulcani-
zacion y secado de la capa de latex esponjosa, por ejemplo en un
horno de aire valiente a unos 120 a 2302C, en un tiempo de 5 a 15

minutos; en perticuler en 6 minutos & 16390.
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Ta caja de vaporizacion 22 puede tener también une tapa

con filag de eagujeros dispuestas escalonadamente de unosg 1,6 mm
de didmetro y con una geparacién de unos 12,5 mm. Semejante dise
posicion esté particularmente indicada para tiras que corren unas
a8l lado de otrag del tejido de soporte recubierto. Ilego se pue~
den emplear también vafios tubos de vapor paralelos con perfom
raciones escalonedas, ElL itratemiento de vapor puede, por dltimo,
efectuarse tembién mediente toberes o lumbreras en tubos de ve~
por que esgtbeéen colocados debajo de la superficie de la alfombra
vuelta del revés, en contacto con la misma, 0 & poca distencia

de ella, y diriglidos hacia le superficie de lea alfomira.

El invento puede ser aplicado asimiemo a otros materia-
les compuestos que nc sean lag alfombras recublertas por abajo.
Por ejemplo, en lugar de bandas de tejido,pueden emplearse también
otros géneros porosos, tejidos o sin tejer, de algodén, lino,
lana o de esteras de fibra de vidrio, o bandas de lane mineral,
amianto, reyon, papel, eitc., que deben ser recubiertos con une

capa de latex esponjosa 0 no esponjoss.e

N o T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

le~ Procedimiento pare la gelificacion de reticulos
esponjosos gobre materlsles, cerascterizado porque la banda de
material fibroso permeable al vepor es sgometida por el lado in-
ferior a una accion de vapor de tal presion, que dste atreviese
1é bends y origine en la capa de létex una geliflcacion que

vaya progresando de abajo & arribe.



2.-~Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, ca~-
racterizado porque la panda de material fibroso es una alfombra en
particular tuplda, sobre cuye cara posterior vuelta hacia arriba
se aplica y gelifica una capa de létex esponjoso, mientras que el
5e vepor se proyecte sobre el lado superior de la elfombre dirigido
hacia ebajo.
3+~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, carachberizado porque con caracter complementerio la
superticie de la cepa de latex es sometida &l celor de radiacion
10. y/o de aire celiente.
4.~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgue, pere la fabricacidén de un cuerpo compuesto
de una bands de tejido de soporte y de un recubrimiento inferior
de latex esponjoso estampado pars aumenter la resistencia al res-
15, balamiento y le elasticidad, inmediatamente después del proceso
de gelificacion se lleva a cabo unza estampacion del l&tex esyon-
joso gelificado y a continuacidén su secado y vulcanizado.
5.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
enteriores, caracterizado porque el preparado contiene un latex
20, elastémero, un agente gelificante y un espesante polimero.
6+— Procedimiento segun lo reivindicedo en los puntos
anteriores, caracterizedo porque para el tratamiento con vapor,
la bande es conducida soore una ceja de vaporizacion.
7.; Procedimiento segun lo reivindicado en los puntos
25, anteriores, ceracterizedo porque la presioén del vapor hace que la
benda tratada por el lado de abajo se doble ligeramente hacia
arribe en oposicion & su propio peso y & su rigidez.
' 8e- Dispositivo para la ejecucion del procedimiento

segun Lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizado por
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une. ceja eabierte por arriba sobre cuya parte superior abierta
ge mueve le bends de material filroso recubierto de latex cubrien-
do de paso esencielmente el ledo superior, y dicha caja tiene une
admieidén para el vapor dirigido hecia arriba en direccion de la
cere inferior de la banda.

9.~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 8,
caracterizado porque la caje esta instalade en une cémare de ce-
lefaceion, la cual contliene ademds un radiador térmico o calen~
tador de aire destinado 8l calentamiento de la superficie de la
capa de latexe

10,~ " PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA GELIFICA~
CION DE REIICULOS ESPONSOSOS SOBKE MATERTALESY.

Tal como se describe y reivipdics en(la presente Memo-
rie Descriptive que consta de once hojas escrites a méquine por

una sola carz y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 3 de fel¥ro de 1.966
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