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MEMORIA DESCRIPTITIVA

PATENTE R IifLiCION
DURACION: 20 AlioS
OEJETO: NETODO LE OBTELCICN DE CONPOSICGIGHRS PARA MOLDEQ

0 REVESTIMIENTC QUE COMPRELDELN UNA RESIKA TERMO-~

PLASTICA MEACLADA CON UNA ChHRA

- e e -

A favor de: ETH:LENE - PLASTIQUE, S.A.
Residente en: PARIS
Nacionalidad: FRANCESA

Inventor: U. FRALCIS EUGELE GOULD
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La presente invencidn, tal como su enunciado in
dica, se refiere @ un método de obtencidn de composiciones
para moldeo o revestimiento que comprenden una resina ter-
mopldstica mezclada con una cera, de acuerdo con la descrip
cidn que de la misma se realice, que ha de entenderse en -
su mds amplio sentido y no limitativamente.

Les ceras, con la petrocera y otras, se han uti~-
lizado antes de ahora para la fsbricacidn de diversas com-
posiciones para revestimiento o moldeo. Recientemente,
ge han afiadido ciertas resinas termopldsticas, como —-—
los copolimeros de etileno con acetato de vinilo, y si
milares, & estos materiales cerosos con el fin de mejo
rar la resigtenciz a la abrasidn, la flexibilidad y las
propiededes traccionales del producto compuesto.

La cantidad de copolimero de acetato de vini-
lo Aw etileno requeridos en unza mezela con cera para -
conseguir resistencia y flexibilidad en la composiocidn
es Ge un 40 & un 60 por ciento por peso. De este modo-
lz composicidn contiene una gran psrte de polimero y,-
por consgguiente, es mas cara que la propie cera. Por-—
lo tanto, podrfe logrerse un adelento en la industria me
diante mezclas de resinas j; ceras, en las gue ®e regquie~
re menos polimrto pare conseguir la resistencis a la abra
gidn, las propiedades tensiles y ls flexibilidad del pro-

ducto final, y su costo podrie mentenerse o reducirse.
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Estas son lag finalldades a que apunta la
invencidn.

Por lo tanto, es uns finalidad de la pre-
gsente invencidn proporcionar una mezela o mixtura -
de une resina termopldstice y cera que sea relative
mente baka de costo y que posea una notable resisten:
cie a la abrasidn, propiedades tensiles y un 2lto -
grado de flexibilidad.

Se he descubierto gue el polibuteno-l iso
tdetico o amorfo es compatible con la cera de petré
leo y otras ceras y e¢8 sorprendente tenez y flexible
en oposicidn & mezclas de polietileno con cera, que
son muy frégiles. También se ha descubierto que el-
indice de fusidn y 1la isotacticidad, segin se indi-
ca por la insolubilidad en el éter distflico de la-
resings y la cautidad de cera presente en la composi
cidn, guarden uns relascidn definida con la aprobabi-
lidad del producto final, Agimismo, se ha degcubler—
to que pera lograr un nivel dado de propiedad fisi-
cas de una mezcla de ceras (resistencia a la trace
cidn, flexibilided, ebc.) se requiere una proporeidn
rds baja de polibuteno isotdctico en alto grado, de
alto peso melecular, que si se ubtilizara un polibute
no-l conteniendo cantidades relativamente grandes de

polimero amorfo.



Ias mezclag de polibuteno y cera de la pre—
sente invencidn son dtiles como revestimiento y adhe-
gsivog para cierte variedad de substratos y laminacio-
nes, ademds de ser apropiedag pera diversas aplicacio
nes de moldeos '

Los revestimiento ae mezclag de polibuteno-

y cers sobre productos de papel, como son el papel —-
kraft, cartdn, papel pergamino y caertuline, son resig
tenbds y duraderos y proporcionan una excelente peli—
cula impermeable para eviter la absorcidn de humedad.
La adicidn de varios materiales derivados de la colo-
donia a estas composiciones o mezchas puede utilizar-
se para conseguir altos revestimientos de superficie-
de brillo.

Ies mezclas de polibuteno y de cera también
forman metdlicos, y pueden rascarse fdcilmente del —-
substrato metdlico. Sin embargo, si se incluye un aglu
tinante en la mezvla de polibuteno y cera, se obbtiene uama
excelente adherencia al metal y la remocidn del revesti-
miento es dificil.

LIags mezclasg de polibuteno y de cera formula-
das con resinss aglutirnantes o sin ellas son tambien -
de utilidad como revegtimientos cerrados por calor sgo-
bre papel y peliculas de pldstico, incluyendo el polieti
leno, el poliprolino, el polietilenoctereftalato, los po-

licarbonatos, el polibuteno-l, los polimeros y copolimeros
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del cloruro vinilico, el cloruro de polivinilideno,
los dc.dos metacrilicos y acridicos y sus ésteres,-
eerilonitrilo y celofdn.

Letasg composiciones pueden aplioarse me -
diente téenicos de fusidn en -caliente, como es el-
revestimiento por laminador y aplicacidn de la rag
quetea.

Alternativamente, las composiciocnes pue-
den producirse como pelicula autoesteble que puede
colocarse como capa‘intermedia en un leminado gque~
ge caliente subsiguientemente de 1502 a 2508 F. —-
(65152 a 121,12 C).

lag cercs de interés en esta invencidn son
mezclag de parafings predominantemente lineales de~
rivadas o sislauss del petrdleo y estdn caracteriza-
das, generalmente, por sus puntos de fusidn. las ce-—
ras del petroleo gue tienen puntos o temperaturas de
fusidn que osciilan de 1202 F a 1902 ¥ (48'92 C a 8%,790)
gon, aplicables.

las resinas apropiadas para contribuir al al-
to brillo y & una mejor adherencia a las mewzclas de po-
libuteno-l con cera de petrdleo, incluyen: el terpeno, el
indeno cumardnico, las resines de indeno cumdronico modi-

ficadas con estierno, como el Picotex, Picclyte y Plccopale
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que don resinas febricadas por la Pennsylvenie Indug—
trial Chemical Corporation; la colofonia y las resinas
derivadag de la colofonia, como la colofonia de madera
W.W., la resina de Staybellite y el éster, el Tentalyn
A, Pentalyn H. las resinss de’ polypale y ésteres, fabri-
cados por la Hercules Pwdef dorporation, vy ciertos de~
rivados dcicos abidticos; los polifeniles policrorados,
como son los materiales de arocloro fabricados por Mon-
santo Chemical Corporatio, y ciertos formeldehidos fend-
licos o resinas fenolicas, como la2 super bhecjacita, fa-
bricada por la Reichol Chemical Company, o cualquier combi-
nacidén de ellos.

EL polibuteno-l en la mezcla de cera puede og-
cilar de un 10 & un 60 por ciento, segin el tipo de poli-
buteno~1 utilizado y les propiedades que se desee presente
lg composicidn final.

También se ha descubierto que, al preparar la
mezela de cera y polimero un polibuténo en zlto grado te-
niendo un 80 por ciento de insolubilided del dter o mds
debe tener un indice de fusidn que oscile de 0.2 2 20
segln medicidn por el procedimiento de la Sociedad Ame-
ricana de Prueba de Materiales ASTM D-1238-57. Preferen-—
temente, el indice de fusidn eg de 0.5 2 15. Les mezeclas
de cera preparadas con polimeros isotdcticos de alto in-

dice de fusidn tienden a ser mds frdgiles. Agimismo, ge
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ha degcublerto que el peso molecular del polibuteno-1
gegin se indice por el indice de fusidn, no afecta la
flexivilidad de wma mezela de cers y polimero si el po
1{mero contiene de wn 20 & un 60 por ciento de material
amorfo. Los pbesos moleculares, segln se indica por el
indice de fusidn, que lleguen & ser tan bajos como de
5.00, son epropisdos.

Los ejemplos, no limitativos, que siguen, se Han
como incorporaclonss e ilustraciones preferidos de la in-
vencidn y nohen de interpretarse como limitadores de la
nueve composicidn de sustancie y procedimiento del soli-
citante. Todasg las "partes" & que se hace referencia en los
ejemplos siguientes son pertes por peso. la insolubilidad
en éter se refiere al éter dietilico en toda la solicitud.

EJEMPLOS I a ¥V

Cincuenta partes de cera de parafina (M.P. 145¢F
-punto de fusidn-) se funden y calientean a 2008 F en un .
recipiente apropiado, sobre una placa celiente. Ia cera
fundica se sglte y se vean afiadiendo lentamente 50 bar—

tes del polibuteno de diversos pesos moleculares (medidos

1por el fndice de fusidn) ¥ temiendo verios grados de iso-

tacticidad (medios por la insolubilidad en éter). Después
de que la disolucidn del polimero en la cera fundidae se ha
completado, se modelan léminas de 1/16 pulg. de espesor

de la mezcla. lag léminag modeladas se someten a un doblez



de 1802 alrededor de un mandril de 3/4 de pulemda, pa-
ra determinar la flexibilidad. Los resultados se indi-
can en la Table I.

155 Polibuteno—1

Ejemplo Indice de fusién % de insolu, Resultados de
bilidad en éter la flexionalgoe

I 1.8 91 Flexible
160 IT 6.9 58 Flexible
III 24.0 96 Frégil
Iv 28.0 45 Flexible
v 129.0 91 Frégil
Tes proviedades de la mezcla de poimero y cera,
165 segin se ilustra en la Teble I, indica que log polimeros
de polibuteno-l insolubles en éter, relativamente bajos,
o insolubles en éter de indice bajo de fugidn dan resul-
tados dptimos.
~ RJIEMPLOS VI — VII
170
Se preparan mezclas de cera en la forme inaica-
da en los Ejemplos I-V. Después de moldear lag muestras
para formar 1dminss de 1/16 de pulgada, se cortan especi-
menes tensiles "Troquel C" de las lédminas, y se miden
475 las propiedades tensiles a su grado de deformecidn de

un 10 por ciento por minuto. Los resultados se indican

en la Table II.
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TABIA IT

Polibuteno—- 1

Ejem Indice ¢ de ingolubili % a 145%F de Registen % de aler

Plo fusidén ded en éter parafing en- cia a la gemien—
la mezela traceloﬁ to a la
1b/pulg roturse
VI ©.9 68 60 419 7
VvII 1.8 91 75 502 46

Los ejemplos precedentes indican que las mezoclas
de cera conteniendo un 25 por ciento de polimero igotdeti-
co en alto grado, ue bajo indice de fusidn, muestre propie-
dades eseuncialmente equivalentes & lag mezclas de cera gque
contienen un 40 por ciento de un polimero menos isotdc~
tico.

EJLMPLO VIIT

Una mezcla de 35 partes de cera de parafina a
145¢ F de punto de fusidn, 9 partes de cera microcristali-
na (Lsso-licrovan de 1%59) y 6 partes de resina de tremen-
tina de madera W.W. (Hércules Powder Corporation) se funde
v calienta a 225 - 2502 F. A la mezcla agitada, fundida, se
afiaden lentamente 21 partes de polibuteno-l, teniendo un
{ndice de fuegidn de 5.8 y 60 por ciento de insolubilided en
el éter. Después de oompletérse la disolucidn del polimero,
uns merte de la fusidn se aplica como revestimiento a un
papel kraft, con una regqueta, para obtener un espesor de

L milésima de pulgaca. &l pepel kraft se doblea sobre si
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mismo, colocendo una superficie Ffevestida contra la

otra y presendao lizgeramente g 2002 F. El pzpel de

rasga 2l intentar deslaminar la union asi formeda.
EJEMPLO IX |

Otra parte de la fusidn, tal y como se ha pre-—
perado en el Ejemplo VITI, se'modela en formé de una pe-
1icula de 2 milésimss de pulgada sobre una superficie de
tefldén y se disuelve después del enfriamiento para pro-
ducir una pelicule autoestable. La pelicula se coloca
entra una hoja de papel kraft y una hoja Ge papel de es-
tafio. E1l laminado se prense entonces ligeramente a 2302 F
para efectuar la unidn. El papel de estalio se rasga al
intentar deslaminar la unidn o adherreicia del papel

kraft con el papel de estafio

BJ BIPLO X

Sesenta partes de cera de parafina (punto de
fusidn, 1452) y 16 partes de pentalyn H, resina deriveda
je la trementina, fabricada por la Hércules Powder Corpo-
pation, se calientan a 2102 P, después de lo cual, se afia—
en 24 partes de polibuteno-l, reniendo un indice de fu-

5idn de un 10 a wn 85 por ciento de insolubilidad en el

éter, a la mezcla agitada. Cuendo se he terminado la di-

solucidn del polimero, se aplica la fusidn en forma de
revestimiento sobre cartulina blanca de un espesor de
1 mildsima de pulgada. Bl revestimiento es claro, bri-

llante y tiene excelentes propiedades de impermeablli-




230 | zacidn para eviter le absorcidn de la aumedad. Estag
propiedades, perfeccionadas, de la mezcla sobre la ce-

ra sola, se muestran en la Tabla III.

TAPLA IIT
Muestra Deusiuad de revesti Trnasmisidon del
235 niento, 5/100 pulg?, vapor de humedad
24 horas g/cm?
Wexla | 2 gin plegar 0.00
de poli~-
meto. plegado 0.00
Cera gola
mente, a
145¢F 2 sin plezar 0.0216
240 .
plegado 0.0252
EJENPLO XT
Diez partes de une mezcla de dster de staybelli-
te 10, reginag derivada de la trementina, fabricada por la
Hércules Powder “orporation, 48 partes de cera de parafi-
245 -
na de 1452 ¥, ¥ 17 partes de microcera ((sso-Microvan
1750) se calienta & 2002 F. Se afiaden veinticinco partes
de polibuteno~l, lentamente, agitando, hagta que se ha
completado la disolucidn. Seffiaden quince psrtes de didxi-
do de titanio (Titenox RA) y la mezcla se agita hasta que
250

se ha obfenido una exoeleﬁte dispergidn del pigmento. Ia
mezcla se aplice eitonces como revestimiento sobre carton
ondulado para cejes, psra proporcionar uns superficie
blanca, brilleunte, con excelentes propiedades de impermea—

255 |bilidacidn para evitar la ebsorcidn del vapor de humedad.
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De egte modo, ha gquedado descrita une nueva
e inventiva composicidn de sustancia jy articulo de fa-
bricacidn, que comprende polibuteno-l mezclado con ce-
ra, donde el polibutenc se seleccions de manera gque com-
prende polimeros de isotact;c{dad relativamente bajs y po-
1limero de isotacticidad en slto grado y de bajo indice de
fugidn. Bstas mezeclas han demostrado ser muy ventajosas
en la preperacidn de articulos de fabricacidn, donde la
nezcla se molded o se adulere 8 un substrato, como guce—
de en revestimientos, laminados y similares. Pueden in-
cluirse en la composicién, otros aditivos, como son los anti
oxidesntes, plastificantes, lubrificantes, agentes forma-
dos por productos quimicos para Ffacilltar la extraccidn
del molde, material de carga, tintes y pligmentos.

Los matericles e cargae o relleno inorgdnicos
o aprestos son muy conocidog en ls industria o gremlo y
comprenden compuestos que no contienen carbono y sefiaden
a compuestos termoplédsticos, aun cuando no comunican nece-
gsariamente cuslguier color que se desee. Los pigmentos
orgénicos son iguales, excepto que se wtilizen para co-
municar colorido @ un compuesto. EL negro de carbdn y
sus equivalentes, para fines de definicidn, se conside~
rarén inorggnicos. Los pigmentos orgdnicos comprenden cuai-
quier compuesto gue coubtenga carbdén que se afiada con el

fin de comunicar color a la mezcla. Estos materiales de
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carga o relleno, tintes y pigmentos se utilizan en una
cantidad que vé gel 0 al 50 por ciento por pesa de la=-
mezcla de la cara y polibutbeno.

Degorita suficlentemente la naturalega de la
pregente invencién, se hace constar expresamente que cual-
quier modificacidn de uetalle que pudiera introducirse,
se congidepard incluida dentro de le misma, en tanto no
altere sugtancialmente sus caracterfsticas fundamentales.

Por ello, se declaran de novedad y propla in-
vencidn las sigulentes:

REIVINDICACIOHNES

1€ .~ METODO DL OBTENCION DE CONPCSICIONES PARE
MOLDURAS O REVESIIIILLILOS QUE COWPRELDEE UNA RESINA NERMO:
plastica MEZCLADA CON UNA CTLRA, caracterizado esencialmen-
te por disponer una mezcla de un 10 a un 60 por ciento de
peso de polin-buteno-1, con un 40 a un Y0 por ciento por
peso de cera y un O a un 30 por ciento por peso de una re-
sine modificadora compatible, comprendiendo el polibuteno
un polimero con un fnuice de fusidn de 0'2 2 20 y un indicei

de insolubilidad del 80 por ciento en éter dietilico, con—-’

téniendo alc:o polibuteno de un 20 a un 60 por ciento de po-
libuteno amorio. |

28 .~ METODO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA
MOLDLC O REVESTIMIELTO (UE COMPRENDEN UNA RESIKA TERMOPLAS
TICA MEZCLADA CON UNA CLRA, segun la reivindicacidn 18, cara
terizado por el hecho de que la resins se selecciona de,
por lo menos, un miembro del grupo formsdo por tapeno, in-

’ K] L] ) - (] 0]
deno cumaronico, indeno cumardnico modaificando con estireno,




315

320

325

330

trementine, ésteres de trementina, dcido abiético, dste-
res de deido abidtico, polifeniles policlorados y resinas
fénolicas mientras que la cera utilizeda se selecciona
de, por lo menos, un miembro del grupo que congiste en
cera de parafina y cers micfoébistalina.

38, METODO DE OBTE&CION’DE COMPOSICIONLS PARA
MOLDEO O REVESTIMIENTO QUE COMPRENDEN UNA RESIKAS TERNMOPLAS
TICA MEZCLADA CON UNA CERA, segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por el hecho de gue el compuesto
puede admitir de un O & un 50 por clento por peso de una
gelectidn de, por lo menos, un miembro del grupo gue con-
siste en pigmentos orgénicos, meteriales de carga orgd-
nicos y bintes orgdnicos.

8 .~ METODO DE OBTEFCLON DE COMPOSICIONES PARA
MOLOEO O REVESTIMIFNTO QUE CCOMPREKDEN UNA RESIHA TERMO~
PIASTICA MEZCLADA COF UNA CERA, segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado por el hechno de que la mez-
cla general puede realizarse sobre un substrato.

58 .~ METODO DE OLTELCION DE COMPOSICIONES PARA
MOLDEO REVESTIMIELTC QUE COMPRENDEN UNA RESINA TERMOPLA-
TICA MEZCLADA COLi UHA CERA.
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Todo ello tal y como gueda expucsto en la
presente Memorie Desoriptiva, que ccnsta de quince ho-
jes foliadas y mecanograliadas por una sola de sus ca-
rag ¥ & dos egpacios.

- Madrid, 3 de Febrero 1.966

LUIS M DRZ2UNZUNEGUL
POR PODER
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