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La presen te  invención, t a l  como su enunciado in  

¿ ic a ,  se  r e f ie r e  a un método de obtención  de com posiciones 

para moldeo o revestim ien to  que comprenden una r e s in a  t e r -  

m op lástica  mezclada con una ce ra , de acuerdo con la  d e sc r ip  

c ión  que de l a  misma se  r e a l i c e ,  que ha de entenderse en -  

su más amplio sen tid o  y no lim ita tiv am en te .

Las c e ra s , con l a  p e tro cera  y o tr a s , se  han u t i ­

liz ad o  an te s de ahora para l a  fa b r ic a c ió n  de d iv e r sa s  com­

p o sic io n e s para revestim ien to  o moldeo. Recientem ente, 

se  han añadido c ie r t a s  r e s in a s  te rm o p lá s t ic a s , como — 

lo s  copolim eros de e t ile n o  con a c e ta to  de v in i lo ,  y s i  

m ila re s , a e s to s  m a te r ia le s  ce ro so s  con e l  f i n  de mejo 

r a r  l a  r e s i s t e n c ia  a l a  ab ra s ió n , l a  f l e x ib i l id a d  y l a s  

propiedades fr a c c ió n a le s  d e l producto compuesto.

La can tidad  de copolímero de a c e ta to  de v in i ­

lo  áw e t ile n o  req u erid os en una mezcla con c e ra  p ara  -  

consegu ir r e s i s t e n c ia  y f l e x ib i l id a d  en l a  com posición 

es de un 40 a un 60 por c ien to  por peso . De e s te  modo- 

l a  composición contiene una gran  p arte  de polím ero y , -  

por co n sigu ien te , e s más cara  que la  propia c e ra . Dor­

io  tan to , podría lo g r a r se  un ad elan to  en la  in d u s t r ia  me 

dian te m ezclas de r e s in a s  y c e r a s , en l a s  que ae re q u ie ­

re menos p o l i  mirto para con segu ir la  r e s i s t e n c ia  a  l a  abra 

s ió n , l a s  propiedades t e n s i l e s  y la  f l e x ib i l id a d  d e l pro­

ducto f i n a l ,  y su  co sto  podría mantenerse o re d u c ir se .'25
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E s ta s  son l a s  f in a lid a d e s  a  que apunta la

invención .

Por lo  tan to , e s una f in a l id a d  de l a  pre­

sente invención  proporcionar una mezcla o m ixtura -  

de una re s in a  te rm o p lástica  y cera  que sea  r e la t iv a  

mente baka de co sto  y que posea una n otab le r e s i s t e n  i 

c ia  a la  ab ra sió n , propiedades t e n s i le s  y un a l to  -  

grado de f l e x ib i l id a d .

Se ha d escu b ierto  que e l  polibuteno-1 iso  

tá c t ic o  o amorfo e s  com patible con la  cera  de petro  

leo  y o tr a s  ceras y e s  sorprendente tenaz y f le x ib le  

en op osic ión  a m ezclas de p o lie t i le n o  con cera , que 

son muy f r á g i l e s .  También se  ha descub ierto  que e l -  

ín d ice  de fu sió n  y la  i s o t a c t ic id a d , según se  in d i­

ca por l a  in so lu b ilid a d  en e l  é te r  d i s t í l i c o  de l a -  

r e s in a s  y l a  can tidad  de cera presente en la  composi 

ción , guardan una re la c ió n  d e fin id a  con la  aprobab i- 

l id a d  del producto f in a l ,  Asimismo, se ha d escub ier­

to que para lo g ra r  un n iv e l dado de propiedad f í s i ­

cas de una mezcla de ceras ( r e s i s t e n c ia  a la  t r a c — 

ción , f l e x ib i l id a d ,  e t c . )  se  req u ie re  una proporción 

más b a ja  de polibuteno i s o t á c t ic o  en a lto  grado, de 

a lto  peso m olecular, que s i  se  u t i l i z a r a  un polibute^ 

no-1 conteniendo can tid ad es re lativam ente grandes de 

polím ero amorfo.
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L as m ezclas de polibuteno y cera  de la  pre­

sente invención  son ú t i l e s  como revestim ien to  y adhe­

s iv o s  para c ie r t a  v aried ad  de su b stra to s  y lam inacio­

n es, además de se r  aprop iadas para d iv e r sa s  a p l ic a c io  

nes de moldeo.

Los revestim ien to  de m ezclas de p o lib u ten o - 

y cera sobre productos de p ap e l, como son e l  papel —  

k r a f t ,  cartón , papel pergamino y o a r tu lin a , son r e s i s  

tent& s y duraderos y proporcionan una exce len te  p e l í ­

cu la  impermeable para e v it a r  la  ab so rc ió n  de humedad.

La ad ic ió n  de v a r io s  m a te r ia le s  derivados de l a  c o lo -  

donia a  e s t a s  com posiciones o m ezclas puede u t i l i z a r ­

se  para con segu ir a l t o s  rev e stim ien to s de s u p e r f ic ie -  

de b r i l l o .

Las m ezclas de polibuteno y de cera  también 

forman m e tá lic o s , y pueden r a s c a r s e  fác ilm en te  d e l — 

su b stra to  m e tá lico . S in  embargo, s i  se in clu ye  un ag lu  

tin an te  en la  mezvla de po libuteno  y ce ra , se  obtiene uaa 

excelen te  adherencia a l  m etal y l a  remoción d e l r e v e s t i ­

miento e s  d i f í c i l .

Las m ezclas de po libuten o  y de ce ra  form ula­

das con r e s in a s  ag lu t in a n te s  o s in  e l l a s  son también -  

de u t i l id a d  como rev estim ien to s cerrad os por c a lo r  so­

bre papel y p e líc u la s  de p lá s t ic o ,  incluyendo e l  p o l i e t i  

leño, e l  p o lip ro lin o , e l  p o l ie t i le n o te r e f t a la to ,  lo s  po- 

lic a rb o n a to s , e l  po libu ten o-1 , lo s  polím eros y copolím eros
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d e l c loruro  v in í l i c o ,  e l  c loruro  de p o liv in ilid e n o , 

lo s  ác-.dos m e ta c r ílic o s  y ac rí& ico s y su s e s t e r e s ,-  

a c r i lo n i t r i l o  y c e lo fán .

E s ta s  composiciones pueden a p l ic a r se  me­

d ian te  té cn ico s  de fu s ió n  en -ca lien te , como es e l -  

revestim ien to  por laminador y a p lic a c ió n  de l a  r a s  

q u e ta .

A lternativam ente, l a s  com posiciones pue­

den producirse  como p e líc u la  au to e sta b le  que puede 

oo lo carse  como capa interm edia en un laminado que- 

se c a lie n te  subsiguientem ente de 1502 a 2502 F . —

(65'5S a 121,13 C ).

Las ceras de in te r é s  en e s ta  invención son 

m ezclas de p ara fin a s  predominantemente l in e a le s  de­

r iv a d a s  o s i s l a u a s  d e l p e tró leo  y e stán  c a r a c te r iz a ­

das, generalmente, por su s puntos de fu s ió n . Las ce­

r a s  d e l p etró leo  que tien en  puntos o tem peraturas de 

fu s ió n  que oscmlan de 1202 F a 1903 F (48*92 c a  87,720) 

son a p l ic a b le s .

Las r e s in a s  aprop iadas para c o n tr ib u ir  a l  a l ­

to  b r i l l o  y a una m ejor adherencia a l a s  m ezclas de po- 

lib u ten o -1  con cera  de p e tró le o , incluyen : e l  terpeno, e l  

indeno cumarónico, l a s  r e s in a s  de indeno cumaronico modi­

f ic a d a s  con e s t ie rn o , como e l  P ico tex , P ic c ly te  y P lccopale100
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3,u.e don resin as fabricadas por la  Pennsylvania Indus­

t r i a l  Chemioal Corporation; la  colofonia y la s  resin as 

derivadas de la  colofonia, como la  colofonia de madera 

IV.Y/., la  resina de S tay b e llite  y e l e ste r , e l Tentalyn 

A., PentalynH. la s  resina.s de*polypale y e steres, fa b r i­

cados por la  Hercules Pwder Corporation, y c ie rto s de­

rivados áciaos ab ió ticos; lo s p o lifen ile s  policrorados, 

como son lo s m ateriales de arocloro fabricados por Mon­

santo Chemical Corporatio, y c ie rto s  formaldehidos fenó- 

lic o s  o re sin as fen o licas, como la  super b ec jac ita , fa ­

bricada por la  Reichol Chemical Company, o cualquier combi­

nación de e l lo s .

E l polibnteno-1  en la  mezcla de cera puede os­

c i la r  de un 10 a un 60 por ciento, según e l  tipo  de p o li-  

buteno-1  u tilizado  y la s  propiedades que se desee presente 

lq  composición f in a l .

También se ha descubierto que, a l  preparar la  

mezcla de cera y polímero un polibut&no én a lto  grado te ­

niendo un 80 por ciento de in so lub ilidad  del éter o más 

debe tener un índice de fu sión  que o sc ile  de 0 .2  a 20 

según medición por e l  procedimiento de la  Sociedad Ame­

ricana de Prueba de M ateriales ASTM D-1238-57* Preferen­

temente, e l  índice de fusión  es de 0.5 a 15. Las mezclas 

de cera preparadas con polímeros iso tá c tic o s  de a lto  ín ­

dice de fusión  tienden a ser más f r á g i le s .  Asimismo, se
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ha d escu b ierto  que e l  peso m olecular d e l polibuteno-1 

según se in d ica  por e l  ín d ice  de fu sió n , no a fe c ta  l a  

f l e x ib i l id a d  de una mezcla de cera  y polímero s i  e l  po 

lim ero contiene de un 20 a un 60 por ciento  de m ateria l 

amorfo. Los pesos m olecu lares, según se in d ica  por e l  

ín d ice  de fu sió n , que llegu en  a se r  tan b a jo s  como de 

5 .00 , son aprop iados.

Los ejem plos, no l im ita t iv o s , que siguen , se Han 

como in corporacion es e i lu s tr a c io n e s  p re fe r id o s  de l a  in ­

vención y nohan de in te r p r e ta r se  como lim itad o re s de l a  

nueva composición de su stan c ia  y procedimiento del s o l i ­

c i ta n te . Todas l a s  "p a r te s "  a que se hace re fe re n c ia  en lo s  

ejem plos s ig u ie n te s  son p a r te s  por peso . La in so lu b ilid a d  

en é te r  se  r e f i e r e  a l  é te r  d ie t í l i c o  en toda la  s o l ic i t u d .  

EJEMPLOS I  a  Y

Cincuenta p arte s  de cera  de p ara fin a  (M.P. 1453F 

-punto de fu s ió n -)  se  funden y ca lie n ta n  a  2000 F en un 

re c ip ie n te  apropiado, sobre una p laca c a l ie n te . La cera 

fundiaa se a g i t a  y se van aííadiendo lentamente 50 par­

te s  d e l polibuteno de d iv erso s pesos m oleculares (medidos 

por e l  ín d ice  de fu sió n ) y' teniendo v a r io s  grados de i s o -  

t a c t ic id a d  (medios por la  in so lu b ilid a d  en e t e r ) . Después 

de que la  d iso lu c ió n  del polímero en la  cera  fundida se  ha 

completado, se  modelan lám inas üe 1/1Ó p u lg . de espesor 

de la  m ezcla. Las lám inas modeladas se someten a un doblez



155

160

165

170

175

322553
180S alrededor de un mandril de 3/4  de pulgada, pa- 

determinar la f le x ib ilid a d . Los resu ltados se in d i- 

L en la  Table I .

TALLE I  

Polibuteno-1

Ejemplo Indice de fusión % de in so lu  
b ilíd ad  en éter

Resultados de 
la  flexional§0S

1 1 .8 91 Flexib le

11 6.9 58 Flexib le

111 24.0 96 F rág il

IV 28.0 45 Flexib le

V 129.0 91 F rág il

Las propiedades de la  mezcla de poímero y cera, 

según se ilu s tr a  en la Table I ,  indica que lo s polímeros 

de polibuteno-1  insolubles en éter, relativamente b a jo s, 

o in solubles en eter de índice bajo de fusión  dan re su l­

tados óptimos.

EJEMPLOS VI -  VII

Se preparan mezclas de cera en la  forma indica­

da en lo s Ejemplos 1-V. Después de moldear la s  muestras 

para formar láminas de 1/16  de pulgada, se cortan especí­

menes te n sile s  "Troquel C" de la s  láminas, y se miden 

la s  propiedades te n sile s  a su grado de deformación de 

un 10 por ciento por minuto. Los resu ltados se indican 

en la  Tabla I I .
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TABLA I I

Polibuteno- 1

jem Indice /  de in so lu b ili % a 145%F de Resisten % de a la r  
lo  fusión dad en éter "  parafina.en- eia a la  gamienP

la  mezcla tracción to a la  
. -_____________________________________Ib/ puljsr rotura

VI 6.9 58 60 419 77

I I  1 .8 91 75 502 46

Los ejemplos precedentes indican que la s  mezclas 

.e cera conteniendo un 25 por ciento de polímero I so tá c t i-  

o en a lto  grado, ue bajo ínuice de fusión, muestra propie- 

ades esencialmente equivalentes a la s  mezclas de cera que 

ontienen un 40 por ciento de un polímero menos iso tác-

JBMPLO VIII

Una mezcla de 35 partes de cera de parafina a 

452 F de punto de fusión, 9 partes de cera m icrocrista li-  

a (Bsso-Microvan de 1752) y 6 partes de resina de trsmen- 

ina de madera W.W. (Hercules Powder Corporation) se funde 

calien ta  a 225 -  2502 F. A la  mezcla agitada, fundida, se 

naden lentamente 21 partes de polibuteno-1 , teniendo un 

ndice de fusión oe 5 .8  y 60 por ciento de insolubilidad  en 

1 éte r. Después de completarse la  disolución del polímero, 

na marte de la  fusión se ap lica  como revestimiento a un 

apel k ra ft, con una rasqueta, para obtener un espesor de 

milésima de pulgada. B1 papel kraft se doblea sobre s í
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) mismo, colocando una su p e r f ic ie  fe v e s t id a  contra l a  

o tra  y presendao ligeram ente § 2002 F . E l  p ap e l de 

2Q5 r a sg a  a l  in te n ta r  deslam inar l a  unión a s í  form ada.

EJEMPLO IX

Otra p arte  de l a  fu s ió n , t a l  y como se  ha p re­

parado en e l  Ejemplo V III , se  modela en forma de una pe­

l í c u la  de 2 m ilésim as de pulgada sobre una su p e r f ic ie  de 

2io  te f ló n  y se  d isu e lv e  después d e l enfriam iento para pro­

d u cir una p e l íc u la  a u to e s ta b le . La p e l íc u la  se  co loca  

en tra  una h o ja  de papel k r a f t  y una h o ja  de p ap e l de e s ­

tañ o . E l  laminado se  prensa entonces ligeram ente a  2302 F 

para e fe c tu a r  l a  unión. E l  p ap el de estaño  se  r a s g a  a l  

215 in te n ta r  deslam inar la  unión o adherrem cia d e l papel 

rnraft con e l  papel de estaño 

EJEMPLO X

Sesenta p a rte s  de cera  de p a ra fin a  (punto de 

fu s ió n , 1452) y 16 p a rte s  de p en ta ly n H , r e s in a  derivada 

220 pe l a  trem entina, fa b r ic a d a  por l a  H ércu les Powder Corpo­

r a t io n , se  ca lie n ta n  a 2102 F , después de lo  c u a l, se  aña­

den 24 p a r te s  de po libu ten o-1 , reniendo un ín d ice  de fu ­

sió n  de un 10 a  un 85 por c ien to  de in s o lu b il id a d  en e l  

é te r , a l a  m ezcla a g i t a d a .  Cuando se ha terminado l a  d i-  

225 so lu c ió n  d e l polím ero, se a p l ic a  la  fu s ió n  en forma de 

revestim ien to  sobre c a r tu lin a  b lan ca  de un e sp e so r  de 

1 m ilésim a de pulgada. E l  revestim ien to  e s  c la r o , b r i ­

l la n te  y t ie n e  ex ce len tes propiedades de im perm eabili-

230
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zación  para e v it a r  la  ab so rc ión  de la  aumedad. E s ta s  

p rop iedades, p erfecc io n ad as, de l a  mezcla sobre la  ce­

ra  s o la ,  se  muestran en la  Tabla I I I .

TABLA I I I

N uestra Densidad ue r e v e s t í  
m iento, 100 pulg2*7

Trnasm isión del 
vapor de humedad 
24 horas g/cm2

Meac la  
de p o li-

2 s in  p legar 0 .00

meto. plegado 0.00

Cera so la  
mente, a "  
1453F 2 s in  p legar 0.0216

plegado 0.0252

Diez p a r te s  de una mezcla de e s te r  de s t a y b e l l i -  

te  10, re s in a  derivada de la  trem entina, fab r ic ad a  por l a  

H ércules Powder Corporation, 48 p a rte s  de cera de p a r a f i­

na de 1453 F, y 17 p a r te s  de m icrocera ((sso-M icrovan  

1750) se  c a lie n ta  a  2003 F . Se añaden v e in tic in co  p arte s  

de polibuteno-1 , lentam ente, ag itan d o , h a sta  que se  &a 

completado la  d iso lu c ió n . Señaden quince p a r te s  de d ió x i­

do de t i t a n io  (T itan ox RA) y l a  mezcla se a g i t a  h asta  que 

se ha obtenido una excelen te  d isp e rs ió n  d e l pigmento. La 

mezcla se a p l ic a  entonces como revestim ien to  sobre cartón  

ondulado para c a ja s ,  para proporcionar una su p e r f ic ie  

b lan ca , b r i l l a n t e ,  con e x ce len te s propiedades de impermea- 

b i l iá a c ió n  para e v it a r  la  ab so rc ión  d e l vapor de humedad.
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De e s te  modo, ha quedado d e sc r ita  una nueva 

e in v en tiv a  composición de su s ta n c ia  y a r t íc u lo  de f a ­

b r ic ac ió n , que comprende po libu ten o-1  mezclado con ce­

ra , donde e l  polibuteno se seleccione, de manera que com- 

prende polím eros de i s o t a c t ic id a d  re la tivam en te  b a ja  y po­

lím ero de i s o t a c t ic id a d  en a l to  grado y de b a jo  ín d ice  de 

fu s ió n . E s ta s  m ezclas han demostrado se r  muy v e n ta jo sa s  

en la  preparación  de a r t íc u lo s  de fa b r ic a c ió n , donde la  

m ezcla se  moldea o se  ad h iere  a  un su b s tra to , como suce­

de en re v e stim ien to s , lam inados y s im ila r e s .  Pueden in ­

c lu ir s e  en la  com posición, o tro s  a d it iv o s ,  como son lo s  a n t i  

o x id an tes, p l a s t i f i c a n t e s ,  lu b r i f ic a n t e s ,  agen tes forma­

dos por productos químicos para f a c i l i t a r  la  e x tracc ió n  

del molde, m ate r ia l de carga , t in te s  y pigm entos.

Los m ate r ia le s  ae carga  o re lle n o  in o rgán ico s 

o ap re sto s  son muy conocidos en la  in d u s tr ia  o gremio y 

comprenden compuestos que no contienen carbono y señaden 

a compuestos te rm o p lá stic o s , aun cuando no comunican nece­

sariam ente cu a lq u ie r  co lo r  que se desee . Los pigmentos 

orgán icos son ig u a le s ,  excepto que se u t i l i z a n  para co­

municar co lo rid o  a un compuesto. E l negro de carbón y 

su s e q u iv a len te s, para f in é s  de d e fin ic ió n , se con sid e­

ra rán  in o rg án ic o s . Los pigmentos o rgán ico s comprenden cu a l­

qu ier compuesto que contenga carbón que se  añada con e l  

f i n  de comunicar co lo r a l a  m ezcla . E sto s  m a te r ia le s  de

280
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carga o relleno, tin te s y pigmentos se u tilizan  en una 

cantidad que va del 0 a l  50 por ciento por peso de la -  

mezcla de la  cara y polibuteno.

Descrita suficientemente la  naturaleza de la 

presente invención, se hace"constar expresamente que cual­

quier modificación de ae ta lle  que pudiera introducirse, 

se considerará incluida dentro de la  misma, en tanto no 

a ltere  sustancialmente sus c a rac te r ístic a s  fundamentales.

Por e llo , se declaran de novedad y propia in­

vención la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1&METODO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARÍ 

MOLDURAS 0 REVESTIMIENTOS QUE COMPRENDEN UNA RESINA MERMO; 

p lá st ic a  MEZCLADA CON UNA CERA, caracterizado esenciaLmen- ; 

te  por disponer una mezcla de un 10 a un 60 por ciento de 

peso de poü-n-buteno-1, con un 40 a un 90 por ciento por 

peso de cera y un 0 a un 30 por ciento por peso de una re- 

sina modificadora compatible, comprendiendo e l  polibuteno 

un polímero con un ínaice de fusión de 0'2 a 20 y un índice i 

de in so lub ilidad  del 80 por ciento en éter d ie t íl ic o , con-j 

teniendo dicno polibuteno de un 20 a un 60 por ciento de po­

libuteno amorfo.

23 .- METODO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA 

MOLDEO 0 REVESTIMIENTO QUE COMPRENDEN UNA RESINA TERMOPLAS 

TICA MEZCLADA CON UNA CERA, según la  reivindicación 18, oara: 

terizado por e l hecho de que la resina se selecciona de, 

por lo menos, un miembro del grupo formado por tapeno, in - ¡ 

deno cumarónico, indeno oumarónico modificando con estireno,
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trem entina, e s te r e s  de trem entina, ác ido  a b ie t ic o ,  e s t e ­

r e s  de ácido  a b ie t ic o , p o l i f e n i le s  p o lic lo ra d o s  y r e s in a s  

fe n o lic a s  m ientras que la  cera  u t i l iz a d a  se se le c c io n a  

de, por lo  menos, un miembro d e l grupo que c o n s is te  en 

cera de p ara fin a  y cera m ic r o c r is t a l in a .

38 . -  METODO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA

MOIDEO 0 REVESTIMIENTO QUE COMPRENDEN UNA RESINAS TERMOPLAS 

TICA MEZCLADA CON UNA CERA, segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  an­

t e r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que e l  oompuesto 

puede ad m itir  de un 0 a  un 50 por c ien to  por peso de una 

se le c c ió n  de, por lo menos, un miembro d e l grupo que con­

s i s t e  en pigmentos o rgán ico s, m a te r ia le s  de carga orgá­

n ico s y t in t e s  o rg án ico s.

4a . -  METODO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA 

MOLDEO O REVESTIMIENTO QUE COMPRENDEN UNA RESINA TERMO- 

PLASTICA MEZCLADA CON UNA CERA, segdn l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes a n te r io re s , c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que l a  mez­

c la  gen eral puede r e a l iz a r s e  sobre un su b s tr a to .

5 § .-  METODO DE OBTENCION DE COMPOSICIONES PARA 

MOLDEO REVESTIMIENTO QUE COMPRENDEN UNA RESINA TERMOPLA- 

TIOA MEZCLADA CON UNA CERA.
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Todo ello  t a l  y como queda expuesto en la  

presente Memoria Descriptiva, que consta de quince ho­

ja s  fo liad as y mecanografiadas por una sola de sus ca­

ras y a dos espacios.

Madrid, 3 áe Febrero 1.966 

LU!S M." DS 2UN2UNEGU1
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