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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PATENTE D E INVENCION
formulada el 2 de Febrero de 1.966, con el ndm. 322.525
en
EspPrAafaA
por VEINTE aiios
a nombre de FABRIEK VAN BOUWMATERIALEN "LOEVESTEIN" N.V., so-
ciedad holandesa de responsabilidad limitada, establecida en
Vuren a/d Waal, Holanda, poxr:
"UN DISPOSITIVO PARA TRANSFERIR UN BLOQUE DE MATERIAL EN ESTADO
PLASTICO, MAS EN PARTICULAR DE HORMIGON DE PESO LIGERO, DESDE
LA BASE DE UN MOLDE A UNA MESA DE CORTE"
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Este invento se refiere a un método de fabricar articulos
de material en estado pldstico, mds particularmente hormigdn
ligero, en el cual un blogue de material en estado pldstico es
sucesivamente preparado en un molde, transferidoe por un dispo-
sitivo desde la base del molde a una mesa de cortar, cortado
en piezas sobre esta mesa de cortar, y dejado fraguar.

Un método de este género-se describe en la Memoria
de la Patente Alemana nidmero 966.769.
Es muy caro, si no imposible, hacer las superficies

laterales del bloque de material en estado plastico completa-
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mente planss por el uso de un molde con las paredes laterales
exacbamente planas, sl los bloques son grandes, por ejemplo
6 m. de largo, 1 m. de alto, ¥y 2 m. de ancho. 51 las superfi
cies laterales del bloque de material en estado pldstico es-
tdn ligeramente curvadas, entonces cuando tal bloque es cogi
do entre las mordazas de agarre de una tenaza, el materiasi -
del blogue cogeri con las mordazas de agarre sdlo localmenie,
¥y la presidn de la fuerza de agarre no estard distribuids a
lo largo de todo el bloque de forms satisfactoria, y existe
el riesgo de que el blogue se rompa durante su traslado si ~
las superficies internas de las mordazas de agarre tienen --
distinta curvatura que las superficies laterales del blogue
o incluso aungque sean exactamente planas,

Por ello en el método conocido el bloque de material -
pléstico es siempre agarrado juntamente con las paredes late
rales del molde, que tlenen exactamente la misma curvatura y
que apoyan contra las paredes latersles del bloque sn su to-
talidad.

£l invento proporciona un método que difiere de la téc
nica anterior, En el método de acuerdo con el invento, duran
te la operacidn de transferencia el bloque estd sujeto por -
mordazas de agarre que tienen superficies internas deforma--
bles. Las superficies internas deformables de las mordazas =
de agarre se adaptan a las superficies laterales, usualmente
curvadas, del blogue de material pldstico de forma gue éstas
ye no tienen que ser agarradas juntamente con las paredes la
terales coincidentes del molde., El método de acuardo con el
invento se utiliza particularmente sn los c¢asos en que el mé
todo conocido es imposible § dificil de llevar a cabo, por =

ejemplo, si las paredes laterales no son separables de la ba
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se del molde, o por lo menos no pueden ser agarradas junta--
ments con el blogue de material pldstico.

Varios de estos casos serdn bosguejados en la deserip-
cidn sigulente.

El invento también proporciona el nuevo aparato para -
llevar a cabo el nuevo método, estando caracterizado el apa-
rato por dos mordazas de agarre que apoyan contra la supecfl
cies laterales del bloque de material en estado pldstico y -
gue tienen superficies internas deformables.

El invento tambidn cubre articulos fabricados de mate=
rial en estado pldstico, més concretamente cemento airsado,
utilizando el método de acuerdo con el invento.

Otros desarrollos del aparato juntamente con otras ca-
racteristicas se explicardn también en la descripcidn siguien
te.

En el dibujo adjunto:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un molde.

La figura 2 es una seccidn transversal de otro molde,

e figura 3 es una seccidn transversal de un avarato =
de acuerdo con el invento, por medio del cual un blogque de -
material en estado pldstico es levantado desde la base de un
molde abierto,

La figura 4 es una seccidn transversal a través de una
mordaza de agarre de un desarrollo adicional del aparato ds
acuerdo con el invento.

La figura 5 es una perspectiva de parte de una mordaza
de agarre de otro desarrollo adicional de un aparato de acuer

do con el invento.

Lasfiguras 6 y 7 son secciones transversales detalla--

das a mayor escala de la pared interna de una de las morda--
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zas de agarre preferidas del aparato de acuerdo con el inven
to.

¥l molde 1, de acuerdo con la Tigura 1, consiste en ==
una lsrga cinta transportadore 2 que forma la base ¥y que se
extlends entre dos rodillos accionados 3 y 4, dos cintas ===
transportadoras mds cortas 5, que forman las paredes latera-
les y que se extienden entre dos rodillos accionados 6 y 7,
vy una pared estacionaria superior 8. Las cintas transportado
ras 2 ¥ 5 giran a la misma velocidad en la direceidn de las
flachas, mientras que las partes que miran hacia el interior
estdn apoyadas, si es necesario, aunque esto no se dibuja en
detalle, Los bordes de las partes aue miran hacis el interior
de las cintas 2 y 5 ¥ los de la pared superior 8 forman btope
haciendo une junte estanca,

Durante el funcionamiento, se vierte material liquiaco
continuamente dentro del molde en la vecindad inmediata de =
la parsd suverior 38, mientras que el molde 1 se hace avanzar
como una cinta transportadora., El material 1fguido en el mol
de 1, por ejemplo, cemento aireado, sube ¥y se convierte en -
plédstico de forma gradual. £n la reslidad, ol material, des-
puds de haberse hecho plédstico forma la pared superior que -
falta en el molde 1. Después de haber pasado por encima de -
los rodillos 6, el material tiene suficiente cohesidn para -
ser cortado, i;ientras las cintas 2 yv 5 vermanscen esgtaciona-
rias, un blogue de material plédstico 9 es cortado de la ba-~
rra por un alambre cortador 10 y es transferido a la mesa de
cortar de una maquina cortadora.

Quedard claro que el bloque 9 no puede ser agarrado --
por medio de las parsdes leterales 5 del molde.

Tncluso en un molde conocido 1' como el dibujo en la -
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figura 2, consistente en una base 2*, dos paredes laterales
5! pivotables con relacidn a la base, y dos paredes superio-
res 8' pivotables con relacién a la base, el blogue 9' no --
puede ser agarrado por medio de las paredes laterales 5°',

Como resultado de las paredes laterales curvadas 5', -
el bloque 9' tiene superficies laterales 12 de una curvaturs
coincidente. En la fisura 2, las curvaturas de las suverfi--
cies laterales 12 se dibujan a escala exagerada. Si el blo--
gue 9' fuese agarrado entre superficies de agarre planas ds
una tenaza, el material del bloque estaria sometido a unas =~
cargas muy desiguales,

De acuerdo con el invento, el blogue de material plés-
tico 9 es agarrado por medio de una tenaza 14 dibujada en la
figura 3 que consta de una estruetura 15, un cierto ndmero -
de brazos de tenaza 17, por ejemplo cuatro de tales brazos,
que estdn montados para poder girar en la estructura alrede-
dor de pivotes 16 y que estdn accionados por cilindros hi---
drdulicos 18, y dos wordazas de agarre 1l gue son llevadas -

por los brazos 17 y que pueden girar alrededor de los pivo-~
tes 20 y que estdn formadas en su interior por una capa de =~
material eldstico, por ejemplo, caucho o espuma de caucho, =
13.

La tenaza 14 puede llevar unos salientes 19 para su --
suspensidn desde varios ganchos de un mecanismo elevador,

Cuando el blogue de material plastico 9' queda agarra-
do entre las mordazas de agarre 11, las superficies lnternas
21 de estas mordszas se ajustan a la forma de las superfi---
cies laterales 12 del bloque 9'.

Cuando se han abatido las paredes laterales 5' y las =

paredes superiores 8! del molde, el bloque 9' es agarrado en
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estado pldstico entre las mordazas 11, levantado desde la ba
se 1' y transferido a la mesa de cortar de la mdquina corta-
dora. La tenaza 14 es abierta entonces y retirada y el blogque
es cortado en vpiezas por alambres cortadores y finalmente se
le deja fraguar en un recipiente de fraguado.

Las mordazas de agarre 11' en la figura 4 consisten en
una caja alargada que en el lado adyacente al bloque 9, 9' -
estd cerrada por un diafragma de caucho 22, El diafragma 22
estd fijo a los bordes de la mordaza de agarre 1ll' y hace -«
junta hermética por medio de unas tiras 23, La mordaza de --
agarre 11' estd llena con un medio & estd conectada a través
de una vdlvula a una tuberia de aire comprimido ¢ de un flui
do a presidn., De preferencia, tambidn existe un flufdo en ia
mordaze de agarre 1ll', siendo su peso especifico parecido al
peso espscifico del material en estado pldstico, Cuando un -
bloaue de material en este estado es agarrado entre dos mor-
dazas de agarre ll', el diafragma 22 se ajusta a las superfi
cies laterales curvadas 12 del bloque 9, 9'. Debido a la pre
sidén hidrostdtica del fluido en la caja, el diafragma ejerce
mayor presidén en la parte inferior del blogue 9, 9', y esto
es favorable juntamente con la mayor presién hidrostdtica in
terna en el bloque y en la parte inferior del mismo.

Varias placas de agarre 24 estdn fijas a la mordaza de
agarre 11' dibujada en la figura 5, con la interposicidn de
une capa de caucho 25, Ue esta forma las placas ds agarre 24

pueden ajustar a las superficles laterales 12 del blogque ©.

Desde luego en lugar de caucho, c¢ada una de las placas de -~

agarre 24 pueden fijarse a la mordaza de agarrs 1ll', por me-
dio de una junta de rdtula o cardan de forma gue puedan gi--

rar en todas direcciones, y, vor ejemplo, ajustarse con rela
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¢ién a la mordaza de agarre por medio de un muelle de compre
sidn. La mordaza de agarre 1l1' dibujadae en la figura 5 es -=-
también muy sencilla de fabricar,

Las placas de agarre 24 estdn separadas mutuémente por
unas entallas 26. tistas entallas, que se prolongan longitudi
nalmente, reducen el riesgo de que el bloque de material en
estado pldstico pueda caerse de la tenaza 14 durante la trans
ferencia,

De preferencia se disponen unas entallas y/o costillas
en direccidn longitudinal con el mismo fin, en la pared in--
terna de cada mordaza de agarre 11, 11t é 1l. Las figuras 6
¥ 7 muestran dos realizaciones preferidas de la pared inter-
na de caucho de la mordaza de agarre de acuerdo con el inven
to. Bn la figura 6 esta pared interna tiene forma de diente
de sierra. En la figura 7 la pared interna tiene entallas y
costillasg contiguas semicirculares. La altura ¥y profundidad
de las costillas & entallas es suficiente que sea pequeiia pa
ra proporcionar un rozamiento considerable entre el blogue -
¥y la tenaza,

Una de las ventajas importantes del invento es gque es-
tas costillas y/o entallas longitudinales pueden estar dis--
puestas en la superficie interna de las mordazas de agarre.
#n el método conocido de acuerdo con la Memoria de Patente -
islemana antes mencionada nimero 966.796, se evita la caida -
del bloque de material en estado plédstico por medio de tiras
fijas al fondo de las paredes laterales del molde, in combi-
nacidn con ellas, tanto en la base del molde como la mesa de
corte de la mdgquina cortadora, también se disponen con en---
trantes para alojar estas tiras., Con ello el método de acuer

do con la citada emoria de Fatente Alemena no puede ser uti
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lizado con cualquier tipo de mdauina cortadora.,

La Memoria de Patente Belga nimero 613.464 describe un
nétodo del tipo mencionedo en el primer pdrrafo, en el cual
se hace uso de un molde en forma de cufia. ELl blooue es trans
ferido desde la parte inferior del molde a la mesa de corte
por medio de las paredes laterales oblicuas del molde. Cuan-
do el blogue de material en forma de cufia es cortado en plee
zas rectangulares, se plerden grandes piezas laterales de -=-
seccidn transversal triangular o trapezoidal. Con el uso de
entallas o costillas longitudinales de acuerdo con el inven-
to, sin embargo, se vierde tan sélo una pequeiia cantidad de
naterial, ya cue la profundidad de las entallas o la altura
de las costillas es pequefla y vorque losas con costillas lon
gitudinales en un lado pueden utilizarse satisfactoriamente
en muchos casos debido a que su aspecto es agradable 4 por--
gue el mortero para la unidén de las losas a otras partes ese
tructurales se adhliere bien a las mismas.

Ha de notarse que no es posible disponer costillas en
la varte interior del molde para hormigdn ligero ya que el -
material cuyo nivel sube entraria en colisidn con estas cos-
tillas y la estructura del blooue de material en el estado ~
pldstico seria muy vwobre en el lugar ocupado por dichas cos-
tillas.

1l hecho de que las superficies internas de las morda-
zas de agarre deba ser deformable no excluye sl hecheo de que

las superficies exteriores de las mordazas de agarre o la to

talidad de las mordazas de agarre del aparato de acuerdo con

el invento puedan ser deformables en la direccidn de agarre.
Por ejemplo, las mordazas de agarre pueden estar formadas de

una placa de metal relativamente delgada.
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La presente solicitud gue dorresponde a la presen-
tada en Holanda con fecha 3 de Febrero de 1.965 bajo el nd-
mero 65-01346, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidén propla y nueva que se pre-
gentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guiente:

18-Un dispositivo pare transferir un bloque de material
en estado pldstico, mds en particular de hormigdén de peso
ligero, desde la base de un molde a una mesae de corte, ca-
racterizado por mordazas de agarre que apoyan contra lessu -
perficies laterales del blogque de material pldstico y que
tienen superficies interiores_deformab;es.

22.- Un dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque un nﬁme:o de placas de agarre estén asegura-
das el interior de al menos una de las mordazas de agarre
de manera que son giratorias universalmente.

_ 3%.- Un dispositivo segin la reivindicacién 2, ca-
racterizado porque un.ndmero de placas de agarre estén_ase-
guradas ql interior de la mordaza de agarre con la interpo-
sicién de medios eldsticos, ]

42,- Un dispositivo segin la reivindicacién 3, ca-
racterizado porque un nﬁqero de placas de agarre estdn ase-
guradas a al menos una de las mordazas de agarre por la in-
terposicidén de una capa de material eldstico,

5¢.~ Un dispositivo segin la reivindicacién 1, ca-

racterizado porque al menos una de las mordazas de agarre
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consiste en una caja de la cual la pared adyacente al blo-
que estd formada por un diafragma, y porque la caja estd
llena con un medio.

62.~ Un dispositivo segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porgue al menos una de lag mordazas de agarre
estd suspendida de manera pivotante desde el brazo asocia-
do del sujetadox.

79.- Un dispositivo segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque al menos una de las mordazas de agarre
estd revestida con material eldstico en el interior.

82~ Un dispositivo segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porque el interior de al menos una de las mor-
dazas de agarre estd provisto de nervios longitudineles.

92,~ Un dispositivo para transferir un blogue de
material en estado pldstico, mds en particular de hormigén
de peso ligero, desde la base de un molde a una mesa de
corte,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede representado en el dibujo que se acompafia y para los
fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de diez hojas escritas

a mdquina por una sola de sus caras.

S L w
Medrid, - s H4GD b

P.A.
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