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PATENTE DE INVENCION
que por 20 gfios, para Espaila y sus Pogseslones, se solicita a fa-
vor de la firma CHENMIEBAU Dr. A. Zieren G.m.b,Hs entidad alemana
regidente en K6ln-Braunsfeld (ALEMANIA) por: "PRCCEDIMIENTO PARA
L4 OBTENCION DE ACIDG SULFERLCOM )

—

~

Memorig Descriptiva

Bs conocido que en la combustidn de azufre o deido sul-
farico en la disoclacibn de Acidos sulfuricos residuales y en la
reduccidn de aphidrita por oxidacidn de nitrdgeno atmosférico o
combinaciones de écido nitroso se originan gases de S0, que contie-
nen NO. Se ha propuesto someter a la combustibn dcido sulfnidrico
en presencia de combinaciones de nitrdgeno-hidrégeno a una tempe-
ratura de mds de 11502C, enfridndose el gas de 80, rdpidamente has-
ta 320¢C y gprovechando el contenido de WO en cdmaras de plomo o -

torres para obtener acido sulfirico. Azufrd o materias primas que
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contiensn azufre producen a una temperatura de mis de 10002C ga-

8es que contienen 802 y NO para la obtencidn de deido sulfirico =
en cdmaras de plomo tOrres.-

Cuando se trata de tales gases de S0, y NO en instalacio-

2
nes pera la obtencibn de Acidos sulfiwico por contacto, se forma
en la absorciénAde 803 vy, al precipitarse el rociado o el vapor de
dcido nitrosil sulfdrico, porque oxida a bajas temperaturas ims -
parte del NO en NO

2
co. En el &cido sulfirico de une instalacidn que trata de gases -~

y reaccionando como Ny0; con el gcido sulfiri-

de combustibn de azufre se ha encontrado, debido a la oxidaciln -
de nitrdgeno atmosférico contenidos de nitrosa de 20 haste 30 ppm
de ¥ y en el rociado del gas final después de la abosrocidn de 803
tales de 0,58% de Ne=

Por combinacidn de instalaciones de comtacto con cdmaras
de plomo o torres para la obtencidn de dcido sulfiwrico de gés de -
80, se ha mejorado el volumen de produceidn de 9} a 99,5%e-

Al estado actual de la técnica, todavia no divulgado, —
pertenece al aprovechamiento de acidos sulfiiricos residuales que =
contienen combinaciones embnicas, por disociacidn a temperaturas -
de mds de 9002C., con la corriente refrigeracifn, el lavado, la =
separacién de vapor y el secamiento del gas de separacién, la oxi-

dacifn por contacto del SO, y absorcibn del S0, para la obtencidn

de 4cido sulfdirico al 98% ze un contenido de, por ejemplo, 8 hasta
10 ppm de N como dcido nitrosilsuflricoe-

El 4cido sulfirico al 78% procedente de una instalaclén
de contacto con gas himedo en la cual el dcido dulfhidrico mezcla~
do con combinaciones de acido nitroso sometido a la combustidn, ~-
contiene 180 hasta 550 ppm de N en forma de dcido nitrosilsuffrico.-

Ahora se ha encontrado que en la torre de absorcidn de -

SO3 ¥y el separador por rociado de instalaclones con gas sSeco ¢oxrim

tes o en los corrientes separadores de condensacién de HyS0, y de
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vapor de las instalaciones para gaseshimedos oxida una parte con-

siderable del SO, no reaccionado en el contacto, siendo aprovecha-
da as{ para la obtencidn de dcido sulfirico, cuando el Acido sul=-
fdrico contiene en los citados aparatos entre 5 y 5000 ppm de N
en forma de gecido nitrosilsulf@rico. EL contenido de 50, del gas
saliente de instalaciones que trabajan segin sl procedimiento =-
conforme la presente invencidn oscila entre 0,02 y 0,05 Vol%, =
aln cuando se obtenga por la oxidacibn por contacto sblo 0,10 =
hasta 0,15 vol-% de 302 aproximadamente. Segin la concentracidn
inicial del 502 gon reaccicnados, en lugar de 9%,7 hasta 98,3% en
el contacto, solamente y con ayuda del Acido nitrosil sulfirico
en total 99,0 hasta 99,7¢del ST,.-

El procedimiento tieme la gran ventaja de que para su -
realizaciln no son necesarios aparatos especiales. La oxidacién
adicional de 302 tiene lugar en las torres y en las instalaciones
que para la ghsorsibn del SO, o para la condensacién del H2304 -
de los gases de contacto pertenecen generalmente a cada instala-
cibn del tipo pertinente. Estasinstalaciones no precisan otras -
dimensiones que las usadas corriéntemenje.-

Es sorprendente que las instalaciones de tales dimensio~
nes sean suficientes para la oxidacidn adicional de soé con un efec-
to de 67 - 80%, afin cuando la concentracibn inicial del SO, sea -
sélo de 0,10 hasta 0,15 vol.~%. Bl procedimiento con Sxido nitrico
para la obtencibn de dcido sulfirico de un gas de T% de S0, traba-
jan con varias y mayores cdmaras de reaccifn, as{ como con mayores
concentraciones de nitrosa en el acido que el método operatorio —-
segin la presente invenciln.-

Diferente del firocedimiento con Oxido nitrico contiene -
el gas de escape segin el procedimiento de la présente invencidn -
sélo 0,002 hasta 0,008 vol-% de NO aproximademente.=

El 6xido nitrico necesario puede ser producido por accio-

nes secundarias durante la combustidn de azufre o dcido sulfh{dri-



fs co, durante la disociacidn de dcido sulflrico residual, durante
la reduccidn de anhidrita o durante otros procesos para su produce
cibn o, ademds en la oxidacidn por contacto de gases que contie-
nen SO, por oxidacibn de nitrdgeno atmosférico o combinaciones de
dcido nitroso. Al enfriarse el gas catalizado antes, durante y des

80 pués de la absorcidn del 503 o de la condensacibn del HyS0, el NO
es transformedo por oxidacidn en NpO3 o en NOp y absorbido por el
dcido sulfirico en la torre, el sefarador por rociado y por eva=——
porizacién. De este modo se origina el &cido nitrosil sulfirico,
necesario segin la presente inveneidn, por completo y sin gastos

85 adirionales.-

Cuando en un procedimiento para la produceilln de gases
que contilenen 502 0 en su oxidaciln por contacto no se forma XNO,
entonces se afinde el Acido sulfirico y la torre de absoreldn o con=
densacidn deido nitrico en tales cantidades que el producto de la

90 respectiva instalacibn contiene Acido nitrosil sulfdtico corres-
pondiente a 5 hasta 55C mg de N/kg.-

Cuando el contenido de nitrosa estorba el objeto de apli-~
cacidn del Acido sulfirico producido, se afinden los corrientes ele=-
mentos desnitrificantes, como la urea o el aminoacido sulfonicoe.

95 La adicidn debe reaslizarse fuera del sistema de absorcibn o conden-
sacidn, siendo necesarios 2,15 kilos de urea o 3,45 kilos de amino-
dcido sulfdnico por cada kilo de N y excesos adeucados. Aminodcido
sulfénico actia més rdpidamente, pero es més ocaro que la frea, la
coloreacién de dcido que contienen nitrosa por absoreibn poste—

100 rior de hierrc de la pered del recipiente es eliminado con un po=
co de agua oxigenada, por ejemplo 10 hasta 100 mg de la solucidn
al 30 por kilo de H,SO, .-

Bjenplo 12
Uns fébrica de fcido sulférico yrata de gas de disocia-

105 oidn de deido residual que contiene pitrato amfnico conforme el
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procedimeinto con gas en frio. El gas secado entra con 7,3 hasta
753 vol-% de S0, en el garato de contacto, durante la oxidacidn
por contacto en enfriado por la entrada a presidén de aire seco.
El gas saliente contiene, antes de la sbsorcidn de §03,0,12 volh
110 de SO, y, después de la misma, 0,02 vol-% de 80,+ Toda la trans-
formacién del SO

en S0, era pues 99,7% de la cantidad de SO, in-

2 3
troducida. Bl fcido sulfirico de 98% producido contenfa 10 hasta

15 mg de N/kilo en forma de Acido nitrosilsulfirico.-

Ejemplo 20

115 Una instalacién de contacto de gas en himedo para Acido
sulfirico al 78% trata gas de tostacldn caliente libre de polvo -
procedente de masa purificadora de gas, que después del converti-
dor contiene 4,26 vol-% de 503, 0,097 vol-% de S0, y 0,075 vol-%
de No. Después de la torre de condensacifn de dcido sulfirico y

120 dos tubos separadomes que trabajan acoplados uno tras otro /sepa-
radores por rebote con bolas de vidrio) para vapores de acido sul-
forico contiene el gas todavia 0,02 vol-% de 803, 0,04 vol~% de -
50, y 0,0083 vol-%,de NO, en la oxidacidn por contacto fueron rea-
accionados pues 97,8% y en total 99,1% de la cantided inlcial de =

125 SOys EL cido sulf@rico producido contenfa 240 mg de Wg en forma

de deido nitrosil sulfiricoe=.—

Ejemplo 3¢

Une instalacidn de contacto con gas en himedo para dci-
do sulfirico al 78% de vapores de H,3 de una fabrica de coq que -
130 contienen combinaciones de Acido nitroso suministra gases que, des-
pués de la torre de condensacifn y la separacidn de vapor contieemn
todavia 0,015 vol-% de 803 y 0,036 gol-% de SO,. Antes de la oxi-

decién por contacto es la concentracidn de S0, del gas, teniendo =

en cuenta la dilucibn por aire refrigerante de 5,6 vol-% despuds &
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de la misma, de 0,11 vol-%. Por la oxidacidn por contacto se han
reaccionado pues 98,0% y en totel 99,4% de la cantidad de SO, in-
troducida. El dcido sulfirico producido contenia 370 mg de N/kg ~
en forma de 4cido nitrosil swlférico. Se ha afiadido 800 gr de urée
por tonelada de dcido, por lo que el contenido de nitrosa se habia.
reducido a 60 mg de N/kgo-

Ejemplo 42

Una instalacidn de contacto son gas caliente para gas =
de combustién de azufre con 7 hasta 8 vol-% de S0, suministra doi-
do sulfirico al 98% con 5 hasta 25 mg de N/kg en forme de 4ecido —-
nitrosil sulffrico.- De los cuerpos cerdmicos del separador por ——
rociado retorna en gotas dcido sulfirico con 5830 mg de N/kg al —~
aparato de absorcidn. ELl gas de escape contiene 0,02 vol-% de 50,
¥ 0,002 vol~% de NO. Teniendo en cuenta el aire introducido & pre-
gién para la refrigeracién del gas en el convertidor fueron reac-
cionados en contacto 98,2% y en total 99,7% de la cantidad de S0,
producida.-

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la -
presente invencién, ge hece constar gue en la misma podrﬂn ser va-
riables los materiales, dimensiones y en generad aquello; otros ==
detalles accesdrios 0 secundarios que no alteren, cambien ni modi-
fiquen la esencialidad propuesta.-

Los términos en que queda redactada esta memoria som ===
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito debiéndose tomar en un

sentido mds amplio y nunca en forma limitativa.—
REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la pro-
piedad y explotacidn exclusivas de:

18.~-Teocedimiento para la obtencidn de 4cido sulfirice segin un —

procedimiento con gas saliente, gas himedo 0 gas en frfo, carac-
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terizado porque en la torre de absorcidn de 303 Yy el separador por
rociado o en la torre de condensacidn de H2504 ¥ los evaporadores
es producido, transportado por bomba 0 precipitado Acido sulfiri-
co que contienen por cada kilo entre 5 ¥y 5000mg de N en forma de
dcido nitrosil sulfiérico.-

28.- Procedimiento para la obtencidn de écido sulfirico segin rei-
vindicacidn 182 ceracterizado porque el acido nitrosil sulfdrico ex-
cedente es destruido en el prodicto vaciado por la adicibén de, al -
menos, 2,15 kilos de ufda o 3,45 kiles de aminoacido sulfénico por
cada kilo de No-

38.- Procedimiento para la ohtencién de écido sulfiirico segin rei~
vindicacibnes 18 y 28 carsdterizado porque el acido producido Co=-
loreado por disulucidn de hierro se decolora por adicidn de 10 has-
ta 100 gr de solucidn de agua oxigenada al 30% por cada tonelada -
de HyS0,e= |
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Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas -

numeradas y mecanografiadas por una sola carge-
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