MEMUORIA DESCRIPTIVA

que corresponde a una solicitud de PATENTE DE INTRODUC-
CION, por diez afos, por: " PROCEDIMIENTOG PARA LA FA-
BRICACION, EN TALLERES CENTRALIZADGS, DE ELEMENTUS DE
TECHD A MODU DE PANEL DE SUELA TERMOIRRADIANTE, PARA
LA CUMPOSICION EN LA CBRA DE TECHOS TERMOIRRADIANTEST,
cuyo registro se solicita a favor de R.D.B, FORNACI
F.LLYI RIZZI-DONELLI-BREVIGLIERI & C,, de nacicnalidad
italiana, residente en PIACENZA(Italia), Via San Siro
30.-
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Hace tiempo que los expertos del ramo conocen
las ventajas técnicas y fisiolbgicas del sistema de ca-
lentamientoc por irradiacidén mediante el empleo de un te-
cho irradiante. Sobre todo desde el punto de vista sani-

tario y del metabolismo del cuerpo humano, estd compro-
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bado que la condicidén indispensable para la realiza-
cién de un ambiente favarable y confortable, nue cuen-
te con una situacifn térmica que permita sin esfuerzo
la dispersién normal de las calorfas indispensables en
10,- un cuerpo sano, puede realizarse de la mejor maners
mediante un sistema ds irradiacién térmica desde el
techo y eventualmente, al propio tiempo, desde'el piso,
por lo cual el calor pasa con distribucién uniforme de
la superficie emsora a la persona por cambio térmico
15.- directo.

En la actualidad,dicho sistema ( de paneles irgs
diantes) es realizado incorporande en la obra a la es-
tructura portadora (techo) en el momento de la construc-
cién del edificio, unos serpentines metdlicos en los

20, cuales se hace circular agua dé la temperatura requeri-
da, que suministra las calorias necesarias a la super-
ficie de emisién. Los métodos hasta hoy adoptados com-

prenden:

@) la insercidén del serpentin, en la fase de
25.~ construccién, en la obra del techo, con ope-
raciones evidentemente largas y onerosas,

con perjuicio del posible emplec de elemen=-
tos prefabricedos de fécil montaje;
b) o bien la adicién de los paneles irradian-
30.- tes, en un segundo tiempo, a la estructu-
ra portadora ya en funciones, can ulte=-
rior empleo de tiempo y de mano de obra y

entorpecimiento reciproco de los distintos

trabajos.
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lL.a presente invencién tiende a armonizar las
dos pirncipales exigencias de construccién de tal ss-
tructura, es decir, el sistema térmico de paneles irra-
diantes unidos al techo, y un montaje rdpido de gran-
des elementos prefabricadps acabados en sus més impor-
tantes caracter{$ticas funcionales, utilizando al mé-
ximun los equipos de las empresas y la notable especi-
lizacidn técnica de que pueden disponer los talleres
centralizados de prefabricacién.

Aun cuando, en el caso que se considera, el
procedimiento es aplicade a techos de estructura mixta, .
puede evidentemente ser adoptado tambien para techos
de otro tipo.

El procedimiento que constituye el objeto de
la presente invencién completa la prefabricacifin de elg
mentos de techo de barro cocido armados, provistos de
una suela de conglomerado de cemento(hormigén) en la
cual se encuentran empotradas las barras de armadura de
traccifin y un elemento de serpentin metdlico para la
circulacién de agua caliente. Dicha suela de hormigdn

tiene la funcidn de enlucido del tscho y de placa irra-

~ diante para la difucidn del calor cedido por los serpep

tines.

Cada seccidén de techo(panel) esté prevista
de modo que el elemento de serpentin incorporado a la
misma puede ser empalmado ficilmente con los de los pa-
neles adyacentes para obtener cuerpos m&s o menos gran-
des que tienen que ser empalmadas con las columnas ver-

ticales dedistribucién de la caldera.

De este modo, en el taller de empleo, las ope
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65,~ raciones de construccidn del techo termoirradiante re-
sultardn sintetizadas como sigues
a) levantamiento mediante una grua de los pa-
neles prefabricados y su coiocacién sobre
soportes de extremo en la zona previstaj;
70.- b} unién de los elementos de serpentiﬁ de los
paneles adyacentes mediante la inssrcién
de manguitos prefabricados de répia;s maonta
je y soldadura;
c) empalme de los dos extremos del serpentin
T8¢ completo con las columnas de distribucién;
d) colada de la argamasa de cemento en las
aanaladuras longitudinales para la unifn en
tre los distintos paneles, para cumplefar
el techo;
80.~ g)estucado en el intradés del panel (techo)
de las juntas longitudinales entire las sue-
las de hormigdén de los paneles para comple-
tar el revestimiento de enlucido;

f) operacién de acabado de la estructura y de
83.- la instalacién irradiante, como la intro-
duccifin de vélvulas de regulacién y del

recipiente de expansiénj
g) prueba, una vez acsbado el conjunto, de la
instalacidén de calefaccién.
90.- Resultan evidentes la notable rapidez de eje-
cucién y la consiquiente economia de mano dd obra y de

material ofrecidas por este sistema sobre los sistemas

tradicionales,
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Se describird a continuacidn, con referencia
a los adjuntos dibujos, 21 procedimiento de Fformacién,
en los talleres centralizades de prefabricacidn, de
los paneles que constituyen el objeto de la przsente
invencidn.

AGn cuando el ejemplo de ejecucidn de la
invencién a que se refieren los dibujos y la de=seripcidn
siguiente concierne a una seccidén de techo corstituf-
da por la unidn de tres alineaciones de bloques, es
evidente que la invencidn no queda limitada de modo
alguno a este nlmero de alineaciones, siendo éste, sin
embargo, el que en la practica ha respondido mejor a
las exigencias actuales de taller.

Los dibujos adjuntos representan esquemftica-
mente, a titulo de ejemplo, algunas fases del proce-
dimiento de construccidn de los paneles que constitu-
yen el objeto de la invencifn, y precisamente:

La figura 1% muestra la primera fase de pre-
paracifin de la suela que canstituye la base del panel,
que deberd constituir el techo termoirradiante,

La figura 2% representa la segunda fase de
elaboracién con la colocacidn del elemento calentador
( por ejemplo, tubo de serpentfin) para el paso del flui-
do térmico sobre la suela de caonglomerado de cemento.

La figura 3% muestra la fase sucesiva, en la
cual se disponen los bloques de ladrillos sobre el hor-

migén acabado de colar,

La figura 42 representa, tambien en perspecti-
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va, la fase final de prefabricacién del 5anel irra-
diants con la colada de los nervios de cemento arma-
do entre las hileras de bloques contiguos,

Como se ve en los dibujos,'lo; elemzntos que
copponen el panel segdn la invencidn son bloqﬁes per=
forados B (figuras 3 y 4) de barro cocido,de seccién
transversal esencialmente rectangular, con un canal
entrante 1 en su cara inferior, que tiene el fin prin-
cipal de recibir, asegurando su revestimiento ﬁe:esau
rio de hormigdn, un trozo rectilineoc del elemento de
serpentin metdlico por el que pasa el fldido térmico.

Los lados de los bloques B son ligeramente
convexos hacia fuera y estdn dispuestos enfrentados
para crear un huecc doblemente ensanchado y facilitar
la introduccidn del hormigdn que constituye los ner-
vios 14 entre las distintas hileras.

El canto superior de los testeros del bloque
results achaflanado en 2, de modo que, astando alinea-
dos los elementos B, se pueden cubtir con hormigén
las zonas superiores de las jyntas transversales 3
entre log distintos bloques, asegurandoc asf la mono-
liticidad y la continuidad de la.seccidn comprendida
en la estructura.

Los bloques de ladrilloc son de distintas
longitudes que permiten la construccidn de hileras con-
tiguas con juntas 3,desplazadas de modo que las jun:
tas entre los bloques de la hilera intermedia no estén
alineadas con las de las dos hileras exteriores, con

notable beneficio estdtico de la estructura.
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La figura 1% representa las primeras opera-
ciones de construccién ddpanel. En el plano de colo-
cacidn, cunstituido por una pistas de hormigén alisada
y eventulamente calentado para favorecer y ecmlerar
el curado de los paneles, se vierte un liquidn sepa~-
rador que impide la unién entre el hormigén del panel
y el plano de colocacién.

Luego, se echa dentro de unas barras metd-
licas 4 especiales, que delimitan el perimetro del
panel, una capa de hormigén 5, precedida de una lige-
ra capa de argamasa de cemento, que tiene la funcidn
de hacer perfectamente lisa la cara de contacto entre
el panel y la pista, que constituird también la cara
de enlucido del panel.

En la capa de hormigén 5 se coloca la armadura
de traccién 7, constituida por barras de pesquefio did-
metro distribuidas uniformemente en las secciones, para
garantizar el mejor comportamiento estdtico de la es-
tructura.

Luego se alisa el hormigdn mediante una regla
6 de contorno gue, desplazéndose sobre las barras 4
de econtencidn longitudinal, forma en la superficie de
la capa de hormigén tres cordones longitudinales 5'
adecuados para llenar el hueco de la cara inferior de
los bloques.

Para la colocacifn del elemento de serpentin
metdlico 8 en la suela de conglomerado 5 (figura 2),
los techos rectilineos del elemento de serpentin 8 coin-
ciden alternativamente con los cordones de hormigén 5°'

(hueco de los blogues) y con las acanaladuras longi~
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tudinales 10 {( figura 3) entre las hileras de blo-
gues B del panel,

En correspondencia de los cordones 5°%,el
elemento de serpentin es empotrado en el hcrmigén hasta
el nivel de la caba de hormigén circundante. Luego,
con las coladas sucesivas, el elemento de serpcntin
es intimamente unido a la capa de hormigdn qug'%dopta-
rd asi la funcién de placa irradiante.

La figura 32 muestra la colocacidn de los
bloques de ladrillos B sobre el hormigén acabado de
colar, disponiéndose los bloques en hileras paralelas
de modo gue el hueco l,existente en la cara inferior
de los bloques B, coincida con los cordones de hormi-
gén 5/ previamsnte constitufdos; los bloques B saon
oprimidos sobre la superficie 5, para obtener una adhe-
rencia perfecta entre el ladrillo y el hormig6n.

Para permitir un completo revestimiento con
conglomerado del elemento de perpentin 8, los bloques
insertos en correspondencia de las curvas 13 de los tu-
bos son mis bajos y, por consiguiente, se apoyan so-
bre una capa de hormigdn més alta.

Por el contrario, las partes terminales del
elementos de serpentin 8, que sobresalen de los lados
del panel, son dejadas descubiertas en los puntos 12,
interrumpiendo la hilera de bloques B, para permitir,
una vez acabados y juntados los paneles @s la obra, la

unidn con manguitos especiales de los elementos de ser-



pentin incorporados a los distintos paneles juntados.
En los bordes exteriores del conjunto de las tres ali~

210.- neaciones de bloques, quedan las acanaladuras longitu-
dinales 10, que se llenan de hormigdn para formar los
nervios de hormigén del techo acabado.

Las alineaciones estdn constitufdas ce modo
gue las juntas transversales 3 entre un Hoque y otre

215,- deuna :hilera resultan desplazados can respectu a las
juntas de la hilera contigua, para comunicarle al pa-
nel la compacidad necesaria y permitir sus sucesivos
desplazamientos mediante una grla, sin peligro de disgrg
gacién del panel mismo.

220.- La figura 4% representa en perspectiva la
fase final de prefabricacién del panel irradiante, du-
rante la cual, entre las tres hileras de bloques B, se
cuelan los nervios longitudinales 14 de hormigdén, even-
tualmente armados, en los cuales se insertan los ganchos

225.~ 15 gue permitirén el sucesivo levantamiento del panel
con una grida.

Simulténeamente, se efectda la unidn de tes-
tero de los bloques insertando hormigén en las acana-
laduras 3 que resultan entre los testeros de los blo-

230.- ques mismos, debidas a las partes achaflanadas 2 del
canto entre la parte frontal y la cara superior, ya re-
rrepentada en la figura 3%.

Esta operacidn tiene uma notable importancia
desde el punto de vista del comportamiento estético de

235.~ la estructura porque, uniendo Intimamente entre si las
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secciones de contacto de los distintos blogues de la=-
drillos, se hace monolitica la zona destinadaié“absor—
ber los zsfuerzos de compresién en fase de ejescicio.
Los paneles construfdos d¢ la manera anterior=-
240, - mente descrita pasan luesgo a la fase de curado. que
puede ser acelerada notablemente calentando CCh - un
adecuado sistema la pista de apoyo. y, por tanto; los
paneles construfdos sobre la misma.
Los paneles asi preparados pueden ser quita--
245.- dos despufs de un corto tiempo y enviados directamente
ai taller deremplao ¢ apilados en el lugar de su cons-
truccidn, dejando répidamente libre la pista para la
construccién de una nueva serie de paneles.
En el taller de esmpleo se procede al montaje
230.- del techo acercando los paneles en las posiciones que
les han sido asignadas; se efectudn luego los empalmes
en las zonas descubiertas 12 entre los elementos de
serpentin 8 adyacentes, y luego se juntan los paneles
echando hormigén en las acanaladuras longitudinales
255~ entre los paneles adyacentes.
Nvo t a
Descrito suficisntements el obueto de esta
solicitud se declaran de novedad y propiedad, las gi-

guientes:

260, Reivindicasciones

18,~ Procedimiento para la febricacién, en ta=-
lleres centralizados, de elementos de techo a modo de
panel de suela termoirradiante, para la composiecidn

en la obra ds teches termoirradiantes, caracterizado por
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el hecho de que sobre una plataforma de trabajo, pre-
viamente revestida de lfquido separador y dentro de un
bastidor metdlico que delimita el perfmetro del panel
se hace la colada de una capa de hormigdn de aproxi=
madamentg 2 a 3 cms. de espesor, en la cual se empo-
tran las barras de armadura de traccién distribuidas
unfformemente, se alisa luego la superficie con una
regla especial perfilada que hace que de dicha super-
ficie sabresalgan unos cordones longitudinales, y so-
bre dicha capa se coloca el elemento tubular de ser-
pentin para el paso del fldide térmico; luego se caolo-
can los bloques de cerdmica provistos de un canal lon-
gitudinal inferior en el cual encaja uno de los cordo-
nes obternidos con la regla en el alisado de la capa

de hormigén, de modo que las juntas transversales entre
los blogues que constituyen una hilera se encuentren
desplazadas con respedn a las de las otras hileras,
gstando separadas entre si dichas hileras paralelas

por un espacio en el cual se cuelan en hormigén los
nervios longitudinales, previa introduccién de los gan-
chos de manejo, y simulténeamente se llenan de hormi-
ghn los huecos superiores transversales previstos entre
cada bloque y el bloque contiguo, surtiendo esta ope-
racién el efecto de hacer monolitica y continua la

capa superior del panel, para comunicarle una notable
resistencia a los esfuerzos de compresidn que se veri-
fica en dicha capa en fase de sexrvicio; después de lo

cual se cura el pansl natural o artificialmente con un



295.-

300-"

305.-

310.~

3150-

320.*

wlZw

proceso acelerado mediante el calentamiento de la pla-
taforma.

28,- Procedimiento para la fabricacidn, en
talleres centralizadog, de elementos de techo a wmodo de
panel de suela termoirradiante, para la composicidn en
la obra de techos termoirradiantes, segln la reivindi-
cacién primera, caracterizada per el hecho de cuz en la
capa de hormigén extendida sobre la plataforma de traba®
jo, constitufda por una pista de hormigén alisado, se
gmpotran unas barras de armadura de pequefio diédmetro,
distribuidas uniformemente, para canstituir la armadura
de traccién ds la estrucitura colocadas en la obra, consti-
tuyendo dicha capa de hormigén la cara enlucida del ele=
mento de techo y eliminando asi en su maxima parte la
ejecucién del enlucido en la obra, actuando la misma a
modo de difusor del calor cedido poxr el elsmento de ser-
pentin incorporado al panel.

3%,~ Procedimiento para la fabricacifin, en
talleres centralizados, de elementos de techo a modo de
pansl de suela termoirradiante, para la composicién en
la obra de techos termoirradiantes, segln las reivindi~
caciones primera y segunda, caracterizado por el hecho
de que la capa de hormigdn es alisada mediante una regla
perfilada de modo que en la superficie quedan unos cordo-
nes paralelos longitudinales, colocandose luesgo el ser~
pentin metdlico de modo que los techos rectilineos longi-
tudinales del hismo, correspondientes en su posicidn a
los cordores de la capa de hormigén, son empotrados en
dichos cordones hasta el nivel de la capa circundante,

mientras que dicho elemento de sexrpentin, previamente pro..
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visto de un contorno que sigue esquemas de cédlculo,
gpieza y termina en los lados del panel dentro de un
espacio dejadc libre por los bloques para permitir el
sucesivo empalme con los elementos calentadores de
los pardles contiguos.

4%... Procedimiento para la fabricacién, en
talleres centralizados, de elementos de techo a modo
de panel de suela termoirradiante, para la compousicién
en la obra de techos termoirradiantes, segin la reivin-
dicacién primera, caracterizado por el hecho de que las
bloques de cer&mica son dispuestos sobre la capa de
hormigén en alineaciones paralelas, de modo que a los
cordaones de hormigén formados en la capa corresponde
el hueco o canal longitudinal de la cara inferior de
los bloques mismos, mientras que las juntas transversa-
les de los bloques de las hileras intermédias estén des-
plazadaes con respectoc a las de las hileras exteriores.

52,. Procedimiento para la fabricacién, en
talleres centralizados, de alemsntos de techo a modo
de panel de suela termoirradiante, pars la composicién
en la obra de techos termoirradiantes, segdn las reivin-
dicaciones tercera y cuarta, caracterizado por el hecho
de que, en correspondencia de las curvas de los elemen-
tos de serpentin, los bloques son més bajos para permig
tir el completo revestimisnto de hormigén del tubo meté-
lico, migntras que en correspondencia de las curvas ter-
minales de los elementos mismos, en los lados del panel,
se deja descubierta una zona suficiente para permitir
las sucesivas operaciones de empalme an la obra con

los elementos de serpentin de los paneles adyacentes.



62 . Procedimientanara la fabricacidn, en
talleres centralizados, de slementos de techo a modo
355, de panel de suela termoirradiante, para la composicién
8n la obra de techos termoirradiantes, segdn ia:reivin—
dicacién primera, caractsrizado por el hecho de que
los nervios de hormigSn colados en el espacio entre
las alineaciones de bloques estén eventualmente ar-
360,- mados y llevan incorporados los ganchos del manejo.
' 7%.- PROCEDIMIENTD PARA LA FABHICACIGN, EN
TALLERES CENTRALIZADOS, DE ELEMENTOS DE TECHD A MODO
DE PANEL DE SUELA TERMBIRRADIANTE, PARA LA COMPOSICION
EN LA OBRA DE TECHUS TERMOIRRADIANTES,
Todo conforme se describe y reivindica en
la preszente Memoria Descriptiva gque coms ta de catorce
hojas y se ilustra con los dibujos que a la misma se
acompafiane
Madrid, a uno de febrero de mil novecientos

sesenta y seis.

R.D.B. FORNACI F,LLI RIZZI-DOUNELLI-

REVIGLIERT & C.
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