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PATENTE RE INVENCION
por B0 aifgs
por "UN CAPACHO METALICO PARA LA EXTRACCION DE JuGCs", a favor

de Dan Enrigue Hagelden Montes, Ingeniero Industrial; de 18010«

nelidad inglesa, residente en Barcelona, calle Marqués del Duero,

1198.188}’190,69-3!.----.---------._.-.----n
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MEMORTIA DESCRIPT IVA

INTRODUCCION. Por muchos afios se ha sentido la conveniencia

de un capacho enteramente metdlico que reuniese prédcticamente las
condiciones requeridas de resistencia, f£iltracién, compresibili.
dad, peso, economia sto. para poder ser précticamente adaptado a
las prensas hidréullcas o sus semejantes que operan comprimiendo
una columna que retiene la carga a comprimir para extraerle su
jugo. Sin que hasta el presente se le haya hallado una selucién
practica a esta conveniencia, a no ser el capacho metdlico objeto

de la patente que se reivindica, que las reftime todas.

- CARACTERIST ICA ESENCTIAL DEL CAPACHO METALICO CBJETO DE ESTA Pl

TENDE.
La més importante caracteristica del capacho metdlico objeto
de esta patente, es su sistema de f£iltraclén o séase su f£iltro,

formado esencialuente por dos superficles metdlicas précticamente

planas, superpuestas y filtrantes en toda su extensién por finas
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ranuras dejadas ad hoc. Aunque las superficies son prédcticamente.
planas, nunoa podrén serlo de forma absolutas. Pues, entre ambas,
tienen que quedar pequefios espacios el abrigo de la presién para
que el ligquido, una vez £iltrado, pueda correr 1iﬁremente haste
llegar al perimetro de las mismas y asi salir al exterior a mea
dida que ve siendo filtrado por las superfiocies filtrantes.
DESCRIPCICN DE LA FIGURA 1. Desde luego, las superficies meté.

licas filtrantes antes descritas, esenclalmente, pueden tener
nés de una scluclén préctica, sin por ello alterar su principio
de operacifén esencial, pero a continuacibn vamos a explicar la
solucién que creemos la més sencilla y prdctica:

Partiendo de un difmetro pequefio, sgin convenga al eje de
la prensa (si lo hubiere) se inicia una espiral de alambre ¥y se
sigue arrolléndola en un molde adeouado en forma cerrada y pla
na haste alcanzar el didmetro deseado, el del capacho.

Antes de sacar la espiral de su molde, se sujetan las es
pirales de alambre en su debido lugar de forma permanente soldédn
dolas fuertemente a flejes radisles y planos repartidos conve-
nientemente, como lo indica la Fig. 1. Resumiendo: podemos dem
cir que las superficies filtrantes guedan esencialmente fomadas
cada una por wn disco espiral construldo de alambre y fleje ine
deformablemente soldados entre si en forma de espiral plana y
cerradea.

Vamos a explicar més detalladamente ciertos aspectos de la
Ilg. 1, como sigue:

Las ranuras filtrantes (a) vienen formadas por la linea de
contacto de dos espirales contiguase. Dando més o menos traccién
al alambre (e) al arrollarlo en espiral, las ranuras filtrantes
resultardn m4s o menos prietas respectivamente segin se quiera,

Las espirales (b) se sueldan indeformablemente a los flejes,

tanto externos (los ocuperiores segdn ocorte) como intermos (los
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inferiores segfin corte). Ilamamos flejes externos a los qué,

al trabajar el capacho, quedan al lado exterior del filtro y,
por tanto, en contacto con la masa a filtrar, e interiores los
gque quedan entre ambas superficles filtrantes y, por tanto, so~
lo estarén en contacto con el jugo ya filtrado. Segfn lo que
acabamos de declr, el disco espiral (atnm en formaclén segfin di~
bujo) deberd trabajar en combinacién con otro disco idéntioco,
que en el corte se veria superpuesto inmediatsmente debajo del
anterior, de manera que sus flejes interiores serian ghora los
superiores y exteriores los inferlores. ILos huscos que quedan
entre ambas superficies filtrantes quedarén al abrigo de la pre~
sidn, v los hallamos de dos clases; unos circulares (£) a lo
largo de las espirales y por donde circularsé el jugo ya filtra-
do hasta encontrarse con otros huecos radiales (g) a lo largo
de ambos bordes de cada fleje interior, por donde puede llegar
hasta el perimetro de las superficles filtrantes y de ahf al
exteriors. Estos hueoos radiales se deben a que los alambres
espirales al doblarse bajo la presién alrededor de los flejes
interiores no pueden adaptarse totalmente a su perfil en escua~
dra, dejando pequefios canales de secoldn més o menos triangular
a lo largo de sus boxles.

Como puede anreciarse en la Fig. 1, los flejes interiores
y exteriores pueden estar puestos por parejas el uno exactamen
te enfrente del otro, o pueden no estar esl dispuestos. El pri.
mer caso permite la soldadura por puntos, mientras que, el se-
gundo caso, exlge la soldadura continua de forma que cade espie
ra quede directamente soldade a los flejes; lo primero gimplifi.
oa la soldadura, lo segundo puede shorrar flejes y por tanto pe~
S0,

4 los discos espirales ¢ue acabamos de describir, oconviene

darles un mejor acabado, por medio de dos anillos de flejes pla~
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nos del mismo grosor que el alambre esplirel; el anille <o uvte

bado interior tiene un didmetro exterior igual al difmetro in.
terior de la espiral, y el interior ligeramente mayor gue el
eje de la prensa. El anillo de acabado exterior (Fig. 2 i)
tiene su didmetro interior igual al exterior de la espiral y
el exterior al del capacho.

#abos anillos de acabado, se sueldan también indeformable~
mente a los flejes exteriores e interiores, fomando un todo
oon el disco espiral.

Adends de proporcionar uu ejor acabado del disco, facili.
tan su unlbn con les otras partes del capacho atn no descritas.

DRESURIPCION DE LA FIGUAA 2. Tl capacho total estéd intesrade

por los dos discos filtrantes y un tubo telesclpico (1) gue es

lo que le &4 la imprescindible condicién de compresibilidad. Ame
bos discos filtrantes pueden .estar yermanentemente soldados a la
parte inferior del tubo telescbpico, o bier wio sclo (uedar solda
do al tubo\telesoépioo (cuyo conjunto en lo sucesivo llamaremos
capacho) ¥y el otro puede soldarse a un anillo de refuerszo (k) que
lo proteja del mal tralto, que sin duda va a recibir Qurante el
trabajo ( y ouyo conjunto-an 1o sucesivo lo llamaremos capachew
ta)., Ixiste una tercera posibilidad consistente en que el papa~
cho venga dividido en dos partes: Bl filtro proplamente dicho ¥
el tubo telescbdpico. Este fltimo debe de arrastrar consigo el Tre
siduo de la filtracién y para ello debe llevar soldado en su fone
do un ligero enrejillado.

La Fig. 2, obedece vor comodidad a la.segwdia de las solu~
clones, ya que couviele que el primer capacho lleve solo un dise
6o el cual filtra perfectamente contra el fondo de la premsa, ¥
por Gltimo couviene colocar solo una capacheta la cual filtra

p .

perfectamente contra el capacho macizo.

Para describirla eupesaremos por explicar Como se prepara
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la columna para la prensada. Primeranente se coloca el capaohdm
inferior hoca arriba sobre la platafomma inferior de la prensa,
centrado {por el eje de la prensa si lo tuviera) y se le llena
de una medida de la pasta a couprimir, lo que llenard el tubo
telesobpico (h) haste cierta altura y sobre esta pasta se colo=
ca la primers capacheta (j) teniendo cuidado que su anillo de
refuerzo (k) quede hacia debajo; esto es importante por que siné
el disco filtrarte (Jj) de la capacheta no fomarfa el debido con
tacto con el disco filtramte (i) del capacho que debe colocarse
inmediatament e superpuesto. Se llena de una medida de pesta este
segundo capacho y se pone encima otra capacheta y asi sucesivamen
te, s8 van poniendo capacho, medida de pasta, capacheta hasta com
locar la filtima capacheta sobre la cual se pone ahora un capache
macizo (g) que en coubinacién con la Gltima capachetz forma 81
#11€ro superior; asi como el disco filtrante del primer ocapacho

en corbinacidén con el suelo de la plataforma de la prensa, forma«
réd el primer £iltro.

Tenemos todavia los cierres (t) y (u) de los que hasta shora
nada hemos dicho para nc complicar y poique muchas veces puede
pasarse sin ellos; estos por una cara tienen por objeto evitar que
la masa a filtrar puede colarse bajo los efectos de la presibén por
los espacios anulares (n) que quedan entre los tubos telescédpicos.
La pasta no se escapari por dichos especios si estos son més pe~
querios que los sblidos que pueda contener la pasta a filtrar, de
aqui la convenieicia de procurar que dichos espacios amulares sear

1lo menor posible para evitarse los cierres, lLos espacios anulares

" nunca pueden suprimirse totaluente y depende de 3 factores (1) la

sltura que deba tener el tubo telescépico (2) el espesor del flew
je con que esté construido, por cuyo motivo se le refuerza con
los tubos (1) colocados en su parte superior exterior, de forma

que no influyan en el espacio anular. También podrian ponerse en
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su parte iaterior inferior. (&) de la perfeccién de construccidn.

- N 0T 4 ~

Se reivindica como objeto de este Patente de invencién:

1¢.~ Un capacho metélico para la extracién de jugos, CaraCa
teriza&o porque mediante su utilizacibn puede realizarse un 5isa
tema de filtro que esencialmente consiste en dos superficles mew
t4licas filtrantes en toda su drea por finisimas ranuras que se
habrdn practicado en ellas al efecto; estas superficies serén
précticamente planas, pero, no absolutamente, puds debe superpo-
nerse, y al hacerlo deben dejar pequefios espacics al abrigo de
la presién por donde el jugo filtrado pueda llegar al perimetro
de las mismas y de alli salir al exterior a medida que va siendo

f£iltirado por las superficies filtrantes.

22.. El propio capacho, segfin la reivindicacifén anterior,
caracterizado porque estas superficies filtrantes consisten en un
alambre arrollado en espiral, plano y cerrado, tanto més prieto,
cuanto més finas se desea sean las ranuras filtrantes formadas
por los alambres que se tocan entre si. Estos alambres espiza~
les se guardan en su debida posiecién, soldédndoles indeformable~
mente a flejes finos y planos y se les d&4 un acapvado de fleje
del mismo grosor del alambre espiral,

32+~ E1 proplo capacho, segtn las reivindicaciones anterio~
res, caracterizado por poder dejarse sélo una superficie filtran«
te y sustituyendo la otra sencillamente por una superficie plana
¥ olege.

42.~ El propio capacho, segtn las anteriores reivindicacioe
nes, caracterizado por contar con unos tubos telescbdpicos a los
cuales se sueldan las superficies filtrantes f4cllmente, para
junto con ellas formaa el capacho, siendo estos tubos telescHpie
cos los que le prestan la imprescindible condicién de compresibie

lidad 21 capacho.
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52, EL proplo capacho, sgiin las precedentes reivindicas

oiones; caracterizado porgue cuando ambas superficies filtran
tes se sueldan al tubo telescbpico, foman un capacho completo.

62.~ El propio capacho, segin la reivindicacién 3%, carac-
terizaéo por poderse soldar una solade las superficies filtrana
tes al tubo telescbOpico, soldédndose la otra & un aro de refuer~
70, debiendo usarse en este caso como capacho y capacheta.

7¢er UN CAPACHO METALICO PARA LA EXTRACCIGN DE JUSCS.

Madrid, / de «Zr  de 1966.~
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