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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencion se refiers a diversos perfeccio-

namientos introducidos en los procedimientos y méquinas uti
lizados para abrir y deshilachar fibras textiles, en forma

de trapos, hilos u otros desperdicios, a fin de separarlas
K7

na primera caracteristica de la invencion consiste en

utilizer un sistema de retencion de fibras textiles que com
prende un rodillo provisto de anillos de caucho de gran dig

metro y un llevador de acero, de perfil especial: = = = = -

Con e¢ste dispositivo, existe, habitualmente debajo del
tambor, una placa regulable sn todos los sentidos, que per-
mite seleccionar los trapos o0 hilos mal deshilachados, mien

tras que las fibras perfectamente deshilachadas acompafian

2l tambor. = = = @ @ = w - - e e e . - e . .- . e . e -
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Pero en todos los casos, existe entre ol punto de des—
hilachado y la placa de selecciOn; una zona perturbada por
violentos remolinos 10 que impide obtener una perfecta sepa

racion de los trapos o hilos no deshilachados y de las fi-

bras perfectamente deshilachadag. = = = = = = = = = « = « ~

La presente invencion tiene por objeto canalizar las
venas de aire y las meterias, en esta zona de verturbacion.
Este sistéma comprende una placa perfilada que tiene el eje
en un punto que debe estar lo mas proxime posible al punto
de tangencia del cilindro y del sisteme de alimentacion com
puesto por el llevador y por el rodillo provisto de anillos
de caucho. Xsta placa puede regularse por medio de un sis-
tema apropiado, y se puede maniobrar desde el exterior de

4 . . .
la maguina, sin herramientags. = = = « = e

Finalmente, una maquina segun la invencion puede com-
prender uno o varios conjuntos deshilachadores del tipo ci-
tado, dispuestos uno detras del otro. Cada conjunto elimi~
ne ciertas fibras o trapos, de modo que a la salida se reco
jen solo fibres perfectamente deshilachadas que han atrave-
gado sucesivamente todos log conjuntos deshilachadores de
le maquina. DNesde luego, el numero de estos conjuntos pue-
de ser cualquiera, en funcion de las caracteristicas parti-

culares de los trapos o desperdicios tratadog. = = « ~ - -

El plano snexo, dado a t{tulo de ejemplo, permitirs
comprender mejor la invencion, las carecteristicas que pre-

senta y las ventajas que puede proporclonar! = — = « = - -



10.

15

20.

25.

La Pig. 1 es una seccion en alzado que ilustra esquemdw
ticamente la méquina segun la invencién, con dos conjuntos

Aeshilachadores.: e« = « w = - « e e e = e .

La Pig. 2 es una vista parcial que ilustra, a gran es-
cala, el detalle del sistema de retencion de las fibras tex-

tiles delante de cada cilindro deshilachadore. = o = = w « =

Ia méquina representada en la Fig. 1 comprende un sis-

tema de alimentacion & ¥ dos conjuntos deshilachadores suce-

) - 4 3 -
sivos eidenticos B1 y B2 nontados on Serig. = = w = @ = ~ = :

Il sistema A comprende una cinta de alimentacion 1 que
circula en el sentido indicado por la flecha 2, y que envia
las fivras, trapos u otros desperdicios a deshilachar al con
Junto B1- Egtos trapos © anélogos son recogidos entre un ro
dillo rotative 3 y un llevador 4 de acero. Xl rodillo 3 pre
senta un didmetro relativaemente importante y esta provisto,
como habitualmente, de un anillo de caucho no representado.

Gira en el sentido indicado por la flecha 5¢ = = = « = - -

El llevador 4 es de acero y su borde 42 retiene los tra
pos © anélogos delante de las puntas no representadas del ci

lindro deshilachador que gira en ol sentido de la flecha T.~

El rodillo rotativo 3 esta soportado por un bastidor 8
que puede oscilar alrededor de un arbol 9 montado sobre la
bancada 10 de la maquina. Tsta bancada 10 esta provista de

uno o varios vestagos deslizantes horizontales 11 que se a-

poyan, por uno de sus extremos 11a, contra el bastidor 8. Un
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érgano elastico, formado por arandelas conicas 12, caladas
alrededor de cada vastago 11, se apoya en la bancada 10 y
repele elasticamente el rodillo 3 contra el llevador 4. Cuan
do un trapo presenta un espesor supsrior al espesor medio,
es admitido entre el llevador 4 y el rodillo de presion 3, y
este ultimo se levanta comprimiendo el 6rgano 0o los &rganos

formados por las arandelas elasticas 12. = = =~ « = = = = = =

Debajo del cilindro deshilachador 6, se preve, de la ma,
nera habitusl, una pleca de seleccion 13 que determina la e-

vacuacion de las fibras convenientemente deshlilachadas,mien~

- tras que 1os trapos o hilos no deshilachados caen sobre una

cinta sin fin 14 de reciclado que los envia al sistema de a-

limentacidn A, tel como se vers posteriormente. = — = - = -

Para realizar una seleccion conveniente de los produce
tos tratados entre el llevador 4 y la placa 13, zona que es-
t4 normalmente perturbada por remolinos violentos, se prevé
una placa perfilada 15 articulada alrededor de un eje 16, y
una placa deslizante regulable 17'que equipa el extremo de

corriente arriba de la placa f£fija 13s = = = = = ¢ = = = = =

El eje de articulacion 16 esta situado en la parte su~
perior de la placa 15 y se halla inmediatamente debajo del

llevador 4, es decir tan cerca como es posible del borde 4a
que define el punto de tangencia del cilindro deshilachador

6 y del sistema de alimentacion. = = = = = = = = = = = = = =

Le posicion de la placa 15 puede regularse como se indi-

ca por la flecha 18. ILa maniobra de regulacion puede efec~



5e¢

10.

15

20.

25.

La placa deslizante 17 puede regularse respecto al ci-

lindro deshilachador 6 en el sentido indicado por la flecha
dOble 19' ---------------- - e e e e ew e e s

Despues de la selecciodn, los productos recogidos en la
placa 13 son aspirados a traves de un tambor metalico perfo
rado y rotativo 20 que esta sometido.s una depresién gracias
a un ventilador de aspiracion 21. ILos productos pasan lue~
go entre dos rodillos acanalados 22 y 23 y despues son en-
viados a los sistemas de alimentacion y de retencion de otro
¢ilindro deshilachador 24 que acaba el deshilachado. Este
cilindro deshilachador 24 forma parte del segundo conjunto
deshilachedor B, de la maquina y es analogo al cilindro 6
del conjunto B1. Asimismo, las fibras son presentadas al ci
lindro 24 por medio de un rodillo de retencion 25 y por un
llevador 26 analogos, respectivamente, a los organos 3 y 4

desceritos anteriormente. = = =« = = @ - @ = - - - - - - - -

Se observara que el rodillo scanalado 22 se hace girar
positivamente y es movil en el sentido vertical,, 1o qus per~

mite prensar todos los espssores de las materiasS. = = - = =

Por 1o que se refiesre a los trozos no deshilachados,es-
tos Ultimos ceen sobre la cinta 14 que los recicla automati-
camente sobre la cinta o mesa de alimentacion 1, de tal modo

que forman une capa elastica bajo los trapos cuando son pre-—
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sentados a la ecclion 36 188 PUNLAS. = = = = = = = = = = - =

Otrae caracteristica de la invencidn consiste en inter-
calar, antes del reciclado de estos trozos no deshilachados
sobre la cinta 1, un dispositivo que se compone de dos o va
rios rodillos 27 y 28 provistos de mazos o de hierros denta
dos. ZEste dispositivo batidor permite entonces evitar el
reciclado perpetuo de impurezas perjudiciales contenidas en
los pedazos no deshilachados, tales como fibras cortas, agu

jas, botones, hilos elasticos, otC: = = = = = = = = - - -

Este dispositivo trabaja de la manera siguiente: los
pedazos no deshilachados, recogidos y transportados por la
cinta 14, son tomados enérgicamente por el rodillo 27 que
los transmite al rodillo 28. Este Ultimo gira més aprisa
que el tambor 27, pasando por delante de rejillas 29 y 30.
Las impurezas, enérgicamente sacudidas, son entonces lanza-
das a una caja no visible o a una fosa facilmente limpiable,
prevista especialmente para ello. Se observa que & la sali-
da del ultimo rodillo 28, la materia es proyectada sobre u-
ne cinta de elevacidn 31. Tos pedazos no deshilachados,pri-
vados de sus impurezaes, son comprimidos asi entre las cintas
31 ¥ 1, para ser reconducidos automaticamente al sistema de
slimentacion de la maquina. Los rodillos batidores 27 y 28

giran preferentemente en ol mismo sentidos = = « = = -

Bs importante observar que, segin la gran variedad de

articulos a deshilachar, es indispensable poder hacer varisr

12 velocidad de alimentacion de cada cilindro 6 y 24, etfc.,
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de unz manera independiente. En general, esta variacion se
obtenia al parar la méquina, por cambio, por ejemplo, de un
pifion o de una polea. Aqui, estos dispositivos se han supri
mido eficagmente y se han reemplazado por una variacion con-
+{nus de la velocidad de alimentacion por motovariadores en

cada ¢cilindroe = = = = = = = = = = = = - =~ - - - - -

As{, gracias a la simple maniobra de un volante, una va
riscion de velocidades de alimentacion con una maquina con
solo un cilindro 6, afectars instentanesmente los organos 1,
3, 4, 31, 20, 22 y 23. Tal variacidn, en el caso de una ma~-
quine con varios cilindros 6 y 24, afectara para el primer
cilindro 6 los organos 1, 3, 4 ¥ 31 y, para un cilindro si-
guiente cualquisra, tal como 24, afectaré los organos 25, e
ro también 20, 22 y 23 de menera que no haya obstruceion o

ruptura de napa sobre la cinta 32 y as{ sucesivamente. = - -

Finalmente, es interesante sefialar que las maquinas deg
hilachadoras engendran, por su principio de trabajo, calenta
mientos o chispazos que pueden degenerar repidamente en ver~
daderos incendios. A fin de evitar este peligro, un disposi
tivo antiincendio permite crear aqui, gracias a una llegada
de agua por tubo rociador 33, situado en la capota del cilin
dro 6 o 24 de cada conjunto By o B,, una intensa niebla de g

gua, lo que evita toda propagacidn de fuego fuera de la mo-

ELl conjunto precedentemente deserito se aplica a un mu-

mero indefinido de cilindros que pueden acoplarse por elenen
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t0s, unos a continuacidn de otros, para formar uns maquina

con cualquier numero de conjuntos deshilachedores. — = = -

N0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafla, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las giguientes: — = = — -

REIVINDICACIONES

1.=- Perfeccionamientos en las maquinas abridoras y des
hilachadoras de materias textiles, caracterizados porque la
maquina comprende un sistems de alimentacion (A) que envia
los productos a través de un mimero cualquiera de conjuntos
deshilachadores (B1, By, etc.) montados en serie, compren-
diendo, cada uno de estos conjuntos (B1, B2), un eilindro
deshilachador (6 o 24) delante del cual son llevados 108 pro
ductos por un rodillo (3 o 25) provisto de anillos de cau-

cho y que girs delante de un llevador fijo (4 o 26) de ace=-

ro ¥y que esta soportado por un bastidor oscilante (8) al que
unas arandelas conicas (12), apiladas y comprimidas, repelen

4 .
Blasticanente = = = o @ @ W W - W - o = o o e o= e

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacion 1, ca-

racterizados porque debajo de cada llevador (4 o 26) y en
la proximided inmediata del punto de tangencia de este lle-
vador con el cilindro deshilachador (6 o 24), se preve un
eje de articulacion (16) del que hay suspendida une placa

perfilada orientable (15) destinada a suprimir los remolinos
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perjudiciales: = = = = « ¢ v w - - v - .o - .. -- - - -

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 ¥y
2, caracterizados porque corriente abajo de cada placa osci-

lante (15) se dispone una placa deslizante de seleccion (17).

4.- Perfeccionamientos segun la reivindicaeidn 2, ca~
racterizados porque la regulacion de orientacion de cada pla
ca (15) puede efectuarse desde el exterior durante el funeio

namiento de la méquina. = =~ = = - - - - - - - - - -

5.= Perfeccionamientos segﬁn uns o varias de las reivin
dicaciones 1 a 4, caracterizados porque las materias que se
Juzgen insuficientemente deshilachadas en cada conjunto des—
hilachador (B1, Bz) Se recogen sobre una cinta de reciclado
(14) que las envia a rodillos batidores (27 o 28) que giran,

en el mismo sentido, encima de rejillas (29 y 30)s = = = - -

6.~ Perfeccionamientos segun una o varias de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizaedos porque los productos li-
brados por los rodillos batidores (27 o 28) son enviados &
una cinta de elevacion (31) que los recicla sobre la cinta

0 mesa de alimentacion (1) del sistems (A)e = = = = = = = =

7.~ Perfeccionamientos segun une o varies de las rei-
vindicaciones 1 a 6, caracterizados porgque cada conjunto deg
hilachador (By, B,) estd provisto de un tubo rociador (33),

gue puede pulverizar agua bajo la capota de la maquina. - =

8.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS ABRIDORAS Y DES
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HITACHADORAS DE MATERTAS TEXTILES!": = = = = = m= = = «w = o =

Todo ello conforme se describe y reivindice en la pre-
gente memoria que consta de once hojas, foliadags y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de una lamine de di-

5 bujos que la ilustra.

BARCELONA, {9 ENE, 1966
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