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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE D E INVENCION
en
ESPARNA
por VEINTE afiog
& nombre de ARENCO AKTIEBOLAG , entidad sueca, estableci-
da. en Siktgatan 1ll, Stockholm - Vdllingby, Suecia, por:
"UN DISPOSITIVO PARA TRANSFERIR, POR MEDIO DE UN SISTEMA
TRANSPORTADOR, CIGARROS PUROS O MAZOS DESDE UNA MAQUINA
QUE LOS FABRICA A UN RECIPIENTE EN QUE LOS CIGARROS PUROS.
0 MAZOS HAN DE SER APILADOS EN CAPAS"

Bl dispbsitivo de acuerdo con el presente invento
ge refiere a medios de transporbte pars productos s:scep=
+ibles de ser dispwstos en capas y que incluyen medios
para apilar tales productos. El dispositivo estd destina-
do a traslador cigarros puros o mazos por medio de un 9is-
tema transportador desde una méquina de hacer cigarros pu

r08 0 mazos a2 un recipiente en el cual han de ser apila-
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dog los clgarros o mezos, incluyendo dicho sistema transpor-
tador une superficie: portadora que estéd provisia de ao'a:.na-,-
laduras. distribuidas uniformemente que se extienden en sen=
tido trensversel a la diraccién a la cual son transporta-~
dos los articulos, cuyas acansladuras estén deatinadas a
encajar, por orden, un cigarro o mazo tomado de une esba-
cién de alimentacién, ademés hay dispuesto un miembro de
transferencia para ser movido a través de la superficie

del carro a intervelos de tiempo definidos, permanecisndo
dicha superficie. portadora estaclonaria delante del reci-
plente que ha de ser llenado y cuando dicho miembro de
transferencia se mueve a través de la superficle del por-
tador son tranaferidos una serie de cigarros o mazos, co-
rrespondientes a una capa, desde dicha superficle al in-
terior del recipiente.

Una vez que los cigarros han sido memfacturados,
son extraldos de la médqiine de hacer cigarros con ciertos
intervalos. Los cigarros acabados o bien pueden ser meni-
pulados por peraonal que maneja la maaqina, envesados en
pagquetes ¢ cajas para ulterior transporte al departamento
de mercalizacidén, o también puede permitirse que calgen &
un receptéculo, tras lo cual, sin embargo, se pierde la
orientacién de los cligarros. La. finellidad del dispositivo
de acuerdo con el invento, es transferir sutomdticemente
cigarros desde los medios de descarga de la médquina & un
reciplente: donde son apilados unos sobre otros conservan-
do al mismo tiempo su orientacion. Los clgarros deben que
dar paralelos en el recipiente y estar tan préximos enire

sl que no exista entre ellos espacio innecesaric. For con

slgulente existe el problema de producir un dispesitivo
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que dlaponga los cilgarros juntos, lado a lado sobre un so0-
porte horizontal y que los treslade luego & un recipiente
en el cual ze apilen capa tras capa de cigarros, unas so-
bhre otras. Asi, el Gnico trabajo manusl que se realiza con
el dispositivo es la funcidn de suetituir un recipiente lle
no por uno vacio.

Son ya conoclidaes las correasa transportadoras, dispues-
tag por orden de manera que el material de trabajo mea re-
tirado de uma y llevado & la otra. El método de disponex
ragscadores fijos o méviles colocados formando &dngulo con la
direccién en la cual esid siendo ftransportado el material,
retirando asi dicho material desde la correa, es igualmen—
te conocido. Sin embargo, ussnd medios ten simples como
doa correms transportadoras juntamente con un miembro rasg-
cador, no es posible controlar la cantidad de esparcimien-
to del maderial en la dirececién en la cual estd siendo trans
portado. Ea cierto que podrian operaras las correas trans-
portadoras a. veloclidades diferentes, de manera que el ma~
terial tuviese una distribucidén méds compacta. aobre cads unx
de las correas, pero con objeto de obtener una distribucién
exactamente igual a lo largo de toda la longitud de la se-
gunde correa, el material debe ser asimismo distribuide por
igual a lo largo de la primera correa, &i no se adopian me
didas especlales para reajustar la distribuclién entre las
dos correas. El transporte en general de mataerial sobre co
rreas transportadoras, cuande dicho material he de ser lle-—
vado desde un lugar a otro, no exige que los articulos es-
tén distribuidos de une manera particulaermente compacta so-

bre dichas correas, pero cuando tales articulos han de ser

diapuestos en pilas en las que todo espacio disponible ha

-3 -
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de ser llenado, deben estar entonces distribuidos de una

menera compacte y hacerse que adopten ciertas posiclones
especificas en relacidn con la correes traensportadora. Cuan
do el meterial sobre la correa tiene una distribucién varig
da, como ocurre generalmente en las méquinas para hacer eci-
garros, la Gltime corrvea transportadora debe hacerse avan-
zar, por consigulente, escalonadamente de acuerdo con la re
tirada del material desde ls misma. E1l avance de esta correa
pasa pues a ser funcibén de la distribucidén sobre la primera
correa y de su velocidad. Pueden concebirse diversos dispo-
sitivos para realizar tal funcién y el presente invento se.
refiere a uno de esos dispositivoa. '

El dispositivo de acuerdo con el invento se caracteri-
ze. por que hay dispuestos unos medios perceptores para ex—
plorar las acanaladuras de le superficle portadors & la cual
ag alimentado un cigarro o mazo y, por que cuando hay un
cigarro o mazo respectivamente en una acansladura, hacer
que la superficie portadora ses acclonade & una posicién en
le cual una acanaladure siguiente pueda encajar & un ciga-
rro o mazo regpectivemente y, ovando no hay encajado ciga~
rro o mazo alguno en dichascanaladura, evitar el ulteriox
avance de la superficie portedoras hasta qus la acanaladura:
eaté ocupada por un cigerro o mezo.

A continuacién se describe el invento con referencia
& los dibujos que se acompafian, en los cualess

Ia Fig. 1 es una representacidén ssquemética del dige
positivo de acuerdo con el invento,

Ia Pig., 2 muestra una proyecoidén horizontel del dis~
positivo,

Ia Pig. 3 muestra una proyeccién vertical del mismo
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dispositivo en una posicién de trabajo diferente.

La Tig. 4 muestra una proyeccién vertical de un dis-
positivo de cierre en la unién entre los dos transportado-
reg.

La Fig, 5 muestra un diagrama de cablecdo para el
acclonamiento eléetrico y los circuitos de control inclui-
dos. en el dlspositivo.

El prineipio en que =e basa el dispositivo de acuer~
do con el invento pueds apreciarse en la fig. 1. Los pro-
duetos que son susceptibles ds ssr apilados, es decir loas
cigerros, son transportados sobre una correa sin fin 1, ac
clonada a una velocidad constanie por un motor o fuents de
fuerza central dispueata dentro de la méquina que produce.
el producto. Los cigarros abandonan la corres transporta-
dorz en el rodillo 2 y caen a una superficie portadora 3
la cual puede ser desplazada entre dos posiciones exiremas
¥ que en una posicidn extrema queda bajo le correa transpor

tadora 1. ILa. superficie portadora 3 estd. montada sobre una
corredera 4 que discurre sobre carriles de gula 5, 6. Asi,

la. superficie portadora 3 forme. unos medios adicionales da

transporte en la direccidén longitudinel de la corres trans
portadora, siendo accionada a lo largo de los carriles de

guia por un motor 7 y una cadena sin fin 8. Los cigarros,
al caer a la superficie portadoras, ruedan a las acanaladu-
ras 9 extendidéndose & través: de dicha superficie portadora.
Al llenarse las acanaladures un dispositivo perceptor si-
tuado en el rodillo de rodadura 2 reglstra el hecho de que
dichas acanaladuras bajo el extremo exterior de la. correa
tranaportadora han sido ocupadas. por los cigarros y el por-

tador es. movido hacia adslante desde su posicién extrema
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bajo la.correa transportadora, habléndose ilustrado aqul
dicho dispositivo perceptor como une lémpara 10 y un miem—~
bro sensible. a.la luz, por ejemplo una fotorreslstencia o
una célula fotoeldetrica 11. El dispositivo perceptor emite:
con ello impulsos. por medio de los cuales controle el fun-
clonamiento del motor 7. Cuande la cara portadora 3. esté.
completamente llena, se mueve a su otra posicidén extrems ¥
queda. en reposo delante de un recipiente 13 sujeto en un
bastidor 12, teniendo dicho recipiente. dos paredes extre-
mes, ung pared trasera y una place de base. El lado abier-

%0 del recipiente mira haclia la supsrficie portadora. de ma=-
nerg. que J.os clgarros pueden ser trasladedos & dicho reci-

piente. En el bastidor 12 hay montadas. dos gufas verticales
14, 15 de manera gque una corredera 16. puede discurrir so-
bre dichas guias verticalmente. a lo largo del lado abierte
del recipiente. EL recipiente. estéd ademés provisto de un
fondo mévil horizontal 17 unido de manera. segura &. la co—
rredera 1l6. Cuando el recipients eatd vacio el fondo 17 y
la superficle portadora 3 estén en el mismo plano, pero al
llenarse el recipliente el fondo mévil se hunde en un grado
correspondiente de manera que la cape superior de cigarros
queds sl emprs en un mismo plano con dicha superficie porta=-
dorg.. El movimiento vertical del fondo mévil es facilitado
por un motor 18 el cual acciona una cadena 19 aujeta firme-
mente: a la. corredera 16. El funcionamiento de ese motor de-
pende de sefiales procedentes de una disposicidén de control
gue. explora. el nivel de la capa superior de cigarros. lLa.
exploracién se efsctiia en el disposi tivo de acuerdo con el
invento por medio de un detector de nivel, un péndulo 20,

montado encima del recipiente y glratorio desde el lado
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ablerto hacie la pared trasera de dicho recipiente. Una
clerta desviacién del péndulo clerra el circuito al motor
18 ol cual entonces hace descendsr el fondo mévil lo sufi-
ciente para permitir que el péndulo retorne y se interrum-
pa. el circulto al motor. Cuando los cigarros de una capa.
son transferidos al recipiente, es accionado el péndulo y
el nivel de los cigarros en el recipiente desciende en una
distancia correspondiente al espesor de una capa.

En el bagtidor hay montado un tercer par de guiss 21,
22, encima del recipiente, y & lo largo de dichas gulas es.
movida una corredsra de asoclacidén 23 por medio de un mo-
tor 24 y una cadena 25. Un miembro de transferencia 26, de
igual longitud gque la superficie portadora, estid montado en
lz corredera 23 y cuando es movida dicha corredera desde su.
posicidn extreme representada en la Fig. 1 a su otra posli—
cién extrema, el miembro de transferencia lleva los ciga-
rros. sobre la superficle portadora al reciplente.

Laa Figs. 2 y 3 muestran la construccién mecénica de
la disposicién en proyecciones horizontal y vertical res=—
pectivamente, en las que se han omitido clertas secciones.
En esas figuras se muestran lag disposiciones de acclona—
miento para las correderas. lLa cadena 8 pasa entre el ac—
olonamiento de cadena 27, situado en el &rbol del motor 7,
v la rueda de cadena 28 montada sobre una espiga en la sec
cidn 29 de pared extrema sujeta 2l bastidor 12 y que a su
vez retiene en posiclén a las guias 5 y 6. Los otros extre
mos de las guias estdn conectados a otra seccidén 30 de pa—
red. extrema sujeta a una ménsula 31 del bastidor 12. ElL mo
tor 7 estéd también montado sobre esa ménsulae. La cadena 8

astd conectada de manera segura a la corredera 4 por medlo
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de una espiga 32, cuyas corredemsigue pues el movimiento
alternativo de dicha cadena. La corredera soporta el porta
dor 3 cuya superficie tiene acanaladuras 9 que se extienden
transversalmente con una seccidn transversal semicircular.
Ie correra transportadora 1 (Fig. 3) juntamente con

una disposicién para dar tensién, esté montada encima de la
ménsula 31 con ayude de dos plezas angulares 33, 34 fueris-

mente atornilladas en primer lugar a la ménsula y en segun—
do lugar a los ladoa. 35, 36. de la disposiclén para dar ten

aién. Ia. correa es tensada entre el rodillo de rodaiura 2
¥ el rodillo accionador 37 accionado desde una fuente de ac

cionamiento central -~ no representada -~ en la méquins. Dos
sujetadores 38, 39 estdn ademds sujetos a los lados 35, 36
adyacentes al rodillo de rodadura 2, cuyos sujetadores so-
portan una pantalla 40 paralela al rodillo de rodadura, &
clerta distancia. desde la. correa transportadora., La digtane
cla entre le pantalla y el rodillo de rodadura. puede ajus—
tarse por medio de dos piezas de corredera 4l, 42 que retie
nen la pantalla y que estdn sujetas a los sujetadores 38,

39 por medio de tormillos situados. en agujeros alargados 43,
44, Bnr el espaclio entre la pantalla y el rodillo de rodadu-—
ra hey situado un faldén 4%, cuyo f£aldén puedse ser hecho ro
tar alrededor de su eje 46. montado en los sa jetadores 38,

39 adyacente a la correa 1l. E1 faldén 45 puede sexr glrado
desde una posicién horizontal a. una posicidén vertical, o vi
ceversa, por medio de un pomo 47 montado en un &rbol 46. Los
detalles de ese dispositivo de cierre se han representado em
la Fig. 4. El1 faldén se gira & la posicién abierta cuando es
accionado el pomo por un resalto 48 en el portador 3, tras

lo cual 8l faldén permanece. en esa posicién Incluso después
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de que el resalto haya librado el pomo, pues un resorte

de traceién 49 es tensado y bloquea el faldbén en esa posi-
cién debido a accién eldstica. EL resorts es tensado entre
un perno en U apoyado en el pomo y un punto en el sujetador
39. Una vez que el portador ha librado por completo el es~
pacio entre la pantalla y el rodillo de rodadura, el pomo
es invertido por otro resalto 72 (vémse la Fig. 3) tras lo
cual el f£alddn es girado a la posicién horizontal graclas
gl resorte. El faldén permanece en esa posicién, mientras
el portador as llevado & su posicidén de partida bajo la co-
rrea transportadora. l, al ser soltado entonces el resorte
¥y vuelto a tensar no antes de que el resalto 48 accione de
nuevoe el pomo.

Lag doa gulas 21 y 22 estén. conectadas a secciones 50
¥ 51 de pared exirema. El motor 24 que acciona a la corre-
dera 23 estd también montado en uns de dichas secciones, a
saber la 51. La corredera eatd conectada a la cadena sin

£in 25 por medio de una espiga 52, siendo tensada dicha ca-
dena entre el pomo de cadena 53 en 8l d4rbol del motor 24 y

la rueda de cadena 54 montada en la.aseccién 50 de pared ex
trema. Pueden usarse cadenas de diferentes longitudes en vir
tud del hecho de que la placa de base 55 puede ser despleza-
de en la direccidén longitudinal y blogueada contra una vi-
ga BT del bastidor 12 por medio de wn tormillo 56.

Ias guias verticales 14, 15 estdn montadas en seccio-
nes. 58 y 59, de pared extrema, las cuales estén sujetas por
su parte superior y por su parte inferlor en el bastidor 12.
Le corredera 16 soporta el fondo mévil 17 sobre esas guiss,
cuyo fondo 17 estd unido a la corredera por medio de un su-

jetador 60 y tornillos 6l. La cadena 19 discurre entre el po



10

15

20

2%

30

322298

mo de cadena 62 en el 4rbol del motor 18 y la rueda de ca-
dena 63, montada en la seccién 60 de pared extrema. La ca=-

dena. y la correders estdn conectadas entrs sl por una espiga
64. El motor 18 es alimentado con corriente a través de un

interruptor 65, accilonado por el péndulo 20 montado en la
placs de base 55.

Cuando el dispositivo eatd en funclonamiento, las
posiciones y los movimlentos de las tres correderas vienen
determinados por los circultos elecbtricos de accionamiento
y control, representados en la Fig. 5. A fin de simplificar
la explicacidén de las diversas posiciones. y movimientos y
posiciones de contacto asociadas con ellos en los circuitos
eléctricos, la posiclién extrema, a partir de la cual inicidn
su momento de trabajo las correderas, se denomina agul po-
glcidén de partida, y la segunda posicidén extreme la posi-
cién f£inel. El movimlento desde la posicién de partida a la
posiclidén £inal es un movimiento hacie adelante, y el movi-
niento desde la posicién final & la posicién de partida es
un movimiento hacie atrds. Cuando han de hacerse avanzar las
correderas. se accionan los interruptorss en el orden sigulen
te.

Ta luz procedents de la lémpara 10 envuselve a la cé-
lula fotoeléctrica o a la fotorresistencia 11, la cual es~
t4 conectade & la entrada de un amplificador 66, con lo que:
una bobine 67 de relé conectada a la salida del amplifica-
dor es excitada y se abre un interruptor 68. En la posicibn
de: partida de la correders 4 es accionado un conmutador de
posiclién 69 cerrande el paso de corriente 2 las dos bobi-
nas de reléd 70, T1 con lo cual son invertidos los interrup—
torea T3, T4 ¥ T5, T8, TT de los relés. El circuito al motor

-10 -
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T queda entomces preparado para accionar el motor por in-~
termedic de los contactos 73 y 75.

Cuando cae un cigarro y corta el paso de luz antes

de la fotorresistencia, cesan la sefial de enirada al ampli
ficador 66 y la corriente a la bobina 67, con lo que me cie
rra el contacto 68. El motor 7 es entonces alimentado de co
rriente por intermedio de su conexién 78 y acciona la corre
dera 4 hacia adelante. Cuando el cigaerro ha pasado de la fo
'tqrresistancia ¥ la resistenclia vuelve a astar iluminads
por la lémpara 10, ae abre el contacto 68 ya que vuelve a
ger excitada la bobina &7 y se detiens el motor. Eata suce
8ién de hechos se repite para cada cligarro que cae en el
portador 3 hasta que dicho portador eatd lleno, en cuyoc mo
mento ge clarra el faldén 45 de manera que no pueden segulir
cayendo cigarros y queda apantallada la luz que envuelve a
le fotorrasisbtencia. El motor acciona entonces a la corre-
dera 3 a la pomicién fingl, siendo accionado un conmutador
de posieidn 79 de maneré que este queda. sbierto. Ia bobina
70 dsja de estar excitada cuando el conmutador 69 asi como
la retencidn por el interruptor 79 eatén abiartos y los co
rrespondientes contactos de relé vuelven a las posiciones
representadas., El motor 7 se para y el circulto al motor
24. queda preparado pare ponsr en merche al mismo.

La. corredera 23, en su posicidn de partidas, acclona
& un conmutador de posicldén 80 de manera que ese conmutae
dor suministra corrients & une bobina de relé 81, permane-
clendo loa correspondientes contactos de relé 82, 83, 84 en
sug posiciones invertidas con respecto & las representadas
en la Flg. 4. Cuando vuelve g cerrarse el contacto 74 ape-

rece una corriente a través de otra bobina de relé 85 por
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intermedio de eotros dos contactos 86, 87 de menera gue los
contactos 88, 89 de esos reldas son invertidos. Entonces se
clerra el pasa de corriente, por los contactos 82, 89, al
motox 24 a través de su conexién 90. El motor acciona la co
rredera 23 hacla adelante a la posicién final mientras que
el portador 3 permanece estacionario, y es accionado un con
mutador de posicién 91, en la posicién finel, de menera que
quede abierto. La bobina T1l, que ha recibido una corrienta
de retencién por medio del contacto 76, resulta desexcitada
¥ los correspondientes contactos de reléd vuelven. & las po-
siclones representadas. Entonces se clerra el paso de co-
rriente al motor 7, px los contactos de relé 73, 75, a tra=~
vés de su conexién 92, accionando el motor, que es reversi-
ble, & la corredera 3 dea nuevo a la posicién de partida en
que. es accionado el conmutador 69. Al mismo tiempo se inte—
rrumpe. la corriente a las bobinas 81, 85, y los contactos
de sua relés wvuelven a las: posiciones representadas. La co-
rriente a la conexién 90 del motor 24 ez conmutada e la otra
conexidén del motor, con lo que dicho motor es invertido y
accions la corredera 23 de nuevo & la posicién de partide en
que es accionado el conmutador 80 y cierra el paso de corrien
te & la bobins 81, de manera que los correspondientes contag
tos. de relé son invertidos y se para el motor 24.

Mientras retorma la corredere 23, es decir mientras
los contactos de relé 84 y 7T estdn cerrados, el interrup-
tor ds nivel 65 estd. conectado en el circuito de control
de un relé que tiense la bobina 94, y cuando se eleva el pén
dulo, es decir cuando es transferida una cepa de cigarros al
reclpiente, dicho interruptor cierra el circuito. ILos contag

Yo de relé 95, 96 se invierten cuando se excita la bobina

- 12 -
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94, con lo que el motor 18 recibe corriente a través de

su conexidén 97 y acciona a la corredera 16 hacia abajo en
tanto permanezca conectado el interruptor 65. EL contacto
9% interrumpe un circuito para frenar el motor, estando su
minigtrado dicho circuito con corriente continua por inter-
medio de un condensador cargaedo sobre un rectificador 99.

En el sujetador de recipiente en el bastidor 12 hay
montado un interruptor doble 100 movido a la posicién de
contacto representada en la Fig. 4 cuando se inserta un re
cipiente en el sujetador. Ademés, la corredera 16 acciona
doa conmutadores de posicién 101 y 86 en las posiciones de
partide y finel, respectivamente, de la corredera.

Cuando el recipiente eatéd lleno y la corredera 16
estd en la posicidén final, la correders invierte el commuta
dor 86 de menera que se enciende una lémpara 102 y se inte
rrumpe la conexién a loa contactos T4, 77. El reclpiente es
retirado de su sujetador, con lo que se modifica la posi-
cién del commutador 100 de manera que una bobina de reléd
103 resulta excitada y se invierten los corrsspondientes
contactos 104, 87 y 105. El contacto 105 prepara con ello
una conexién a la conexidn 106 para el motor 18, y cuando
se ingerta un nuevo recipiente el conmutador 100 cambia una
vez mésa de posicidén, con lo que la bobina 94 recibe corrien
te por los contactos 87, 101, 100 y 104. Contactos 95, 96
ge Invierten de menera que el motor recibe corriente a tra
vés de la conexién 106 y acciona la corredera 3 a la posi-
cién de partida. En esa posicién el conmutador 101 interrum

pe ol suminisgtro de corriente a las bobinas 94 y 103, y los
correspondientes contactoa de relé adoptan los posiciones

representadas en la Figura. Como puede verse del diagrma de

-13 =
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cableado, la bobina 85 pueds entonces volverse a consctar
de menera que el motor 24 recibe corriente mientras que el

contacto 84 aln cuando estd abierto, impide que la bobina

94 llegue a conectarse si ocurre que el péndulo 20, por al
na razén, gira y acciona el inbterruptor 65. Por consiguien
te, 86lo puede conectarse la bobina 94 mientras la corredera
23 esté& siendo hacha retornar,

Puesto que es importante que el portador 3 permanez~
ca estacionario en su posicién final mientras los cigarros.
estén siendo trasladados al recipiente, se ha tomado oira
medide para detensr el miembro de transferencia en caso de
que el portador, por dgune razén, sbandone esa posicién. El
contacto 74, por consiguiente, interrumpe el suministro de
corriente a la bobina 85 en el contacto T4 ya que la bobina
70 recibe corriente por el commutador de posicibdn 'i9 Yy éa-
tee deja de ser acclonado por el portador si este abandons
su posicién finel. Si el miembro de transferencia 26 es des
plazado desde su posicidén de partids mientras el porbtador
eet& siendo llenado, se clerrs el contacto 83 a la entrada
del amplificador 66 como medida de seguridad, con lo cual
ge excita le bobina 67 que abre el contacto 68. Asi, el mo
vimlento hacle adelante del portador es interrumpide ya. que
el mlembro de transferencia, en su posicién desplezada, obs.
truye al portedor y a los cigarros situados sobre el mis=-
mo. Cuando se hace gue el miembro de transferencia retorns
la posioién de partida, vuelve a ser accionado el conmuta-
dor de posicidén 80 de manera que se excita la bobina 81 y
gse interrumpe el contacto 83. La disposicidn anteriormente
descrita es una realizacién del invento que es muy confie-

ble, y constituye una sucesidén de momentos de trabajo para
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los que no se regquiera manipulacién manual. Neturalmente,
puede modificarse la reslizacidn sin desviarss de la idea
bésica del invento. Por ejemplo, no es preciso que la banda
alimentadora al portador 3 consista en una correa transpor-
tadora, sino que puede ser un distribulidor en forma de un
tambor con acanaladuras que se extienden axialmente en la
superficles de la camisa, 0 bien una rueds.

El segundo de log dos transportadorea puede estar for
mado por una corres sin fin en luger de por una corredera
sobre gulas. Con respecto a la conexién y desconexidén de
loa motores, se considera que estas operaciones podrian ser
efectuadas por un mecanismo programador accionado a une vee
locidad proporcional a le de la méquina. Ademés, el faldén
45 puede ser sustituido por un miembro de tope paras los cl
garrog que recorren la superficie superior de los medios
transportadores y maniobrado entre posiciones abierta y ce
rrada de una manera similar a como se dijo para el faldém
45.

La presente solicitud que corresponde a ls preaentada
en Suecia, con fecha 13 de Pebrero de 1.965, bajo el Nime~
ro 1906/65, se acoge & los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidn prople y nueve que se presen

tan para que sean ocbjeto de la presente solicitud de Paten

te de Invencién en Espafla, por VEINTE afios, son los siguien

- 15 -
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1.~ Un dispositivo para transferir, por medio de un

tea:

sistems transportador, cigarros puros o mazos desde una méd
quina que los fabrica a un recipiente en que los cigarros
5 puros o mazos han de ser gpilados en capaes, incluyendo di=
cho sistema transportador una superficie portadore proviata.
de scanaladures distribuides uniformemente o similares, que
se extienden en sentido transversal a la direccidén en el
cual estén siendo transportados los articulos cuyas acana-
10 laduras estén destinades e encajar, en sucesién, un cliga-
rro o mazo tomado de una estacién de alimentacién, ademés
hay dlspuesto un miembro de trensferencia para ser movido
a través de la superficie portadoras con intervalos de tiem
po definidos, permeneciendo entonces estacionaria dicha su
15 perficie portadors delante del recipiente a ser llemdo, ¥
cuando dicho miembro de transferencia se mueve & través de
la superficle portadora son trasladados una serle de ciga=—
rros 0 mazos, correspondientes a una capa, desde dicha su~
perficle. al recipiente, caracterizado por que hay dispuese
20 40 un dispositivo perceptor para explorar la acanaladura
sobre la superficie portadora dentro de la cual es alimen=-
tado un cigarro o mazo y para hacer que cuando un cigarro
0 mazo e encajado por dicha acanaladura. el portador sea
accionado a una posicién en la cual una acanaladura subsie
25 guiente pwda encajar un cigarro o mazé, y para impedir, en
augencia de un cigarro o mazo, ulterior movimiento de la
superficie portadora hasta. que haya quedado dlspusstio un
cigarro o mazo en diche primera acansaladura.

2.~ Un dispositivo para transferir, por medio de un

30 sigtema transportador, cigarros puros o mezos desde una mé

-16 -
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guina que los fabrica a un reciplente en que los cigarros
purcs o mazos han de ser apilados en capas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
repressentado en los. dibujos que se acompafian y para los fi-
nes que s6 han esgpecificado.

le presente Memoria consta de diecisiete hojas, escrl
tas a médquina por una gola de sus caras.

Medrid, 2 TENE I

P. A.

Albdpy d lzak
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