1o

522207

Po~ 30,837

U.S.Serial N2 440,400

27ENE 55

322297

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsSPARA
por VEINTE afios
a nombre de THE MINSTER MACHINE COMPANY, entidad norteame-
rioana, establecide en Ninster, Ohlo, Estados Unidos de
América, por:
» UN APARATO PARA MONTAR Y DESMONTAR FACILMENTE UNA HERRA-
MIENTA EN UNA MAQUINA DE CONFORMAR w
AN

K\.

Este Invento se refiere a um dispositivo de ocembio
répido, y mds especislmente & un dispositivo de cambio ré-
pido que proporciona medios para situar de menera répida y
precisa une herramienta de formar de corte o de taladrar,
o bien una pieza de trabajo u otros imstrumentos en una
mdquina tel ocomo une prensa mecénics, un torno, una fresa=
dora, una cepilladora, una taladradora de plantillas, una
reotificadora de plantillas, o similares, BEn el funciona~
miento de algunas determinadas de las mdquinas desoritas,

es esencial situar las herramientes de former en la méqui-
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na an una relacidn definida de un modo muy preciso; por
ejemplo, en una prensa meoénica es necesario situar el
troquel o herramiente de una manera preoisa con referen-
oia gl troquel o herramienta que hace de pareje para crear
ung disposieidn completa para funcionamiento de la prensa
mecenioca, En el caso de otros tipos de mdquinaria, de una
fresadora por ejemplo, es importante situar la pieza de
trabajo de un modo preciso en la méquina, En todas estas
diversas mdquinas, ya sea la herramiente o ya sea la pie=
2a de trabajo deben ser situadas de un modo preoiso, mon-
tadas y luego sujetas en posioidn sobre la placa de base,
banocada, o mesa de la mdquina dependiendo de la méquina
pertiocular que Be use,

Independientemente de la aplicacién, sin embargo,
68 necesario e:n esas diversas mdquinas proporcionar un mé-
todo y una estructura para reoibir y monter de una menera
rdpide y precisa un miembro dado, (oomo por ejemplo un tro-
quel) y sustituirlo luego por otro miembro que es a su vez
reslibido y montado de una manere precisa, En el contexto
de la sigulente descripeidn, se desoribird el invento on
referencia en particular & una méquina, en forms de una
prense meednioca, y el miembro a ser montado adoptard la
forma de un troquel, pero se comprenierd que el invento
es de utilided para muchas méquines diferentes de confor-
mar, y la facil sustitucién de las ‘herramientas de las
mismas en lespiezas de trabajo sobre ella y su emplaza-
miento preciso, y su sujecién en posicibn, seran de apli-
oaoidn igualmente a estas otras médquinas,

El presente invenio tiene eomo uno de sus objebos

principeles la provisién de un procedimiento nuevo y mejo-
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rado para sustituir troqueles, para disminuir el coste de
disefio del troguel y el coste de fabricaeidn del trogquel
y para rebajar proporeionelmente el coste de produccién
para fabricer un artioulo particular,

Otro objeto del presente invento es proporsionar un
procedimiento para cambiar herramientas que incorpora un
dispositivo de ocambio rdpido, de menera que les herramien-
tas pueden ser sustituides con welocidad y precisidnm, y
con un tiempo muerto minimo de la méquina, la cuel puede
marchar casi continuamente y pese a ello producir un nd-
mero ilimitado de productos, En lugar de los costosos re-
trasos y del tiempo muerto improduetivo de la méquina, es
posihle por medio del presente invento efeotusr cambios
de troquel con el dispositivo de cembio répido de este
invento, en ocuestidn de minubtos, de menera que la produc-
oidn es virtualmente continuz y el tiempo de produccidn
es sustancialmente ininterrumpido entre el cambio de un
troquel 8l siguiente,.

Una caracteristioca importente del presente invento
ee que en el procedimiento de sustitueidn del troquel, el
troquel es situado y sujebo de una menera preciso y rapi=-
da en su posi ol én operante, haciendo con ello faetible
acometer series de producelidén cortes de un determinado
producto,

Otra caracteristioca del presente invento es que
una vez que el troguel o la herramienta estéd montado en
el dispositivo de cambio répido, mentendréd su posiocién
operente independientemente de ocuwalquier fallo mecanioc
u otra averfa de la miquina que pudiera producirse, es

deeir, que los trogqueles no estan expuestos a dafios por

_3-



lo

15

2o

o0

causa de tales contingencias, En la practica del presente
invento, estd previsto que un conjunto de troquel esté
formade de partes superior e inferior uniterias y en €l
proocedimiento de montaje se haece que oada parte deslice
simplemente dentro de un dispositivo de cambio répido

el oual proporeiona una alineacién aproximada de la pare-
te dentro de le prenss. Antes de snjetar la parte en po-
sioién, sin embargo, se mejora adn més la colocaocién en
posicidn por medios de situacién o colocacién en posi=
oién edicionales, los cuales slinean y situsn perfecta-
mente la parte,

Un obJeto generel del presente invento es proporeio-
ner un dispositivo de cambio rdpido que dispone de una ma-
nera precisa y faoil la herramiente dentro de la mdquina
¥y que es controlado por el operario por medios de motor,
de tal meners que el operarioc puede extender en ocuslquier
momento el dispositivo de ocembio répido y llever la herra=
mienta a una posicidén extendida en la ocusl puede ser fa-
cllmente retirads y sustituide por unx herremienmta dife-
rente y luego, mediante el ulferior funelonsmiento de los
medios de motor, retraerla en perfecta slineacidn dentro
de la méquina para subsiguiente funcionsmiento.

Es todavia otro objeto del presente invento propor-
cionar un nuevo método de sujecidn para el troquel u otra
herremienta el ocual sirve ocomo medlos de montaje en un dis-
positivo de cambio rdpido y, adiocionalmente, eirve para re-
tener el troquel u otra herremienta en posioién operante
durante el funoionamiento de la méquina, Los medios de mon-
taje para el troquel poseen otra nueva caracteristica, en

cuanto sirven para proporeionar una alineacién aproximada
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para el troquel u otra herramienta antes de ser ésta re-
traida y de darsele su perfecta alineacidén dentro de la
méouine,

Un objeto sobresaliente del invento es la provi-
8idn de un dispositivo de cambio répido que eliminas el
juego de troqueles ususl para una médquina de conformar,

Otros objetos y caracteristicas del presente in-
vento se pondran de manifiesto de la consideracién de la
desoripoidn que sigue, la oual se ha elaborado con refe-
renoia & los dibujos que me acompaifian, en los gue:

Ia figurales una vista en perspectiva isométrica de
una prensa meocdnioca que tiene las partes superior e infe-
rior de un troquel en dispositivos de cambio répido que
incorporan el presente invento;

La figura 2 es una vista en perspectiva en que se
llustran los dispositivos superior e inferior;

La figura 3 es una vista frontel del dispositivo
de troquel inferior de la figuwra 2;

La figura 4 es una vista detallada de la corredera
de leva y estructura aceionadora asociadas; mirendo en
general en la direccién de las flechas & - 3 de la figu-
ra 8;

La figura 5 es una vista superior paroial ampliada
del dispositivo inferior y de la parte de troguel en es~
te;

La figura 6 es una vista en secoidn ampliada toma~
da por 1a 1fnea 6-6 de la figura 5, y en que se ilustra
la direocoidn de una insercidén de la parte de troguel en
el dispositivo;

La figura 7 es uns vista fragmentada del lado izquier-
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do de la flgura 6 después que la parte de troquel estd
por completo en la posioidén opersnte;

Ia figura B es une vista esquemdtica en perspecti-
va del sistema accionador pares extender y retraer una par-
te de troquel durante una operacidn de cambio rdpidoe y re-
traerls subsiguientemente a posiecién opersnte; y

La figura 9 ilustra otrs realizacidén del invento
en la oual el dispositivo de cambio rdpido estd incorpora-
do en una mdquina diferente, en este saso una mdquina de
tornillo sujetador y de fresado,

Refiriendonos shora & los dibujos, la prensa mecéni-
oca designade en general por el nimero de referencia 10 in-
oluye un dispositivo de troquel inferior sin movimiento al-
ternativo 14 y un dispositivo de troquel superior 12 mon-
tado pars movimiento alternativo verticelmente en las di-
reocoiones de la linea de doble punte de flecha 16, El dis-
positivo 12 estéd guiado en su movimiento vertical slterne-
tivo por casquillos de gufa espaciados 18 y 20 (figura 2)
los ouales reciben postes de gufa 22 y 24 respectivemente,
montados verticalmente en el dispositivo 14 de troquel in-
ferior,

Los dispositivos 12 y 14 de troguel superior y de
troquel inferior son sustancialmente identioos de manera
que solamente sme describira uno, bien entendido que las
partes de troquel que son llevadas por los dispositivos
saperior e inferior respectivamente estan relacionadas
entre si como frogueles maocho y hembra,

Refiriendonos a la Figura 3, un troquel 30 que tie-
ne un elemento conformador 31 estd sujeto a la placa de

troquel 52 y forma con ella una parte de troquel inferiox,
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La parte de trogquel estd recibida & deslizamiento demtro
de dos guilas o acanaladuras, 34, 36 (figura 8) estando
as{ sus dos bordes o lados opuestos montados uno dentro
de oada uno de un par de dispositivos de montaje 38 y
40, los ousles estan en una posicidn elevada (figura 8)
a la iniciaoidn de la operacidn de cambio de troquel a
fin de reoibir la parte de troquel.

La sustituoidén y el montaje de la parte de troquel
es simplemente ouestidn de deslizar los dos bordes opues-
tos de una parte de troquel selecoionado denmbro de las
guias o mcansladuras 34, 36 de los dispositivos de montas
Je 38 y 40 los ouales, como anteriommente se ma desorito
estan inieialmente extendidos (elevados en el dispositivo
inferior 14 y bajados en el dispositivo superior 12).

Se comunica a la parte de troguel una alingacién
aproximada llevando las orejetas de situacién 42, 44 con=
tre topes cooperantes 48, 650 (figure 5) dentro de las
gufas 34 y 36, Una vez que las partes de troguel estan
as{ dispuestas dentro de los dispoeitivos de montaje 38
y 40, se hace que se muevan verticalmente, La direcocidn
vertioal de retraceidn pars el dispositivo inferior es
en un eentido haois abajo indicado por las flechas 62,

54 (figwra 8) siendo efectuado por una seocclién de corre-

dera 56 (figura 5, 8) la ocual ajusta en guias de desliza~
miento 58 de un slojamiento 60, Loz dispositivos de monta=
Je 38 y 40 son operados uno y otro de la misma manera, ti-
randose de ambos imperativemente haoia abajo por medio de
un seguidor de leva asooiado 62 (figura 8) el ocusl esté

montado en el extremo inferior de la corredera 56 mediante

el muiidn 64. El seguldor de leva 62 estd recibido dentro
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de una ranura de leva 66 configurada en una cremallera
68 de ocorredera de leva y la ranura 66 estéd oconfigurada de
tal manera que ocuando las correderas 68 son movides en
la direccidn de las flechas 70, 78 (figura 8)., los dis-
positivos de montaje 38, 40 son tracoionados hacia abajo
en la direccidn de las flechas 52, 54 mediente la actuacidn
de los seguidores de leva 62 y las ranuras de leva 66, Ia
renura de leva 66 estéd configurada de marera que tiene un
éngulo de aproximadamente 122 (figura 4) en aplioaoién
oon el seguidor 62 cuando la parte de trogquel estd total~
mente retraida., Aunque no es éste un éngulo de bloqueo, se
aproxima & un 4ngulo de blogueo lo suficiente para efec~
tuar una acc;én de retencidn en posioeién sobre los dispo-
sitivos 38 y 40 con la parte de troquel sujeta e ellos,
Las dos ocorrederas de leva 68 estan enlazadas entre
s{ por una varilla de torsién 73 que tiene pifiones 74 en
los extrémos de la misma, los cuales engranan con dientes
76 en los extremos de las correderas asegurando as{ los
dispositivos &8 y 40 se moveran simulténesmente tirando

con ello de la parte de troquel por igusl hacla arriba y

haeia abajo. Es deecir, la parte de troguel estd obligada

g ua movimiento rectilineo en oada una de sus ocustro es-
quinas, stendo este un factor importente para le alinesoidn
correcta de la parte de troquel en el dispositivo.

La varilla de torsién 78 tiene un resorte de tor-
8ién 80 que estd anclado por un extremo 82 a la varilla
73 y tiene un extremo libre 84 anclado al dispositivo de
modo que cuando los dispositivos de montaje 38 y 40 estén
siendo bajados por movimiento de las correderas 68 en la

direccidn de las flechas 70, 72, el érbol 73 es hecho rotar
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en la direcoidén de la flecha 86, desenrrollando as{ el re~
sorte 80 daflojando la tensién en éste. Hay una serie de
revoluciones de oarga previa del resorte 80, de modo que
el esfuerzo eldstico es siempre ejercido por tender les
espiras a retener los dispositivos de montaje 38 y 40
haoia abajo con la parte de troquel en su posicidn ope-
rante, Asf{, ouando los dispositivos 38, 40 estan totalmen=
te retraidas, quedan varias revoluciones de oarga previa
que son suficientes para empujar les correderasé8 en la di-
reooidn de las flechas 70, 72, y esten aotuan a través de
la ranura de leva 66 la ocual tiene wna relacidn angular
de aproximademente 122 eon los seguildores 62 reteniendo
pues los seguidores 6é, los dispositivos 38, 40 y la par-
te de troquel en una posicién totalmente retraida.

Los dispositivos de montaje 38 y 40 son subidos y
bajados por un par de eilindros de aire oconectados opere-
tivemente oon las correderas de leva 68, Hay conexiones
adecuades de conduceidn neumdtioca desde un suministro de
aire 98 de menera que cwuando le vAlvula 100 estéd en la
posicidn representada en la figura 8 la tuberfa 102 esté
conectada con la tuberia 104 y los ramales de tuberia 106
¥ 108 conducen a las odmaras de expansidén 110 y 112 res-
peotivamente de los oilindros 90 92 y mueven las correde-
ras 68 en la direccidn de las flechas 70, 78. Cusndo los
6ilindros de aire funcionsn ocomo se ha desorito, las tu-
berias 118 120 estan coneotadas a la tuberia 122 la oual
estd oconeotada a través de la vdlvula 100 al escape 124,
Cuando se acciona la vdlwula 100 (figura 8), la tuberia
102 es conectada & la tuberia 122 comunioando presidn de

aire a través de las tuberias 118 y 120 a los pistones 94,
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invirtiendo la direcoién de los pistonces con respecto

a la direceidn de las fleches 70, 72 y son igualmente
invertidas las ocorrederss de leva 68 conm lo que las su-
perficies de leva de la renura de leva 66 hacen que los
dispositivos de montaje 38, 40 suban extendiendo con ello
la parte de troquel que va en ellos, En el o¢aso de le
parte de froquel inferior, la parte de troquel es subide,
y en el dispositive suwerior la parte de troguel es baja-
da.,

Cuendo log dispositivos 38, 40 estan extendidos, pue=
de hacerse que las partes de troquel deslicen hacia fuera
de la ranura 34, 36 y sean sustituldas por partes de troqusl
diferentes. La védlvula 100 estd conectada a los oilindros
de aire que opersn a los dispositivos de montaje 38 y 40
en smbos dispositivos, el superior y el inferior, de ma-
nera que el operario solo tiene que accionar la vélvula
100 una vez para extender los dispositivos de montaje 38
¥y 40 en. ambos dispositivos, el inferior y el superior.

Cuendo la parte de troguel estd extendida, la barra
de toreidn 73 es hecha roter en sentido contrario a la di-
recoidn de la flecha 86 (figura 8) tensando as{ el resorte
B0, En caso de que se produzea un fallo mecdnico se desenrro-
llard el resorte de torsién 80, haciendo girar el 4rbol
73 en la direccién de la flecha 86, retrayendo los disposi-
tivos de montaje 38 y 40 y la parte de troquel soportada
por ellos; por oonsiguiente, la posieidén normsl de la parte
de troguel es una posioidn retraids. Ademds, en caso de pro=-
ducirse un fallo mecédnico en el saministro de sire ouandeo
la parte de troquel estd totalmente retraida, el no estar

el resorte de torsién 80 totelmente desenrrollado por
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contar con varias revoluciones de cargae previs, retendrd
la parte de troquel retraida por estar la barra de torsidn
7% empujeda en la direccién de la flecha 86,

Come se ha descrito, la ranura de leva 66 estd oon-
figuraeda de manera que ouando la parte de troguel estd
totalmente retraida el seguidor de leva 62 estd en una
parte de la superfioie de leva 66 que es de aproximadamen-
te 122, y ello proporciona una ventaja mecdnica sufiociente,
de maﬁera que incluso uns pequeda fuerza es suficientemente
eficaz para mantener los dispositivos de montaje 38 y 40
en una posioidn retraida. Por consigulente, la parte de tro-
quel Jemas queda extendida por fallo meocanioco inadvertido
durante una operaocidn de prensado, Solamente cuando se ha
interrumpido la operacidn de premsado y hay fuerza disponi-
ble desde el suministro 98, y la vélvula 100 estd convenien-
temente situada, puede extenderse la parte de troquel para
sustituoidn,

La parte de troquel es situeda de manera preoisa
dentro del dispositivo por medio de espiges de situsocidn
130, 132, 134 y 136 (figura 2), Estas espigas tienen extre-
mos superiores 138 biselados (figuras 2, 6, 7) y la parte
de troquel es alineadas sproximadamente llevando las ore=
‘Jetas de situacidn 42, 44 contra los topes 48, 50 de los
dispositivos de montaje 38, 40 (f;gura 5) de manera gue
las aberturas 140, montaje 38, 40 (figura &§) de manera que
las aberturas 140, 142, 144 y 146 estan sproximadamente en
alineacidén oon las espigas 130, 132, 134, y 136, ouando
la parte de troguel estéd totalmente insertada en los dis-
positivos de montaje, como 88 ha indiosdo mediante la fle-

oha 148 (figura 5).
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Akl llever los dispositivos de montaje la parte de
troquel hacia abajo (en el dispositivo inferior) y apro-
ximerse la parte de troquel a su posicién totalmente re-
treida u operante, la gl ineaei én aproximeda desorita ase-
gura el menos una entrada paroial'de las espigas de situa-~
cidén 130-136 en las sberturas 140-146 de menera que el ul=-
terior recorrido haoia abajo hard pasar las espigas de si-
tuacidn totalmente dentro de las eberturss (figura 7) ajus-
tando con ello lateralmente la parte de troguel en oualquier
cantidad que se precise para una slineacién perfeota, Estd
previsto que el recorrido indicado por la flecha 148 en las
figuras 5 y 6 sea un recorrido en exceso y el ajuste fino
o mperfectow es siempre un retroceso en el recorrido, en
una pequetia cantidad, oomo se ha indicedo mediente la fle-
ohe 150 (figure 7). El ajuste proporcionado por las espi-
gas 130~136 es.efiéaz para mover la parte de troguel & la
derecha y & la izquierds (figura 5) asf como para oorregir
el exceso de recorrido, Esta previsto que siempre le prime-
ra elineacidn sproximade sea algo menor que la alineacidn
f£inal perfecta, de manera que la parte de troquel pueda
volverse ligeramente en la direccidn de la flecha 150 (fi-
gure 7).,

Cuando la parte de troquel estd totalmente retraida
8l borde superior 152 (figura 3) de las ranuras 34, 36 de
los dispositivos de montaje 38, 40 sujeta sobre la oara
superior 154 de la placa de troguel 32 de la parte de tro-
quel, Los bordes superiores 150, 152 de las ranuras 34, 36
encajan asi imperativemente la superfiocie superior 154 de
la placa de troquel 32 de la parte de troquel y sujetan la
placa de troquel ocontra la oara 156 del alojamiento infe-
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rior 158, El borde inferior 157 de las ranuras 38, 40 es-
t4 por debajo de la superfiocie 156 del alojemiento inferior
158 (figura 3). En esta posioidn, la parte de trogquel es-
t€ perfectemente alineada debido & la entrads de las espi-
gas de situacidn 130-136 en las aberturas correspondientes
140-146 de la placa de troquel, y la placa de troquel es
retenida imperativemente en tel posicién por medio del es-
fuerzo de aijecién de los dispositivos de montaje 38 y 40,
El troquel estéd ademds soportado por medio de blo-
gquss de soporte 159, 160, hablendo generalmemnte cuatro de
tales bloques de soporte los auales estan espaciados seleo-
tivamente en torno a la abertura de troquel demtro de un
rebajo 162 del alojamiento inferior 158 y estan Bujetos
por un extremo a la placa de troguel 32 por medio de men=
gultos de blogueo 164 y apoysn por sus extremos opuestos
contra una placa de desgaste 166 (figura 2 y 3), teniendo
la placa de desgaste 166 proporoiones tales que ajusta a
deslizamiento dentro del rebajo 162 e incluye indentacio-
nes 168 dentro de dos bordes opuestos de la placa de des-
gaste para reolbir en ellos pivotes 170 cargados por re-
sorte los cuales estan montadoz dentro del alojamienfo
1568, La placa de desgaste 166 descensa sobre la base 172
del alojemiento 158, la cual estd unida con pernos o fi-
Jada de otro modo mediante aberturas 175 a la bancada de
la prensa. Se verd esf que una vez que la parte de troquel
estd totelmente retraide queda perfectamente situada, es
retenida sujeta en posioidén ya sea por los oilindros de
aire o y& sea por el resorte de torsidén 80 de mamera que
no puede ser retirada ni extendide, y estd totalmente so-

portada tanto por el slojamisnto 158 a lo largo de dos
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bordes, como ademds por los bordes de soporte 159,160 que
esten situados entfe la parte de troquel y la plasca de des-
gaste 166 soportada por la base 172 del alojemiento 158,

La estructura que se ha desorito para el dispositi-
vo inferior es de aplicacién iguelmente al dispositivo su-
perior excepto en que el dispositivo inferior, en lugar de
inoluir una placa de desgaste y bloque§ de soporte, puede
estar equipado con un dispositivo amortiguador (no represen-
tado) para ser recibido déntro del rebajo 162 del alojamien=
to inferior 168 y para ello se ha previsto en el alojamien=
to inferior 158 una abertura 168, El amortiguador no se ha
representado pero su previsién y su inclusién ence jan per-
fectamente en los principlos del presente invento. En el
dispositivo inferior podrian, por supuesto, incorporerse
un amortiguador de troquel o medios expulsores en el ea-
pacio abierto entre los blogues 159, 160, si as{ se desea.

En funcionamiento, las partes de troquel se cambian
axténdiendo primerc los disposi tivos de montaje 38, 40 (fi-
guras 8, 3, 4, 8), efsotuandose esto haoiendo funcionar la
vélvala 100 para coneoctar la tuberia 122 con la tuberfa
102 y el suministro de alre 98, Los pistones 94 son movi-
dos en la direcoién opuesta a las flechas 70, 72 (figura
8), estando conectadas las odmaras 110, 112 a las tuberias
106, 108 y 104 a través de la védlvula 100, la oual estd
coneotada a la aireecién de escape 124, Los vdstegos de
pistén 96, juntamente con las correderas de leva 68, son
movidos con los pistones 94, haciendo que las superficies
de leva de las ranuras de leva 66 ocarguen a los seguidores
de leva 62 en una direccidn hacia arrida y eleven as{ si-

multaneamente a los dispositivos 38 y 40 los ocuales esten
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enlazados entre si por medio de la verilla de torsién 73,
moviendose las partes de pista 56 oon trayectoria recti-
linea dentro de guies de pista 58 de los disposi tivos 12

vy 14, Los bordds inferiores 157 de las ranuras o gufas

34, 36 (figura 8) toozn la superficie inferior de la placa
de troquel 32 (Figura 3) elevando as{ a la parte de froquel
¥y secandola de las espiges de situacidén 130, 136, La parte
de troquel en el dispositivo inferior se desplaza hacls
arriba y la parte de troquel en el dispositivo superior

se desplaza haocia abajo de menera gue las partes de tro-
guel pueden ser retiradas haoiendolas deslizar haocias fuera
deade las guias 0 ranuras 34, 36 y puedan sustituirse por
una parte de troguel nueva si as{ se prefiere. Si los dos
dispositivos 38 y 40 no estuviersn enlazados entre sf por
la varilla de torsién 73, un borde de la parte de trogqusl
podria elevarse por delente del otxo borde, produoiendq una
traba que se opone & que se suelten las sberturas 140 - 146
oon las espigas de situseidn ocorrespondientes 130 - 136. Es-
ta posibilided quedsa eliminade asegurando que los dispositi-
vos estén enlazados entre si.

Se provee una nueva parte de trogquel simplemente in-
sertendo partes de troquel macho y hembra, que se eorrespon-
den, en los pares de portadores superior e inferior, o dis-
positivos de monta)e 38, 40 insertandoe las partes de canto
dentro de las gulas ocorrespondientes 34, 36 de los disposi-
tivos portadores 38, 40 de mamera que las orejetas de situa-
oidén 42, 44 (Figura 5) encajen en los topes 48, 50. La di-
receidn de insercidn de las pertes de troquel viene indiocada
por la fleohs 148 en la Fignra 5, y oon las partes de tro-

quel as{ situadas se tlene una alineacidn eproximada de las
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partes de troquel dentro de la méquina. & continuacidn se
actua sobre la vélvula 100 para conmectar el saministro de
gire 98 y la tuberia 102 eon la tuberia 104 (Figura 8), la
cual & su vez conects los ramales de tuberia 106 y 108 y
pone bejo presién los oilindros 9Q, 92 moviendo los pisto-
nes 94 en la direccién de las flechas 70, 72 (Figura 8) y

gl hacerlo es{ origina el movimiento de los véstagos de pis-
tén 96 y las correderas de leva 68 en la direceidn de las
flechas 70, 72 de mamera que las superfiecies superiores de
las renures de leva 66 cargan a los seguidores de leva 62

de los dispositivos 38, 40 respectivos en una direccidn
haola abajo indicada por las flechas 52, 54. Puesto que las
dos correderas 68 estén enlazadas entre s{ a través deo la
varilla de torsidn 73, se haoce que se muevan simultaneamen-
te haciendo as{ que las partes de troguel se muevan hacis
abajo con un movimiento rectilineo., Ello asegurs la disposi-
clén »a escusdrar de la placa de trogquel 32, de manera gque
un 1ado no se mueva por delante del otro, y se evita que se
originen trabas en las asberturas 140 - 146 al pasar por ellas
las espigas de situsocién 130 - 136, La alineaeilén eproxima-
da de la placa de trogquel 32 es tel que los extremos bisela-
dos 138 de lss espiges de situaocidn (Flgura 6) entrardn al
menos peroialmente en las sberturss de situaocidn correspon-
dlentes 130 -« 136 y al entrar totalmente las espigas 130-136
en las sbertures 140 - 146 la parte de trogel queda situada
porfecta y definitivarente, Las superfieies superiores 152
y 150 Qe las gulas 34, 36 de los dispositivos 38, 40 se gpli-
cen & la saperfiole superior o osra 154 de la placa de tro-
quel 32 forzando la entrada por ocompleto de las espigas de

situaeidén 130 -~ 136 en las sberturas, y sujeten las partes

G om 1O =
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de troquel en alineaoién perfecta y definitiva en el dispo=-
sitivo de troquel 14 (Figura 3). La primera slinescién aproxi-
mads efectuada por insercidén de la parbte de troquel en el
dispositivo portador 38, 40 se perfececiona inmediatamente

Ja entrede de las espigas 130 - 136 en las aberturas 140-146,
Cuando se produce la complets sujeccidn y alineacidn, los
pistones 94 han eloenzado el maximo de su cerrera en la di-
reoccidn de las fleahss 70, 72 y el resorte de torsidn 80

se desenrrolla en su méxime medide, esumgue quedsn varisas
revoluociones de cargsa previa del resorte 80 que todavia si-
guen empujendo la corredera 68 en la direccidn de las fle-
chas 70, 72 empujando pues a los di spositivos 38, 40 en una
direccidén de majeccidén, es decir, en la direccién de las
flechas 52, 54 (Figura 8) de menera que én caso de produoir-
e un fallo en el suministro de aire la fuerza del resorte
de torsidn 80 es suficiente para menetnsr un esfuerzo de
sujeoidn, debiendo tenerse presente que las superficies de
la leva estédn configuradas pera proporcionar un éngulo de
leva de sproximademente 12° el oual proporciona una ventaja
moodnioa sustenocial en la direceidn de sujeoidn de menera
que incluso une pequefla fuerza del resorte es suficiente pa-
ra méntener las partes de troguel rebtraidas e impedir oon
ello la ocalda del dispositivo,

Cuendo las partes de troquel estén asi situadas em
perfecta alineacidén, y estén sujetes, estdn smpliamente so-
portadas tanto por aplicacidn con el alojemiento 158 eomo
tambien por tener spoyo a través de los bloques de Soporte
159, 160 (Mgura 3), hablendo eproximadamente ouatro bdloques
espaciados seleotivamente 159, 160 que estén situados en una

relacidén en que no interfieren con el arbioulo estampado,

- 1l7 -
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el oual cee en el rebajo 162 y luego fuera de la preunsa,
Los blogques de soporte estan situados entre la placa de
troquel 52 y una placa de desgaste 166 la ocuel descansa a
su vez sobre una bese 172 del slojamiento 158 unido median-
te pernos a travéds de aberturas 175 para pemo a la bancada
de la prensa.

Cuando se desea sustituir las partes de troquel, el
tiempo total necesario para efectuar un cembio de trogquel
¥ reanudar el funcionamiento de la menera desorita es =olo
ouestién de minutos, Ha sido posible, en condiciones reales
de funcionamiento, sfestuar haste seis cambios de troquel
¥ el estampado de diez piezas con ocada troquel en un perio-
do de tiempo total de sbdlo nueve minutos. Nuestro invento
hace que sea faotible pasar de la fabricacién de una pieza
8 la de otra en un periodo insignificante de tiempo, aumen-
tando as{ el tiempo dtil de funoionamiento de la prensa de
troquel y disminuyendo sustencielmente los costes de produo-
eidn al disminuir el tiempo de preparacidn para un ocambio
de troquel, También pusde disminuirse el tiempo de entrega
para un producto ya que la mdquina puede estar equipads oon
un Juego adecuado de troqueles pars fabricar el producto
siempre que sea oconveniente hacer un cambio rédpido durante
el funoionemiento de la mdquina,

Refiriendonos a continuseidn a las reelizaciones re-
presentadas en la figura 9, se verd que el invento puede
usarse no solamente con prensas sino con otras méquinas
igualmente, oomo, por ejemplo, con uma fresadors, Le fre~
sadora designada en general por el nimero de referencia
180 indluye una mesa 182, y un dispositivo designado en ge-
nerel por el nidmero de referencia 184, La finalidad de este
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invento es situsr de ung maners precisa un tornillo de su-

Jetar 186 y una pieza de trabajo (no representada) que es-
td sujeta al mismo. Es necesario situar de una menera pre-
cisa la pieza de trabajo ocon relacién a un punto de refereg
cia de manera que las diversaes operaciones de fresado efec-
tuadas por una fresa 188 situada en poaioién superior es-
tén situadas de una manera precisa con relacién al punto

de referencia, Bl tornillo de sujetar 186 estd montado en
una plaoa 32, correspondiente a la plaoca de trogquel de la
realizaoién anterior, y estd soportado mediente dispositi=
vos de soporte 38, 40 de la misma manera gue la realizacién
de las figuras 1-8, Los dispositivos de montaje efectuan la
sujeoién, la alinemcidn aproximeda del tomillo de sujetaer
186 de igual forma que en la realizasoién anterior, y son
reocibidas en aberturas (no representedas) espigas de situa-
oién correspondientes 130-136 (no representadas) al igual
que en la realizacidén anterior para efectuar una alinemeidn
perfecta.

Exoepto en que el tornillo de sujetar 186 sustituye
al troguel 50, el invento es el mismo que el enteriormente
deserito para las funciones de situar, sujetar y soportar.
En lugar de una bancada de prensa o una corredera, hay una
mesa, pero la finalidad bdsioa de la estructura sigue sien-
do la misme, es decir, la de situar de una menera precisa,
sujetar y soportar wn articulo, e incorporar la posibilided
de facil intercembiabilidad haciendo actuar oilindros que
extenderan la estructura de soporte para la pieza de tra-;
bajo y permite la faoil sustitucién de una pieza de tra-
bajo con objeto de situar de una manera precise otra pie-

za de trabajo, en este caso en lugar de en unidén con un

« 19 -
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troquel oorrespondiente, siendo la primerea situaoidn en rela-
oidn ocon un punto de referencia y siendo efectuadas las diver-
gag operaciones de fresado por la fresa 188 en posicidén superior
en relacidn con un punto de referencia, en relacién oon el cual
la fresa 188 se mueve en un cuasdrante para efectuar sus diver-
sas operaciones de fresado proyectadas.

En toda esta memoria descriptiva y en las reivindicacio-
nes, en la expresidnnmaquina conformadorar» se pretende inclulr
todes aquellas mdquinas para el trebajo de materiales que esten
destinadas a trabajar tanto meteles como no metales en las diver
sas operaociones de corte, cepillado, taladrado,torneado,rectifi-
oado y cuslquier otro meocanizado similar sobre pieza metélica o
no mecanioa, ya ses mediante operaciones de mecanizado de tipo
eléetrico, quimico o mecenico.

La presente solicitud gue corresponde a la presentada en
Estados Unidos de America el 17 de Marzo de 1,965, con el ndmero
440,400, se acoge a los beneficios del artioulo 51 del vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial,

N orT A

i0s puntos de invencién prople y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta soliocitud de Patente de Invencién
en DBspaila por VEINTE afios son los siguientes:

19,- Un aparatq para montar y desmontar fdcilmente una
herremienta en una méquina de counformer, que ocomprende medios
extensibles y retractiles portadores y de sujeoidn dispuestos
en relaocidén espaciados entre si para recibir a deslizamiento une
herremienta entre ellos, primeros medios de situeoidn para si-

tuar de una mamera preoisa la herramienta con relacidén a dichos

-20"
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medios portadores, uns combinaci i de levae y seguldor de leva
para efectuar los movimieubos de retraceidn y extensién de
diochos medios nortzdores y de le nerranieats moutada en ellos
medios sara interoconeoteyr onerativamonte dicaos medios pore
tadores sapaciados eabre si nara ocomunicar esfuerzos neadal-
cos entre ellos para ase.arar la actuacidn simultuuza de
dicnos nmedfos nortadores, y segundos medios de situaoidn

que definen de una menera precisu an posicién opereute den-
tro de dicho sparvabo sl ser movida la hervemienta & nosie
0idn opervente finzl y ser sujetada luego sn tal nosicidn
nor dichos medios portadores.

29,- Un enarabn nare montar y desmontan féeilmente
une hervemienta eun una méquina de conformar, gue comnrende
unos medios de monteje retractiles y exvensibles destinados
a recibir dicna herremienta en su nosieida extendida, medios
de aceidn de leva pars extender y retraer los medlos de
montaje a y fuera de rosiciones operaintes en dicno aparato
medios de sibuacidy que coonerasn operativamente con super-
fiéies de dicnos medios de herremiente nara situsr de una
menera precisa dlicuog medios de herremieuto al ser estos re-
traidos a posioelén operante en dieno ararato.

4Q,~ Un ararato para monter y desmonter fdeilmente
una herramients en une méguine de conformar, que comprende
unos uwedios de montaje retractiles y extensibles destinados
a recibir diecua nerramienta en su nosiel én exbendida, medios
de accidn de levae naru extender y retrmer los medfos de won-
taje a y fuere de nosiolones onerantes en dicho enarato, me-
dios de situacidén que sooperan operativamente-con superfiocie
de dichos medlios de herramisnta vera situar de wia nanera

nyecisa dichos medios de nerramienta &l ser esbtos rebraidos

- 0l -



& posicidn opersnte en dicho aparato, ineluyendo dicans
medios de monmtaje superficies de sujecidn que retieuen
dichs nerremleatea en su posicién operante cuando estd re-
traids dentro de dicho asnarabo.
5 49,~ Un aparato para montar y desmonsar feoilmen-
te una herramients en una méguina de conformar, gue com-
nrende unos medios de montaje reftractiles y extensibles
destinados a recibir dieha nerremienta en s nosicidn ex-
tondida, medios de aceidn de leva para exteuder y retraer
10 los medios de montaje a y fuera de nosiciones onerantes den-
tro de dicho aparato, medios de situacidn que cooperan one-
ratilvamente con sunerficies de dichos medios de herramien-
ta nara situsyr de una manera vrecisa Gichos medios de he-
rranienta &l ser estos retraidos a posicién opersute dentro
16 de dicho anerato, incluyeado dichos medios de montaje su-
nerficies de sujeoién que retienen diocna-herremiente en
su nosicidn operaunte cuando estd retroide deutro de dicho
anarato, y medios glésticos para cargar dicnos medios de
montaje en waa direceidu de traceidn, los cnmsles efectuan
20 la sujecidn de la aerremients en su posi cidu operante.
v¢,~ Un aparato para nontar y desmonbar facilme.te
una nerraaients en uuwe migquina de conformar, gue cowrw ende
uos nedios de montaje retractiles y exteusibles destina-
dos a recibir dicna herraaienta en su posicién extendids,
2z medios de accién de leva nara extender y retraer los we dios
de mentaje a y fuere de posicién operantes dehtro de dieho
angrato, medios de si tuzei 6 que coopersn operativemeinte
con dichos medjos de nerramients para situsr de ule wanera
nrecigs dickos medics .de herramients al ser este retralde

20 & nosicidn operante dentro de diecho aparsto, ineluyeado di-
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onos medios de montaje superficies de sujecibn cue rebienen
diche aerramlentea en sa posioién operz.be cuando estd re-
traids ceubtro Ge dlcao ansrato, medios elasbicos nerua cur-
a1 Qleaos medios de mountaje en ung Gireceidn de retraceidn,
los cusles efeotusn la sujecidn de Lz asrraiiesta ea su po-
sicidn onerante, y medios de motor naya extender y retraer
controlublemente diciios medios de moataje juuto con su he-
rremieuta asoclada nais veraitir la susoitucidn de le ne-
rieznlenta, estando dlchos medlos egldsticos onnestos de me-
nera gie ceden ngra extender dichos mediss ¢e montaje para
emnujar dichos medios de wontaje y herramients e ung nosi=
cidn normalmente rebraida,
62, Un aparato para montay y desmontar faellmente
ana cerremienta en uwina méguiua de conformar, gae comnr ende
wedios portadores extensibles y rebtracliles dispuestos en
relacid. distauciados eubre si para reoibir a deslizamieus-
t0 una herraaiente ea ellos, medios de sitaacidn para si-
tuar de menera preoisa dicna nerrsmients en relacidn con
diohos medios portadores, una combinacidn de leva y sesni-
dor de leva para efectunar los movimienvos de retraceidn j
extensidn de dichos medios nerisdores y de la nervemienta
montada én ellos, y medios nara interconectar onerative-
mente dienos medios nortadores esnacicdos entre si parse
comunicar fuerza entre ellos nars aceyrar la acbuacidn
simultenea de dienocs medios nortadores,

78%,~- Un anerato nare wontar y desnontar facilmente
wna herremients en uaz méquine de conformsr, ¢ue comnrende
medios extensibles y retractiles portadores y de sujed du
dispuestos en relacidu esnaeiados entre si »ara recibir

& deslizamlento wua aervanients en ellos, nrimeros medios
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de situscidn nare situar de una maqera preclsa le herramlen-
ta con relaciéu a diohos medios portadores, una oombinacidn
de leva y seguldor de .leva pare efectusr los movimientos

de retraceidn y extensidn de diohos nedlos portadores y

de ls serramients monbtada en ellos, medios pare interco-
negbar operativamente dichos medios portadores espaciados
entre sl pare comuniocer esfuerzos me oénicos entre ellos va-
ra aseswrar le sotuaoldn simultanea de dichos medios poT=~
tadores, segundos medios de situacidn que definen de uus
menera precisa su posicidn operante dentro de dicho apara-
to el ser movida la herremientsa a posicidn eperante final y
ser luego sujetada en tal posicidn por dichos medios nor-
tedores, y medlos de cargagelasticos que aotuen & travéds

de dichos medios de interconexidn pera retener diche ne-
rramieuata, de menera que puada ceder en su posicién final
retreida,

§2,- Un aparato para montar y desmontar facilmente
nan herramienta en uus méquina de confomar, que commr eunde
medi oz extensibles y retractiles portadores y de sujecidn
dispuestos en reluzcibn espeseiados entre 51 para recibir &
deslizamiento uas herramienta en ellos, érimeros medios de
situacidn para situar de une manera breoisa la herremieata
con relecidn a dichos medios portadores, una combinecidu
de leva y seguidor de leva para efectuar los movimientos
de retraceidn y extensidn de dichos medios portadores y de
lz herramienta montada en ellos, medios para interconectar
operatlvemente dichos medios portadores espaclados entre si
éara comunicar ssfuerzos wecéniecos entre ellos psera aseu-
rar la actuacidn simultanea de diochos medios portadores, se-

gundos medlios de si tuacidn que definen de una msners preci-

- 24 -
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ss su posicién operante en dicio ﬁggpatg 8l ser movida la
. . i ¢

herramienta a su posicidn operahtg finaT &'seé luego suje-
tada en tal posicidu por dichos medios nortadores, medios
de carge eldsticos que aotuau @ travds de dichos medios de
interoonexidn pera retener a dicung herramienta, de manera
gue pueds ceder, en su posicidn retresida finel, y medios
meodnicos coutrolados por el operario pars opersr diocha
leva y seguidor de leva para efectuar la extensidu de di-
chos medios portedores y nerramlente cohtra la resistencia
de dichos medios eldsticos para disponer la herremieuts

en unsa posiqi6n extendids pera sustibucidu & deslizamien-

to.

9%,- Un aparato parz montar y desmontaxr facilmente
une herramiente en uns méguina de conformer,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
representado en los dibujos que se acomnaflen y para los fi-
nes que sean espeoclfiocado,

Esta Memoria consta de veintioineo hojas escritas a

médquina por una sola cara,

—25-
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