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"PROCEDIMIENTO CATALITICO PARAL LA PREPARACION DE
COMPUESTOS ALGUILAROMATICOS™,

Tolicilants: HALCON INTERNATIONAL,INC., entidad norteemericane,
residente en 2 Park Avenue, New York, N,Y. 10016,
EE-UU. de A.

Este invento ge refiere 2 un procedimiento
para la preparacidn de compuestos alquilarométicos por
reducoidn de los alcoholes alquilaromdticos correspon=
dlentes. De una menera mds especifioa el invento se re-

5. flere a un proceso de hidrogenélisis en fase liquida
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mediante el cual se reduce un alcohol alfa-alquilaro-
mético, producido como producto de reduccidén de un hi-
droperdéxido alfa-alquilaromdtico cuando dicho hidroperd-
xido alfa-alquilaromdtico se usa para epoxider una olefina,
para obtenerse un compuesto alquileromético correspondien-
te.

El uso de los hidroperéxidos alfa-alquilaro-
miticos en la epoxidacién de olefinas ofrece notables ven-
tajas sobre otros procedimientos de epoxidacién sugeridos
por las téocnicas anteriores como por oxidacidén con un pe-
rdeido o con un gas portador de oxigeno. Con el procedi~
miento de este invento se consiguen altos rendimientos ,
grandes veloocidades de reacocidén, bajo costo y una ope=-
racidn oon garantias de seguridad.

Un subproducto de la reacoidn de epoxidacién
es el aloohol alfa-alquilaromético que puede no tener un
uso comercial sustanclal y que, sl no se recupera, repre-
senta un impedimento de importancia en la economfa del
proceso,

Un procedimiento para recuperar o regeneraxr
el alcohol es deshidratarlo para convertirlo en su co-
rrespondiente compuesto olefinico. Por sjemplo, el al-
fa~feniletanol pueds deshidratarse para formar alfa-
-metilestirenoc.

0tro procedimiento de recuperar el alcohol
es someterlo a hidrogendélisis en la fase de vapor en
presencla de un catalizador para formar el compuesto
alquilardmitico. Bste procedimiento exige que l& reac=-
cidn se lleve & cabo a temperaturas elevadas y el equi-

po necesario para producir la reaccidn en la fase de
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Un objeto de este invento es proporelonar un
procedimiento para la hidrogendlisis en fase liquida de
los alecoholes alfa~-alquilaromiticos y la obtencidén del
hidrocarburo alquileromdtico.

Otro objeto del invento es proporciomar wun
proceso a baja temperatura para la hidrogendlisis de
dichos alcoholes alfa-alquilaromdticos.

Otra finalidad adioclonal del invento es pro-
porcionar un proceso en fase liquida a baja temperatura
para la hidrogendlisis de alcoholes alfasalquileromdticos
formados como productos de reduccidn de hidroperdxidos
alfa-alquilaromiticos cuando éstos se emplean pera epo-
xidar une olefina,

Otros fines del invento se pondrén de meni-
fiesto en el transcurso de la descripecidn del invento
sigulente:

De acuerdo con el invento, se ha descublerto
que los aelcoholes alfawalquilarométicos pueden somster-
se & hidrogenolisis catalitica en fase liguida en con-
diclones comparativamente suaves y que se pueden obte-
ner grandes rendimientos de compuestos alqullarométicos.

Se ha descubierto que la conversidn de al-
coholes alfa-alquilaromiticos tiene lugar por encima
de 202C pero es importante mantener la temperatura de
la reacoldn a més de 50°C y preferiblemente & mis de
goec, '

Se ha descublerto un fendmeno catalitico
totalmente inesperado. Es comin en este tipo de pro-

cesos que los cebalizadores tiendan e desactivarse més
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su actividad en temperaturas bajas. En este sistema ocu-

rre todo lo contrario. Cuando se trabaja a temperaturas
inferiores a 80°C decrece la aotividad del catalizador;
después de unas horas, la proporoidn de conversidn de
alcohol es mucho menor qus al principio de la operacién.
No obstante, si se regenera el catalizador medlante un
lavedo ocon dlsolvente eg posible oconsegulr altas propor-
clones de conversidn, aunque ocurriréd de nuevo la des-
;activacién y la proporcidn de la conversidn alcanzard
eventualmente el mismo nivel que tenia antes de la rege-
neracidén del catalizador. A temperaturas superiores &
502C el fendmeno de desactivacidn es menor y & tempera-
turas por encima de 80°C la desactivacién carece de ime
portancia,

Este fendmeno de desactivacidén se ha atri-
buido a una adsoroidén de algin compuesto formado como
producto intermedio en la secuencie de la reaceidn en
los lugares de actividad catalitica. No se crée que sea
debido a una Impureze de los alcoholes de la caxrga pues«
to que ain los alcoholes méds purifiocados musstran el mis-
mo efeocto. Casi todos los disolventes inertes acuosos o
no, pueden usarse para la regeneracidén por lavado, pero
los mejJores son los que se produocen en el sistema como~
el alcohol puro o el compuesto alquilaromético puro. La
regeneracién se realiza por contacto total del cataliza-
dor con el disolvente durante un periodo de 5 minutos a
10 horas; normalmente una hora es sufiociente pare la re-
generacidn total. Esta regeneracién se realiza mds rd -

pida Y eficazmente si se emplean granies volimenss de
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disolvente, sl se aglita el catalizador en el disol- X

vente, y 81 se emplean altas temperaturas en dicho di=-
solvente. Son disolventes apropfados los hidrocerburos
ofclicos o aciolicos, compuestos oxigenados como el agua,
éteres, alcoholes, ésteres, Adcidos y cetonas y otros
muachos. Se dan como ejemplos especificos de disolventes
preferldos el cumeno, etilbenceno, alfa-feniletanol, di-
metilfenilecarbinol, benceno y tolueno.

Lo temperatura de reaccidén tiene un efecto
en la hidrogenolisis distinto al que tiene con respecto
a la actividad del catalizador. En generel, la conver-
sién del alcohol aumenta si la operacidén se realiza a
temperaturas altas, pero a temperaturas por encima de
12092C ocurre la hidrogenacidén del amillo aromdtico con
la consecuente pérdida de rendimiento.

Bl catalizador metdlico que realiza la con-
versidn de los alcoholes alfa-alquilaromdticos se elige
entre los metales del grupo del platino. Son cataliza-
dores apropiados la forma elemental o los compuestos
de platino, iridio, osmlio, paladio y rodio. El metal
especifico y preferido para uso como catalizador en es-
te invento es el paladio,

Bl metal puede hallarse también en la forme
combinada de 6xido, haluro, sulfuro, sulfato y fosfato,
0 como una sal doble. Se dan como ejemplos especificos
de catalizadores el cloruro de peladio, cloruro de pla=-
tino, éxido de paladio, éxido de platino, sulfato de pa-
ladio, fosfato de paladio, sulfuro de paladio y los com-

puestos correspondientes de los demds metales del grupo

del platino,



Bl oatalizador pusde sostenerse en una dmplia
gama de soportes inertes como el gel de silice, carbo-
nato de magnesio, alumina, kieselguhr, carbono, sulfato
de bvarlio, amlanto y otros. Estos soportes pueden ser

5. de forme granular o nodular con une proporoidén grande
de superficie a volimen. El carbono y las alimines han
probado ser soportes particularmente satisfactorios.

El porcentaje del material catalftico en el soporte
puede ser del 0,05 al 50% de acuerdo con el peso del So=

10, porte, siendo el peso preferible el comprendido entre 0,1%
y 20%.

La carga del lfquide puede bombearse a travéds del
lecho del catalizador o hacerse esourrir por é1 o bién
ponerse en ocontacto con el catalizador por cualquier otro

15, medio para asegurar una buena interaccidén entre el Ifqui
do y el catalizador. La velocldad de paso definida como
el voldmen de liquido de oarga por el volimen de catali-
zador y soporte puede encontrarse comprendida emntre 0,01
a 100 horas reciprocas. En general, la conversién de al-

20, cohol aumente al disminulr la velocldad de paso,

El alcohol no convertido se separa del compuesto
alquilaromdtico por destilacidn; el alcohol es el produc-
to de los residuos. Las pequeiias cantidades de fenol que
pueden hallerse presentes en el sistem2 y que tlenen pro-

25. pledades doldes pueden tender & degradar el alcohol durante
la destilacién y producir una pérdida de rendimiento. Por
esta razén es de desear que se convierta todo el alcohol
durante le hidrogendlisis.

La carge liguida en la hidrogendlisis puede ser

%0, el efluente de una reaccidn de epoxidacidn de la que se
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han separado los epdxidos, olefinas sin convartirhj

residuos ligercs y que se ha liberado, normaelmente
mediante simple destilacidén flash, de residuos pe-
sados y del catalizador a partir de la etapa de epo-~
xidacidn. Contendrd trazas de fenol de hidroperéxido
alfa-alquilaromdtico y subproducto cetona alquilaromi-
tica asi como el alcohol alfa-alquilaromdtico. Adicio-
nalmente, puede encontrarse presente el compuesto ale
quilaromdtico a partir del cual se formé el hidrope-
réxido y el disolvente usado en la reacelén de epo-
xidacidn. Las mezclas tipicas de la carga contendrén
generalmente del 10 al 80% de alcohol, 20 al 80% de
alquilaromdtico, menos de un 1% de cetonz y menos de
w 1% de fenol. No obstante, es posidle trabejar tam-
bién fuere de estos limites.,

En el procedimiento preferido el efluente
de la epoxidacidn se separa de la olefina no converti-
da, dsl epdxido y otros residuos ligeros y se somete
a destilacién flash a 1302C y 100 mm Hg; el residuo,
el catalizador de epoxidacidén y algo de alcohol se ex~
treen como productos de cola y se reclclan a la fase
de epoxidacidn. Se condensa el vapor de la destilaecidn
flesh y se somete & hidrogemdlisis,

El hidrdégeno, alimentedo como gas puro o
Junto con otros gases inertes, puede introducirse en
el sistema de liquido y catalizador & favor o en con=-
tra de la corrlente. Se puede proveer en cantidades su-
periores a la necesidad estequiométrica o en cantidades
menores que ese cantidad; no obstante, puesto que es de

desear la total conversidn del alcohol, es mejor emplear
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una cantidad en exceso.

La presidén parcial del hidrdgeno produce un
marcado efecto en la conversidn del alcohol. La conver=-
8idn aumente si aumente la presidén parcial del hidrégeno.
De preferencia la presién debiera ser de 1,40 kg/enm? a
70,31 kg/ou® y, mejor ain, de 3,51 a 14,06 kg/cm2.

Posteriormente el efluente de la hidrogendlisis
Se somete & uno o dos procesos de eleaboracidén. El primero
comprende una destilacidn inicial para extreer las peque-
fias cantidades de residuos ligeros que se hayan formado,
seguldo de otra destilacidn para separar el fenol como
producto residual, El compussto alquilaromdtico se reci-
cla entonces & la fase de peroxidacidn.

El segundo proceso de elaboracidn comprende una
extraccidn de agua del efluente de la hidrogendlisis pare
gseparar el fenol y una destilacién de residuos ligeros para
purificar el alquilaromitico antes de someterlo a reciclo.

Los hidroperdxidos orgdnicos que pueden emplearse
en la epoxidacién son aquellos que tienen la férmula ROOH
donde R es un radical substitufdo o no substituido alquil,
cicloalquil o aralquil que tenga preferiblemente de 3 a
20 dtomos de carbono. Los preferidos son los hidroperdxi-
dos alfa-alquilarométiéos como el hidroperdxido de cumeno,
hidroperéxido de etilbenceno, p~etil toluenc hidroperdxido
y diisopropilbencenc hidroperdéxido. El cumeno hidroperdxi-
do es un tipo especialmente eficaz,

Los catalizadores mis eficaces en la reacoidn de
la epoxidacidn comprenden compuestos de los siguientes:
T4, V, Or, Cb, Se, Zr, Nb, Mo, Te, Ta, W, Re, U. Estos

metales pueden caracterizarse porque forman perdcidos o
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como catalizadores de hidroxilacidén. Con mucho, los cava-

4
s

lizadores preferidos son los compuestos de V, Ta, Ti, Mo,
W, Nb, Te, Re o Se. También pueden emplearse sus mezclas.
Estos compuestos pueden emplearse en una forma
5. inicialmente soluble en el medio de la reaccidén. A pesar
de que la solubilidad depende naturalmente del medlo par-
ticular empleado en la reaccidn, una substencia soluble
apropiada podria comprender compuestos orgenometdlicos so-
lubles en hidrocarburo con una solubilidad en metanol a
10. temperatura ambiente de al menos 0,1 gramo por litro. Son
formas solubles ilustrativas de los compuestos cataliza-
dores los naftenatos, estearatos, carbonatos y otros si-
mileres, También se pueden usar varios quelatos, compues-
tos de asociacidn y sales de enol, tales como los aceto=
15. -agetonatos, Los catalizedores mejor preferidos son los
compuestos de vanadio y molibdeno como los naftenatos y
carbonilos,
La cantldad de catalizador necesaria en la
epoxidacidn es de al menos 0,01 milimoles de metal por
20, mol de los compuestos peroxi. Se deberdn usar preferible-
mente de 0,02 a 40 milimoles y, mejér adn, de 0,1 a 4,0
milimoles,
Los materiales olefinicos que pueden ser epo-
xidados comprenden las olefinas alieiclicas y olefinieas
a5. substituidas o sin substituir gue pueden ser hidrocarbu-
ros, ésteres, alcoholes, cetonas, éteres y otros con apro-
ximadamente 2 a 20 dtomos de cerbono, y preferiblemente
3 dtomos de carbono por lo menos. Son olefinas ilustrati-~
vas el etileno, propileno, butileno normal, lsobutileno, los

30, pentenos, metllpentenos, octenos, dodecenos, ciclohexenos,
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usarse olefinas substituidas de haldgeno, oxigeno o azu-
fre. Se dan como ejemplos el alil alcohol, alil mercap-
tén, clolohexanol, metilmetacrilato, metil oleato, clo-
ruro de alilo y otros.

Las temperaturas necesarias para la epoxi-
dacibén quedan comprendidas dentro de los dmplios limites
de - 20 a 2009C y, preferiblemente de 60 a 1l202C, lLas
condiciones de presidn, que puede ser desde la atmosférica
a 70,31 kg/cm®, deberén ser las suficientes para mentener
le. fase liquida.

El tiempo de reacoidén de la epoxidacidn puede
ser de 1 minuto a 10 horas dependiendo de la actividad
de los materiales empleados y de la conversidn que se
desee. Normalmente se emplean tilempos de reaceidn de
unos c¢inco minutos a 4 horas.

La proporcidén entre olefina y compuestos pe-
roxi orgdnicos queda comprendida entre los limites de
1:15 a 20:1 y preferiblemente entre 2:1 a 5:1. La conw-
centracidn inicial de hidroperoxide serd normalmente
del 1% o més aunque concentreciones menores son tambidn
eficaces.

Generalmente es de desear que la reaccidn
de la epoxidacidn se realice en presencia de un disol-
vente. Son substanclas apropiades los hidrocarburcs ole=
finicos, nafténlicos o aromiticos y sus derivados oxige-
nados. Los alcoholes, cetonas, éteres y ésteres suponen
wna ventaja particular y se han utilizado frecuentemente
substancias aloohdélicas o cetdnicas adin cuando el disol-

vente principal fuerae un material de hidrocarburo. Los
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dlsolventes preferidos son los que tienen la misme es-

tructura de anillo de carbono que el hidroperdéxido que
ge emplee. Los problemas de pérdida de disolvente y de
geparacién se reducen al minimo de esta manera.

Los ejemplos slgulentes exponsn las formes
preferidas de realizacidén del invento pero no deben inter-
pretarse como una limitacidn al alcance del invento. A
menos que se indique lo contrario, todos los porcentajes
y partes se dan en peso.

EJEMPLO 1

Se bombed una mezela consistente en 13,5 par-
tes de cumeno hidroperdéxido, 23,0 partes de cumeno, 35,0
partes de dimetilfenilcarbinol, 0,4 partes de naftenato
de Mo (con un contenido del 5% de Mo), O,L partes de
neftenato de Na y 28,0 partes de propileno a través de
una cdmare de reacoldn mantenida a una temperatura de '
110¢C y a una presidn de 45,;9 kg/cm?, El tiempo de per-
menencia en el reaotor fud de 2 hores aproximadamente,

Entonces se destild la mezcla de la reaccién
pare extraer el propileno no reacclonado y el producto
6xido de propileno; los residuos no destilados consig-
t{an en 23,0 partes de cumeno, 47,1 partes de dimetil-
fenllocarbinol, 0,4 partes de raftenato de Mo y 0,1 par-
tes de naftenato de Ne. Después se destild en flash esta
mezela & 1309C y 100 mm Hg, Le fase liquida que conte-
nia esencialmente todo el naftenato de Mo y el naftenato
de Na como catalizador y una pequeia cantidad de dimetil-
fenilcarbinol se recicld a la etapa de epoxidacidn. La
fase de vapor Se condensé y se traté posteriormente se-

gin se indioa a continuacidn.
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Se cargé un reactor de hidroggnélisis cou-
sistente en un tubo de acero de 12,5 mm con lé gramos
de catalizador preparado de la manera sigulente:

Se afiadlieron 95 gramos de carbdén granular ac-
tivado de 12/40 malles a una solueidn de PACly preparada
por disolucién de 8,4 gramos de Pd Cls en iéo cc. de HCL
6 N. Se hirvié léntamente la mszecla durente una hora y se
dejé reposar hasta el dia siguiente. Intonces ss coloed
la mezcle en un secador giratorio para catalizador y se
calentd para hacer que se evaporara sl agua. Después se
tragladaron les particulas secas de catalizador & un tu-
bo de cristal contenido en un hormo. Se rooid el tubo con
chorro de nitrdgeno, se elevd la temperatura a 90°C ¥ se
introdujo un chorro de hidrdgeno. Se continud elevando la
temparature léntamente a 100°C y despuds se mantuvo a 1100C
durente 1 hora. Entonces se elevé la temperatura a 2002C '
a una velocidad de 259C/hora y se mantuvo a 200°C hasta el
dfa siguiente bajo el chorro de hidrégeno. Cuando el hidrd-
geno efluente dejé de mostrar rastros de cloruro, se bafié
ol oatalizador con un chorro de nitrdgeno y se enfrié.

La mezcla de alcohol y cumeno se cergd en el
reactor de hidrogendlisis a una velocidad de espacio de
0,5 hr~l, una presién de 14,06 kg/cm? y una temperatura de
80¢C.

Despuds de 4 horas de operacidén la conversidn .
de alcohol a cumeno fué del 99% y después de 24 horas de
operacién la conversidn fué del 99%.

EJEPLO_II
Se repltid el experimsnto del Ejemplo I a

excepcidn de que el reactor de hidrogendlisis se hizo
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funcionar a 65¢C, Degpués de 4 horas de operacidn la -
conversién del alcohol fué del 99% y después de 24 ho-
ras la conversién fud del 97%.
EJEMPLO TITI
Se repitid el-expefimento del Ejemplo I a excep~-

¢ién de que el reactor de hidrogendlisis se hizo funcio-
nar a 45¢C. Despudés de 4 horas de operacidén la conversidn
de alcohol fué del 82% y despuds de 24 horags de opera-
cién la conversién fué del 55,5%.
ETRMPTO TV
Se regenerd el catalizador gastado del Ejem-
plo IIT pasando cumeno sSobre el catalizedor a una veloci-
fad de 3 litros/hore durante 30 minutos a 150°C. Enton-
¢ces se hizo funcioner el reaoctor como en los ejemplos I,
IT y IIT y las conversiones iniciales fueron otra vez
del 99%.
EJIMPLO V

Se llevd & cabo el procedimiento de epoxidacidn
expuesto en el Ejemplo 1 empleando hidroperdxido de etil-
benceno en lugar de hidroperdxido de cumeno. El alfa=fe-
niletanol resultante se sometidé a hidrogendlisis a tempera-
turas de 802C y 459C, segin se ha descrito en los Ejemplos
I, IT y III. Los resultados ocbtenidos fueron similares a
los conseguldos oon el dimetilfenilcarbinol. Se regenerd
el catalizador desactivado del experimento llevado a cabo
a 45°C como en el Ejemplo IV empleando etilbenceno como
disolvente.

EJEMPLO VI

Se realizé el procedimiento de epoxidacién del

Ejemplo I usando alfa=hidroperdxido de p-etiltolueno en
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tante se sometid a hidrogendlisis a temperaturas de 809C,

659C y 45°C segin se ha deserito en los Ejemplos I, II y
III. Los resultados fueron similares & los obtenidos con
el dimetilfenilcarbinol. Se regenerd el catalizador de=-
sactlvado del experimento a 459C como en el Ejemplo IV
usande p-etiltolueno como disolvente,
EJEMPTO VII

Se realizd el procedimiento de epoxidacidn
del EJemplo I usando alfa=fenil~beta-metil-propil hidro-
perdéxido en lugar del hidroperdxido de cumeno. El alfaw
-fenil-beta-metil-propanol resultante se sometid a hidro-
gendlisls e temperaturas de 802C, 65¢C y 452C segin se
ha descrito en los Ejemplos I, II y ITT. Los resultados
fueron similares a los obtenidos con el dimetilfenilear-
binol. Se regenerd el catalizador desactivade del experi-
mento a 45°C como en el Ejemplo IV empleando el hidrocar-
buro correapondliente con la misma estructura de esqueleto
que el disolvente.

BJEMPLO VIII

Se 1levé & cabo el procedimiento del Ejemplo
I usando alfatetralin hidroperdxido en lugar del hidro-
berézido de cumeno. El alfatetralin alcohol resultante se
sometié a hidrogenélisis a temperaturas de 80¢C, 65¢C y
452C gsegin se ha descrito en los Ejfemplos 1,2 y 3. Los
resultados fueron similares a los obtenidos con el dimew-
tilfeniloarbinol. Se regensrd el catalizador desactivado
del experimento realizado a 452C como en el Ejemplo IV
usando tetrélin como disolvente,

EJEMPLO IX
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Se llevd a cabo el procedimiento del Ejempiov
1 usando hidroperdéxido de alfa-alfa-dimetil-para=~iso-
propilfenil en lugar del hidroperdxido de cumeno. El al-
fa-alfa-dimetil-para-isopropilfenilcarbinol resultante

5. se sometid a hidrogendlisis a temperaturas de 80¢C, 652C
y 4590, segin se ha descrito en los Ejemplos I, IT y III.
Los resultados fueron similares a los obtenidos con el di-
metilfenilcarbinol. Se regenerd el catalizador desactivado
del experimento realizado a 452C como en el Ejemplo IV

10. usando p~diisopropilbenceno coﬁo disolventae. '

A la vigta de los anteriores descubrimientos,
los entendidos en la materia verdn que se pueden realizar
variaciones y modificaciones en los mismos y se pretende
comprender dentro del invento todas esas variaciones y modifl

15. caciones a excepeidén de las que se hallen fuera del alcan-
ce de las reivindleaciones adjuntas.
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi{ como la manera de realizarlo en la prdctica, de=-
20. be hacerse constar que las dlsposicliones anteriormente in-
dicadag son sudceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundementel, Tembién se ha-
ce constar que el invento corresponde a una solicitud de
patente presentada en Norteamérica con fecha y nimero si-

25, guientes: 27 de enero de 1965, Ser. No. 428,549, acogién-
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor y siendo lo que constibuye
la esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidén por 20 affos en Espada sobre: "Proce-

30. dimiento ocatalitico para la preparacidén de compuestos



1.~ Procedimiento catalitico pare la prepa-
racidén de compuestos alquilaromdticos, caracterizado pore
que se hidrogenolizan alooholes alfa=alquilarométicos en
5. fase liquida pare former el hidrocarburo alquileromdtico
correspondiente mediante la aceidén de un catalizador cons-
tituido por un metal del grupo del platine en un soporte,
la remcoidn se lleva a cabo & uns temperaturse mantenida
al menos por encima de 5092C y el hidrocarburo alquilaro-
10, mético se separa de la m zola de la reaccidn.
2.~ Procedimiento segin la reivindioacién 1,
caracterizado porque el catallizador es paladio.
3.~ Procedimiento segin la reivindiocacidn 1,
caracterizado porque el aleohol alfa-alguilaromdtico es
15, alfa-feniletanol y el producto es etilbenceno.
44~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el alecohol alfa-alquilearomdtico es
dimetilfenilcaxbinol y el producto es cumeno.
5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
20, caracterizado porque el alecohol alfew-alquilaromético es
alfa-tetralin aloohol y el producto es tetralin.
6.~Procedimiento segin la reivindicacidén 1,
carecterizado porque el alcohol alfa-alquilaromético se
forma como producto de la reduccidén de un hidroperdxido
25. alfa~alquilaromitico cuando dicho hidroperéxido se use
para epoxidar una olefina,
7.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1,
caracterizado porque cuando el catalizador estéd agotado
sSe regenera por lavado con disolventes.

30, 8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 7,



5.

10,

o 322296 g

caracterizedo porque el disolvente es el alcohol

alfa=-alquilaromdtico.
9,~ Procedimiento segin la reivindicecidn 7,
caracterizado porque el disolvente es el compuesto al-
quilaromitico.
10.= Procedimiento ocatalitlco pare la pre-
paracidn de compuestos alquilaromdticos; tal y como
queda descrito substancialmente en la presente Memoria.
Egte Memoria consffa de 17 hojas escritas a

mdquina por uhe sola\cara,
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