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PATENTE DE INVENCION

R d L C  VI.

"MAQUINA PARA RODEAR UN OBJETO CON 

UNA TIRA".

RENE DE LA COUSSAYE, de nacionalidad 

francesa, residente en: 48 rué de 

Tocqueville, PARIS 17eme, Francia.

El presente invento se re fie re  a la s  

máquinas para embalar y particularmente a la s  

que sirven para d istr ib u ir , humectar y colocar 

una banda engomada, especialmente a lo s  fin es de 

5. cerrar una ca ja  de cartón o cualquier otro emba-
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l a je  o envase.

E xiste  una gran variedad de
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ñas que comprende, por reg la  general lo s  medios de 

efectuar de un modo más o menos automático, por lo  

menos una parte de l a s  operaciones de conducción 

de una longitud determinada de antemano de una t i r a  

engomada y humectada, de colocación y de desplaza­

miento de l a  c a ja  para rodear e sta  última por l a  

banda o t i r a  y de corte de l a  banda.

Algunas de e sta s máquinas comprenden unos 

d isp ositiv os motores e léc tr ico s o neumáticos que 

suministran l a  energía necesaria para lo s  desplaza­

mientos y unos órganos mecánicos de mando de l a s  

diversas fa se s  de estos desplazamientos y de deten­

ción brusca del ú t i l  de corte. La complejidad de 

la s  soluciones de e sta  c lase  l a s  hace onerosas y 

m ultip lica la s  causas de averías.

C iertas máquinas conocidas recurren a 

soluciones mecánicas relativamente se n c illa s , pero 

en este  caso, l a  conducción de l a  t i r a  no es por 

regla  general automática; además, a l f in a l  de l a s  

operaciones de colocación de l a  t i r a  sobre un em­

b ala je  o envase, queda generalmente en l a  máquina 

un resto  de t i r a  ya humectada que corre el riesgo  

de secarse s i  transcurre c ierto  tiempo de e star  

in activa , lo  cual retarda l a  puesta en marcha de 

la s  operaciones sobre un nuevo embalaje.

E l presente invento tiene por objeto,una 

máquina, exenta de estos inconvenientes que efectúa 

e l c ic lo  completo de l a s  operaciones de d istribución
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de una longitud de banda humectada, de colocación 

p arc ia l y de corte de esta  última por medios mecá­

nicos simples, que accionan únicamente por e l es­

fuerzo de empuje o de tracción  ejercido , ya sea con 

l a  mano del operador o de cualquier otra manera 

conveniente.
La máquina, según el invento, comprende 

un bastidor cuya superficie  superior, provista de 

una abertura apropiada, constituye un plano de tra ­

bajo sobre e l que se desplazan lo s  objetos que han 

de rec ib ir  l a  t i r a  y sostenidos por dicho bastidor, 

un d ispositivo  que va desarrollando l a  t i r a  y un 

d ispositivo  d istribu idor de una longitud de l a  c i­

tada t i r a ;  este último se compone de dos ro d illo s , 

entre lo s  que va encajada l a  t i r a ;  l a  maquina com­

prende además, un sistema o mecanismo de oorte y 

por reg la  general, también un d ispositivo  humecta­

dor y un mecanismo de mando del funcionamiento de 

estos diversos d isp o sitiv o s. El referido mecanismo 

de accionamiento comprende unos medios accionados 

por el solo movimiento del objeto que se encaja en 

e l plano de trabajo  y efectúa una primera etapa de 

su avance, o por un movimiento correspondiente de 

un p la t i l lo  de soporte para hacer g irar  uno de lo s 

ro d illo s del d istribu idor mientras que este  último 

e stá  en contacto del otro rod illo  y va conduciendo 

a s í  una longitud de t i r a  predeterminada hacia e l 

d ispositivo  humectador, en una dirección opuesta 

a l a  del avance del objeto; unos medios accionados 

por e l solo movimiento del objeto en una segunda
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etapa de su. progresión para desembragar el d i s t r i ­

buidor suprimiendo e l contacto entre sus dos rodi­

l lo s ,  con objeto de perm itir a l operador (o even­

tualmente, a un mecanismo automático) t i r a r  de l a  

banda, a l a  vez que se hace que continúe avanzan­

do e l objeto a f in  de envolver este último de una 

manera más o menos completa por medio de l a  banda 

humectada; lo s  referidos medios de arrastre  y de 

parada del d istribu idor llevan  un primer conjunto 

de muelles que almacenan energía durante l a s  dos 

primeras etapas antedichas, manteniéndose e l d is­

positivo  de corte normalmente en posición  de repo­

so o posición  armada mediante un gancho, mantenién­

dose entonces un muelle en tensión, de modo que l a  

o sc ilac ión  del gancho provoque l a  parada brusca 

del muelle y e l seccionamiento de l a  t i r a ;  l a  mar­

cha del objeto envuelto con l a  t i r a  más a l l á  de l a  

posición  de trab a jo , provoca a l principio de un te r  

cer tiempo del c ic lo  de operaciones, l a  parada brus 

ca del primer conjunto de muelles, lo  cual tiene 

por objeto en primer lugar, a l f in a l de este  te r ­

cer tiempo, hacer o sc ila r  e l gancho para parar e l 

seccionamiento de l a  t i r a ,  después durante un cuar­

to  tiempo y, eventualmente, de un quinto tiempo, 

embragar e l d istribu idor y reponer el d isp ositivo  

de corte, con objeto de preparar l a  máquina para 

l a  ejecución de un nuevo c ic lo  de operaciones.

Las diversas particu laridades, a s í  como 

la s  ventajas del invento, podrán observarse c lara­

mente con ayuda de l a  descripción que sigue:
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En e l dibujo adjunto:

La figu ra  1 es una v is ta  de conjunto, 

en perspectiva, de una máquina según un modo de 

ejecución preferente del invento.

La figu ra  2 es una v is ta  a esca la  am­

pliada de lo s  d isp ositivos desarrollador, d is t r i­

buidor y humectador de l a  t i r a  o banda.

La figu ra  3 ¿a  e l d etalle  de un disposi­

tivo  de corte y de l a  parte correspondiente del 

mecanismo de mando, y

La figu ra  4 es un esquema destinado a 

i lu s t r a r  e l desenganche del mecanismo de mando en 

relación  con el desplazamiento de l a  ca ja  a cerrar.

La figu ra  5 es una v is ta  de conjunto de 

una varian te, en l a  que l a  máquina va provista de 

un p la t i l lo  móvil que soporta lo s  objetos a embalar.

La figu ra  6 es una v is ta  en planta corres 

pondiente a l a  figu ra  5.

Los mismos números de referencia indican 

piezas sim ilares en l a s  d iversas figu ras.

La máquina representada en l a  figura 1 

tiene una ca ja  1 su je ta  a una mesa de trabajo  2 

(representada en trazos finos) sobre l a  que e l ope­

rador empuja l a  ca ja  3 en l a  dirección de l a  flecha. 

Para sim plificar e l dibujo, se ha omitido represen­

ta r  lo s  medios, conocidos en s í ,  para guiar l a  ca ja  

en posición correcta y regulable, por ejemplo, cen­

trada con relación  a una abertura 4 practicada en 

l a  mesa para hacer pasar l a  t i r a  engomada 5 y per­

m itir l a  maniobra de una palanca 6 . Esta última,
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empujada por l a  c a ja , g ira  alrededor de un e je  7 

y acciona todo e l c ic lo  de l a s  operaciones de 

d istribución , de humectación y de corte de l a  t i r a ,  

como se explicará más adelante.

Un ro d illo  8 de t i r a  engomada va soporta­

do por un d ispositivo  desarrollador, en s í  conocido, 

que tiene unos medios apropiados de tensión y de 

freno de l a  t i r a .  Al principio del c ic lo  de opera­

ciones que terminan en e l rodeado con t i r a  de una 

c a ja , e sta  última se pone en contacto con l a  palan­

ca 6 , según lo  representa l a  figu ra  1. La t i r a  e stá  

enganchada permanentemente en un canal de guía 9 

que termina a l nivel del plano de corte, que va in ­

dicado en l a  figu ra  1 , por una lín ea  en trazos mix­

to s 10. En e l instante actualmente considerado, ha 

sido cortada a dicho nivel durante e l c ic lo  prece­

dente. No queda, pues, en l a  máquina, a l f in a l  de 

cada c ic lo , ningún trozo de t i r a  humectada.

En l a  figu ra  2 se ha representado esque­

máticamente e l cajón del que se ha retirado e l l a ­

do delantero, de modo que pueda verse en alzado e l 

ro d illo  8 , e l canal 9 , e l cuchillo móvil 11 y una 

p laca f i j a  12 en cuyo extremo (e s ta s  dos piezas 

van representadas en perspectiva en l a  figu ra  3 ) 

va articulado e l d ispositivo  d istribu id or de una 

longitud de t i r a ,  y e l d ispositivo  humectador. Es­

te  último comprende un depósito de agua, que g ira  

alrededor de un eje  4- de que es portador e l cajón, 

y un cep illo  15. Un muelle 16, que tiene un extremo 

f i jo  a l  cajón de un modo que no va representado,
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tiene tendencia a provocar este  giro de modo que 

se coloque l a  brocha sobre e l lado engomado de l a  

t i r a  5.

El d istribu idor e stá  constituido esen­

cialmente por un rod illo  in fer io r  17 soportado por 

un eje  18 que g ira  en lo s  lados delantero y poste­

r io r  del cajón y por un ro d illo  superior 19) móvil 

alrededor de un eje 20 f i jo  a l extremo de una palag. 

ca 21 que g ira  alrededor de un eje 22. Este último 

g ira  en lo s  lados delantero y posterior del cajón 

y hace g ira r  igualmente a úna palanca 23 que hay 

dispuesta exteriormente a l  cajón. La palanca 23) 

según se ve en l a  figu ra  1, puede ser empujada ha­

c ia  l a  derecha por una pequeña b ie la  24 articu lada 

en 25 a l a  palanca 6 y en 26 a una palanca 27 que 

g ira  alrededor de un eje 28. La palanca 21 e s , por 

su parte , atra ída hacia l a  izquierda por un muelle 

34 que tiene un extremo f i jo  a una pieza 35 f i j a  

a su vez a l a  placa 12.

Es evidente, que l a  maniobra de l a  palan­

ca 6 tiene por objeto embragar o desembragar lo s 

dos ro d illo s 17 y 19 separando o aproximando este 

último del otro.

Unas ranuras practicadas en e l canal 9 

permiten e l enganche de lo s  dos ro d illo s que, en 

posición embragada arrastran  l a  banda 5. Este arras­

tre  es provocado por l a  rotación del rod illo  17 en 

el sentido de l a  flecha (fig u ra s 1 y 2) que es a 

su vez accionada por l a  rotación hacia l a  izquierda 

de un piñón 29. Este piñón es a su vez arrastrado
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por una cadena 30 tensada, en un extremo por un 

muelle de atracción  31 que tiene un extremo 32 

f i jo  a una pieza de l a  que es portadora l a  parte 

delantera del cajón y por el otro extremo va su je­

ta  en un punto 33 de l a  palanca 6.

La rotación del piñón 29 hacia l a  dere­

cha no acciona e l ro d illo  17 gracias a  una rueda 

l ib r e , que no va representada.

Entre e l plano de corte 10 y e l cep illo  

15, l a  t i r a  5 va guiada entre dos p iezas 36 y 37 

(fig u ra  2) f i j a s ,  de un modo no representado, a l 

cajón 1, mientras que un ro d illo  38, que g ira  l i ­

bremente y con juego alrededor de un e je  39? f i jo  

a l  cajón 1, garantiza su contacto con e l c e p illo . 

Un postigo 40 móvil alrededor del e je  39 se coloca 

contra l a  t i r a  para mantenerla bien plana, aunque 

e l operador e jerza  esfuerzos de tracción  irregu­

la r e s .

Va a acabarse ahora, haciendo referencia 

a l a s  figu ras 1 y 3, l a  descripción del mecanismo 

de accionamiento, del que ya se han mencionado lo s  

órganos 6, 23, 24, 27, 29, 30 y 31.

La palanca 6 e stá  normalmente atra íd a 

apoyada contra un tope 41 por medio de un muelle 

42 f i jo  en 43 s i  lado delantero del cajón 1. El 

cuchillo 11 tiene en su extremo, un o r if ic io  44 

(fig u ra  3) en e l que va normalmente enganchado un 

extremo de un gancho doble 43 que g ira  alrededor 

de un e je  46 f i jo  a l lado delantero del cajón 1. 

Dos muelles 47 y 48, que tienen un extremo su jeto ,30
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por e l muelle 4-7, a l referido lado y, por e l muelle 

4-8 a un deslizador 53, mantienen normalmente e l gan 

cho en e sta  posición de actividad del cuch illo .

El otro extremo del gancho 4-5 lle v a  un 

tetón 49 sobre e l que puede d eslizar  descendiendo, 

y engancharse subiendo, a l pico 50 de una leva 51. 

Esta última g ira  alrededor de un e je  52 f i jo  a un 

deslizador 53 y tiene una luz 54. La leva 51 es 

a tra íd a  normalmente hacia l a  derecha por un muelle 

55 que tiene un extremo f i jo  a l deslizador 53 es­

tando limitado su giro hacia l a  derecha por un to­

pe 56 su jeto  a l deslizador 53o

El deslizador 53 puede deslizarse  por l a  

superficie  de l a  parte delantera del cajón 1 a l que 

van su jetos dos estribos 57 y 58 que permiten este 

deslizamiento a l a  vez que mantienen e l deslizador 

53 en contacto con l a  referida  parte del cajón.

Es normalmente atraído en e l sentido de l a  flecha 

(fig u ra  3) en una posición definida por unos topes 

61 y 62, por un muelle 59 que tiene un extremo 60 

f i jo  a l lado delantero del cajón 1.

Cuando el gancho 45 ha oscilado hacia l a  

derecha de modo que desarme el cuchillo, su movi­

miento de retroceso hacia l a  izquierda, sinistrasum , 

bajo l a  acción de lo s  muelles 47 y 48, se lim ita  

por un tope 63 de que es portador e l lado delante­

ro del cajón 1.

El c ic lo  de funcionamiento de l a  máquina 

comprende lo s  tiempos sucesivos que se describen 

a continuación.
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Un primer tiempo, que corresponde a una 

primera etapa de l a  progresión de l a  ca ja  empieza 

en e l instante en que l a  c a ja  comienza a empujar l a  

palanca 6 (fig u ra  1 ). En e l curso de este primer 

tiempo, e l piñón 29 es arrastrado hacia l a  izquier­

da y , por consiguiente, e l ro d illo  17 sobre e l que 

va encajado e l ro d illo  19 acciona l a  t i r a  en e l sen­

tido  de l a  flecha (fig u ra  2 ). El f in  de este  primer

tiempo se determina por e l instante en que l a  b ie le -  

c ita  24 hace o sc ila r  l a  palanca 23 y l a  palanca 21 

montada sobre e l mismo e je  22, separando a s í  e l ro­

d illo  19 del ro d illo  17. Durante e l segundo tiempo, 

que corresponde a una segunda etapa de l a  marcha de 

l a  ca ja , e l d istribu idor 17-19, quedando a s í  desem­

bragado, puede el operador, sin  d ificu ltad , coger 

l a  parte de t i r a  humectada que ha sido conducida por 

encima del plano de trabajo  a través de l a  abertura 

4 (fig u ra  1) y t i r a r  de l a  banda que se d esliza  de 

un modo regular por e l canal de guía y por e l cepi­

l lo ,  a l a  vez que queda centrada con relación  a l 

plano longitudinal de sim etría de l a  abertura.

El operador coloca l a  t i r a ,  que se pega 

sobre l a  c a ja , s in  volver e sta  últim a, aun cuando 

l a  palanca 6 permanece mantenida por l a  c a ja  en una 

posición t a l ,  como l a  que se representa en l a  figu ­

ra  4, en l a  que lo s  muelles 31, 42, 48 y 59 van 

tensados. La figu ra  4 representa que el extremo su­

perior de l a  palanca a flo ra  entonces a l nivel del 

plano de trab a jo , s i  bien l a  ca ja  permanece coloca­

da bien l i s a  sobre dicho plano.
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Un tercer tiempo de funcionamiento comien­

za en el momento en que l a  c a ja , empujada por e l 

operador que ha terminado e l pegado de l a  t i r a ,  l l e ­

ga un poco más a l lá  de l a  posición representada en 

punteado en l a  figu ra  4, deja lib re  l a  palanca 6, 

l a  cual es entonces atra íd a bruscamente hacia atrás 

por lo s  muelles. Mientras dura e l movimiento de re­

troceso de l a  palanca 6, e l rod illo  17, como se ha 

explicado anteriormente, no es arrastrado, s i  bien 

l a  banda o t i r a  de papel no se d esarro lla .

Al f in a l de este tercer tiempo, el pico 

50 (figu ra  3) empuja el tetón  49 del gancho 45 y 

hace o sc ila r  a este último hasta que queda lib re  el 

cuch illo . Este último, bajo l a  acción de un muelle 

64 (fig u ra  3) que tiene un extremo f i jo  a l a  parte 

delantera del cajón 1, se coloca bruscamente contra 

l a  placa f i j a  12 y corta l a  t i r a .  Este modo de e je­

cución del d ispositivo  de corte, aun cuando no lim i­

ta tiv o , es particularmente eficaz y puede cortar 

correctamente hasta una t i r a  de goma r ig id ific a d a .

Un poco después del f in a l de este tercer 

tiempo, continuando su carrera de retorno l a  palan­

ca 6, e l extremo de l a  palanca 24 se desprende de 

l a  palanca 23, s i  bien el muelle 34 (figu ra  2) pue­

de atraer l a  palanca 22 provocando a s í  de nuevo el 

enganche del rod illo  19 con e l rod illo  17. El d is­

tribuidor de l a  t i r a  e stá  de nuevo embragado (cuar­

to tiempo). Un quinto tiempo comienza cuando l a  pa­

lanca 27 (figu ra  1) empuja e l cuchillo 11, e l cual 

ocupaba durante el cuarto tiempo, su posición de
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corte. Al f in a l  de este quinto tiempo, que termina 

e l c ic lo , e l cuchillo 11 se ha repuesto en su s i t io . .

De este modo, se ha suministrado toda l a  

energía necesaria para l a  ejecución del c ic lo  de 

operaciones, por e l solo empuje de l a  c a ja  sobre l a  

palanca 6 durante lo s  dos primeros tiempos del c i­

c lo , sin  intervención de ningún d ispositivo  motor.

La energía necesaria para l a  ejecución de lo s  tiem­

pos siguientes se suministra por l a  atracción  de l a  

palanca 6 por medio de lo s  muelles, que l a  han alma­

cenado durante lo s  dos primeros tiempos. E sta  atrac­

ción de l a  palanca se in ic ia  por el escape mismo del 

objeto a embalar.

Se sobrentiende que l a  cinemática que ca­

racteriza  e l sistema podría e jecutarse por medio de 

d iferentes tip o s de órganos su sceptib les de desem­

peñar l a s  mismas funciones que lo s  que se han repre­

sentado en e l dibujo, lo s  cuales constituyen, sin  

embargo, grac ias a su sen cillez  y a  su e fic a c ia , un 

modo de ejecución preferente del invento.

Además,es conveniente hacer observar que 

lo s  d isp ositiv os de desarro llo , de guiado y de hu­

mectación de l a  t i r a ,  podrían efectuarse de cualquier 

otro modo apropiado. Lo mismo sucede con e l d i s t r i ­

buidor, cuya particu laridad  esencial reside en su 

desembrague automático, por l a  simple acción de l a  

palanca general de mando, con objeto de que e l ope­

rador pueda extraer libremente l a  longitud deseada 

de cin ta por encima del plano de trab a jo .

Otra c a ra c te r ís t ic a  importante, es l a  re-30
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fórente a l mando de l a  palanca 6 (o del árgano equi­

valente, como por ejemplo, una le v a ). El operador 

puede actuar sobre e l objeto o sobre e l p la t i l lo  mó­

v i l ,  ya sea ejerciendo un empuje manual o ya sea por 

medio de un mecanismo de pedal.

También se puede idear, s in  sa lir se  del 

área de l a  presente invención, hacer automático e l 

desplazamiento del objeto y hasta l a  colocación de 

l a  t i r a .

Por último, puede re su lta r  conveniente 

añadir a l a  máquina un p la t i l lo  móvil. Entonces se 

coloca el objeto sobre dicho p la t i l lo  y es e l des­

plazamiento de este último el que actúa sobre l a  

palanca 6. Debido a este hecho, el objeto no sopor­

ta  l a  in erc ia  del mecanismo de mando más que por 

medio del p la t i l lo  y no corre e l riesgo de estro­

pearse.

Las figu ras 5 y 6 representan t a l  varian­

te de l a  máquina, según el invento.

La máquina tiene un bastidor indicado en 

su conjunto por 101 y ejecutada en este ejemplo, 

por un cuadro horizontal de forma rectangular 102 

sostenido por cuatro p ies 103, de modo que forme 

una especie de mesa de a ltu ra  conveniente descan­

sando directamente sobre el suelo.

La reserva de t i r a  de papel 106, e stá  re­

presentada en forma de una bobina 107 sim ilar a 8 

de l a s  figu ras 1 y 2, pero puede e star  constituida, 

tanto por l a  t i r a  engomada, como por una t i r a  ancha 

de papel o cualquier otra hoja de embalaje para en-
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volver e l objeto 117. En este  último caso e l  humec­

tador 13-14-15 de la s  figu ras 1 y 2 se suprime. El 

conjunto del sistema de l a  figu ra  1 va indicado en 

conjunto por l a  referencia 109) no habiéndose repre­

sentado l a  palanca 6.

Cada objeto a embalar, por ejemplo, un 

pan 117, va sostenido por un p la t i l lo  móvil 118, 

también de forma rectangular, pero más pequeño que 

l a  parte superior de l a  mesa 101 y montado de modo 

que pueda d eslizarse  sobre e sta  última en e l sentido 

de l a  longitud. A este efecto , l a  cara in fe r io r  del 

p la t i l lo  móvil 118 tiene cuatro ro d illo s  121, 122, 

123, 124, destinados a rodar por dos c a r r ile s  128,

129 p arale lo s a lo s  dos lados grandes de l a  mesa y 

so lid ario s del cuadro 102. Los cuatro ro d illo s  van 

montados del mismo modo y cada uno de e l lo s , por 

ejemplo, e l ro d illo  122, puede g ira r  libremente en 

un e je  montado en dos escuadras f i j a s  contra l a  

cara in fer io r  del p la t i l lo  móvil 118.

El p la t i l lo  móvil 118 presenta una ranura 

ancha 131 que se prolonga en l a  dirección de despla­

zamiento del referido p la t i l lo ,  por encima de l a  

bobina de l a  t i r a  de papel 106 y cuya anchura es ma­

yor que l a  de l a  re ferid a  t i r a ;  e sta  ranura coincide 

con l a  abertura 4 de l a  figu ra  1.

El p la t i l lo  móvil 118 va provisto de medios 

de apoyo y de colocación de un objeto por encima de 

l a  ranura 131. Estos medios de apoyo tienen, en p r i­

mer lu gar, una guía tran sversa l f i j a ,  indicada en 

su conjunto por 133 y constitu ida por dos cantoneras



133a, 133b su je ta s a l a  cara superior del p la t i l lo  

móvil 118, por ejemplo, por medio de remaches, ta ­

le s  como 135, 136 a uno y otro lado de l a  ranura 

131, en una dirección perpendicular a esta  últim a, 

de t a l  modo que la s  dos a la s  v ertica le s  de estas 

dos cantoneras se hallen en un mismo plano v ertica l 

transversal a l a  dirección de la  ranura 131 y for­

men juntas l a  cara de apoyo indicada por 133.

Los medios de apoyo y de colocación del 

objeto tienen además, una guía longitudinal regu­

lab le  141 constituida por otra cantonera que tiene 

un a la  colocada y apretada contra l a  cara superior 

del p la t i l lo  118, por medio de unos to rn illo s  142 

provistos, de preferencia, de tuercas de o re je tas, 

que atraviesan  dos ranuras 144, 145 practicadas en 

e l p la t i l lo  móvil 118, en una dirección perpendicu­

l a r  a l a  de l a  ranura 131. De este modo, se puede 

regular l a  posición de l a  guía longitudinal 141 por 

desplazamiento, paralelamente a s í  mismo, a lo  largo 

de la s  ranuras 144, 145, en relación  con l a  longitud 

del objeto 117 a embalar, que debe colocarse contra 

l a  referide^uía longitudinal 141 para que su parte 

media se h alle  justamente por encima de l a  ranura 

131.

En e l caso en que l a  t i r a  106, sea hoja 

de embalaje no engomada, el p la t i l lo  móvil 118 t ie ­

ne, de un modo general también, un distribu idor de 

trozo de cin ta adhesiva de longitud predeterminada, 

de preferencia regulable, indicada en su conjunto 

por 67. Este d istribu idor va f i jo  sobre e l p la t i l lo
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móvil de cualquier modo apropiado, de preferencia 

de t a l  manera que se le  pueda r e t ir a r  con mucha 

fa c ilid a d . En e l presente ejemplo, va sencillamen­

te  colocado sobre el p la t i l lo  118 y adaptado por 

medio de una cantonera 68 su je ta  sobre e l p la t i l lo  

por medio de unos remaches, ta le s  como 69 y por 

unos sa lien tes o garras suplementarias de coloca­

ción (no v is ib le s  en e l d ibu jo), lo  cual permite 

r e t ir a r  e l d istribu idor a voluntad particularmente 

para l a  lim pieza de l a  maquina cuando se r e t ir a  e l 

p la t i l lo  móvil 118 que va sencillamente colocado, 

por sus ro d illo s , en lo s  dos c a rr ile s  128, 129. El 

aparato d istribu id or de cin ta adhesiva 67, va pro­

v isto  de un modo c lásico  de una palanca de mando 

71 montada sobre un eje horizontal 72 que g ira  en 

e l cárter del aparato. La palanca de mando 72 a tra­

v ie sa  e l p la t i l lo  móvil 118 a través de una ranura 

73 perpendicular a l a  dirección de l a  hendidura 

grande 131 del p la t i l lo .  E sta palanca 71 se acciona, 

durante l a  carrera de marcha del p la t i l lo  móvil, es 

decir, de derecha a izquierda, en la s  figu ras 5 y 

6, por una leva 75 f i j a  sobre un larguero del cua­

dro f i j o .  De preferencia, e sta  leva e stá  concebida 

de modo que su inclinación  sea regulable, para que 

pueda aumentarse o disminuirse a voluntad, l a  lon­

gitud de l a  carrera de l a  palanca de mando 71 ,con 

objeto de determinar previamente l a  longitud del 

extremo de l a  c in ta adhesiva que ha de d is tr ib u ir ­

se a cada operación.

Una placa horizontal 83 so lid a r ia  del30.
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cuadro 102, lle v a  un tope 84 de un m aterial f l e ­

xible y e lá s t ic o , por ejemplo, de espuma de mate­

r ia l  p lá stico  conveniente, cuya cara superior se 

h a lla  sensiblemente a l nivel de l a  cara in ferio r  

del p la t i l lo  móvil 118, de modo que se coloque 

bien l a  t i r a  de papel contra l a  cara in ferio r  del 

objeto 117 a embalar.

En l a  descripción que antecede se ha 

hablado sobre todo de una banda o t i r a  engomada 

y de l a  humectación de dicha t i r a ,  pero debe so­

brentenderse que el invento no se lim ita  en modo 

alguno a e sta  ap licación  p articu lar ; l a  nueva má­

quina puede emplearse particularmente para l a  f i ­

jación  de una cin ta adhesiva, lo  cual se f a c i l i t a  

por el moleteado de l a s  su perfic ies de lo s  rodi­

l lo s  de arrastre  17 y 19; en este caso, e l dispo­

sitiv o  humectador 13 es in ú til .

Por otra parte, se puede u t i l iz a r  una 

t i r a  no encolada, sirviéndose de un d ispositivo  

de l a  clase del humectador 13, para encolar la  t i ­

ra . También se puede emplear l a  máquina, según el 

invento, para rodear diversos objetos con una t i r a  

o banda 5 más o menos ancha, ni engomada, ni enco­

lada, ni adhesiva, de papel, de te jid o  p lá st ico , ho 

ja  m etálica o de cualquier otro m aterial; l a  f i j a ­

ción de l a  t i r a  sobre el objeto se efectúa entonces 

por cualesquiera otros medios apropiados.

-  N O T A  -

D escrita suficientemente l a  naturaleza 

del invento, a s í  como l a  manera de rea liza rlo  en
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l a  p rác tica , debe hacerse constar que la s  dispo­

siciones anteriormente indicadas, son suscepti­

b les de modificaciones de d eta lle  en cuanto no 

alteren  su principio fundamental. También se hace 

constar que e l invento corresponde a dos s o l ic i ­

tudes de patente presentadas en Francia, con fe ­

chas 27 de Enero de 1965 y 19 de Enero de 1966, 

bajo lo s  Números PV. 34-02 y 4-6.391* respectiva­

mente,acogiéndose por tanto, a lo s  beneficios que 

conceden lo s  Convenios Internacionales en v igor, 

siendo lo  que constituye l a  esencia del referido 

invento y por lo  que se s o l ic i t a  Patente de Inven­

ción, por 20 años en España: "MAQUINA PARA RODEAR 

UN OBJETO CON UNA TIRA"; caracterizándose por lo  

siguiente:

13 .- Máquina para rodear un objeto con 

una t i r a ,  que comprende un bastidor cuya superfi­

cie  superior, prov ista  de una abertura longitudi­

nal constituye un plano de trabajo  sobre e l que 

debe desplazarse e l objeto a embalar y , sostenidos 

sobre dicho b astid or, hay dispuestos, un d isp osi­

tivo  desarrollador de l a  t i r a ,  un d istribu id or de 

una longitud deseada de l a  re ferid a  t i r a  que com­

prende dos ro d illo s , entre lo s  que va encajada l a  

t i r a ,  un d ispositivo  de corte de l a  t i r a  y un me­

canismo de mando, caracterizada porque una primera 

palanca, susceptible de g ira r  alrededor de su e je  

por el desplazamiento del objeto o de un p la t i l lo  

que llev e  e l objeto sobre e l plano de trab a jo , 

acciona: l a  rotación de uno de lo s  dos ro d illo s30
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del d istribu idor, por medio de un piñón y de una 

cadena o de un órgano equivalente; l a  separación 

del segundo de estos ro d illo s , con relación  a l p ri­

mero por medio de un sistema de otras dos palancas 

y de una b ie le c ita  unida a l a  primera palanca; el 

corte de l a  t i r a  por medio de un cuchillo acciona­

do por un mecanismo que comprende una leva, un des­

lizad or y unos muelles, actuando l a  primera palanca 

sobre un extremo del deslizador.

23.- Maquina, según l a  reivindicación 1 §, 

caracterizada porque comprende un muelle so lid ario  

de l a  palanca y del bastidor susceptible de atraer 

l a  palanca a su posición in ic ia l  cuando e l movimien­

to de empuje hacia l a  misma cesa.

3 - .-  Maquina, según la s  reivindicaciones 

13 o 23, caracterizada porque comprende un piñón 

f i jo  coaxialmente a uno de lo s  dos ro d illo s del d is­

tribuidor sobre e l que va enganchada una cadena que 

tiene un extremo f i jo  a l bastidor y e l otro a la  

parte de l a  pdanca situada por debajo del e je  de 

giro de l a  palanca.

43 .- Maquina, según l a s  reivindicaciones 

13, 23 o 33, caracterizada porque comprende una se­

gunda palanca que g ira  en un e je  f i jo  a l bastidor 

aproximadamente en la  zona del segundo rod illo  del 

d istribu idor que acciona una tercera palanca giran­

do sobre e l mismo e je  y por tanto en su extremo 

móvil a l  e je  del segundo rod illo  del d istribu idor.

53.- Maquina, según la s  reivindicaciones 

13 a 43, caracterizada porque hay articu lada una30
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b ie le c ita , por una parte , a l a  citada primera pa­

lanca y por otra parte a una cuarta palanca que 

actúa sobre un cuch illo , yendo e l extremo de l a  

b ie le c ita  más a l l á  de l a  cuarta lev a , situado en 

l a  proximidad del extremo lib re  de l a  segunda pa­

lanca para empujarla cuando l a  primera palanca es 

empujada por e l objeto o el p la t i l lo .
6 § M á q u i n a ,  según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 5-, caracterizada por­

que hay previsto un muelle para volver a poner l a  

tercera  palanca en su posición  in ic ia l  cuando l a  

segunda palanca ya no es empujada por l a  b ie le c ita .

7§ .- Máquina, según una cualquiera de 

l a s  reivindicaciones 13 a 63, caracterizada por­

que un gancho sirve para l a  su jeción  del d isp osi­

tiv o  de corte.
83 .- Máquina, según l a s  reiv indicacio­

nes 13 a 73, caracterizada porque va soportada 

una leva por un deslizador situado de modo que 

pueda ser empujada por l a  primera palanca en un 

momento determinado del giro de e sta  ultim a, yen­

do prev istos unos muelles para atraer a l  d esliza­

dor cuando l a  primera palanca es a tra íd a .

l a s  reivindicaciones 13 a 8&, caracterizada por­

que l a  referida  t i r a  es una banda engomada y l a  

máquina tiene un d ispositivo  humectador de l a

93, caracterizada porque el referido  humectador

98. -  Máquina, según una cualquiera de

t i r a .
103.- Máquina, según l a  reivindicación
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comprende un depósito de agua que g ira  alrededor 

de un e je  f i j o ,  teniendo la  sa lid a  del deposito 

un cep illo  que se coloca sobre e l lado engomado 

de l a  t i r a  mediante l a  acción de un muelle que 

une el depósito a l bastidor de l a  máquina.

113.- Maquina, según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 83, caracterizada por­

que l a  re ferid a  t i r a  es una hoja de embalaje no 

adhesiva.

123.- Maquina, según una cualquiera de 

l a s  reivindicaciones 13 a 83, caracterizada por­

que va equipada con una banda o t i r a  adhesiva y 

l a  superficie  de lo s  ro d illo s del d istribu idor 

de l a  t i r a  va moleteada.

133.- Maquina, según una cualquiera de 

l a s  reivindicaciones 13 a 83, caracterizada por­

que va provista  de una banda o t i r a  que no lle v a  

impregnada ninguna cola y de un d ispositivo  de 

encolado de l a  t i r a  por debajo de dichos ro d illo s .

143.- Maquina, según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 13& caracterizada por­

que va provista de un p la t i l lo  deslizante sobre 

l a  superficie  de traba jo , para poner el objeto a 

embalar, presentando dicho p la t i l lo  una muesca o 

ranura para el paso de l a  t i r a ,  a l a  derecha de 

l a  abertura en l a  superficie  de trabajo  de l a  

máquina.

15-.- Máquina, según l a  reivindicación 

123, caracterizada porque el referido p la t i l lo  

va provisto de guías para colocar e l objeto a
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163.- Maquina, según l a s  reiv indicacio­

nes 113 a 123, caracterizada porque el referido  

p la t i l lo  lle v a  un d istribu id or de t i r a  adhesiva.

17-.-"Maquina para rodear un objeto con 

una t i r a " ; t a l  y como queda substancialmente des­

crito  en l a  presente Memoria e ilu strado  en lo s
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