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MAQUINA PARA RODEAR UN OBJETO CON
'UNA TIRA".

Folisitantss ~ RENE DE LA COUSSAYE, de nacionalided
' francesa, residente en: 48 rue de

Tocqueville, PARIS 17&me, Francia.

El presente invento se refiere a las
mdquinas pare embalar y particularmente a las
que sirven para distribuir, humectar y colocar
una bands engomada, especialmente a los fines de

5. ecerrar una caja de cartdén o cualquier otro emba-
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Existe una gran variedad de estas méqui—

nas que comprenie, por regla general los medios de
efectuar de un modo mds o menos automdtico, por lo
menos una parte de las operaciones de conduceion
de unz longitud determinada de antemano de una tira
engomada y humectada, de colooacién.y de desplaza~
miento de la caja para rodear esta uUltima por la
banda o tira y de corte de la banda.

Algunas de estas méquinas comprenien unos
dispositivos motores eléctricos o neumiticos que
suministran la energ{a necesaria para los desplaza-
mientos y unos érganos mecénicos de mendo de las
diversas fases de estos desplazamientos y de deten-
cidn brusea del Wtil de corte. La complejidad de
lag soluciones de esta clase las hace onerosas y
multiplica las causas de averias.

Ciertas méquinas conocidas recurren a
soluciones mecénicas relativamente sencillas, pero
en este caso, la conduccidn de la tira no es por
regle general automdtice; ademds, al final de las
operaciones de colocacidén de la tira sobre un em~
belaje o envase, queda generslmente en la ma'.quina
un resto de tira ya humectada que corre el riesgo
de secarse si transcurre cierto tiempo de estar
inactiva, lo cual retarda la puesta en marcha de
las operaciones sobre un muevo embalaje.

El presente invento tiene por objeto,una
méquina, exenta de estos inconvenientes gque efectia

el cieclo completo de las operaciones de distribucidn
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de una longitud de banda humectade, de colocacidn

parcial y de corte de esta Ultime por medios mecé-
nicos simples, que accionan Unicamente por el es-
fuerzo de empuje o de traceidn ejercido, ya sea con
la meno del operador o de cualquier otra manera
conveniente.

La miquina, segin el invento, comprende
un bastidor cuya superficie superior, provista de
una abertura apropiada, constituye un plano de tra-
bajo sobre el que se desplazan los objetos que han
de recibir la tira y sostenidos por dicho bastidor,
un dispositivo que ve desarrollando la tira y un
dispositivo distribuidor de una longitud de la ci-
tade tire; este Ultimo se compone de dos rodillos,
entre los que va encejada la tira; le maquing com-
prende edemés, un sistema o mecaniemo de corte y
por regla general, también un dispositivo humecta-
dor y un mecanismo de mando del funcionamiento de
estos diversos dispositivos. ELl referido mecanismo
de accionamiento comprende unos medios accionados
por el solo movimiento del objeto que se encaja en
el plano de trabajo y efectia uns primera etapa de
su avance, o0 por un movimiento correspondiente de
un platillo de soporte pare hacer girar uno de los
rodillos del distribuidor mientras que este altimo
estd en contacto del otro rodillo y va conduciendo
as{ una longitud de tira predeterminada hacia el
dispositivo humectador, en una direceidn opuesta
a la del avance del objeto; unos medios accionados

por el solo movimiento del objeto en una segunda
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etapa de su progresién para desembragar el distri-
buidor sup}imiendo el contacto entre sus dos rodi-
1los, con objeto de permitir al operador (o even-
$ualmente, & un mecanismo automitico) tirer de la
banda, a la vez que se hace gue continle avanzan-
do el objeto a fin de emvolver este ultimo de una
maners més o menos completa por medio de la banda
humectada; los referidos medios de arrastre y de
parada del distribuidor llevan un primer conjunto
de muelles que almacenan energia durante las dos
primeras etapas antedichas, manteniéndose el dis—
positivo de corte normalmente en posicidn de repo-
50 0 posicién armade mediante un gancho, mantenién-
dose entonces un ﬁuelle en tensidn, de modo que la
oscilacidn del gancho provoque la parada brusca
del mﬁelle y el seccionamiento de la tira; la mar-
cha del objeto envuelto con la tira més alla de la
posicién de trabajo, provoca al principio de un ter
cer tiempo del ciclo de operaciones, la parada brus
ca del primer conjunto de muelles, lo cual ‘tiens
por objeto en primer lugaer, al final de este ter-
cer tiempo, hacer oscilar el gancho para parar el
seccionamisnto de la tira, después durante un cuar-
t0 tiempo y, eventualmente, de un quinto tiempo,
embragar el distribuldor y reponer el dispositivo
de corte, con objeto de preparar la méquina para
1a ejecucién de un muevo ciclo de operaciones.

Las diversas parficularidades, asi como
las ventajas del invento, podrén observarse clara-

mente con ayuda de la descripeidn que sigue:



5e

10.

15.

20.

25,

30,

En el dibujo adjunto:

La figura 1 es una vista de conjunto,
en pérspectiva, de une magquina segin un modo de
ejecucién preferente del invento.

La figurae 2 es una vista a escala am-
pliada de los dispositivos desarrollador, distri-
buidor y humectador de la tire o banda,

La figura 3 da el detalle de un disposi-
tivo de corte y de la parite correspondiente del
mecanismo de mando, y

La figura 4 es un esquema destinado a
ilustrar el desenganche del mecanismo de mando en
relacidn con el desplazamiento de la ceja a cerrar.

La figura 5 es una vista de conjunto de
una variante, en la que la mdquina va provista de
un platillo mévil que soporta los objetos a embalar.

La figura 6 es una vista en planta corres
pondiente a la figura 5.

Los mismos mimeros de referencia indican
piezas similares en las diversas figuras.

La méquina representada en la figura 1
tiene una caja 1 sujeta a una mesa de trabajo 2
(representada en trazos finos) sobre la que el ope-
rador empuja la caja 3 en la direccidn de la flecha.
Pars simplificar el dibujo, se ha omitido represen-
tar los medios, conocidos en s{, para guiar la caja
en posicidn correcta y regulable, por ejemplo, cen-
trada con relacidn a una abertura 4 practicada en
la mesa para hacer pasar la tira engomsds 5 y per-

mitir la maniobra de una palanca 6. Esta dltima,
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empujada por la caja, gira alrededor de un eje 7

y acciona todo el ciclo de las operaciones de
distribucién, de humectacidn y de corte de la tira,
como se explicard mds adelante,

Un rodillo 8 de tira engomada va soporta-
do por un-disp0sitivo desarrollador, en si conocido,
que tiene unos medios apropiados de tensidn y de
freno de la tira. Al prinecipio del ciclo de opera-
ciones que terminan en el rodeado con tira de una
caja, esta Wltima se pone en contacto con la palanr
ca 6, segin lo representa la figura 1. Ia tira esta
enganchada permanentemente en un cangl de gu{a 9
que termina al nivel del plano de corte, que va in-
dicado en la figura 1, por una 1{nea en trazos mix~
tos 10. En el instante actualmente considerado, ha
sido cortada a dicho nivel durante el ciclo prece-
dente. No queda, pues, en la méquina, al final de
cada ciclo, ningun trozo de tira humectada,

En la figura 2 se ha representado esque-
méticamente el cajon del que se ha retirado el la-
do delantero, de modo que pueda verse en alzado el
rodillo 8, el canal 9, el cuchillo mévil 11 y una
placa fija 12 en cuyo extremo (estas dos piezas
van representadas en,perspecti#a en la figura 3)
va articulado el dispositivoe distribuidor de una
longitud de tira, y el dispositivo humectador. Es~
te Wltimo comprende un depdsito de agua, que gira
alrededor de un eje 4 de que es porftador el cajon,
y un cepillo 15. Un muelle 16, que tiene un extremo

fijo al cajon de un modo que no va representado,
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tiene tendencia a provocar este giro de modo que
se cologue la brocha sobre el lado engomado de la
tira 5.

El distribuidor estd comstituido esen-
cialmente por un rodillo inferior 17 soportado por
un eje 18 que gira en los lados delantero y poste-
rior del cajén y por un rodillo superior 19, movil
glrededor de un eje 20 fijo al extremo de una palan
ca 21 que gira alrededor de un eje 22. Este dltimo
gira en los lados delantero y posterior del cajén
y hace girar igualmente a una palanca 23 que hay
dispuesta exteriormente al cajén. La palenca 23,
segin se ve en la figura 1, puede ser empujadae he-
cia la derecha por une pequefie biela 24 articulada
en 25 a la palanca 6 y en 26 a una palanca 27 que
gire glrededor de un eje 28. La palanca 21 es, por
su parte, atraida hacia la izquierda por un muelle
34 que tiene un extremo fijo 2 una pieza 35 fija
a su vez a la placa 12,

Es evidente, que la maniobra de la palan-
ca 6 tiene por objeto embragar o desembragar los
dos rodillos 17 y 19 separando o aproximando este
Wltimo del otro.

Unas ranuras practicadas en el canal 9
permiten el enganche de los dos rodillos que, en
posicidn embragada arrastran la banda 5. Este arras-
tre es provocado por la rotacidn del rodillo 17 en
el sentido de la flecha (figuras 1 y 2) que es a
su vez accionada por la rotacidn hacia la izquierda

e e ?
de un pifion 29. Este pifion es a su vez arrastrado
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por una cadena 30 tensada, en un extremo por un
muelle de atraceion 31 que tiene un extremo 32
fijo a una pieza de la que es portadora la parte
delantera del cajén y por el otro extremo va suje-
ta en un punto 33 de la palanca b.

Ia rotacidn del pifion 29 hacia la dere-
cha no acciona el rodillo 17 gracias a una rueda
libre, que no va representada.

Entre el plano de corte 10 y el cepillo
15, la tira 5 va guiada entre dos piezas 36 y 37
(figura 2) fijas, de un modo no representado, al
cajén 1, mientras que un rodillo 38, que gira li-
bremente y con juego alrededor de un eje 39, fijo
al cajén 1, garantiza su contacto con el cepillo,.
Un postigo 40 mévil alrededor del eje 39 se coloca
contra la tira para mentenerla bien plana, aungue
el operador ejerza esfuerzos de traceidn irregu-~
lares,

Va a acabarse shora, haciendo referencis
g las figuras 1 y 3, la descripcién del mecanismo
de accionamiento, del que ya se han mencionado 1los
drganos 6, 23, 24, 27, 29, 30 y 31.

La palanca 6 estd normelmente atraida
apoyada contra un tope 41 por medio de un muelle
42 fijo en 43 al lado delantero del cajon 1. EL
cuchillo 11 fiene en su extremo, un orificio 44
(figura 3) en el que va normelmente enganchado un
extremo de un gancho doble 43 que gira alrededor
de un eje 46 fijo al lado delamtero del cajén 1.

Dos muelles 47 y 48, que tienen un extremo sujeto,
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por el muelle 47, al referido lado y, pof‘él muelle
48 a un deslizador 53, mentienen normelmente el gan
cho en esta posicion de actividad del cuchillo.

El otro extremo del gancho 45 lleva un
tetdn A9 sobre el que puede deslizar descendiendo,
y engancharse subiendo, &l pico 50 de una leva 51.
Esta Ultima gira alrededor de un eje 52 fijo a un
deslizador 53 y tiene una luz 54. La leva 51 es
atraida normelmente hacia la derecha por un muelle
55 que tiene un extremo fijo al deslizador 53 es-
tando limitado su giro hacia la derecha por un to-
pe 56 sujeto al deslizador 53.

El deslizador 53 puede deslizarse por la

superficie de la parte delantera del cajon 1 al que
van sujetos dos estribos 57 y 58 que permiten este
deslizamiento a la vez que mantienen el deslizador
53 en conbacto con la referida parte del cajon.
Es normelmente atraido en el sentido de la flecha
(figura 3) en una posicidn definida por unos topes
61 y 62, por un muelle 59 que tiene un extremo 60
fijo al lado delanmtero del cajon 1.

Cuando el gancho 45 ha oscilado hacia la
derecha de modo que desarme el cuchillo, su movi-
miento de retroceso hacia la izquierde, sinistrasum,
bajo la accidn de los muelles 47 y 48, se limita
por un tope 63 de que es portador el lado delante-
ro del cajén 1.

El ciclo de funcionamiento de la maquina
comprende los tiempos sucesivos que se describen

. « !
a continuacion,
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Un primer tiempo, que corresponde & una
primera etapa de la progresién de la caja empieza
en el instante en que la caja comienza & empujar la
palanca 6 (figura 1). En el curso de este primer
tiempo, elipiﬁén 29 es arrastrado hacia la izquier-
da y, por consiguiente, el rodillo 17 éobre el que-
va encajado el rodillo 19 acciona la tira en el sen-
tido de la flecha (figura 2). EL fin de este primer
tiempo se determiné por el instante en que la biele-
cita 24 hace oscilar la palanca 23 y la palanca 21
montada sobre el mismo eje 22, separando asi el To-
dillo 19 del rodillo 17. Durante sl segundo tiempo,
que corresponde a una segunda etepa de la marche de
1z caja, el distribuidor 17-19, quedando asi desem—
bragado, puede el operador, sin dificultad, coger
la parte de tira humectada que ha sido conducida por
encime del plano de trabajo a través de la abertura
4 (figura 1) y tirar de la banda que se desliza de
un modo regular por el canal de gula y por el cepi-
llo, a la vez que queda centrads con relacidn al
plano longitudinal de simetria de la abertura.

El operador coloca la tira, que se pega
sobre la caja, sin volver esta Wltima, aun cuando
la palanca 6 permanece mantenida por la caja en una
posicién tal, como la que se representa en la figu-
ra 4, en la que los muelles 31, 42, 48 y 59 van
tensados. La figura 4 representa que el extremo su-
perior de la palanca aflora entonces al nivel del
plano de trabajo, si bien la caja permanece coloce-

da bien lisa sobre dicho plamno.
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Un tercer tiempo de funcionamiento comien-
za en el momento en que la caja, empujada por el
operador que ha terminado el pegado de la tira, lle-
ga un poco mAs alléd de la posicidn representada en
punteado en la figura 4, deja libre la palanca 6,
la cual es entonces atraida bruscamenmte hacia atris
por los muelles. Mientras dura el movimiento de re-
troceso de la palanca 6, el rodillo 17, como se ha
explicado anteriormente, no es arrastrado, si bien
la banda o tira de papel no se desarrolla.

Al final de este tercer tiempo, el pico
50 (figura 3) empuja el teton 49 del gancho 45 y
hace oscilar a este dltimo hasta que queda libre el
cuchillo. Este ultimo, bajo la accidn de un muelle
64 (figure 3) que tiene un extremo fijo a la parte
delantera del cajon 1, se coloca bruscamente contra
la placa fija 12 y corta la tira. Este modo de eje—
cucidn del dispositivo de corte, aun cuando no limi-
tativo, es particularmente eficaz y puede cortar
correctamente hasta una tira de goma rigidificada,

Un poco después del final de este tercer
tiempo, contimmando su carrera de retorno la palan-
ca 6, el extremo de la palanca 24 se desprende de
la palanca 23, si bien el muelle 34 (figura 2) pue-
de atraer la pslanca 22 provocando aé{ de muevo el
enganche del rodillo 19 con el rodillo 17. E1 dis-
$ribuidor de la tira estd de mevo embragado (cuar—
t0 tiempo). Un quinto tiempo comienza cuando la pa~
lanca 27 (figura 1) empuja el cuchillo 11, el cual

ocupaba durante el cuarto tiempo, su posicién de
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corte., Al final de este quinto tiempo, gque termina
el ciclo, el cuchillo 11 se ha repuesto en su sitio..

De este modo, se ha suministrado toda la
energla necesaria para la ejecucién del ciclo de
operaciones, por el solo empuje de la caja sobre la
palanca 6 durante los dos primeros tiempos del ci-
clo, sin intervencién de ningin dispositivo motor.
La energia_necesaria para la ejecucidn de los tiem-
pos siguientes se suministra por la atraccidn de la
palanca 6 por medio de los muelles, que la han alma-
cenado durante los dos primeros tiempos. Esta atrac-
cion de la palanca se inicia por el escape mismo del
objeto a embalar. i

Se sobrentiende que la cinemdtica que ca-
racteriza el sistema podria ejecutarse por medio de
diferentes tipos de drganos susceptibles de desem~
pefiar las mismas funciones que los que se han repre-
sentado en el dibujo, los cuales constituyen, sin
embargo, gracias a su sencillez y a su eficacia, un
modo de ejecucidn preferente del invento.

Ademés,es conveniente hacer observar que
los dispositivos de desarrollo, de guiado y de hu-
mectacidn de la tiré, podrian efectuarse de cualguier
otro modo gpropiado. Lo mismo sucede con el distri-
buidor, cuysa particuleridad esencial reside en su
desembrague automético, por la simple,accién de la
palance general de mando, con objeto’de que el ope-
redor puede extraer libremente la longitud deseade
de ecinta por encima del plane de trabajo.

Otrs caracteristica importante, es la re-
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ferente al mando de la palanca 6 (o del organo equi-
valente, como por ejemplo, unza leia). El operador
puede actuar sobre el objeto o sobre el platillo mo-
vil, ya sea ejerciendo un empuje manual 0 ya sea por
medio de un mecanismo de pedal,

Tembién se puede idear, sin salirse del
drea de la presente invencidn, hacer automdtico el
desplazamiento del objeto y hasta la colocacion de
la tira.

Por ultimo, puede resultar conveniente
afiadir a la méquina un platillo mévil. Entonces se
coloca el objeto sobre dicho platillo y es el des-
plazamiento de este ultimo el que actla sobre la
palanca 6., Debido a este hecho, el objeto no sopor-
ta la inercia del mecanismo de mando mds que por
medio del platillo y no corre el riesgo de estro-
pearse.

Las figuras 5 y 6 representan tal varian-
te de la méquina, segin el invento.

Ia miquina tiene un bastidor indicado en
su conjunto por 101 y ejecutada en este ejemplo,
por un cuadro horizontal de forma rectangular 102
sostenido por cuatro pies 103, de modo que forme
uns. especie de mesa de altura conveniente descan-
sando directamente sobre el suelo.

Ia reserva de tira de papel 106, estd re—
presentada en forma de una bobina 107 similar a 8
de las figuras 1 y 2, pero puede estar constituida,
tanto por la tira engomada, como por una tira ancha

de papel o cuelquier otra hoja de embalaje para en—
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volver el objeto 117. En este Ultimo caso el humec-—
tador 13-14-15 de las figuras 1 y 2 se suprime. El
conjunto del sistema de la figura 1 va indicado en
conjunto por la referencia 109, no habiéndose repre-
sentado la palanca 6.

Cada objeto a embalar, por ejemplo, un
pan 117, va sostenido por un platillo mdvil 118,
también de formae rectangular, pero més pequefio que
la parte superior de la mesa 101 y montado de modo
que pueda deslizarse sobre -esta ultima en el sentido
de la longitud. A este efecto, la cara inferior del
platillo mdvil 118 tiene cuatro rodillos 121, 122,
123, 124, destinados a rodar por dos carriles 128,
129 paralelos a los dos lados granies de la mesa y
solidarios del cuadro 102, Los cuatro rodillos van
montados del mismo modo y cada uno de ellos, por
ejemplo, el rodillo 122, puede girar libremente en
un eje montado en dos escuadras fijas contra la
cara inferior del platillo mévil 118.

El platillo movil 118 presenta una ranura
ancha 131 que se prolonge en la direccidn de desple-
zamiento del referido platillo, por encima de la
bobina de la tira de papel 106 y cuya anchura es ma-
yor que la de la referida tira; esta ramra coinecide
con la abertura 4 de la figura 1.

El platillo mévil 118 va provisto de medios
de apoyo y de colocacidn de un objeto por encima de
la ramura 131. Estos medios de apoyo tienen, en pri-
mer lugar, una gu{a transversal fija, indicada en

su conjunto por 133 y constituida por dos canbtoneras
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1332, 133b sujetas a la cara superior del platillo
mévil 118, por ejemplo, por medio de remaches, ta-
les como 135, 136 a uno y otro lado de la ramra
131, en una direccidn perpendicular a esta Ultima,
de tal modo que las dos alas verticales de estas
dos cantoneras se hallen en un mismo plano vertical
transversal a la direccidn de le ramra 131 y for-
men juntas la cara de apoyo indicada por 133.

Los medios de apoyo y de colocacidn del
objeto tienen ademés, una gu{a longitudinal regu-
lable 141 constitufda por otre cantonera que tiene
un ala colocada y apretada contra la cara superior
del platillo 118, por medio de unos tornillos 142
provistos, de preferencia, de tuercas de orejetas,
que atraviesan dos ranuras 144, 145 practicadas en
el platillo movil 118, en una direccion perpendicu-
lar a2 la de la remura 131. De este modo, se puede
regular la posicidn de la gufa longitudinal 141 por
desplazamiento, paralelamente a si mismo, a lo largo
de las ramuras 144, 145, en relacidn con la longitud
del objeto 117 a embalar, que debe colocarse contra
la referidgzuia longitudinal 141 para que su parte
media se halle justamente por encima de la ramra
131,

En el caso en que la tira 106, sea hoja
de embalaje no engomada, el platillo movil 118 tie-
ne, de un modo genersl también, un distribuidor de
trozo de cinta adhesiva de longitud predeterminada,
de preferencia regulable, indicada en su conjunto

por 67. Este distribuidor va fijo sobre el platillo
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mévil de cualgquier modo apropiado, de preferencia
de tal menera que se le pueda retirar con mucha
facilidad. En el presente ejemplo, va sencillamen-
te colocado sobre el platillo 118 y adaptado por
medio de una cantonera 68 sujeta sobre el platillo
por medio de unos remaches, tales como 69 y por
unos salientes o garras suplementarias de coloca-
cidn (no visibles en el dibujo), lo cual permite
retirer el distribuidor a voluntad particularmente
para la limpieza de la méquina cuando se retira el
platillo novil 118 que va sencillamente colocado,
por sus rodillos, en los dos carriles 128, 129. El
aparato distribuidor de cinta adhesiva 67, va pro-
visto de un modo cldsico de una palance de mando

71 montade sobre un eje horigontal 72 que gira en
el carter del eparato. La palanca de mando T2 atra-
viesa el platillo mévil 118 a través de una ramira
73 perpendicular a la direccidn de la hendidura
grande 131 del platillo. Esta palanca 71 se acclona,
durante la carrera de marcha del platillo movil, es
decir, de derecha a izquierda, en las figuras 5 y
6, por una leva 75 fija sobre un larguero del cue-
dro fijo. De preferencia, esta leva estéd concebida
de modo que su inclinacidn sea regulable, para que
pueda aumentarse o dismimmirse a voluntad, la lon-
gitud de la carrera de la palanca de mando 71,con
objeto de determinar previamente la longitud del
extremo de la cinta adhesiva que ha de distribuir-
se a cada operacion.

Una placa horizontel 83 solidaria del
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cuadro 102, lleva un tope 84 de un material fle-
xible y eléstico, por ejemplo, de espums de mate-
rial plastico conveniente, cuya cara superior se
halla sensiblemente al nivel de la care inferior
del platillo movil 118, de modo que se cologue
bien la tira de papel contra la cara inferior del
objeto 117 a embalar,

En la descripeion que antecede se ha
hablado sobre todo de una banda o tira engomada
y de la humectacion de dicha tira, pero debe so-
brentenderse que el invento no se limita en modo
alguno a esta aplicacién particular; la mieva ma-
guina puede emplearse particularmente para la fi-
jacion de una cinta adhesiva, lo cual se facilita
por el moleteado de las superficies de los rodi-
llos de arrastre 17 y 19; en este caso, el dispo-
sitivo humectador 13 es imitil.

Por otra parte, se puede utilizar una
tira no encolada, sirviéndose de un dispositivo
de la clase del humectador 13, pare encolar la ti-
ra. También se puede esmplear la méquina, segﬁn el
invento, para rodear diversos objetos con una tira
0 banda 5 mas o menos ancha, ni engomada, ni enco-
lada, ni adhesiva, de papel, de tejido pldstico, ho-
ja metdlica o de cualquier otro material; la fija-
cidn de la tira sobre el objeto se efectua entonces
por cualesquiera otros medios apropiados,

- NOTA =~
Descrita suficientemente la naturaleza

. '4 i .
del invento, asi como la manera de realizarlo en
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la préetica, debe hacerse constar que las dispo-
giciones anteriormente indicadas, son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no
glteren su principio fundamental. Tembién se hace
constar que el invento corresponde a dos solici-
tudes de patente presentadas en Francia, con fe-
chas 27 de Enero de 1965 y 19 de Enero de 1966,
bajo los Nimeros PV. 3402 y 46.391, respectiva-
mente,aoogiéndose por tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo gue se solicita Patente de Inven-
cidn, por 20 afios en Espafia: "MAQUINA PARA RODEAR
UN OBJETO CON UNA TIRA"; caracterizandose por lo
siguiénte: -

18,~ Méquina para rodear un objeto con
una tira, que comprende un bastidor cuya superfi-
cie superior, provista de una abertura longitudi-
nal constituye un plano de trabajo sobre el que
debe desplazarse el objeto a embalar y, sostenidos
gobre dicho bastidor, hay dispuestos, un disposi-
tivo desarrollador de la tira, un distribuidor de
ung longitud deseada de la referida tira que com-
prende dos rodillos, entre los que va encajada la
tira, un dispositivo de corte de la ftira y un me-
canismo de mando, caracterizada porgue una primera
palanca, susceptible de girar alrededor de su eje
por el desplazamiento del objeto o de un platillo
que lleve el objeto sobre el plano de trabajo,

acciona: la rotacidn de uno de los dos rodillos
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del distribuidor, por medio de un pifidn y de una
cadena o de un 6rgano equivalente; la separacién
del segundo de estos rodillos, con relacidn al pri-
mero por medio de un sistema de otras dos palancas
¥ de una bielecita unida a la primera palanca; el
corte de la tira por medio de un cuchillo acciona-
do por un mecanismo que comprende uns leva, un des-
lizador y unos muelles, actuando la primera palanca
sobre un extremo del deslizador.

28, Méquina, segﬁn.la reivindicacidn 18,
caracterizada porque comprende un muelle solidario
de la palanca y del bastidor susceptible de atréer
la palance a su posicidon iniecial cuando el movimien-
$0 de empuje hacia la misma cesa.

32.- Maquina, segin las reivindicaciones
12 o 28, caracterizada porque comprende un pifidn
fijo coaxialmente a uno de los dos rodillos del dis-
tribuidor sobre el que va enganchada una cadena que
tiene un extremo fijo al bastidor y el otro a la
parte de la planca situada por debajo del eje de
giro de la palaneca,

48 ,~ Méquina, segﬁn.las reivindicaciones
12, 28 o 38, caracterizada porque comprende uns se-
gunda palanca que gira en un eje fijo al bastidor
aproximadamente en la zona del segundo rodillo del
distribuidor gque acciona una tercera palanca giran-
do sobre el mismo eje y por tanto en su extremo
mévil al eje del segundo rodillo del distribuidor.

58,.- Méquina, segun las reivindicaciones

12 g 48, caracterizada porque hay articulada una
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bielecita, por una parte, a la citada primera pa-
lanca y por otra parte a una cuarta palanca que
actila sobre un cuchillo, yendo el extremo de la
bielecita mis alld de la cuarta leva, situado en
la proximidad del extremo libre de la segunda pa-
lanca para empujarla cuando la primera palanca es
empugada por el objeto o el platillo.

68 .- Maquina, segin una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 5%, caracterizada por-
que hay previsto un muelle para volver & poner la
tercera palanca en su posicién inicial cuando la
segunda palanca ya no €s empujada por la bielecita.

78 .= Miquina, segin una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 62, caracterizada por-
que un gancho sirve para la sujecién del disposi-~
tivo de corte.

8¢.- Méquina, segun las reivindicacio-
nes 18 a 72, caracterizada porque va soportada
uns leva por un deslizador situado de modo que
pueda ser empujada por la primera palanca en un
momento determinado del giro de esta Wltima, yen-
do previstos unos muelles para atraer gl desliza~
dor cuando la primera palanca es atraida.

98,~ MAquina, segin una cualquiersa de
lag reivindicaciones 12 a 82, caracterizada por-
que la referida tira es una banda engomada y la
maquine tiens un dispositivo humectador de la
tira.

108,- Méquina, segun la reivindicacidn

98, caracterizada porque el referido humectador
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comprende un depésito de agua que gira alrededor
de un eje fijo, teniendo la salida del depdsito
un cepillo que se coloca sobre el lado engomado
de la tira mediante la accidn de un muelle gque
une el depdsito al bastidor de la maquina.

112,~ MAquina, segin una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 88, caracterizada por-
que la referida tira es una hoja de embalaje no
adhesiva,

128,- Méquina, segun una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 82; caracterizada por-
que va equipada con una banda o tira adhesiva y
la superficie de los rodillos del distribuidor
de la tira va moleteada.

138.- Maquina, segin una cuelquiera de
las reivindicaciones 12 a 82, caracterizada por-
que va provista de una banda o tira que no lleva
impregnada ninguna cola y de un dispositivo de
encolado de la tira por debajo de dichos rodillos.

148,- Miquina, segin una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 132 caracterizada por-
que va provista de un platillo deslizante sobre
la superficie de trabajo, para poner el objeto a
embalar, presentando dicho platillo una muesca o
ramra para el paso de la tira, a la derecha de
la gbertura en la superficie de trabajo de la
maquina.

158 ,— Mdquina, segin la reivindicacion
128, caracterizada porque el referido platillo

va provisto de gulas para colocar el objeto a
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168 .- Miquina, segin las reivindicacio-

enbalar.

nes 112 g 122, caracterizada porque el referido
platillo lleva un distribuidor de tira adhesiva.
172 .-"Maquina para rodear un objeto con

una tira"; tal y como queda substancialmente des-

erito en la presente Memoria e ilustrado en los
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