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PATENTE DE INTRODUCCION 

por diez años 

a favor de

Don Domingo CARRO TABUYO

residente en VILLARREAL DE URRSHMA-Guipuzoo*- C/Labeaga 17. 

Fnente de informaoldn: Estableolmlentos CHABAUNE ET BRUGER 

Rue de Industrie. TMEBS-Departamento Puy de Domme-)- Franc l a .

P O R

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUBHILLOS"

Consiste e l  objeto de la  presente Patente de introducción 

en un procedimiento para l a  fabrioaoión de cuch illos.

No es oonooldo en nuestro p a ís e l  procedimiento objeto do 

^sta  Patente de introducción, oaraoterizada en e l ouerpo de 

5 ósta memoria descrip tiva.

Son oonooldos diversos procedimientos o sistemas para la  f&- 

brloaoijón de ouohlllos, y, generalmente comprenden l a  cons­

trucción del ouohillo por separado l a  hoja del mango y e l  pos­

te rio r  aoqplamlanto de ambos para quedar formado e l ouohillo,

10 siendo e l mango hueco y rellenado mediante cemento para poder
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-  322283 '
coger a l apóhdioe de la  hoja y formar un solo ouerpo.

Otro procedimiento oonsíste em la  fabrícaolín  de l a  hoja 

provista de una apéndice plano de coincidencia oon e l mango, 

y e l hueco existente entre sus dos la te ra le s  una vez ooloca- 

da l a  hoja por ajustamente en e l  mango, efeotuar un relleno 

de p artícu las m etálicas o de cualquier otra m aterial para for­

mar un solo ouerpo.

El procedimiento oonooido de fabrioar e l  ouchillo de una 

so la  pieza, resu lta  antleoón&iloo, por diversos motivos de fa ­

bricación.

E l presente procedimiento de fabricación  de cuohuillos, 

adrmís de perm itir fabrioar l a  hoja del cuchillo por medio de 

un f l e je  m etílico, presenta l a  gran ventaja de dar a l  mango 

mayor grueso, para l a  mayor comodidad y manejo del mismo, a s i  

como perm itir oon e llo  e l grabar e l  mango para su debida or­

namentación, por su configuración y mayor extensión superfi­

c ia l ,  pareoidas a l a s  de lo s mangos de lo s  ouohillos obteni­

dos por lo s  procedimiento conocidos hasta l a  feoha.

La esenoialidad de éste  procedimiento oonsíste en obtener 

l a  hoja del cuchillo  por trquelado de un f le je  metálioo de 

espesor correspondiente y desprovisto del botón usual; y por 

otro lado fabrioar un mango hueco que presente un debido gro­

sor y que e stá  provisto en su extremo del expresado botón, 

formado por dos piezas longitudinalmente simótrioas de plancha 

m etílica  estampada que, se  unen entre s% mediante soldadura 

de sus contornos y unir por sus extremos e l mango resultante 

y l a  hoja, tambián mediante soldadura.

Las dos piezas que forman el mango pueden haoerse oon sus 

bordes ooinoldentea en toda su extensión, en ouyo oaso la  

unión entre l a s  dos partes que forman el ouchillo mango y ho­

ja  se rea liza  a tope, o temblón la s  dos piezas pueden haoerse
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de modo que, en e l extremo del mismo, sus bordes queden se­

parados formando una ranura y, en el extremo de la  hoja se 

praotlquen unos rebajes la te ra le s  que determinen un espaoio 

extremo de menor anohura para poder encajar y soldar*

Para la  mayor comprensión del objeto de ¡&sta patente de 

introduooidn, se  aoompaña a ¿ sta  memoria descriptiva un pla­

no de sus particularidades esenciales a titu lo  de ejemplo, 

no lim itativo .

Las Figuras -A-, -B4- y -C- representan tre s  formas de e je- 

oucidn de Has dos partes de que se  compone e l  procedimiento 

objeto de ¡ásta patente de intruddooión.

La Figura -D- representa una forma de o orno quedan unidas 

l a s  dos partea expresadas*

En la  Figura -A- se apreoian{

En -1- se aprecian la s  dos partes que forman e l propio 

mango.

En -a- sus bordes.

En -3- e l  ouerpo de la  hoja.

En -4- la  parte de l a  hoja que se introduce en e l  ouerpo 

del mango que, previamente se le  ha praotloado una ranura 

para su introducción y aoople para formar un solo ouerpo e l 

mango y l a  hoja.

En l a  Figura -B- se aprecia una v is ta  de estar unidas la s  

dos partes de que oonsta e l mango en -5-.

En la  Figura -C- se apreoia una v ista  de lo  anteriormente 

expresado, pero unidas sus tre s  partes componentes - l- ,-2 - , 

-3-, -4- y -5-,

Unidas la s  dos partes -1- por soldadura para formar un so­

lo  ouerpo*

En l a  Figura -D- se apreoia una v is ta  t a l  y oomo queda 

formado e l ouohillo que, a l  igual que la s  otras Figuras se 

apreoia l a s  dos protuberancias que se forman en la  parte su-
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75 Presento pues, éste  prooedimiento de fabrioación de ou- 

oh illos una importante economía, ya que sus partes componen­

te s  son m ateriales laminares, f l e je  o planoha, de grosor re ­

lativamente pequeño y que su unión se  a l iz a  por e l acopla­

miento debido de l a  hoja a l  mango en un ensanche del mango,

80 sin  necesidad de que quede cuerpo alguno en dicha unión hueoo 

y no preoisar de relleno, formando sus partes un conjunto a l  

ser soldadas l a s  mismas.

Descrito suficientemente e l  objeto de l a  presente Patente 

de introducción, solamente cabe haoerse oonstar que, no inva- 

85 l id a rá  su esenoialidad e l oambio de forma ni lo s  m ateriales 

a emplear en su realización  y fabrioación.

R E I V I N D I C A C I O N E S

Reivindica e l recurrente l a  propiedad y e l derecho exclusivo 

de fabricación en España y sus Dominios del objeto de la  pre- 

90 sente Patente de introducción, caracterizada en la s  siguientes 

reivindicaciones:

la  Prooedimiento de fabricación de ouohillos, caracterizado 

esencialmente por obtener primeramente un mango hueco con un 

ensanchamiento que detenmina l a  debida separación entre óste 

95 y l a  hoja. El mango compuesto por dos piezas oonoávas simó- 

tr io a s  que se  yuztaponen uniéndose por sus bordes o extremos 

en toda su p erife r ia  por soldadura para formar un solo cuerpo, 

Se fabrica l a  hoja del cuchillo mediante troquelado de un f l e ­

je  metálico de debido espesor para unirlo a l mango por intro- 

100 dnooipn en l a  ranura que e l mismo tiene y soldar seguidamente 

e l oonjunto de dichas p iezas.
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8* Procedimiento de fabricación de ouohlllos, oaraoteriza- 

do esencialmente porque lo s  dos bordes de l a s  dos piezas que 

forman e l mango ooinolden en toda su extensión efeotuando su 

unión por soldadura en unión oon é l borde extremo de l a  ho­

ja *

3a Procedimiento de fabricación de ouohillos caracterizado 

esencialmente porque lo s  extremos superiores de la s  piezas 

que componen el mango tienen en su parte in terior y superior 

practicados sendos entrantes para que a l  unirse la s  mismas 

quede formado un hueoo donde se eaoaja y se suelda l a  extre­

midad in ferior de la  hoja y forma a s i un solo auerpo.

4A. Por "PROCEDIMIENTO DE FABKCCACION DE CUCHILLOS"

Sean oikales fueren la s  circunstancias que oonaurran en la  

esenoialidad de l a  presente patente de introduooión, caracte­

rizada en e l ouerpo de óata memoria descriptiva.

Consta ósta memoria descriptiva de oinoo hojas mecanogra­

fiadas por una so la  oara, numeradas, fo llad as y acompañadas 

de una hoja de planos a  t itu lo  de ejemplo, no lim itativo .

Madrid v e in tisé is  de Enero de 1966 

P.A*

R icardo B ordeho ra
p. p



DON DOMtNGO CARRO TABUYO Hoja unica
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