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PATENTE DE INTRODUCCION
por diez afios A

& favor de

Don Domingo CARRO T4BUYO

residente en VILLARREAL DE URRESHUA-Guipuzoom~ C/Labeaga 17;
Fuente de informeoidn; Establecimlentos CHABAUNE ET BUGER
Rue de Industrie. THIERS~Departamento Fuy de Domme} Franci8.

POR

"PROGEDIMI ENTO DB FABRIGKGION DE CUHHILLOS"

Gonsiaste el objeto de la presente Patente de introduceidn
en un prooedimiento para la fabricecidn de cuchillose

No es oonoaido en nuestro pais el proocedimiento objeto de
$ata Patente do introducoidn, ocaracterizade en el ouerpo de
#sta memoria descriptiva.

Son conocidos diversos procedimientos o sistemas para la fa-
bricacifn de cuchillos, y, generalmente comprenden la cons-
trucoidn del cuchillo por separado la hoja del mango y el pos-
terior asoplamiento de smbos para queder formado el cuchillo,

siendo el mango husso ¥ rellenado mediasnte cemento pare podsr
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goger al apéndice de la hoja y formar un solo ouerpo‘.

0tro procedimiento consiste em la fabriocgeidén de la hoja
proviste de una apéndioce plano de coinoidencie con el mango,
¥ el hueco existente entre sus dos laterales una vez colooca-
da la hoja por ajustamente en el ma&ngo, efeotuar un relleno
de partfeulas metdlicas o de cualquier otra meterial pare for-
mar un solo ouerpo'.

El prooedimiento conooido de fabricar el oushillo de una
sola piez'a, resulta antiescdndnico, por diversos motivos de fa-
bricacifdne

El presente procedimiento de fabricasidn de cuohuillos,
admgs de permitir fabricar le hoja del ouchillo por medio de
un fleje metflico, presenta la gran ventaja de dar &l mango
mayor grueso, para la mayor comodidad y manejo del mismo, &si
como permitir con ello el grabar el mango para su debida or-
nementaoidn, por su eonfiguracidn y mayor extensifn superfi-
olal, pareocidas a las de los mangos de los ouchillos obteni-
dos por los procedimiento oconoaidos hast& la fecha,

Le esencialidad de éste proocedimiento oonsiste en obtener
la hoja del euchillo por trquelado de un flsje metdlico de
espesor correspondiente y desprovisto del botdn usual; y por
otro lado fabricar uh mango hueao gue presente un debido gro-
sor y que estd provisto en su extremo del expresado botfn,
fomado por dos piezas longitudinalmente simgtricas de plancha
metflica estampada que, se unen entre s{ mediante soldadura
de sus contornos y unir por sus extremos el mango resultante
y la hoja, tambidn mediante soldadura.

Las dos plezas que foman el mango pueden haocerse oon sus
bordes coincidentes en toda su extensidn, en cuyo caso la
unidén entre las dos partes que formen el oushillo mango y ho-

ja se realiza a tope, o tambidn las dos piezas pueden hacerse
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de modo que, en ol extremo del miamd, sus bordes queden se-
parados formando upa ranura y, en el extremo de la hoja se
practiquen unos rebajes laterales que determinen un espasio
extremo de menor anchur& para poder encajar y soldare.

Para la mayor comprensidn del objeto de fsta patents de
introdudeidn, se acompeiia a ést& memoria descriptiva un pla-
no 4e sus parpicularidadea esenciales a titulo de ejemplo,
no limitativo.

Les Figures ~A-, -B} y -0~ representan tres formas de sje-
ouoién de las dos partes de que se eompone el procedimiento
objeto de data patente de intruddeoidn.

La Filgura -D- representa una forme de como quedan unides
laa. dos partes exprosadasg.

En la Figura -A-~ 50 aprecien;

En -1~ se apreciean las dos partes que formen el propio
mangoe .

En -2~ sus bordes.

En -3-_- el guerpo de la hoja.

En -4~ la parte de la hoja gque se introduce en el ouerpo
del mango que, previamente se le ha practiocado unes ranure
para su introduceidn y acople para formar un s0lo cuerpo el
mango y la hoja'. |

En lea Figura -B- so &precia una vista‘ de estar unidas las

dos parteé de que consta el mango ep =5=.

BEn la Figura G- se aprecia una vista de lo anteriormente
expresado, pero unidas sus tres partes componentes -l-,-2-,
3w, =4~ y ~5=s

~ Unidas leas dos partes ~1l= por soldadura para formar uh so-

lo ouerpa.
En la Figura =D- se aprecie una vista tal y oomo queda

formado el cuchillo que, al igual que las otres Figuras se

apreoia las dos protuberansias que se formén en ia parte su~
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perior del mangoe.

Presente pues, éste procedimiento de fabrioacién de ou-
chillos una importante eaoncmfa, ye que sus partes eomponen-
tes son materiales laminares, fleje o plancha, de grosor re-
lativamente pequeiio ¥ que su unidn se aliza por el acopla=
miento debido de la hoja al mango eh un ensanche del mango,
sin necesidad de que quede cuerpo alguno en dicha unidn huedo
¥ ho precisar de relleno, formando sus partes un conjunto al
ger soldadas las miamas;

Desgorito suficlentemente el objeto de la presente Patente
de introduucién, solamente cabe haderse aonstar que, no inva-
1idard su esenoialidad el ocambio de fomea ni los materieles

a emplear en su realizacidén y fabricacidn.

REIVINDICACIONES

Reivindice el recurrente la propiedad y el derscho exelusivo
de fabricacidn en Espaflea y sus Daminios del objeto de la pre-
gente Patents de introdncoidn, oaracterizada en las siguientes
reivind;oao iones;

1a Procedimiento de fabricacidn de ouchillos, oaracterizedo
esencialmente por obtener primsramente un menko husso ocon un
ensanchemianto que detemina la debida separacién entre gste
y le hoja. EL mango compuesto por dog piezas oonodvas simg-
tricas gue se yuztaponen uniéndose por sus bordes o exiremos
en toda su periferia por soldadura para former un solo cuerpo,
Se fabrica la hoja del ouehillo mediante troquelado de un fle-
jo metdlico de debido espesor pare unirlo &l mango por iatro-
duooidn en la ranura gus el mismo tiene ¥y soldar seguidamente

ol conjunto de dichas pilezes.
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do esencialmente porque los dos bordes de las dos piezes que
forman el mango ooinciden en toda su extensidn efectuando su
unidn por soldadura en unién con el borde extremo de la ho-
Jae

33 Procedimiento de fabrioecidén de cuohillos oaracterizado
esenciglmente porque los extremos superiores de las plezas
que componen el mango tlenen en su perte interlor y superior
practicados sendos entrantes para que &l unirse las mismas
quede fomado un husco donde se encaja y se suelda la extire~
midad inferior de la hoja y forme asi un solo ouerpo;

432, Por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUCHILLOSY
Sean oila.-leé fueren las oirounstanoias que oonaurfin en s
esencialidad de la presente patente de introduccidn, caracte-
rizade en el cuerpo de gata memoria desoriptiva.

Conste ésta memoria desoriptivae de oinco hojas mec&nogra-
fiadas por una sole oara, numsradas, foliadas y acompaiiadas
de una hoja de planos a titulo de ejemplo, no limitativo;

Madrid veintiseis de Enero de 1966
Pedeo

Ricardo Bordehore
P.p. -
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