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PATENTE
! DE

INTRODUGCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA CONFORMACION POR MOLDE DE PRODUCTOS
EXPANDIDOS SINTETICOS PIEXIBLES", a favor de la firma italiana
SOCIETA ITALIANA CUSCINI A MOLLE, domiciliada en 225, Corso
Canomico Allamano, Grugliasco (Prov, Turin) Italia,

MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencidn se refiere a_jrocedimientos
para la conformacién por moldeo de productos flexibles expan~
didos en materias sintéiicas, en particular poliureténicas, _
en ocuyos procedimientos la espuma generada por lag reacciones
guimicas, ya de por si conocidas, entre poliéteres o poliés-

teres y diisocianatos, se hace expandir comunmente dentro de
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moldes de paredes contimuas, metdlicas o de otros materiales
impermeables,

- El procedimiento debe realizarse con formacién de
gag intramolecular, ya sea producido por la reaccidn, ya sea
introducido en la formulacibn como propelente, cuyo gas tienc
la funcién de expandir las células moleculares fijadas por
enlaces quimicos, § ‘

Bn particular, para los flexibles expandidos, la
cadena dc partida es lineal, por lo que las célulag finales,
8 diferencia de la esp uma rigida, quedan abiertas; en cada
cago la reaccién es notablemente exotérmica.

. Operando en log moldes de paredes imperemables,
la presencia del gas, en cl progrcgo de la reaccién, ejerce
una zresidn que, aparte de wn cicrto valor, actua negative-
mentc tanto desde el punto de vista quinmico como deasde el
punto de vista f£Llslico,

Desde el punto de vista quimico, la influencia
negative del exceso de presidn se halla en relacibn a la ley
de la accidén de masa.

Fn cefecto:

R.OH + R.NCO z—--> R.NH.C00.R!'.d W calorias

donde R y R! son; respectivamentc, los radicales de las

reginas y del diisocianato,
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La ley de accién de masas pregeribe preoisamente
la climinacién del calor para permitir ¢l procedimiento de
la reaceidn desde la izquierda hacia la derccha,

En efceto, introduciendo la constante de equili-

brio Ko, puede escribirse

R.OE =z RI,NCC
R.1H. €00, R

_ bLa temperatura, licgada a la presién, gibiorna,
a través de la constante Ke, que de esa depende, las concen-
traciones de log componentes y la marcha de la reaccién,

Desde el punto do vigta ffsico, la prescncia
docl exceso de prcsién provoca una menor expansidn de la
espuma y por congiguiente wia rolacién més baja de los pari-
netros dimensionales de la célula,

Se he bugeado obviar la robelaeién de la preosién
mediante oriiicios de desecarza practlicados on una de las
parcdes,

Una disposicibn tal eg favorable a la marcha de la
reaccién desde cl punto de vista quimico, pero, no permitien-
do un control adeecucdo de la pfOSién, presenta el inconve-

niente de que logs productos Llexibles cxpandidos no son isofor—
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mes como pardmetros dimensionalcs de las células y presentan,
por congsiguiente, voriacioncs notableg en la densidad,

E1 objeto principal del presemtc invento es el de
realizar un procodipmionto de conformacidén por moldeo de
flexibles sintéticos oxpandidos durante ¢l cual cl control de
la preosibn sca continuo. ,

Parc Ja realizacidén do cztbc y olros objetos que
resultardn de la deseripeidn que sigue, cl presente invento
tiene por finalidad un proccdimiento para la conformacidén
por moldeo de productos flexivles cxpandidos en nateriag
sintétlcas, caracterizado por el hecho gue permite emplear un
molde, congtituido por una cnvoltura, porosa por lo menos
en el 30% de su superficic total, siendo la permeabilidad
media de la envoltura funcifn de la superficic de la parte
porcvsa del molde, del egpesor de la envoltura y del volumen
de gas que sc libera durante la reaccién ademds de la
duracién de la reaccién, varieble con las dimensiones de la
piesa,

Ulteriores caracteristicas y ventajas de la inven-
cién resultardn de la siguiente descripeidn detallada, con
referencia a los dibujos anexos, que se facilitan a titulo de
ejemplo ne limitativo, en los que:

la figura 1 es una scecidén en clevacién de wn molde

construide totalmente en material poxrcso;
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y la figura 2 es wna geceidn en elevacidén de un molde
constituido por dos partes, de Jas cunles una parte golamente

ce de raterial porcso:

la figura 3 es una seccidn en elevacién de un molde
en el cual el material poroso cstd constituido por wna idmina

cedible permeable soportada por una armadura rigida de mallas.

Con 1 sc indica genéricamente un molde para la
conformacidn de productos flexibles expandidos en materias
sintétl cas, .

Con referencia a las figuras 1 y 2, el molde 1 csté
compuceto esguemdticamente por dos partes, una inferior, que
constituye el fondo 2, y wno superior, que constituye la ta-

pa 3. -

El fondo 2 eg intermamente chdncavo para reeibir las
materias primags, generalmente liquidas, que dan lugar a la
formacidn de la espuma. .

Entre el fondo 2 y 1a tapa2 3 gse halla cneerrada ma
cavidad, guc tienc la forma del producto acabado.

Como ge ilusbre en la figura 1, tanto el fondo 2
como la tapa 3 pucden scr de material porogo, por ejemplo
de piedra Pémez, aztcar, maieriales rigidos sintéticos expan—
didos, conglomeradog arelosos, btejidos,ete.

En el caso de que no toda la superficie del molde
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sea porosa, se prefiere asignar & la parte porosa la zona
del molde relativa a la tapa, como ge ilusbra en la figura 2,
segin la cual el fonde 2 eg de materiul no porogo, mientras
que la tapa 3 es de material pPorogo. ‘

La superficie, el espesor y la permeabllidad de

5., la varte porosa del molde ewsbtdn ligados al volumen del gas
que se libera durante la peaccidn, ademds de a la dwurad 6n
de la reaccidén, variable con las dimensiones del producto
acabado,

Gomo ejemplo de proporcionamiento de uma envoltura

10. permeable se cita el relativo a un molde en material rigido
sintético expandido,

Conociendo por el cdlculo estequiométri co la
cantidad en peso de gas que se libera, constituida en parte
del gas de reaccién y en parte del gas propelente, y conociendo

15, 1a temperatura épiima de reaccién (por ejemplo, 50°), se puede
determinar fédcilmente, con la ecuaclén de estado, el volumen
del agua y la presién a mantener congtante.

Indican con %, variable segin las dmensiones de
la pieza, la duracidn de reaccidén, con ¥V el volumen de gas

20. a la temperabtura de reaccién, com § la superficie de la parte
porosa del molde, con ¢ ¢l espesor medio del mismo, se
puede deducir la permabilidad media P (80°), a la presién

considerada y a la temperatura de 00°, por la férmula
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A travéds de la donegidad del material rigido expan-
dido que consgtituye la perte porosga, del molde, es posible
conocer la permeabilidad superficial §; ésta estd ligada
a la permeabilidad P (800), determinada precedentemente,

por la reaciéns
10.

P (80°) = -% -

Por ello, eg fdcil determinar ( y, por congiguien-
15, te, la densidad a asignar al materizl expandido con el que
debe eonstruirse el molde,

In el ejemplo de realizacién del procedimiento
ilugtrado en la figura 3, la parte perosa del molde incluye,
sobre la superficie internz, wna ldmina cedible de material

og, continuo 4, per ejemplo una ldmina de tejido, de fieltro de
lana o de fibras vegetales, ete,., destinado a permanccer
parcialmente compenctrado en el producto acabado, & lo largo
del estrato superiicial externo de la materis flexible cxpan-
dida, 3

25, o . En t2l caso, la lémina de material continuo es

sostenida externamente por una cgtructura rigida discontinua
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5, como por ejemplo un enrejado metdlico, cuya forma ge
imprime sobre la superficie exterma del producto acabado,
congtituyendo un motivo_ornamental. '

. Andlogamentc, s¢ pucden inoluir cn ¢l estrato
superficial cxberno del producto acabado matcrias compucatas
por aglomerados de fibras o grénulos, que congtltuyen, duran-

te ¢l procedimiento, lags parcdcs porosag del moldc.
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NOTa

Deserito el invento, lo que se declara como no
divulgado ni prdciticado c¢n Ispafia, conpronde las slguicntes

reivindicacioney:

5. _Lls Proccdimiento para la conformacién por molde de
productos expendidos sintéticog flexibles, en particular de
copumas poliurcifnicas, caracterizndo por cl kecho de que
consistc on cmplear un molde constituido por una envoltura,
porosa, & lo menos cl 3% de su suporficie total, siondo la

10. permecbilidad media de la envoltura funecién do la superficie
de la partc porosa del polde, del espesor de 1a envoltura,
del volumen de gas quc s¢ libera durante la reaceidén y de la
duracidn de 1o propia reaccidn, voriable con las dimensitnes

de la pieza dcl nroducto ceabado,

15. .

2. Procedimicnto seghn sc define en la reivindicad 6n
ls caracterizado por el hieche de que la parte porosa del molde
ge extiende preferiblemente por 1o tapo del propio molde,

20. 3. Procedimiento segin sc define cn 1o redlvindicacidn

1, caracterizado por cl heeho de que lo envolburs del molde

egté constituida totalmente de material poroso.

4. Proccdimiento cepin so define en las reivindioca-
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ciones 1 a 3, caracterizado por ¢l heche de que la parte poro-

& del molde incluyc, Junto o 12 propia superficie interno,
meterias permeablos gue pernonccon pareinlnente compencitradas
en ¢l caotrato guperiicinl cxterno del producto acabado.

5. Proccdimicnto segin sc define en la reivindico-
cibn 4, caracterizado por cl hecho de gue los materiag
incluidas cstén constituidos por liminns ccdibles de materia
contfnua, como tcjidos, ficltros de lana o fibras vegetales,

etc,

6. Proccdimicnto seglin sc define on la reivindicacidn
4, caractorizado por cl hecho-de que las ldminas cedibles de
nateria continva cstdn constituidas externamentc por wna
cgbructura rigidae discontinue, cuyc forma se inmprime sobre
1o suporficic exterma del producto acabado, constituyendo un
motivo ornanental,

, T« DTrocedinicuto gsegin sc deline en la reivindicad én
4, carecterizedo por cl hecho de guo log materins parcialmente
incluides on el cotrato superiicial oxberno del producto
acobado cstdn conptituidas por agloneredos de fibrus o

grénulos.
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