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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ta Patente ge refiere a un sistema de revestimiento de las

ﬁochas de madera para el juegolomonimo mediante materia plasti-
ca sintética estampada directamente sobre las bochas, aparejo
empleado y bocha que ha resultado de dicho sistemea y dicho apa-
rejoe

Ias boghas que comunmente se usan para ei juego del mismo
nombre estan gemeralmente constituides por une esfera con supex
ficie lisa en madera muy dura y pesada para que los movimientos
de la boche sobre el campo, resulten regulares y en el bochar,
la fusrza del choque de una bocha contra la otra, pueda tambiex
gser violenta y sin embargo no mellar la superficie.

Ademaa de la necesidad de'usar'una.madera de una esencia
Yy calidad apreclables, hace falta un cuidado particular de las
bochas pare obviar por lo menos en parte a los inconvenientes
debidos é factores étﬁosféricos, ya que la made?a, taﬁbian la
m#s reaiéteﬁme, al pasé¥ el tieﬁpo, puede ser éfectada egpecial

mente por la humedad con la consiguiente alteracidn de estruc—

tura y defofmacién de las bochas que hacen dificil su ugo.
Para obviar a todos estos inconvenientes y a otros no
erunclados, ahora ha gido estudiado y realizado el sisteme
para revestir las bochas de madera con un eatrafo de eapesor
uniforme en materia pldstioca, sintética, puesto que esta mate-
ria, como se s;be, resiste los choques y la erosidn provocada

por los agentes atmdsfericos.
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Sin embargo el revestimiento debe hacerse sin descuidar
la esfericlidad perfecta, la dureza, el peso y luego la fuérza
del chogque que en parided de dimenslones, deben s er las mismas
entre le bocha as{ obtenida y la bocha de maders de tipo normeal
Eate hecho imphne el empleo de materia pléstica de caracteris-
ticas aptas, estampade directamente sobre la bocha de madera,
de manefa que el espesor guede, como arriba citédo, uniforme
en todos los puntos y que la superficie eiterna queda perfec-
tamente esférica y regular.

El sistema que estamés examinando prevee el revestimien-
to de las bochag de madefa, mediante matefia pléstica estam-
pada directaﬁente gobre las bochas, con previa preparacidn
de las bochas mismas. Sobre cada bocha, en efecto, se prac-
tica un agujero pasante, obtenido con un solo paso de msnera
que dicho agujero resulte perfectamente centrado en la boche,
¥ luego introducida en un molde de dos elementos acopledos,
sobre el fondo de los cuales de los hueco§ interiores, perfec-
tamente semi-esféricos, vienen f£ijados dos tubitos que se com-
binan, coaxlales y diametralmente opusstos entre sf, que rea-
lizan la firmeza de bocha de madera, el perfecto centraje y el
justo espemor del estrato de revestimiento.

La bécha de madera, ain antes de ser puesta en la horma,
es sometida a un ensanche del agujero pasante, en el que se
ponen dos arandelas metdlicas, que luego se sumergen en el

estrato de materia plédsticae
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’ BEn las dos extremidades del agujero pasante por fin se
montén, fuerzan y pegan, dos tapones que completan la bocha
obtenidad.

Con referencia al dibujo inecluido en en que:

La figura 1, muestra la seccidén de la bocha completa con
revestimientos

la figura 2, muestra la seccidn de la bocha preparada
para el revestimiento.

Ie figurs 3, muestra una de las arandelas metdlicase

Ia figura 4, miestra en seccidn esquenmdtica, el molde
en que viene dilspuesta la bocha & revestire.

La figure 5, mestra -en seccion, la bocha en cuanto sa-
cada del moldes

Ie figura B, mestra ei tapon que cierfa ei agujero de
centraje de la bochae

El sistema que estamos examinando suponer sacar de cada
bocha de madera fratada ~1-~ un agujero pasante axial -2~, con
dos ensanchamlentos a las extremidades -3-, para cada lado,
coaxiales al agujero en si, en las que gon montadas dos aran-
delas metdlicas envorvadas -9= con radio de curvatura igual
al radio de la bocha de maderas Ia bocha as{ preparada se
aloja en el molde, previsto por el sistema en obsefvacién,
que comprende dos elementos -4=~ y -5-, cada uno de los cuales
presente una cavidad semi-egférica ~6~, sobre el fondo de la

cual se fija un tubito -8~ con reencuentro -7-, que resulta
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coaxial al otro tubito (o palito) y por eso diametralmente
opusgtos. '

Digpuesta la bocha en el molde de tal manera que apoyen
lag arandelas =9~ gobre las hormas -7~ & las que corresponden
las situaciones (alojamiento) de los palitos -8- en el agujero
-2~ de la bocha,.de nenera que esta resulta completamente cen—
trada en la cavidad esférica del molde, & través del agujero
de colada o de inyeccidn del molde, se inyecta la materia pléds-
tica, la cual, disponiendose alrededor de le bocha de madera
forma un estrato ~11- de espesor uniforme en que la bocha de
madere -i- ge encuentra sumergidae

Le sacada bocha dei molde se presenta como en la Fige 5,
del dibujo incluido, o sea con parte de las superficieé de las
arandelas todavia descublertas -9-; para completar la bochael
sistema en examen prevee dos tepones -12-, estampados en mate-
ria pldstica sintética, de dimensiones iguales a las del aguje-
0 ~2- de la bocha y del agujero determinado del reencuentro
:79 del molde y dichos tapones se montan a presicn y mediante
pegamentos para que la bocha resulie como viehe representada
en la Fige 1, del @ibujo incluido. |

Por 1o que la materia éléstiea resulta distribuida unifor-
memente sobre la superficie de la bocha, sin interrupeciones
ni juntas de ninguna clase, por lo que el revegtimiento es
permanentemente estable agegurando de la manera mas absoluta

la completa proteccidn de la parte de la boche en medera.
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Descrita suficientemente la naturaleza de la invencidn,
se hace constar expresamente que cualgquier modificacidn de
detalle que se introduzca en la misme, se considerard incluida
dentro de esta proteccidn legal, en tanto que no alters o
modifique esencialmente su finalidad caracteristica.

NOTA

Por ultimo se declaran de novedad y propia Invencidn,

las siguientes:

REIVINDICACIONES

180 Procedgﬁiéﬁfg'Ae fe&esfigie££§w&e ﬁéchﬁs de madera
para el juego honoﬁimo, caracterizado esencielmente porque
se aplica un material pléstico en estampacién directa sobre
las propias bochas, estando prevista en las mismas un orificio
pasante axial, con dos ensaﬁchamientos en las extfemidades, un
por parte, coaxiales coﬁ dicho agujero, él cual tieﬁe montadas
dos arandelas metdlicas curvaedas, y un molde de dos elementos
que representan, cada uno uns cavidaa semi-esférica, que en el
fondo tiene fijado un pivote con molde de apoyo, diametralmen~
te opuesto y coaxial al pivote fijado en la otra cavidad semi-
esférica, entrando dichos pivotes en el orificb pasante de la
bocha, mientras que sobre los moldes de reencuentro de los pi=~
votes se apoyan las arandelas metdlicas, curvas montadas sobre
loé ensanchamientos de la bocha. N

284 Précedimiento de revestimiento de bochas de madera

para el juego hononimo, segin la anterior reivindicacidn, ca-
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racterizado esencialmente porgue la bocha revestida se comple~
ta y termine por fuera del molde con dos tapones estampados
en materia pléstica sinpética, montados & presidn y/o con
pegementos, en las zonas terminales del agujero pasante de la |}
boche y en los dos ensanchamientos relativos.

38+~ Procedimiento de revestimiento de bochas de madera
para el juego hononimo, segin las anteriores reiviﬂﬁicaciones
caracterizado esencialmente porque se adaptan dos elementos
acoplables sobre cada uno de los cuales ha sido sacada una ca-
vidad semi-esférica, que sobre el fondo tieme fijado un tubito
con apoyo dlemetralmente opuesto y coaxial al tubito de la otxr
cavidad, el tubito cltado, de dismbeo igual al didmtero del
geujero pasante pacado de la bocha de madeia a revestir, alo-
jendose en el mismo agujero mientras que sobre el reencuentro
del pivote apoyan las arandelas metdlicas montadas en los en-
danchanientos extremos del agujero pasante de la bocha.

424~ Procedimiento de revestiﬁiento de bochas de madera

para el juego hononimo, segin las anteriores reivindicaciones,

" caracterizado esencialmente porque comprende la disposicidn

de un alma central de madera en forma esférica, provisia de
agujero pasante y axial con dos ens&nchamienios en las exitre-
midades en cada lado, en los que estan montadas dos arandelas
metdlicas curvas, por un estrato exterior de materia pléstica
gintética que encierra el alma de madera, y por dos tapones

estempados en materia pldstica sintética, montedos a presidn



Do

-8~

y/o con adhesivos de obturacidn de las zonas terminales del
agujero pasante sacado del cuerpo interior de madera, del que
resulta, despues de la estampacidn, en el estrato de revestimie
1o del cuerpo mismo.

58~ PROCEDIMIENTO DE REVESTIMIENTO DE BOCHAS DE MATERA
PARA EL JUEGO HdﬁONIMO. | | |

Todo ello tal y como se describe en el ouer;_:o de esta
Memoria, se reivindica en su nota y se representa a titulo
de ejemplo en la adjunte hoja de planose

Egte lMemoria Descriptiva, consta de ocho hojas, foliadas

y mecanografiadas a dos espacios por una sola de sus carase
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