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MEMORTA DESCRIPIIV A . vt

de una Patente de Invencién & nombre de

AMCHEN PRODUCTS, Inc., de nacionalidad
norteamericana, domiciliade en BROOKSIDE
AVENUE, AMBLER, Pennsylvenia, U.S.4. POTS
PROCEDIMIENTO PARA EL CHAPADO QUIMICO DE
| SUPERWICIES DE METAT, FEHROSO"

1—:—:—:—:—:—:—:—:—:—:—:—t—

Este invento se refiere a perfeccionamientos en el
chapado quimico o relativos al mismno, €8 decir, el depdsito
de metal sobre uné superiicie netélica por medios quimicos ¥
sin el empleo de corriente eléctrica. Cuendo se utilize el cha~
pado qui@ico pare aplicar una aleaciodn binaria de cobre y esta-
fio & la supgrficie de un sustrato metalico ferruginoso, el pro-
cedimiento se conoce generalmente en 1z industria como W chapado
por licor", término que emplearemos éen Su sucesivo. '

" El resultado del chapado por licor puede describirse
como un chapado de "“coloreado de cobre® o "Coloreado de bronceV,
tipificado por el obtenido del chepado Ge éobre—estaﬁo, mezcla"

corrientemente usada para tratar articulos de hierro ©o 2CEYTO.

T —
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Las descripciones del procedimiento corriente pueden hallarse en
les pégines 685 y 713 de "IHE MAKING, SHAPING AND TREATING, OF,
STEEL", 78 Edicion, publicado por la United States Steel Gorpora-

tion; tales procedimientos corrientes de chapado por lic&r,em—
5e Pplean soluciones de sulfato écido, ¥y se han utilizado duranie mu=-
cho tiempo en superficies de hierro y acero para facilitar’ﬁdéte-
[

riores operaciones de estirado en frio, especialmente en el *caso

. &
de cable de hierro y acero, y también a veces para realzarél’as-—

o 8¢
e o ¢

recto decorativo de la superficie. » et
10. El alambre quimicamente chapado con ung aleacion{ﬁiﬁaf
ria de cobre-estafio resnlta particularmente epropiszdo para-géﬁ,uti-
lizado en la fabricacion de neumdticos para vehiculos, tode vez que
los materisles sintéticos de los cuales se fabrican los neuméticos se
ﬂf adhieren mejor y con mayor tenacidad al denominado‘chdpado por li-
215 cor, esto es, el chapado mediante aleacion de cobre-estafio que se
adherirén ye sea a un elambre desnudo no tratado o bien a uno que

haya sido tratado mediante otros procedimientos de revestimiento

- » ° - B N - s s
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quimico.
' Desgreciademente, no Obstante, los procedimientos de cha- =~
20. pado por licor sufren serios fracasos. lLos costos de produccion de
los deseados chapados a base de cobre-—estafio, resultan a veces alta-
nente prohibifivos, la mayor parte de lgs veces porque no es posible
obtener chapados consgistentemente uniformes, en especiél cuando la
solucioén de chapado se utiliza durante periodos de tiempo relativa-
25 nente largds.‘En generel, la experiencia hse demostrado en verdad
que, si bien una solucioén corriente de chapado por licor recien pre-
parada produciré inicialmente chapados uniformes aceptables de la
aleacion binaria cobre-estafio, después de periodos relativamente

cortos de uso, las soluciones corrientes de chapasdo por licor se
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hacen totalmente incapaces de mantener la deseada calidad del

chapado pese & todas las tentatives anteriores de revitalizarlas.

El unico.medio realmente eficiente pera eviter esta pérdi@a:§e
. o

calidad hae sido hasta ahore descartar la solucion usada y reempla-
: e :o .

zarle con otre recien preperada.tan pronto como se deteriofq

le czlidad del chapado - pero, natursimente, esta frecuen%%“éus—
$itucién de soluciones Ligersmente usadas y casi inagotadég”resulta
myy cost0so, ya que de_este modo se estropeean impqrtantes*vahtida-
des de los constituyentes’del chapado, particularmente esfaﬁ;& El

chapado por licor, en su forma corriente, ha llegado por téptp a

considerarse como una técnica costosa y la industria ha estado ne-

ee *

~cesitada desde hace lazrgo tiempo de un procedimiento de chapado por

licor més econdmico que los actueles.

Hemos descubierto—que,puéde producirse un "chapado por .
licor' acepteble, de un tipo generalmente igual al oﬁtenido por mé-
todos'corrientes, a pertir de une solucion acﬁosa de sulfato acido
que contenga estafio y cobre, asi como ciertos aminoécidos Yy que,
con tal de que estos diversos'constituyentes se hallen presentes en
cantidades y proporciones criticas, las soluciones proporcionarén
a8 temperatura y acidez édecuadas, revestimientos totalmente satis-
factorios y uniformes de aleacién binaris cobre-~estafio sobre super-
ticies metélicas ferruginosas durante iargos periodcs de tiempo
en condiciones de carge de bafio pesade, sin descartarse y reempla-
zarse Trecuentemente ia solucion, reduciendo asi esencialmente la.
cantidad de prdductos quimicos estropeados y, por ende, el coste,

De acuerdo con el invento, se proporcionan procedimientos
para ‘‘chapar por licor% superiicies metélic&g férreas, segin 1o0s
cualeé ge reviete Quimicamente la superficie tratandola con una

solucion acuosa de suliato Acido, que comprende de 1 a 15 gramos
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de ion estangoso disuelto ( calculado como Sn) par litro, cierta

ame AR

cantidad de ion cuprico disuelto, determinada con relacion al
. ‘ . e » I3 ) 011 :‘o *
1on? egtannoso ppr la razon en»peso : = 0,140;8'y desde
o Gu + Sn ) e, e
0,05 a 5 gramos de uno o mas de los siguientes aminoacidos, ' a

saber: acidos glutemico, aspértico y glicinico, teniendc‘@é’solu—
cion un velor pH de 0,1 & 2,0 y menteniéndose a una tempergiura
de 152 C a 668C. | cee

Fi tracamiento de chapado deve continuarse naturgloente

hasta que se forme el revestimiento deseado y la duracion U&1 tra-

LIPNPE X

tamiento correspondiente depende por tanto del peso del ohapado

deseado, asi como de factores tales como la temperatura,.-eoncen-

tracidn y acidez de la solucién dentro de los limites especificos.
Por regla general cuanto més baja sea la temperatura de la solu-
cién'y/o concentracidn, mas ligeros de peso seran los revestimien-
tos pafa una duracion de tratamiento .determinsda y como consecuen-
cia sera necesario, con el fin de obtener un peso‘de chapado de-
terminado, emplear periodos de tratemiento m&s largos é temperatu-
ras}y/o concentraciones més bajas, y viceversa, Para la mayoria
de fihes précticos‘se ha comprobado no obstante que‘los trataﬁien—
tog por.: perdodos de 1 allé minutos son completamente satisfacto-
rios. _ - '

Por supuesto el procedimienfo del invento opera del. todo
satisfactoriamente con una solucdion de tratamiento recien prepara-
da antes de que se haga nécesaria renovacion o extraccion algune,
pero la mayor ventaja ecqnémica del proceso reside en el hecho
de que puede evitarse un premaxuro désecho ae la solucion p?r
regprovisionamiento y mantengrse asi la solucidn operativa pese
a una cargs de bafio pesade y prolongada.

Bs por tanto una caracterisitica particularmente preferi-

da del invento proporcionerprocedimientos de "chapado por licor"
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pere unae sucesion de superiicies metalicas ferruginoses, mediante

1os-cuales se Trevisten gquimicamente dichas superiicies ep 12 forma

que aoaba de describirse, y se analiza y renueva de modo 1nm§rm1tente
.
LR S .

1la solu01on de tratam;ento con el fin de mantener las conCentrac1o—

b
. e
reo

nes especificas y velor pH. | ’ :

.. 0-.

El ion estaunoso debe nallarse presente en cantld&des
aOSOlﬂt&m (calculadas como Sn) de 1 a 15 ﬁramos/iltro de 1a Ssolu-
cidn qulmlca de chapado, toda vez que fuera de este limite.lds re-
vestimientos obtenidos no son aceptablemente uvwniformes, carecen de
lag pr pledades adn931vas esenczales cuando se utilizan en.lagfabrl-
cacion de neumdticos, y ‘no muestran el acostumbrado aspectd’ sémeaan—
te al latdn, que se espera. de este tipo de chapado. o

El iodn cuprlco debe hallarse presente en cantidades abso-
lutas qﬁe dependen de la concentracidn de ion estannoso presente

. Cu
determlnada por la razdn en peso .

que debe mantenerse
Cu &4 Sn ,

en todo momento entre o, l y Oy 8. Si dicha razldn en Peso cae por

debajo del minimo de 0,1 (lo cual refleJarla una 1nadecuada concen-

tracidén de cobre) los vevestlmlentos se convlerten en muy delgados

'y de poco valor comerclal, particularmente en la fabrlca01on de

neumatlcos, mientras que, 2 la inversa, si la razdn en peso se ele-
va por enclma de 0,8 ( lo que reflejaria una excesiva concentracidn
de cobre) los revestlmlentos se hacen entonces més pesedos y tam-
bién resultan inaceptables en su aspecto, careciendo del habitual
color semegante "al latdn.

Los iones estannosos y cipricos pueden incorporarse a la
soluclon de sulfato dcido de cualquler forms soluble conveniente. No
obstante, dado que las sales de sulfato estannoso y sulfato cupri-
co constituyen formas f3011mente solubles de los respectivos cons-

tituyentes idénicos esenc1ales, y son ambas ademds fécilmente ‘dispo-
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nibles en el comercio, son éstas las fuentes preferidas de tales

oégstituyentes;

s, *e

‘ Ia solucidn debe contener de .0,05 a 5 gramos qe .m0 O
més de los aminoacidos e pe01f1cados, .0 sea 4&cidos glutamico,
aspértlco y gllcln;co, por lltro, toda vez que se ha comwro-ﬁao
que su pregencia es esencial para 1la prooucclon de chapados uni-
formeé con las propiedades adhesivas deseadag, especialmgnte en la
fabricacidén de neuméticos. Sl la concentracidn del aminodfcido

co v o,

cae por debago de 0,05 gram/iltro, el chapado se hace muy lagero

en peso, muy pobre e 1rregular en aspecto, e 1naceptable,para pos~-

teriores opera01ones de estirado o deformacion, mlentfas‘que, a
la inversa, si la concentracion de aminodcidos se eleva ﬁo% ‘enci=-
ma de 5 gfamos/iitro, se produce un efecto adverso sobre el cha-
pado ¥, ademés; él idn estannoso tiende a precipitarse fuera de
la solucidn. ) .

Es digno de anotarse que solamente los tres aminoscidos
sele001onados previamente especlflcados contribuiran a nroduclr.
revestlmlentos unlformes de alta calidad de acuerdo con este in-
vento. El uso de otros aminodcidos derivados de la hldrollSlS bei-
da,de proteinas flbrosas, tales como leucina y argenina, resulta
insatisféctorio. Por otra barte; la presencia de estos otros
aminoéoidos no es perjudicial para los revestimientos. Si bien el
procedlmlento de; 1nvento funclona blen utilizando los aminodcidos
selec01onadoo en forma esen01almente pura, hemos comprobado gque

si se incorpora gelatlna comercial a la solucidn dcida se hidro-

lize la molécula de gelatina hasta producir uno o nds de los ami-

noéoidos especificados y teniendo en cuenta gue la gelatina es
un material barato y facilmente obtenible, una caracteristica

preferida del invento es le. de incorporar el o los aminodcidos
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especlflcadou en forma de gelatina comercial.

Si blen he de recordarse que la unica con31derapion

&

importante es la cantldad de am_noacldo 0 am1noaczdos esne01f1—

o ¢ 5

cado (s) en la solu01on, y que la cantidad de gelatina ha de

ajustarse en forme que asenure que la misma €8s correcta,.;mede

decirse que éen nuestra experlen01a la gelatina comeroial qls—

ponible en los EE. UU. propor01ona la cantidad qecesarla ae’ ami-

noécido (s) especificado (s) cuando se incorpora en cantldades de

0,2 2 20 gramos/1itro. . : R

e

1a temperatura de la solucion de "chapado por 1100I"

:“. -

debe ser entre 1590 v 66°0, ya que por debaao de los 159¢C, }ras
revestimientos son muy llwefos en peso y- totalmente 1nanrop1ados
para ser utilizados en sucesivas operaciones de estlrado o defor-

macidn o en la fabricacidn de neundticos, mientras que, & la in-

'versa, por encima de los 662C los revestimientos se hacen muy Pé-

sados y aumenta la proporcién de pérdida de idn estannoso por
oxidaciéh con el correspondiente incremento en la éantidéd de |
sedimento en la solﬁéién y, por ende, desgaste de ién estannoéb.
La acidez de la soluciodn de chapado quimico es'critica~
y debe mantenerse dentro del llmite de valor pH de 0,1 a 2,0 toda
vez' que si la acidez se hace dema31ado arande, y por tanto el va-
lor pH de501ende por debaao del minimo de O 1 la soluoion deposi-
tard revestimientos extremadamente finos ( si hay alguno), mien-
tras que; a la inversa, si la acidez se reduce en demasia, y pqr
tento el valor pH se eleva por encima del miximo de 2,0, los re-
vestimientos dep051tados résultaran en alto grado no adherentes
a la superficie del substrato metalico. El1 valor pH de la solu-

cién debe determinarse por medidas a base de electrodo de cristal



IS

10.

' 200

25.

‘de cloruro.

corriente, a tener de los procedimientoé quimicos normales.

Durante la oper301on, Sl se hace 1nterm1tentemente ne-

1

cesarlo ajustar el valor pH de la solucion para mantenerlp aentro

del llmlte esneclflcado, pueden efectuarse tales ajustes hwdlante

adicidén de materlales acldos tales, como, por ejemplo, sulfato gci-

‘e ‘6

- do sddico o &cido sulfiirico, o, p051blemeqte, materlaleslaleallnos

tales como por eJemplo hldrox1do sbdico. Por las razones que se
exponen a contlnuaclon, debe evitarse el uso de meteriales-seidos

0. alcallnos gue contenvan iones de halaro, en particular iones

Ias soluclones de chapddo usadas en los procedlmzentos de
este invento pueaen, ¥y por razones preferentemente eoonomlcaé
con31st1ran exclus1vamente en los dlversos componentes descrltos
en la. presente memoria gin nuevos aditivos, aparte de los iones
nedesarismente as001ados a los compouentes especlflcados o en los
é01dos o} alcalls usados en el aguste ae valor pH. No se ezcluye,
con todo, la presencia de otros ttiles adltlvos, si blen conV1ene
hacer observar que los haluros, en cantidades 31gn1flcantes, resul-
tan pe::*;jud:i.c:\.za‘le:s‘~ en especial los cloruros. Se recomienda por
tanto de manera especial que las solu01ones que se utlllcen deben
consistir exclusivamente en 1Qs componentes especificados o, l.me—
nos, deben mantenerse exentas de haluros. _ | _

Debenos tambien llamer la aten01on respecto a la aglta-
cion de la ‘solucidn durante el tratamlento del chapado. Hemos com-
probado que, si blen es cierto que lo gue podrlam0° llamar un grado
normalrdeAaﬂitaoién ( tal como el que necesariamente acompafia el
tratamlento de la pleza) no plantea problemas, debe ev1tarse, siem-
_Pre que sea posible, una avitaclon innecesaria de la solucion,

toda vez que tal aﬁltaolon exoes1va tiende a dificultar la produc-
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cién de revestimientos que poseen la deseadsa apariencia seme jan-

te al latén, hece que con frecuencia estén compuestos predominan—

temente de cobre, vy deteriora sus propiedades adhesivas.;, a

6 @

El 1nvento se extiende también por supuesto a los‘arti—

'5
.o,
vo,

culos de metal ferroso, en especial al alambre de hierro y* acero,-~
giempre que esten provzstos de un chapado por liceor median?é el
procedimiento aqui deserito. - « 7

; Con el fin de 1lustrar el procedimiento de chapadw per-
feeelonado objeto de este invento y demostrar su capacidad‘péra
producir revestimientos aeltamente uniformes a base de aleaéign
binaria cobre-estaiio a coste reducido sobre una larga sucggagn de
piezas, facilitaremos a continuacion detalles de un proceéimiento
preferido aplicedo a superficies de acero laminado en frio y ce-
lientes ‘

En primer luger, el siguiente Ejemplo I muesirs el baiio

empleado: - e o

EJEMPLO 1

o
Se preperd une solucidén acuosa consistente en 450 galo-

nes U.S.A. (1703 litros) destinade & contener

| GRAMOS LIBRAS (g/l)
snso, . 39686 43,4 11,56
Gas0, +H,0 : 14198 31,3 8,3
BeHSO, . 25402 56,0 14,9
(Gelatina en polvo* o 1574 3,47 0,92
HpS0,,662 Be o 10433 23,0 6,1
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1a solucidn & que acabanos de referirnos tenia un valor
P de 1, 3 y fue calentada a 602C. Los alambres de acero laminado

en frio y caliente, que nebien sido sometidos prev1amente ffun

bafio quzmico de dcido sulfurico, se sometieron después a’ la'accion
del referido bafio de "chapado por licor" y se continud el ¢ratamien-
0 por perlodos de 5 mlnutos, transcurridos los cuales se sometie-
ron los alambres tratados a un lavado con agua. Se oontinho el pro-
cedimiento sobre una large sucesion de superficles de alambres ¥

se 1levd a cabo la renovacién periodica del baftio ut111zando~canti—

.

dades adecuadas de la siguiente férmula en secos . SR

s F

e v,

FORMULA I IR

P —— 1
R -

% en peso
Sns0, B 25
OuSQ4.H 8] 50
Yo HSO, 24,5
‘Gelatina en polvo - 0,5
. Proporcién ___ Cu

= 0,56
Gu + Sn _

Clerta pertinente 1nformaclon operativa que fue acum-

lada durante esta prueba se resume en la siguiente tabla'

Peso” fotal Peso i "‘Anallsls del “pedio g/l |
glambre revesting S . Lbs Usada
tratado lbs mg/piesc. - Pe Cu Sn Pormla I
5400 "800 2,5 - 1,5 11,5 o
6400 1700 2,6 8,1 19,6 96
$2400 g 960 . 2,8 10,7 21,4 90
18400 1055 3,2 9:2 20,6 90

25600 - 1120 3,8 9,3 19,7 108
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Los pesados revestimientos producidos fueron completa-

mente acep%ables pare operaciones de estirado o deforﬁacién;en

frio.
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Tos procedimientos analiticos utilizados en detefminar

el contenido de hierro, estafio y cobre del bafio fueron 105.51—

IS
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guientes: A . : NI
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Tltracion de una muestra del baﬁo a le cual se habia
aﬁadido éeido sulfurlco Yy eloruro de mercurio, con solucién:ﬁe
permanganato potasico 0,1 Naun punto final permanente. Bé vantl-

dad (mls) de solucidn de titracidn requerida es TITRACION’A.

ESTANO. -

D e
Pt

- La tltraclon de une muestra del bafio con solu01on ‘de per-
namgamato potasico 0,1 N a un punto fznal permanente. La cantidad
(mls) de solucidn de titracién requerida es TITRACION.B, El valor

deseédo de titracién del estafio se obtiene después substrayendo

el valor TITRACION A de este valor TITRACION B.

COBRE.~

Titraecién de una muestra del bafio, despuds de oxidacidn
& bage de peréxido de hidrégeno de los iones estannoso y ferroso,
con solucién de tiosulfato sédico 0,1 N & un ﬁunto final permanen-
te. - . .‘

A este respecto deseamos’poner de manifiesto que la réno-
vacién del bafio de chapado durante el tiempo que estuvo en uso po-

die haberse realizado mediante adiciones individuales de cada ingre-



De-

10.

2 15.

20.

25,

diente, dado gque esto se hizo con el fin de mantener su relacién
proporcionada segﬂn se facilita 2l comienzo de esta memonian

bafio del Eaemplo I enmarce en la relacidén dada, segun se evidencia-

ré rapidamente mediante el exsmen de la ultima columna del ggemplo

¢ °'o 3

la gelatina en polvo llemeda a producir de 0,05 a 5 gramosilitro

de aminoacido a partir de la clase deseada de écidos glutamico,
aspértico y gliclnico. Con todo, preferimos emplear una formula
segun se expresa bvajo el titulo de férmula I, toda vez qﬂe“ias can-
tidades de ingredientes expresadas en esta formnla refleaén ;bs cam-
bios en la relaclon dada de los d:versos ingredientes a medfﬁa que
es necesario afiadirlos con el fin de mentener la relacioén Qg:gomposi-
cién original incluso despuds de que el bafic se ha utilizado por
periodos de tiempo relativamente largos y se he empleado en el re-
vestimiénto de una larga serie de superficies. Por supuesto,vlas
ceatidades de la Pormula I que se efiaden para mantener el bafio del-
Ejemplo I debem ileﬁax una felaeién'propia a las cantidades de pro-
duotos guimicoeAcqnsumidos, y esto se expone en la Teble I.

KLa'técnica descrite ha dado como resultado un pérfeccionap

-miento relevante en la industria de chapado por:licor. Ha producido

revestimientos totalmente aceptables, firmemente adherentes y extraor-
dinariamente uﬁiformes durante un largo periodo de tiempo y'en el
r6véstimiento de amplias zonas de metal. :

En la siguiente tabla se hallen contenidas ilustraciones
adicionales de la operacion del;brocedimiento del presente invento,
donde ceda ejemplo citado utilizé alembre de acero que fué sumer—
gido en un bafio quimico de dcido sulfurico ﬁreviamente al trata-

miento en les soluciones de este invento.



TABLA IT

Resultados revestimiento

\wmoswwohnvmb 3R Trate~  Peso pw s Adhe= Tipo hierro
No 1 Vélor wm miento ¢C Bm\wwmm Aspecto rencie tratado
2 6,4 o.wm  Geletine o.w. . 0,1 40 ,mmm mmauu.pmw@b vcmum_pmsusmmo en frio
o= 3 6,4 0,32 Gelatina 3,0 2,0 49 mmo semej.laton buens leminedo en frio
M~ 6,4 0,32 Geletine 0,9 . 0,5 49 264  semej.latén tuene leminado en caliente
o 5 6,4 0,32 Gelatina Ao.m 1,0 55 : mmw mmsmu.wmemb. buene leminado en celiente
o~ 6 6,4 0,32 Glicine | o.m. 0,5 25 me ~ semej.laton " buens leminado en frio
"“M“ 4 6,4 0,32 ‘mvwcusm 0,5 1,0 25 -— nosmuwwmému. buena leminado en frio
8 644 0,32 Glicina 0,25 1,5 25 . 231 semej.laton “cﬁmbm laminado en frio
oy 9 6,4 . 0,32 Glutamico 0,9 . 0,5 M . »o -~ 396 - mmswu.wpemb my buene wmsusmao en frio
o910 4,6 0,52 Glutamico. ~ 0,9 ,0 20 . umm  semej.letén muy buena laminado en frio
Tt m . 4,6 0,52 Glutemico 0,9 1,5 - 20 374  semej.letén muy buene laminedo en frio
12 6,4 v.o.wm - Gelatina 0,9 H.u._ . 49 | 106 wmsou.Hm&mb A ws@:m laninado en frio
13 m.h 0,32 .Hbmwmﬂﬁwo@ 0,9 .MH.H : _aw.. 415  semej.latén buens lsminado en caliente
14 6,4 0,32 hmwmﬂﬁwoo_ 0,9 o ‘w.o , 49 - 396 mmsmumwmému . tmens laminado en celiente
15 6,4 0,32 Aspertico 0,9 2,0 49 340  semej.letén buens leminado en celiente
16 2,0 0,60 Gelatina - 0,9 0,5 49 187  semej.letén buene laminado en f£rio
17 2,0 0,60 nowm&wum, 0,9 _ .H,o 49 196 semej.latén buene leminedo en frio .
18 15,0 o.Hm,. Gelatine 0,9 1,2 - 49 293 mwaau.umﬁmb ~ buens laminado en frio
19, 6,4 0,32 Glutemico 0,05 1,5 49 211  eemej.letén  buene laminedo en frio
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20 mw» Ome Glicina 5,0 1,3 49 - mmsmu. H@é@b buena
21 4,2 0,32 Aspertico 2,0 1,5 15 247  semej. latén buens
22 10,1 0,50 mPnowvm 4,0 1,0 66 wmw mwsmur.wmamn .vﬁmsm
23 8,0 . 0,1 Gelatina 0,9 2,0 49 189 mwswur,pmdms _buens,
24 9,0 0,1 Gelatina @qw 1,3 ,Hm mm seme j» laton buene.
25 9,0 0,1 Gelatina @ww 0,85 49 %58 mmstJ.vmawb buena
26 9,0 0,1 Gelatina 0,9 0,1 49 161 semels latén  ‘buena
27 1,0 0,8 Gelatina 1,0 2,0 49 570 moaouovwmﬁmb_ buena
28 1,0 6,8 Gelatina 1,0 1,3 49 579  semej. latén buena
29 1,06 0,8 Gelating 1,0 10,5 49 547  semej. latén buena,

- 30 1,0 0,8 Geletina 1,0 0,1 15 230 semej. latén buene.
31 1,0 0,8 Glutdmico 1,0 0,1 27 386 mwsmu.¢pmmm5 buena
32 1,0 0,8  Glusémico 3,0 0,5 27 343  semej. latén  tumens
‘33 1,0 0,8 bmvmd¢ﬁoo 1,0 ‘1,3 27 294 semej, latén buena
1,0 0,8 Glicina 1,0 1,3 38 400  semej. letén buena
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mezcla en seco altemente sa$1afactor1a para serxr usada al efectuar
renovacion del bafio chavado, hemos hallado que puede adoptaras alsgu-
na variaclon razonable en la relacion proporclonada de 1osﬁ§§gre-
dientes en seco al preparar un polvo de renovacién. Por eaem@lo, es
conpletamente factlble emplear mezcles en Seco que contengap de 1%
a 5% de aminoacido de la clase descrita anterlormente o bien de
gelatina comercial; de 9% a 85% de sulfato dcido sodico, y de 90%

‘.v‘«

a 10% de una mezcla de SnSO4 Yy cuso4. Por supuesto, las cgy?z?ades
de sulfatos estanoso Y- cuprico empleadas en las férmulas secas de~
ben ser tales que proporclonan 1a razén deseada de EE-_%Eagg; y
esta debe. permanecer entre 0,1 y 0,8 cuando se disuelva elfmate-
rial de renovacion seco en el bafio de revestimiento. ‘

& fin de 1lustrar diversos ejemplos de fbrmulas de renova-
cién seco que enmarcan en los 1imites descritos, se presenxan a
continuacién, aétrictamenmeca modo de ejemplo no limitativo verias

férmulas adicionsles de mezcles

FORMUBA II
% en yeso
Acido glutamico o . 1,0
NaHSO4 T 90
04.3 o . . . 37,8
‘ SnSO 52,2
"4 »
Rezén Cu = 0,32
Ca+ Sn
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La utilizacion de 7 gramog de Formula II por litro de

solucion de revestlmiento da como resultado la adicidn ds aprox1-

‘madamente 0,07 gramos/litro de acldo glutamlco, 0,63 gramos/iltro

de NaHso4, 2 64 grs/1t. de Cu804.H 0; y 3,66 gramos/iitro &e—SnSO4
Si se utilizan 52 5 gramos de Formula II por llfbb“de 80~
lucién de revestimiento, reeultaran aproximadamente 0,52 gﬁamoa/

litro de dcido glutémico; 4 73 gremos/11tro de NeHSO, ; 19,8~gramos/

4
litro de CuSO4.H 0;'y 27,45 gramos/iltro de SnSO4. e e
FORMULA IIT v
amacmypesemavansuovy i vt
% en peso e
Gelatine 5,0 .
N’aHSO4 o 85,0
Snso, S 5,8

4

Ra.z'6n _ca = 25
' @+ 8o 03¢
Cuando se utilizan 62,5 gremos/litro de Férmula III en
renbvar soluciones de revestimiento, tal-accién proporcionéfé 3,1
grs/it. de gelatina; 53,1 gremos/litro de NaHSO,; 2,6 gramos/iitro
de CuS 4.H 03 ¥ 3,7 gramos/iitro de SnSO4.

FOBMULA Iv . .
' % en Peso
Glicina S ) 3,0
NaHSO, . | 42,0
GuS0;.HO 230
Ra.zén = 0,32. -

tu +
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FORMULA V _
% en peso

Acido espértico : 1,5 ; S
‘NaHSO4 S 395 A
CuSO4.H20 . o 53,0 g .aé?
SnS0, _ - 27,0 C
Rezén — & = 0,55 "

. Cll ' * sn ' . & :»A‘

Hemos comprobado que nuestro invento ofrece un pr, écédi-
miento fa011mente regulable gque produce revestimientos unlfbﬁz'
de cobre-estaﬁo gque poseen buena capacidad de estirado y, gn:;épe-
cisl, excelentes cualidades con respecto a.adhe51on de los revesti—
mientos a‘la'géma. También se ha descubierto que la caracteristica de
larga duracidn del bafio da como resultado menos tiempo muerto y
apreciablemente une nmayor 1ongevidad para las soluciones de chapa-

dg quimico que se preparan y mantienen de acuerdo con las ensefian-

zas de este descubrimientq§”

NOTA

Se reivindica como nnevo ¥ de propia invencion;v
‘ le=- Procedimlento para el chapado quimlco de superflcles'
de metal ferroeo, caracterizado porque se chapa quimicamente la su-
perflcle mediante tratamiento con una solu01on acuosa de sulfato

dcido que comprende de l a 15 gramos de ion estannoso dlsuelto (calcg

- lado como Sn) por litro, una cantldad de idén cuprico disuelto deter-

minada en su propor01on respecto al ion estannoso mediante la razdéner
Ca

pep———— = 0,1-0,8 y de 0,05 & 5 gramos de uno o més de 1los

Cu + Sn
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siguientes aminodcidost écidos glutdmico, aspirtico y glicinico,

presentando la solucion un va}or pH de 0,1 a 2,0 y mantenlendo-

o'- ,'

ge a una temperatura de 15 a 664C. v F&T

}’
V
"

" ¢
2.- Procedimiento segun reivindicacién anteridr{"carac-

terizado porque se analiza y renueva intermitentemente iw solu-

"'_

cion de tratamiento de modo que se mantienen las concentiaciones y

+
¢ e
&

el vapor pH especiflcos.

3.- Prooedlmlento seﬂun re1v1nd1¢aciones antenmeféa, carsgs

terizado porque se aplica el tratamiento por un periodo ae l a

3,: .

10 minutos.

(‘
‘0
(

4.~ Procedlmiento segun reivxndicaclonea anter; ?

Kot

caracterizadp porque el oonten;do especificedo es sumlnistrado
en forme de gelatina comercial.

o= Frocedimiento segun re1vzndlcac1ones anteriores,

vcaracterlzado porque la cantidad de gelatina empleada es de O 2

a 20 gramos por 1itro.

6.- Procedimiento segin reivindicaclones anteriores,'
oaracterizado porque se ‘suministren los iones estannoso y cuprl-
cos bajo 1a forme de sus sales de sulfato.

7. Procedimiento segun relvindicaciones anterlores,
caractérizado porque se mantiene la golucién de tratamlento libre
de haluroc. B ,

8. Procedimiento segun reivindicaciones anteriores,
cargcterizado porque la solucion de tratamiento consiste exclusi-
vemente en los componentes especificedos y sus iones asociados.

9e= Procedimien%o segun reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque 1a solucidén de tratamiento se renueve

intermitentemente mediante adiciones de la siguiente férmule en

seco?
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% en peso
SnSO, _ | 25 .
| CuS0 s B0 | 50 ;:t &
NaHSO, . , 24,5 . ;3;5,

Polvo de gelatina 0,5 -

“0 g

10.~ Procedimiento segun las reiv1ndlcaciones antbrio-

res, caracterizado porque 1la soluciodon de tratemiento se renueva

intermitentemente mediante adlciones de la siguiente formula‘

..6’

en secos .
% en peso o
NaHSO | ' de 9 & 85 e
Polvo4de gelatina . de 1 & 5
szcla de . .
Snso4 y °“3°4 | de 90 a 10

- siendo tales las cantidades de sulfatos estannoso y cuprico en

‘diche mezcla que den en: el bafio una proporcion en peso de

’Eu__%u_gﬁ.de 0,1 e 0,85
1ls- " PROCEDIMIENTO PARA EL CHAPADO QUIMICO DE SUPER-
FICIES DE'METAL 'FERROSO". - o ] )
‘ _ Tal como se describe y re1v1ndlca en la presente Memo-
ria Descrlptlva que consta de dleclnneve hogas escritas a maquina

por una sola cara.




Ry

E N\

i Ne

RN
S
~J

]

MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invenclon a nombre de:
AMCHEM PRODUCTS, Inc., de naclonalldad

norteamerlcana, domiciliada en Brookside

Aveme, AMBLER, Pennsylvania'U S.A. por:

"PROCEDIMIENTO PARA EL CHAPADO QUIMICO DE
SUPEHFICIES DE METAL\FERROSO"

R & & \
= 30 ' & AR
superficie mediante tratamlento CUT =goluclo%@aouosa de sul-

fato acido que comprende de 1 a 15 gramo jiéﬁﬁestannoso di-

suelto ( calculado como Sn) por litro, una cantldad de idn cuprl-

¢o dlsuelto determinada en su proporcmon respecto al idén estannoso

" mediante la razén en peso Gﬁ”'If'Sﬁ = 0,1-0,8 y de 0,05 a 5 gramos
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de uno o mis de los siguientes aminodcidos: dcidos glutémico, aspar

b

tico y glicinico, presentando la solucién un valqr P de 0,1 a

2,0 y manteniéndose a una temperatura de 15 a 662C.
R.— Procedimiento segiin reivindicacién anterior, carac-

terizado porque se analiza y remueva intermiténtemente la solucién

de tratamiento de modo que se mantienen las concentraciones y el

vapor pH especificos. -
3.~ Procedimiento segin reivindicaciénes anteriores,

caracterizado porqué se apliba el tratamiento.§6r un periodo de

1 a 10 minutos.
4.- Procedimiento segiin reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque el contenido especificado es suministrado
b en forma de gelatina comercial. '
O.- Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque la cantidad de gelatina empleada es de 0,2 a

20 gramos por litro.
6.~ Brocedimiento segin reivindicaciones anteriores,

caracterizado, porque se suministran los iones estannosos y clipri-

cos bajo la forma de sus sales de sulfato,
7.~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque se mantiene la solucién de tratamiento libre

de haluro.
8.~ Procedimiento segin reivindicacidnes anteriores, ca-

racterizado porque 1la solucién de tratamiento consiste exclusiva-

mente en los componentes especificados y sus iones asociados.

9+~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
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caracterizado porque la golucién de tratamiento se renueva in-.

termitentemente mediante adiciones de la siguiente formla en

\
58003\ , o % _en peso
N, SnS0 o -
“‘. - 4 . B
CusO HO [ -
4.2 _
NaHSO 24,5
AR |
Polvo de gelatina 0,5

10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores

- caracterizado porque la solucién de tratamiento se remueva inter-

mitentemente mediante -adiciones de la siguiente formla en seco:

- % _en peso
| Nagso4 c - de 9]&_85_
. Polvo de gelatina delab
.Mezpla-de :
SmS0, y CusO, de 90 a 10

siendo tales las cantidades de sulfatos estannoso y ciiprico en

dicha mezcla que den en el bafio una proporcidn en peso de

Cu___. @ 0,1 a0,8.

Cu ¢+ ©Sn
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4o= " PROCEDIMIENTO PARA EL CHAPADO QUIMICO DE SUPERFI-
CIES DE METAL FERROSO". |
‘ Tal como se describe en las presentes reivindicaciones

que constan de cuatro hojas escritas a mAquina por una sola cara.
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