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La invencidn a que se refiere la presente Memoria
constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres
cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado -
el 30 de Abril de 1.930.

La manipulacidén de piezas de cualquier género, -

aunque especialmente la manipulacidn de piezas que como per

% files de hormigdn (viguetas), hierro, tableros y otras simi

{ lares que se fabrican en serie, plantea problemzs de excep-

cional importancia derivados de la necesidad de transportar
dichas series de piezas desde el lugar donde se realiza su-
fabricacidn hasta el sector de almacenamiento o eventualmen
te hasta la planta de acabado.

El planteamiento de estos problemas viene dado en
funcidn de la presencia de mano de obra que es preciso uti-
lizar durante la fase operativa de menipulacidn y transpor-
te. Por supuesto gue este proceso ha sufrido una mecanizg -
cidn més o menos lograda, considerando por ejemplo que el -
transporte de piezas metdlicas puede verificarse utilizando
potentes electroimanes vinculados a una grua; pero, en cual
quier cago, el desarrollo de este proceso se halla limitado
por la carencia de un utillaje iddéneo que reuna unas condi-
ciones de funcionamiento simplificado combinado con costos-—
de produccidn que resulten aseguibles en su generalidad pa-
ra las industrias que utilizan méfodos de elevacidén de pie-
zas en serie.

El invento proporciona un dispositivo transporta-—

dor de piezas en general mediante el cual resulta posible -
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llevar a cabo esta fase operativa, por lo mencs reduciendo -
un notable coeficiente de la mano de obra necesaria. Y, mis-
ain el invento proporciona un digpositivo transportador cuya
actuacidn funcional permite desarrollar el proceso de mani -
pulacidn y transporte de las piezas bajo una operacidn alta-
mente simplificada que mejora, en definitiva, los procedi -
mientog convenciongles al uso.
En tal sentido, el invento se caracteriza porque -

consiste en congtituir el dispositivo transportador partien-

1do de una serie de elementos prensores, separados entre si -

de acuerdo con una extensidén que permita la interposicidn de
piezas entre dichos elementos, los cuales se sitldan susten -
cilalmente suspendidos respecto de un bastidor en el cual se-
determina la provisidén de medios de enganche, disponiendo a-
demds los citados elementos prensores articulados a un dérga-
no funcionalmente capaz de transmitir a estos Ultimos un mo-
vimiento en funcidn del que quedan ajustados sobre las pie -
zas a transportar.

0tro objeto del invento consiste en que el drgano-
que establece la compresidn de los elementos prensores sobre
las piezas a transportar se constituye, eventualmente, me -
diante una disposicidn de bielas, accionadas por palanca, la
cual ge dispone articulada simultdneamente a dichos elemen -
tos prensores de modo que les transmita un movimiento de gi-
ro mediante el cual se determina la compresidn correspondien
te a las piezas interpuestas entre estos Ultimos.

Una ulterior caracteristica del invento consiste -
en mecanizar eventualmente al menos la base de los elementos
prensores de modo que en funcidn del giro que les transmite-

la disposicidn de bielas que gobierna su giro respecto del -




10

15

20

25

30

i bastidor, quede reducido el espacio de separacidn existente

entre los citados elementos, actuando en este caso cada zo-
na mecanizada de elemento prensor como parte compresors de-
las piezas que quedan dispuestos entre estos Wltimos.

Para ayudar a la comprensidn de la idea expuesta,
se ha confeccionado a titulo explicativo y sin caracter res
trictivo alguno, una ldmina de dibujos. Ilustra la presente
Memoria como un ejemplo de resalizacidn del objeto que nos -
ocupa.

La figura 1€, corresponde a2 una vista en alzado de
un dispositivo transportador de piezas construido segin el-
invento. Como puede observarse dicho dispositivo transports
dor se constituye partiendo de una serie de elementos pren-—
sores -1-, separados entre si de acuerdo con una extensidn-
-2- que permite la interposicidén de piezas entre dichos ele
mentos. Estos se sitian sustancialmente suspendidos respec-
to de un bastidor -3~ en el cual se determina la provisidn-
de medios de enganche constituldos por argollas =4- o simi
lares para un dispositivo, tal una grua, facultada pars man
tener en suspensidn al dispositivo transportador en tanto -
dura la fase operativa de menipulacién y transporte. Ademis
los citados elementos prensores -1- quedan ariticulados a tral
vés de los ejes -H= a un 6rgano -6- funcionalmente capaz de
transuitir a estos dltimos un movimiento en funcidén del que
queden ajustadas sobre las piezas a transportar.

Eventualmente, al menos la base -7- de dichos ele
mentos prensores -1- se mecaniza de modo que en funcidn del
giro que les transmite la disposicidn de bielas -6~ que go-
bierna su giro respecto del bastidor -3-, queda reducido se

(4

gan -8~ el espacio de separacidn entre los citados elemen -
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tos{ en este caso cada zona mecanizada -7~ de elemento pren
sor -1- actia como parte compresora de las piezas que que =
dan dispuestas entre estos Ultimos.

La figura 28, corresponde a una seccidén vertical-
del dispositivo transportador obtenido segin el invento. En
efecto segin podemos comprobar los elementos prensores —1--
que comprende quedan suspendidos respecto de un bastidor -
-3- de seccidn rectangular en el que se disponen superior-
mente las argollas de referencia —4-. Al mismo tiempo puede
apreciarse como dichos elementos prensores -1- quedan vincu
lados mediante bielas radiales -6- operativamente dispues -
tas para gobernar el movimiento de giro de dichos prensores
-1-.

Finalmente la figura 38, corresponde a una vista-
en planta superior del propio dispositivo transportador se-
gin el invento. Puede apreciarse que el drgano que estable-
ce la compresidn de los elementos prensores -1- sobre las -
piezas a transportar se constituye, eventualmente, mediante
una disposicidn de bielas -6~ accionadas por palanca -9-.

Esta palanca se dispone articulada simul‘tdneamen-
te a dichos elementos prensores de modo que en funcidn del-
acclonamiento de la primera se les transmite un movimiento-
de giro mediante el cual se determina la compresidén de las-
piezas interpuestas entre dichos elementos prensores.

E1l funcionamiento del dispositivo transportador -
se realiza del siguiente modo: Utilizando preferentemente -~
un medio mecdnico de elevacidn, por ejemplo una grua, el -
dispositivo transportador se suspende a través de las argo-
llas —-4-, siendo transportado al sector donde se encuentran

las piezas fabricadas en serie, preferentemente en disposi-
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cidén paralela. EL transportador desciende com 10s elementos~
prensores dispuestos en su mixima separacidn sobre las pie -
z2as y una vez que estas Ultimas han penetrado entre dichos -
elementos prensores se acciona la palanca -9- que establece-
la compresidn de las mismas sobre las piezas a transportar.-
Utilizando el medio mecdnico de suspensidn el transportador-
gse lleva sgobre el lugar de almacenamiento de dichas piezas o
a la planta de acabado en el caso de que necesiten una fase-
de tratamiento posterior. El dispositivo se aplica, por su -
puesto al transporte de piezas de todo tipo, perfiles de hor
migdn, hierro, tableros, cualquier género de piezas longitu~
dinales, ebtc. etc.

En cualquier caso los resultados pricticos del —-
transportador descrito ofrecenruna serie de ventajas decisi-

vasg, si consideramos que modifican las condiciones esencia -

iles de los procedimientos conocidos para llevar a cabo la e-

levacién y manejo de dichas piezas partiendo de una organiza

cidn elemental, cuya consecuencia mis directa deriva en una-

! « 7 . .
reduccion sensible de la mano de obra necesaria en las explo

‘taciones fabriles de piezas en serie, reduciendo por tanto -
los costos de produccidn.

Otra importante ventaja derivada del invento con -
giste en que la actuacidn Ffuncional del dispositive transpor
tador que se propone mejora el desarrollo de las fases opera
tivas de transporte y manipulacidn de las piezas, aportando-
por tanto, a la mecanizacidn de este trabajo una rapidez y u
na seguridad evidentes en el campo de sus miltiples aplica -
ciones industriales.

Hecha la descripecidn brecedente, eg necesario afia~-

dir que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pue=—
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den variar sin que por ello cambie la egencia de la inven -
cidn que es la que se desprende de los parrafos que antece-
den y 1o que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Patente de Invencidn qué se solici
ta ha de recaer sobre lag reivindicaciones siguientes:

1&,~ PERFECCIONAMTENTOS INTRODUCIDOS EN DISPOSITI
VOS TRANSPORTADORES DE PIEZAS EN GENERAL, esencialmente ca-
racterizados porque consisten en constituir el dispositivo-
trangportador partiendo deuna serie de elementos prensores,
separados entre si de acuerdo con una extensidn que permita
ia interposicidn de piezas entre dichos elementos, los cua-
les se situan sustanciélmente suspendidos respecto de un -
bastidor en el cual se determina la provisidn de medios de~
enganche, disponiendo ademds los citados elementos prenso -
res articulados a un drgano funcionalmente capaz de transmi
tir a estos Ultimos un movimiento en funcidn del que quedan
ajustados sobre las piezas a transportar.

28,- PERFECCIONANMIENTOS, segin reivindicacién pri
mera, esencialmente caracterizados porque el drgano gue es—
tablece la compresidn de los elementos prensores sobre las—
piezas a transportar se constituye, eventualmente, mediante

una disposicidn de bielas, accionadas por palanca, la cual-

se dispone articulada simulténeamente a dichos elementos

prensores de modo que les transmite un movimiento de giro

mediante el cual se determina la compresidn de las piezas
interpuestas entre estos Ultimos.

38,- PERFECCIONAMIENTOS, segun reivindicaciones an
teriores, caracterizados porque consisten en mecanizar even

tualmente al menos la base de los elementos prensores de mo
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do gque en funcidn del giro que les transmite la disposicidn
de bielas gque gobierna su giro respecto del bastidor quede-
reducido el espacio de separacidn exisbtente entre los cita-
dos elementos, actuando en este caso cada zona mecanizada -
de elemento prensor como parte compresora de las plezas que
quedan dispuestas entre estos dltimos.

48,~ Se reivindica por dltimo, como objeto sobre-

el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita

| "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN DISPOSITIVOS TRANSPORTA
. DORES DE PIEZAS EN GENERAL®.

Todo tal y como gqueda descrito y reivindicado en-
la presente lMemoria que consta de ocho hojas escritas a md-
quina por una sola cara y dibujos que se acompaiflan.
Madrid, 26 de Enero de 1.966

BERNARDO UNGRTA
P.P.

firmddo: Juan pedraza.
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