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MEMORIA DESCRIPIIVA

| .
dorrespondiente al registro de Patente de Invencidén que, por

veinte afios, se solicita para Espafla y sus Colonias, a favor
je la firma REYDE,S.L., residente en Barcelona, calle de Jua

Siell, N2 153 = = = = = = = = mm = mm == mmm o — = =

NSTSTEMA PARA OBTENCION DE ENVASES DE COMPOSICION"

El objeto de la presente Patente de Invencién se re-
fiere a un nuevo Sistema para la obtencibén de envases de
pomposicidén que permite obtener unos envases dobles a par-
[tir de envases metédlicos de boca estrecha.

Los envases metdlicos de boca estrecha, tales como bi-

Jones, presentan el inconveniente de que en ciertos produec—

os a envasar no pueden utilizarse por cuanto estos mismos

FroductOS atacan las paredes metdlicas y en consecuencisa,
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puedan destruldos en poco tiempo.

Como el envase tiene la boca estrecha, en el interior
lel mismo no se puede disponer un segundo envase de materia
Histinta, ni siquiera la disposicién de una funda, puesto
que la boea de esta dltima no puede cerrarse desde el exte-
rior ni tiene medios de cierre conjuntos.

Ademds, atdn en el supuesto de que se pudiere dotar de
ftal cierre, debido a la angostura de la boca metédlica, lo
inico que se podria hacer es disponer una funda muy delgada,
tal como polietileno. Esto tampoco solventa el problema,

buesto que de romperse el envase metédlico, esta funda de pa-

edes muy delgadas no podria resistir el peso del producto
ontenido y por tanto el producto se perderia, lo que ade-
mds del valor intrinseco del mismo, podria originar daios
tales como ocurre cuando el producto es cbrrosivo.
Este problema expuesto es el mismo gque nace cuando el
bnvase metdlico tiene un estrato de pintura en sus paredes
internas, puesto que de romperse el cuerpo del envase el eg~
trato protector se inutiliza tambien.
Para evitar ello, lo ideal seria disponer en e; inte-
lrior del envase metdlico, un segundo envase de paredes grue-
sas, de material plédstico flexible o rigido, tal como polie-
iwileno.
Sin embargo, esto se ha debido desechar por cuanto la

disposicién de un envase rigido, o sensiblemente flexible,

En el interior de un envase de boca estrecha e indeformable,

asta ahora ha sido imposible.

Pues bien, con el objeto de la presente Fatente se

Eonsigue 1lo gue hasta ahora parecia imposible y es el dispo-

er, en un envase rigido, sensiblemente flexible, un segundo
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envase de paredes gruesas e independientes del envase meté~-

l1ico externo, de manera que en caso de rofura de éste, el
contenido no se pierda, ya que el segundo envase interno se
mantiene incélume y con vida propia no obstante la rotura
de su matriz.

Para una perfecta interpretacién, se describe a conti4
nuacién, un caso de realizacibn préctica, a titulo de ejem~-
|plo, no limitativo, del nuevo sistema, acompafiéndose de una
ihoja de dibujos en la ques

Bn la figura 1, se representa la fase de introducecién
en el interior de un bidén metdlico, de boca estrecha, una
cantidad determinada de polvo de moldeo.

BEn la figura 2, la fase de licuacién y centrifugacién
del polvo de moldeo introdueido en el interior del envase

metédlico.

En la figura 3, una planta superior de la vigidn de

la propia operacién de la figura 2.

Y en la figura 4, un bidén metdlico con un segundo en
vase moldeado en el interior del externo.

Consiste la invencién en gque a un envase metdlico
cualquiera (1) de boca estrecha (2), se le introduce en el
interior del mismo por su boca estrecha (2), una cantidad
determinada de polvos de materia termopldstica (3), conse-
guido lo cual, se pasa el envase metdlico (1) al interior
de una fuente calérica (4) y al mismo tiempo se le otorga
al envase (1) un movimiento de rotacién a fin de que la ma-
teria pulverulenta (%) se vaya licuando y Dpor el efecto de
rotacién se adhiera por las paredes internas del envase (1)
1o suficiente, para que adopte la misma configuracibn que

éste y una vez licuado el polvo (3), se suprime el calor
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Etorgado al envase metdlico (1) procediéndose entonces a su

nfriado sin dejar de efectuar la rotacidén aludida, hasta
que la materia pldstica licuada, se polimeriza, conseguido
lo cual se deja de realizar dicha rotacibén y habiendo forma-
do de esta manera un segundo envase (5), de paredes gruesas,
de material pléstico rigido o flexible segun convenga en el
interior del metdlico y adoptando la configuraeién interna
de este Ultimo.

La cantidad de material pléstico pulverulento serd
lsiempre del peso preciso para conseguir un cuerpo de un ta-
mafio, forma y grosor, previamente determinados para la for-
me. y tamafio del envase metdlico (1) que actda de'matriz del
Isegundo interno.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
rvento, asi como su realizacibén en la préctica, se hace cons-

tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,

Ein que por ello se altere su principio fundamental que cons

ituye la esencia de la invencién.

¥ 0 T A

Hecha la descripcién del presente invento, se declaran
como nuevas y de propia invencidén las siguientes reivindica-
cioness

g,~ Sistema para obtencibén de envases de composicién,
paracterizado por el hecho de que & un envase metédlico cual-
huiera de boca estrecha, se le introduce en el interior del

[nismo por su boca estrecha, una cantidad determinada de pol-
vos de materia termopléstica, conseguido 1o cual, se pasa el
envase metdlico al interior de una fuente caldrica y al mis-
mo tiempo.se le otorga al envase un movimiento de rotacién

2
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9 fin de que la materia pulverulenta se vaya licuando y por
{el efecto de rotacibén se adhiera por las paredes internas
hel envase lo suficiente, para que adopte la misma configu-

racibn que éste y una vez licuado el polvo, se suprime el

ralor otorgado al envase metédlico procediéndose entonces a
S

u enfriado sin dejar de efectuar la rotacidn aludida,hasta
que la materia pléstica licuada, se polimeriza, conseguido
lo cual se deja de realizar dicha rotacibén y haviendo forma-
Go de esta manera un segundo envase, de paredes gruesas, de
haterial pldstico rigido o flexible seglin convenga en el ind
terior del metdlico y adoptando la configuracién interna de

este Ultimo.

2&,. Sistema para obtencidén de envases de composicidn

segin la anterior reivindicacién, en el que la cantidad de
aterial plédstico pulverulento serd siempre del peso preciso
ara conseguir un cuerpo de un tamafio, forma y grosor, pre-
riamente determinados para la forma y tamafioc del envase me-
t4lico que actla de matriz del segundo interno.

3a,- SISTEMA PARA OBIENCION DE ENVASES DE COMPOSICION,
Segtin se describe y reivindica en la presente Memoria
Fdescriptiva, que consta de cinco hojas foliadas y escritas
por una sola cara ¥y scompafiada de una hoja de dibujos.

Madrid, a 26 3o Bnero de mil novecientos sesenta y

lseis.
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