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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  solicitud

de

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

formulada e l  26 de Enero de 1966, con e l  ns 322.258

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de TEPAB A.G., entidad suiza, establecida en Cba- 

tel-Sain t-D en is, Suiza, por:

"UN APARATO PARA ESTABLECER Y MANTENER LA ASEPSIA EN MAQUI­

NAS DE ENVASAR"

La presente invención se refie re  a l  envasado, y tien - 

deespecialmente a un método para establecer la  asepsia en 

máquinas de envasar, del género en que se bace un tubo con 

un m aterial de envase en foima de banda, tubo que se llena 
a l  menos parcialmente con un líquido e s té r i l  de carga o l l e ­

nado y se divida en envases cerrados; así como para mantener 

la  asepsia tanto durante las operaciones normales como duran­

te  las interrupciones de la  operación de envasar.

Al envasar, y más especialmente cuando se tra ta  de
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envasar productos con ambiente adecuado al desarrollo de bac­

te r ia s  (por ejemplo, la  leche), viene desarrollándose la  

tendenoia a conoeder cada vez más importanoia a la  obtenoión 

de un método de envasado absolutamente e s té r i l .  Por lo  tan­

to, se han sugerido ya varios métodos para producir una bue­

na asepsia en relaoién con él envasado de ta les  productos. 

Igualmente se han propuesto métodos para e l ocm trol'asépti- 

oo del n ivel del material de carga o llenado en él in terio r

del tubo, métodos ta le s  como él de disponer un ilotedbr suel-
* *

to en e l tubo. Sin embargo, e l  oontrol no ha resultado..efi­

caz^ y e l método ha dado lugar también a grandes d ificu lta ­

des para mantener la  asepsia. Tras una interrupción.del tra - 

bajot pues^ ha sido neoesario volver a e s te r il iz a r  $.Q'^áquina, 

lo  Que naturalmente representa una gran desventaja^.*y^*. que en 

e llo  se inv ierte  un tiempo considerable^ durante el * cual no 

es posible trabajar con la  instalación.
Una solución del problema está en la  e steriliz a c ió n  

en circulación, en e l caso de una interrupción del traba jo , 

Esto es, e l material de oarga se hace circu lar continuamen­

te  y en oircuito  cerrado desde y hasta el lugar de suminis­

tro de material de carga e s té r i l .  En relación  con esto , se 

ha tratado de resolver e l problema manteniendo e s té r il  una 

válvula exterior al tubo, por un método de circu lación . Al 

propio tiempo^ se ha lleg ad o s introducir en e l oonduoto de 

oarga un segundo medio de esterilizació n  (por ejemplo, a ire  

é s te r il )  desde dicha válvula exterior hasta el terminal de 

dicho oonduoto de carga. De ese modo, se tiene que trabajar 

con dos medios de esterilizació n , lo  que naturalmente oompli- 

ca e l método y lo  hace más sensible a las perturbaciones, po­

niendo en peligro la  asepsia. Además, con dicha válvula sólo
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se ha podido abrir y cerrar e l paso de alimentación del ma­

te r ia l  de carga, en tanto que e l control de nivel se ba pre- 

v isto , dentro de un margen limitado de trabajo, por medio

de un flotador suelto en la  superficie del líquidomde car

ga contenido en e l  tubo.
Para eliminar estos inconvenientes^ la  presente in ­

vención tiene por objeto un mátodo, nuevo y ventajogp^.de 

establecer la  asepsia en máquina de envasar del gen^o^en que 

con un material de envase en forma de banda se haoe,v^.tubo, 

tubo que se llena al menos parcialmente con un liqu^dp^esté­

r i l  de carga o de llenado y se divide en envases cerrados; 

a s í como de mantener la  asepsia tanto durante la s  operacio­

nes normales como durante las interrupciones de la  pperaolón 

de envasar; mátodo caracterizado por e l heohó de que.el l i ­

quido de carga es suministrado al tubo a travás de qñ.^con­

ducto de carga dispuesto en dicho tubo^ siendo este'conduc­

to de carga movible en relaoión con un segundo conducto dis­

puesto en e l tubo, o bien lo s  oonduotos movibles en relación 

con un te roer elemento o miembro me puede disponerse en e l 

tubo, cerrándose e l paso de suministro del material líquido 

de oarga al tubo en por lo  menos una de la s  posiciones mu­

tuas de los oonduotos; o de la s  posiciones de estos res­

pecto al tercer miembro, en tanto que el material líquido 

de carga, o un agente de esteriliz a c ió n , se deja ciro a lar 

desde e l lugar de suministro de dicho material e s tá r il  de 

oarga, o agente de e ste r iliz a c ió n , a travás del ocoducto 

de carga y de dioho segundo conducto^ hasta volver al lu­

gar de suministro o fuente de líquido de carga o agente 

de esteriliz a ció n , o bien a una salida.
Además, a f in  de regular asápticamente la  cantidad



de m aterial de carga suministrado a l tubo, el mátodo de la  

presente invención se caracteriza por e l hecho de que, en 

la  posición mutua de los o ondú o tos, en la  cual se e stá  su­

ministrando material líquido de carga a l tubo se peroibe 

& o deteota la  presión de aire  existente sobre la  superficie 

del líquido de dicho segundo conducto (e l conducto de nivel) 

a f in  de compararla con la presión de a ire  existente* 6M*el
 ̂ ,  *. t.,in terio r  del tubo, y a s i tener una media de la  d iferencia 

entre lo s niveles de líquido en el tubo y en e l  condfójfó de 

lo  n iv el.

La invención se re fie re  asimismo a un aparato para 

poner en practica dioho mótodo, aparato que está  caracteriza­

do por: un conducto de carga, para suministrar material\de*+*
carga a l tubo o agente de esteriliz a c ió n  a unos medicfsJdis-

*  *  !

15 puestos en e l  tubo; y un segundo condioto para re t irg r*a l 

agente de e ste riliz a c ió n  y (en el caso en que el suministro 

de material de carga al tubo está transitoriamente oortado) 

para devolver el material liquido de carga e s tá r i l  al lugar 

de suministro, o bien llev arlo  a una salida; y medios previs- 

2o tos en unas partes de lo s  conductos  ̂ sumergidas en e l tubo;

medios que actúan a modo de válvula q,ue¿ en respuesta a la s  

posiciones mutuas de los conductos, o a la s  posiciones de 

los conductos respecto a un tercer elemento o miembro que 

puedan haber dispuesto en e l tubo, es oapaz de adoptar por 

25 lo  menos tres posioiones de trabajo ca ra c te rística s , a sa­

ber: una posioión de cierre , en la  que e l o onda oto de carga 

está completamente cerrado oortando e l paso en su parte in­

fe r io r ; una posioión de apertura en la  que está abierta la  

comunicación entre el conducto de carga, el tubo y dioho se- 

3o, gundo conducto; y una posioión de circulación, en la  cual

322258
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estú  cortada la  comunicación entre dichos dos conductos y 

dicho tubo, en tanto que se h alla  abierto por lo  menos un 

pasaje entre la s  partes in fe r io r  de los dos conductos.

La parte in ferio r  de los dos conductos recibe; con­

forme a la  invenoión, una forma especial según la  cual la s  

posiciones de lo s  conductos uno respecto al otro detennlnan 

una posible comunicación entre los propios o ondú otos,., da una 

parte, y e l  ambiente, de la  otra partea Conforme a la. inven­

ción, lo s  conductos pueden estar tambián provistos, ,eá..su 

parte in ferio r, de unos medios au xiliares apropiados^ (pjor 

ejemplo, unas válvulas). Ya se rea lice  la  operación pop me­

dio de piezas de conducto de forma especial, o bien oop di­

chos medios au xiliares, es posible en principio obtener la
f * * *

misma acción de válvula, que se caracteriza por tres*p o sl—* t *+ *
oiones ca ra c te r ís tica s . La válvula adopta una de las^posi-

* + +

cienes de trabajo cuando el suministro de material de car­

ga al tubo se hace por completo libremente, y una segunda 

posición cuando el suministro está cortado. Entre estas  dos 

posiciones, e l  suministro se efectúa, en respuesta a un 

diagrama conveniente de distanoia/líquido, sirviendo al pro­

pio tiempo uno de los conductos como detector de n iv el. En 

una tercera posioión de trabajo; los conductos están en 

comunicación entre s i ;  mientras e l suministro de líquido 

al ambiente está cortado, y e l material líquido de oarga 

o e l agente de esterilizació n  circu la procedente de un 

lugar de suministro (por ejanplo; un esterilizad o r); por 

medio de lo s dos conductos, de regreso al lugar de suminis­

tro , o bien a una salid a.

Otras características  de la  invención se irán des­

prendiendo de los siguientes ejemplos de algunas formas de
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construcción que se describan en relación oon los dibujos 

adjuntos^en los cuales:

-  la  figura 1 ilu s tra  el principio de la  invención:

-  la s  figuras 2(á) a 2(o) ilu stran  d istintos diagra­

mas de distanoia/liquido;

-  la s  figuras 3(a) a 3 (c) ilu stran  tres  posiciones 

de trabajo diferentes de uní dispositivo de válvula*des4;i- 

nado a ser empleado para poner en práotioa e l mótodo'del la

invención;

-  la  figura 4 es una seooión del dispositivo á te .la
figura 3 (b );

-  la s  figuras 5 a 9 inclusive ilustran otros 

vos de válvula oonforme al presente invento;

disposi t i

! *** + ** +
-* la  figura 10 representa un aparato en el cual*el con­

ducto de nivel rodea a l conducto de carga; . *.
4 e *

-  la  figura 11 representa un dispositivo de válvula 

destinado a ser utilizado en combinación con el aparato de 

la  figura 10;

-  las figuras 12(a) a 12(o) ilustran  otra forma de rea- 

2o lizaéión  de los medios de válvula, oonforme a la  invención,

adaptados para su uso en e l aparato de la  figura 10; y

- la  figura 13 muestra una tercera forma de ejecución 

de medios de válvula, destinados a ser incoiporados al apara­

to de envasar que esquemáticamente se ilu stra  en la  figura
25 10.

Conforme a la  figura 1, el material de envase en banda 

1 se haoe pasar por sobre un ro d illo  g iratorio  23, y es con­

vertido en tubo 2, por unos medios de formación de tubo, no 

representados en e l dibujo. El tubo que se llen a  parcialmente 

3o oon un material liquido de carga 7 es oonvertido¡ por anos
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medios espedales 3, en envases 4 oerrados, que luego se sepa­

ran y retiran . El material de oárga es suministrado a un este­

rilizad or 5 por medio de tuberías de conducción 22. En el es­

terilizad o r, el m aterial de carga (que puede ser, por ejemplo, 

lech e), es esterilizad o  y se hace pasar por una tubería 21 al 

conducto de carga 6, que termina en la  parte in ferio r  del tu­

bo 2. También es posible llev ar el material e s té r il  dje *qarga
* * +.* **'"a l  elemento 5, que en este  caso podria denominarse lugar de
* * * * *

suministro de material e s té r il  de carga. El elemento.5* oom-
* * * *prende también medios para hacer pasar un agente esterilizan -

*  * *

te  por e l sistema de oarga o llenado ouando se vaya a estable­

cer la  asepsia, o bien cuando la  máquina haya de e s te r iliz a rs e

de nuevo, tras una contaminación. ****^**
Se desea mantener constantemente en el tubo una b ier-

***
ta cantidad prefijada de material e s té r il  de oarga 7.^É1^ pro­

blema a resolver por medio del dispositivo, por consiguiente^ 

consiste en: primero, produoir la  esterilidad  de los medios 

de carga; segundo, mantener la  esterilid ad  del material de 

oarga; y tercero, mantener a un nivel oonstente la  superficie 

superior 8 de la  oantidad de líquido 7. Para oonseguir esto 

se ha dispuesto en el tubo 2 un segundo conducto 9 que, como 

el conducto de oarga 6, termina en la  parte in fe rio r  del tubo. 

Este segundo conducto 9 se denomina én lo  que sigue "oondaoto 

de n iv e l". La parte in ferior de los conductos 6 y 9 se hace, 

convenientemente, de una manera especial. En la  figura 1 se 

ha representado esto por medio de la s  líneas 11 de trazo in­

terrumpido. Los conductos 6 y 9 pueden dejarse oomunioar entre 

s í ,  con lo  cual e l líquido 7 sube en una distancia determina­

da en el conducto 9 /  hasta un nivel 10. Este nivel lo  no está 

necesariamente situado a la misma altura que e l nivel 8 del

7
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material de carga en el tubo, ya que en e l in terio r  del con-? 

ducto 9 y sobre el nivel 10 se mantiene una presión interna.

Una subida del nivel 8 del material de carga en el 

in terio r del tubo produoirá una elevaoión del n ivel 10. Con 

5 e llo , aumenta la  presión en el conducto de nivel 9, que d efi­

ne un volumen cerrado por enoima del nivel 10, y dicha presión 

activa unos medios detectores de presión 18, a través de la  

tubería 17 y de la  válvula abierta 15. Los medios detectores 

de presión 18, a su vez, activan un órgano 19 productor de un*: -3*'
*  +  *)

lo  par o momento que, a l ser transmitido por los medios *20  ̂ 12,

produce en los oonductos 6 y 9 un cambio de posición re la tiv a .

Como alternativa puede preverse también en el tubo un* tercer
.  * *

miembro o elemento (por ejemplo, un vástago de válvula^,.* que 

ao t i  vado por los medios 20 y 12 de transmisión de paf. adopte 

15 una posición conveniente en relación con los oonductd$*6'y 9.

Cuando sea preoiso detener la  máquina de envasar por 

alguna razón, durante un tiempo más o menos breve, la  asepsia 

puede mantenerse o volverse a establecer, no obs*tante, con 

arreglo a la  invención. Esto se efectúa cortando el saminis- 

2o tro de material de carga al tubo, por medio de un cambio de 

posición rela tiv a  de los conduotos 6 y 9 , o del tercer miem­

bro que puede disponerse como antes se ha dicho. Simultánea­

mente, se abre la válvula 14 y se oierra la  válvula 15, oon 

lo cual se deja subir el material de carga en el conducto de 

25 nivel 9, y seguir por e l codo 13 y la  tubería 16 hasta volver 

al lugar de suministro 5. De ese modo el material de carga, 

por lo  menos en una breve detención del trabajo , oirculará 

desde el esterilizad or por lo s  oonductos 6 y 9, volviendo al 

lugar de suministro 5. Con e llo , tanto e l conducto de oarga 

3o como lo s medios detectores de nivel (esto es, el conducto de

8



' n ivel) se mantendrán e s té r ile s  mientras dure ladetenoión del

trabajo, oon lo onal no se necesita volver a e s te r iliz a r  cuan­

do la  máquina se pone en marcha de nuevo.

De ser la  detención de una duración más bien larga,

5 o s i se hubiera perdido la  asepsia por alguna razón, puede 

restablecerse de manera sen cilla , conforma a l  presente inven­

to, sustituyendo el suministro de material de carga por un su- 

ministro de agente de esteriliz a ció n  (por ejemplo, vapW de

agua calien te, o una solución esteriliz a n te  ta l oomo i& de
* '*

lo  SgOg) y desplazando los conductos o poniéndolos en lá.posioión 

de circulación, con lo  oual puede e ste riliz a rse  la  tot&lidad 

del equipo haciendo oircular el agente esterilizante-desde su 

lugar de suministro a través de lo s dos oonductos y dp^os me-
+ *t.

dios de válvula 11, hasta devolverlo a dicho lugar. En/la f i -  

15 gura 1 también se han designado oon e l número 5 lo s  medios de 

suministro del agente e s te r iliz a n te .

En la  figura 1, los principios de la invenoión se han 

ilustrado solamente de modo esquemático. En lo  que sigue se 

mostrará de quá modo puede construirse la parte in ferior 11 

2o de lo s oonduotos 6 y 9 . No se necesitará, en oambio, una des­

cripción detallada del elemento o dispositivo 5 que, entre 

otras oosas, puede comprender un esterilizad or y/o una bomba 

para suministrar liquido de envasado o un agente e s te r iliz a n ­

te ; como tampoco de las válvulas 14 y 15, ni del dispositivo 

25 detector de presión 18, ni de los elementos 19, 20 y 12 de 

control y transmisión de par; ya que se tiene la  intención 

de que todos estos sean en general de tipo normalmente conooi- 

do.

Como se ha dicho, los conductos están destinados a ser 

3o desplazados o vueltos uno respecto a l otro para obtener una

322258 '
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acción de válvula* que se caracteriza por las  tres posioiones 

de trabajo ca ra c te rís tica s  arriba mencionadas. Las figuras 

2(a) a 2 (c) inclusive se destinan a ilu s tra r  estas posiciones, 

y en dichas figuras la s  partes de curva situadas a la derecha 

5 del e je  de ordenadas se refieren  a l liquido suministrado a l 

tubo, mientras que la s  de la  izquierda se refieren al liquido 

que circu la de la  manera arriba citada. *+
Así, ía  figura 2 (a j muestra un diagrama d is ta n c ia /lí-

quido en el que se designan oon S y O la s  dos posioiones de 

lo  trabajo ca ra c te rística s  en que la  válvula 11 está completa­

mente cerrada o en corte, esto es, ouando el líquido *nó se 

mueve en absoluto* y completamente abierta, re^ecti^vammte 

siendo este di timo caso aquel en que se suministra l&^páxima 

oantidad de líquido, por unidad de tiempo, a l tubo dé .¡elevase.

15 Entre estas dos posiciones de trabajo, é l suministro-.d.e*,líqui­

do responde a la  curva representada en la  figura.

Las di ve rsa s p osi c ione s s e obt ien en co r  r i en do o ha ci en­

do g irar los conductos. Por tanto, partiendo de la  posición 

S, la  posición 0 puede obtenerse corriendo o deslizando, por 

2o ejemplo* el oonducto de nivel, mientras el oonducto de oarga 

se mantiene estacionario. Si se sigue corriendo e l oonducto 

de nivel* el siministro de líquido al tubo disminuye hasta 

oesar enteramente, a l llegar a la  posiolón C. En esta posición, 

que es la de circulación, estando abierta la  válvula 14 de

25 la  figura 1, el líquido de carga (o, en e l oaso de que el apa­

rato vaya a e s te r iliz a rse , e l agente esterilizan te) circulará, 

en cambio, desde e l lugar de suministro 5, siguiendo por el 

oonducto de carga y por la  válvula definida por la s  partes 

in ferio res 11 de lo s oonductos, y a través del conducto de 

3o n iv el, hasta volver a l lugar de suministro o a una sa lid a .

lo
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Naturalmente, él conducto de carga puede ser deslizable, en 

logar de serlo el conductojde nivel (en ouyo caso este ú lt i ­

mo es estacionario), y de igual modo puede preverse un movi­

miento de giro, en lugar de un movimiento deslizante. El úni­

co requisito necesario es que haya un oambio relativo  de po­

sición, y que la s  partes 11 de lo s  conductos que definen la  

válvula sean de un diseño y forma de construcción adecuados.

Ahora bien, ""n válvula que funcione con arreglo al 

diagrama de dístancia/liquido de la  figura 2(a) tiene ¿oh su 

oontra unas ca ra c te rística s  que en la mayoría de loa^daáos 

deben considerarse como graves inconvenientes, para lleg ar

hasta la  posioión de ciroulaoión C, es pues, necesario^, par­

tiendo de la  posición S, pasar primero por la  posici^ón^)

(es deoír, la  posición en la  que se suministra a l t u t e la

má-rima oantidad de liquido por unidad de tiempo). N& ^ p o ­

s ib le  evitar que se suministre al tubo de envase una deter­

minada cantidad de líquido, lo  cual no es siempre deseable.

Una válvula que trabaje con arreglo al diagrama de la  figu ­

ra 2(b ), por consiguiente, constituye un perfeccionamiento 

a este respeoto. Eh este diagrama, la  posición O y la posi­

ción C definen dos posiciones extremas; en tanto que la  po­

sioión S está  situada qatre aquellas dos. Desde la  posioión 

de cierre S a la  de circulación C, pues, no se está  obliga­

do a pasar por la  posioión O de completa apertura, lo  cual 

puede ser una ventaja en muchos casos.Para que dicha circu­

lación pueda producirse, naturalmente, se supone que la  vál­

vula 14 ha sido abierta, lo  cual puede ocurrir de modo s i ­

multáneo oon el desplazamiento de lo s  conductos hasta la  

posición de circulación.
La estructura de válvula más favorable en la  mayoria

-  11
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de los oasos, no obstante, es la  quQ trabaja oon arreglo al 

diagrama 2 (o ). Entre la posición S de cierre completo de la  

válvula 11 y las posiciones de circulación C^-Cg de la  mis­

ma, el suministro de material líquido de carga a l ambiente 

(esto  es, al tuboh está interrumpido todo el t i  ampo. Ade­

más, la  cantidad de medio en circu lación es a justable, lo 

cual se ilu stra  por medio del tramo de curva comprendido

entre la s  posiciones C^-Cg. ' *'

Las figuras 3(a) a 3 (c ) inclusive ilustran una:for­

ma de construcción de la  parte in ferio r de los conductos, 

con arreglo a la  cual puede u tiliz a rse  un diagrama eágúoial- 

mente de acuerdo con la  figura 2 (b ). En este caso, <el.*con- 

ducto tubular 30 de la  izquierda está destinado a sápvi,r de 

cocdhcto de carga, y el 31 de la  derecha de coMuctc d*e^ni- 

v e í. Los oonduotos tienen una sección sem icilindrica en^la

parte principal de su longitud. El conducto 30 (de carga o 

llenado) tiene en su parte in ferio r una forma ta l me pre­

senta una pared oblicua 32 y un semioono 33p provisto este 

ultimo de un soporte o elemento de sustentación 34. El con- 

2o ducto de oarga 50 tiene una primera abertura 35 entre la  pa­

red oblicua 52 y la pared plana 38 del conducto, y una se­

gunda abertura 36 entre e l semioono exterior 33 y la  pared 

oblioua 32. El conducto de nivel 31 está biselado en su par­

te in fe rio r , con un ángulo de b isel igual al que foima la  

25; pared oblicua 33 oon e l  e je  de sim etría del aparato. En la

parte en b ise l, el ooMucto de nivel 31 tiene una abertura 

39. Dicho conducto tiene tambián, en su pared plana 38, una 

abertura 40 de un tamaño igual a l de la  primera abertura 35

del conducto de oarga 30.

Se La figura 3(a) ilu stra  la  posición en la  que el su-
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ministro de material de carga al tobo es completamente lib re  

esto es, corresponde a la  posición O del diagrama 2 (b ). El 

líquido de carga (o él agente e s te r iliz a n te ) circula por el 

conducto de carga 30 en la  direcoión que indican las flechas 

á través de la s  aberturas 35 y 36, hasta entrar en e l tubo 

de envasé circundante, que no se representa en la s  figuras 3(a) 

a 3 (o ). Ademas, en e l  trabajo normal de envasado, el líquido 

sube en el conducto de nivel 31 hasta un nivel 41 que viene 

determinado por el nivel de líquido existente en el tlf&Ó de 

envase y por la  presión de a ire  de encima de la  superficie 

41  ̂ de la  manera indicada con referenoia a la  figura El 

tamaño de la s  aberturas 35 y también, ppr lo tanto, dia^ean- 

tidad de líquido suministrada, se controla deteotandq:l^ 

presión de encima del nivel 41, presión que, por mediodía los
*'*3*

miembros de transmisión de par o momento y de la  manera^an- 

tes canoionada, produce un oambio de posición re la tiv a  de 

los oonductos 30 y 31. S i, por ejemplo, el oonducto de ni­

vel 31 es desplazado hacia abajo, l a  parte in fe r io r  42 de 

la  pared plana 38 del oóndúoto 31 cubrirá parcialmente o por 

completo la  abertura 35. Cuando dicha parte oubre parcialmen­

te la  abertura 35, el sistema regulador e sté  definido por 

la  parte de curva comprendida entre O y S en el diagrama 

2 (b ). En la  figura 3(b) se ha llegado a la  posición S. La 

parte 42 cubre entonces por completo la  abertura 35 y, por 

consiguiente, e l oonducto de oarga no comunica con el am- 

b ien te(in terio r del tubo de envase) ni con el oonducto de 

nivel 31. Si él oonduoto de nivel 31 se desplaza aón más 

hacia abajo, se abrira una comunicación entre el conducto 

de nivel y e l de carga, a través de la abertura 4o. Se esca­

pa oierta  cantidad de liquido al ambiente, pero no se lleg a

-1 3  -
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a l caudal máximo de paso de liquido al tubo. Cuando el oon- 

duoto 31 llegue basta el cono 33 ¿ la  abertura quedará com­

pletamente bloqueada por la parte 42. Ahora bien, la  comuni­

cación entre e l oonducto de oarga 30 y el de nivel 31 es 

completamente lib re  y, abriendo la  válvula 14 de la  figura 

1, se deja olroular de la  manera ya citada el líquido de

oarga o e l agente esterilizan te^ En todas la s  formas* de
** -***

construcción descritas puede obtenerse un control de la  

cantidad de circulación de liquido de oarga o agente^asteria 

lizan te , mediante un d iario o proyeoto apropiado de^lé^vál­

vula 14, que viene indicado por la s  curvas que hay a* la  iz ­

quierda del e je  de ordenadas en los diagramas 2(a) y*2^b).

El dispositivo puede modificarse tambián pars^&a&er 

trabajar con arreglo al diagrama 2 (c ) , prolongando la garto 

42 del conducto de la  derecha, por debajo de la aber$pr& 40, 

en una c ierta  distancia descendente que corresponda a la 

abertura 36¿ y dotando a l  semioono 33 ¿ en Su parte de la  iz ­

quierda, de una hendidura de tamaño ta l  que pueda r e c ib ir  

la  prolongación in ferio r de la parte 42.

La figura 5 ilu stra  otra forma de ejeouoión de la  e s ­

tructura valvular. El Oonducto de carga 51 y e l de nivel 52, 

con arreglo a esta forma de realización, son coaxiles. El tu­

bo circundante 2, de envase se -representa tambián en la  figu­

ra . La parte in ferio r 53 del conducto de nivel está conforma­

da de c ie rta  manera, por razones que tienen relaoión con la  

dinamioa de los fluidos. Esta conformación permite asimismo 

el logro de la s  tres  posiciones de trabajo ca ra c te r ís tica s .

La posioión indicada en la  figura 5 corresponde a la  posi­

ción O de la figura 2 (a ). Mediante desplazamiento del con­

ducto de nivel habla arriba (o del oonducto de carga hacia

-  14
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abajóla l a  jauta de caucho 56 quedará aplicada con cierre  

h e r é t ic o  al conducto de nivel aproximadamente en el punto

57, alcanzándose entonces la  posición S, esto es, cortán­

dose por completo e l suministro de material de oarga. En 

.^ b i o ,  si e l desplazamiento se produce en el sentido opues­

to , e l  cono 54 que va fijado a l  conducto de nivel 52 por me­

dio de lo s elementos de soporte 55 quedará ap licad o^a^loh . 

junta de caucho 66. Se ha llegado entonces a la  post^Xn C 

de la figura 2 (a ), y puede dar comienzo la  oiroulaciájn

Asimismo, una válvula conforme a la  figura 6 ,o .p sta  

de dos oonductos coaxiles, uno de carga 61 y otro desnivel 

62. Los medios valvulares trabajan oon arreglo a l diagrama 

de la  figura 2(b), y están completamente abiertos Po­

sición  de la  figura 6 . Á1 igual que lo s  medios v a l l a r e s  

de la figura 5, están provistos de una junta o e m p a sta ­

dura de caucho 66, una parte conformada de manera particu­

la r , por razones de dinamioa de lo s  flu idos, y un cono 64 

que en este caso* .  d iferencia del cono 54 de la figura 5, 

está su jeto  por medio de elementos de soporte y refuerzo 67< 

a l oonduoto de carga. Dentro del conducto de carga 61, y f i ­

jada a ál en posición coaxili se dispone una pieza tubular 

o un hnillo  69. El oonduoto de nivel puede moverse en dicho 

an illo  69, y está provisto de un námero de aberturas 68 en

su parte in fe r io r .
Como ya se ha dicho, la  válvula trabaja  con arreglo 

a l diagrama * 2(b), y en la  posición indicada en la  figura 

6 tiene la correspondiente a la  posición O, esto es, está 

completamente abierta la  comunicación con e l ambiente. Ha­

ciendo bajar el conducto de nivel 62, la abertura 60 y con 

e lla  e l paso de líquido al ambiente (esto es, a l in terio r

-  15
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del tubo de envase) se irán estrangulando hasta quedar 

cerrados por completo cuando la  parte más baja del con­

ducto de nivel se apriete contra la  junta de caucho 66. 

Ehtonoes se habrá llegado a la  posición S del diagrama 

5 2 (b ).
Si se oontinua e l  movimiento relativo  las abertu­

ras 68 del conducto de nivel irán abriendo gradualmente e l 

pasaje 60. Simultáneamente se ira  estrangulando la-oóhe- 

xián 65 con e l tubo 2, hasta llegar a cerrarse por cumple- 

lo  to cuando el conducto de nivel haya llegado a establéber

contacto con el cono 64 (posición C). Si ahora se abre la 

válvula 14i e l líquido puede bajar por el co n d u c to ^ 'c a r ­

ga 61 y volver de nuevo al lugar de suministro a tfa&ás de 

las aberturas 68 y del conducto de nivel 62.

15 Lo que se ha dicho, con referencia a la s  foípg^de

realización expuestas, acerca del agente esteriliz a n te  y 

de la s  condiciones de trabajo del aparato en e l caso de que 

el agente esteriliz a n te  haya de hacerse pasar por el s is ­

tema, es tambián aplicable^ naturalmente, a la forma de e je -  

2o óuoion con arreglo a la figura 6 . Esto sirve tambián para 

la s  formas de realización  que siguen, aun cuando no se se­

ñale especialmente en cada caso.

La figura 7 representa una versión modificada de la  

válvula de la  figura 6¡ consistiendo la d iferencia funcio- 

25 nal en e l he oho de que la válvula puede trabajar con arre­

glo a l diagrama 2 (o ). En la  figura 7, los ndmeros de re­

ferencia se han elegido de ta l manera que e l segundo dí­

gito  (e l de las unidades) en el mismo utilizado para la s  

piezas correspondientes en la  figura 6 . La mayor diferen- 

Sp oia existente entre las  dos válvulas está en una junta de
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76- que se ha montad, a . . 1  can. 74, A  c a l  se ha 

heon. ligeramente más , sueño. Además. .1  soporte 77 . . .  

edstien . U  o .n . 74 se ha hecho más largo. De ignal modo 

se han prolongad, al a n illo  o m ang.it. 79 y la parte m fe-

r io r  del conducto de nivel 72.
Al reducir el paso o ..m in istro  de líquido desde

la  posioián O de completamente atiento a la  posioián-S de 

obrtad. por ocmpleto. l a .  do. válv^-.a  no p r ..a .ta n ^ i? a -  

ren .la  t^ e io n a l alg.na (veaocs. los d ifa m a s  2 ( t )  M U .) ) .  

^  .amblo. ..an d . .1  movimiento re la tiv o  del 

n iv e l  72 se prolongue má. a^lá de la  j e t a  de oa.oh.r76. 

la  abertura 70 seguirá estando .errada y quedará a s í hasta 

que e l obtduot. de n ivel haya llegad , a la  j e t a  d e ,y ¡ h e  

in ferio r  76-, momento en que se habrá a t ó e s e .  l a ^ o l á n

O del diagrama;
Si entono., se abre la  válvula 14 y se .e n tin a . .1  

movimiento re la tiv o  del oondioto de n iv el, se orea ana oo- 

nexián entre los conductos de carga y de n iv el, a travás 

de la s  abertura. 76. ha entid ad  de liquido en cironlaolán 

signe la oarva in ferio r del diagrama 2(o). obteniéndose la  

.ir c u l.c lá n  de liquido (o. en e l .a s .  de U rg ieras 

de la  máquina, de agente e s te r l l ir a n t .)  por anidad de tiem­

po, ya que la s  aberturas 78 están ahora situadas entre at 

b.Ld. in fe r io r  del oondaot. de nivel 72 y 1 .  junta de cau­

cho 76, esto es. se ha llegad, a la  po.lolán del di agre-

ma.
Como y . se ha dicho, es objeto de la invenoián un 

método d . envasad, aséptico. Esto exige, naturalmente, que 

todas la s  piaras o elementos que concebiblemente puedan en 

tren en oontaoto d ire e t. o indirecto oon 41 m aterial de



carga o relleno  sean completamente e s té r ile s . Para f a c i l i ­

tar la  esterilid ad  es conveniente, por lo tanto, que todos 

estos elementos o piezas sean fa o iles  de lim piar. Asi¿ la  

figura 8 ilu stra  una estructura valvular f á c i l  de desmon- 

5 ta r  para ai limpieza;

De igual modo que en la s  válvulas anteriores, e l 

dispositivo consta de un oonducto de oarga 81 y un*ponduoto 

de nivel 82 ooaxiles. Además hay dos juntas o empaquetadu-

ras de caucho 86 y 86* asociadas a l  conducto de nivel <82.* * *
lo La junta superior 86 esta permanentemente montada en,el con­

ducto de nivel, en tanto que la  junta in ferio r 86* vá monta-
i.'

da en una placa 87 que puede desmontarse del oonducto de* 'iS
nivel 82. La conexión entre la  plaoa 87 y el conducta-de 

nivel 82 consta de una parte tubular 84 provista de^áber- 

15 turas 88. La parte tubular 84 está su jeta  al conducto de

nivel 82 por medio de un muelle en U (váase la  figura 8 (a )) , 

cuyas p a tilla s  de retención se introducen en la s  aberturas 

pasantes 85.

La válvula fhnoiona con arreglo al diagrama 2(b), y 

2o en la  figura 8 tiene la  posición correspondiente al punto 

8 del diagrama. A la  posición O se llegará haciendo subir 

el oonducto de carga 81, o haciendo bajar el oonducto de 

nivel 82. Por el contrario, si e l conducto de carga se haoe 

bajar, o se hace subir el conduoto de nivel 82, hasta formar 

25 oierre hermético con la  junta de caucho in ferior 86*, se

llega a la  posición C, quedando entonoes dioha junta aplica­

da a la  parte remetida 83 del conducto de carga. La comuni- 

oaoión entre el conducto de carga y el de nivel se efectúa 

entonoes a travás de la s  aberturas 88.

3o La figura 9 está destinada a mostrar de que modo los

322258

18



&

lo

15

2o

25-

3o

322253
dos conductos, e l de carga y e l de n ivel, pueden combinarse 

con un te rce r  medio o elemento, un vastago de válvula. A 

diferencia de las otras formas de realización  imiicadas, a 

base de conductos ooaxiles, en este oaso es e l conducto 

in te rio r  91 el que constituye e l conducto de oarga, mien­

tras e l exterior 92 sirve de conducto de n iv el. Dentro del

oonda oto de carga hay dispuesto un vastago de válvula'97';
T-i. A.,.

cuya parte in ferior tiene forma de oampana 98 pro visteada 

una junta de caucho 96. El conducto de carga 91 está--abo- 

cardado en su parte in ferior 95, y va rígidamente conecta­

do a un cono 94; por medio de elementos de soporte 95t*Los 

tres elementos, esto es, el conducto de oarga, el coQ^ppto 

de nivel y el vástago de válvula pueden moverse unosygs^ 

peoto a otros. Ahora bien, para mayor senoillez será^?a&- 

tajoso imaginarse como estacionarios el conducto de qár^a
t-

91 y el oono 94 por á l sostenido, y lo s  demás elementos co­

mo movibles respecto a ástos.

En la  posición indicada en la figura, la  conexión 99 

entre el conducto de oarga y el ambiente (e l in terio r del 

tubo de envase) está completamente abierta (es es, correspon­

de a la  posición O del diagrama 2 (c ) . Haoiendo subir el vás­

tago de válvula 97, está  oonexión se va estrangulando hasta 

quedar completamente cortada o oerrada cuando la junta de go­

ma entra en oontacto cooperativo con la  parte in ferior 93 del 

oonducto de oarga, posición representada con lín eas de trazo y 

punto y designada oomo 96*. Se ha llegado asi a la posioión 

S del diagrama. Si ahora se desplaza e l oonduoto de nivel 92 

hacia abajo en direooión al oono 94; al adoptar la  posioión 

927 se llega a la  posición C^del diagrama. Entonces se abre 

la  válvula de circulación 14, y se vuelve a hacer bajar el

-  19 -



vástago de válvula, correspondiendo dicho movimiento a la  cur­

va comprendida entre 0^ y Cg en el diagrama 2 (o ). Cuando el 

vástago de válvula haya bajado hasta el cono 94¿ se habrá 

llegado al máximo de circulación de líquido de carga o agen- 

5 te  esterilizan te  a travás del sistema, esto es¿ a l a  posi- 

oián de circulación Cg.

La forma de ejecución ilustrada en la  figura 9' ^ármi- 

te varias combinaciones de apertura y cierre de la  oómupioa- 

oión entre el oonduoto de carga o el de n ivel, respedtbvamen- 

lo  te, y e l tubo de envase. Por consiguiente^ los punto$ S,' O y 

C no tienen un orden obligado y definido de sucesión cómo el

indicado en los diagramas. Por contra, un d isp o sitiv a .j^v id i- 

do en tres  partes diferentes trae consigo otros problemas
- 3 ^ - .3

d if íc i le s  de resolver, en comparación con el que está**diyidi- 

15 do en dos partes solamente.

En la s  máquinas da envasar del genero esquemático ilu s­

trado en la  figura 1  ̂ esto  es, las que tengan un conducto in­

terio r de nivel y un oonduoto exterior de oarga, dispuesto 

en tomo a l oonduoto de n ivel, la  fonnación de produotos de 

2o condensación en la  superficie exterior del tubo de oarga, en 

el caso de que el material de ,oargá o llenado oonsista en un 

líquido refrigerado^ viene creando un grave problema, debido 

a que los microorganismos que pueda haber presentes dentro 

de la  máquina de envasar pueden ser absorbidos por e l líq u i-  

25 do de condensación y correrse a lo  largo del conducto de carga

hasta bajar al líquido de carga o llenado.

La forma de realización ilustrada en la  figura 10 tien­

de a eliminar este inconveniente, y se caracteriza por ser in­

terior e l conducto de carga y exterior é l de nivela dispuesto 

3o en torno al conducto de oarga; y e l  conducto de n iv el, en el
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oaso de la regulación de n ivel, se llena de un líquido de 

carga hasta cierto  nivel y, por encima de este nivel, de 

un gas (a ire  de preferencia) que, en el oaso de que el l í ­

quido de carga está bastante fr ió  sirve de aislamiento, e 

impide así la ibimación de productos de condensación en la  

superficie exterior del oonduoto externo#

El modo de funcionar la  máquina se desprende Ide'la 

figura, ya que la  máquina en sus principios no d if ie ^ ,d e  

la  representada en la  figura 1 . Los medios de válvula pueden 

ser del gánero descrito en relación oon la  figura 9, esto 

es, del que contiene un tercer miembro, por ejemplo, un vás- 

tago de válvula. Por las razones arriba oitadas, no pbstan- 

te , resu lta conveniente evitar este teroer miembro. PgB^ello 

la  figura 11 muestra unos medios de válvula destinado^.a ser 

u tilizados en relaoión con la  máquina de envasar de la  figu­

ra 10, y que no contienen medios adicionales de activación 

de válvula, ta les  como e l vástago de válvula o sim ilar.

En la  figura 11, e l oonduoto de oarga se ha designado 

con el n&me ro 111, y e l de n ivel con el 112. El conducto de 

carga tiene un estrechamiento 113 y un an illo  de junta o em­

paquetado 114, hecho de caucho; entre el estrechamiento 113 

y la  parte in ferio r 122 del oonduoto de oarga. Además, en 

la  parte del conducto de oarga situada entre e l estrechamien­

to 113 y el an illo  de junta 114 se ha dispuesto c ierto  nume­

ro de aberturas 118.
El conducto de nivel presenta tambián un estrechamien­

to, designado oon el námero 123, y oierto námero de abertu­

ras 115 practicadas en la  pared del conducto, en la  región 

del estrechamiento 123.

Asimismo, e l aparato está provisto de una plaoa in fe-
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r io r  120, f ija d a  al conducto de nivel 112 por medio de un 

par de pasadores 121. La placa in ferio r soporta de una par 

te un an illo  de junta 117 del mismo genero que el an illo  

114, pero de un diánetro algo menor, y de otra parte una 

5 oolumna 119 que sostiene una bola 116; bola que, de prefe­

rencia, está hecha de caucho o de un material flexible^ se­

mejante.
En la  posioión indioada en la  figura, está cbmpíeta- 

mente abierto el paso entre e l conducto de carga 111 y .al 

Lo in terior del tubo 2. El material de oarga, pues, sigb^ el

camino indicado por la s  líneas de trazo interrumpido.' Simul­

táneamente surgirá un detenninado n ivel 10* de líquíRcMde 

carga en e l  in terio r  del conducto de nivel 112 o, más^éxao- 

tamente, en e l espacio comprendido entre e l conducto.jía: n i- 

15 vel 112 y el conduoto de oarga 111^ Por encima del ni^el 10* 

está el volumen de a ire , cuya presión tendrá la  magnitud que 

le  corresponde segán el nivel 8 del material de carga en el 

tubo 2, volumen de aire que sirve también de aislamiento te r-  

mioo A (figura 10) para e l  conduoto de oarga 111.

2o El suministro del material de oarga al tubo 2 se aor­

ta  haciendo ba jar el conduoto de carga 111 de modo que la  bo­

la  116 queda aplicada de manera estanoa a la  superficie in te ­

r io r  del conduoto de carga R l ,  en la  región del estrechamien­

to 113 de este  oonducto. Si e l movimiento del oonduoto de car- 

25 ga sé oontinua hacia abajo; de modo que la  parte in ferio r de 

dicho oonducto queda aplioada con c ie rre  estanco al an illo  

in ferior de junta o empaquetadura 117, se volverá a ab rir un 

pasaje entre el conducto de carga y el de n iv el. Por otra 

parte, la  conexión entre el ambiente y e l in terio r de los 

3o oonductos esté cortada por los an illo s de junta 114 y 117,
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que están aplicados con cierre estanco al estrechamiento 123 

del conduoto de nivel y a la  parte in ferior 122 del conducto

de carga; respectivamente.
Cuando se vaya a e s te r iliz a r  e l aparato, pues, se ha- 

5 ce bajar el oonducto de carga a la  posición menoionada, donde 

se introduce y haoe pasar por el sistema vapor de agua ̂ calien­

te o cualquier otro agente esterilizan te  adecuado. En el caso 

de breves interrupciones del trabajo , también podría ^ .tilizar- 

se esta posibilidad de oiroulaoión para llev ar e l liquido de 

lo carga nuevamente a l logar de suministro del mismo, pdr medio 

del conducto de nivel 112.
Las figuras 12(a) a 12(c) representan otros medios de 

válvula destinados a ser utilizados en la  máquina de ̂ envasar 

conforme a la figura 10. En dichas figuras, la  figure _*12( a)

15 ilu stra  la  posición que se quiere que adopten los medias de 

válvula cuando se está suministrando líquido de carga al in­

terio r del tubo 2. Aquí, tanto el pasaje 135 entre e l in terior 

del oonducto de carga 131 y el tubo 2 como e l pasaje 138 en­

tre el tubo y e l conducto de nivel 132 estén completamente 

2o abiertos, haciendo así posible el suministro del líquido de 

carga (o del agente e steriliz a n te ) al tubo, y el control del 

nivel 8 del liquido de carga por medio del oonda oto de nivel ' 

133.
Con arreglo a la  figu ra.12(b), e l conducto de nivel 

25 132 y el de carga 131 se han desplazado entre s í ;  ya sea ac­

tuando sobre el oonducto de nivel 132 o bien desplazando el 

oonducto de oarga 131, o bien ambos; de modo que ha sido cor­

tado por completo el paso entre e l in terior del conducto de 

oarga y el ambiente. En la  región comprendida enjíre la  posi- 

3o ción de oompleta apertura conforme a la  figura 13(a) y la  de
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completo oorte o oierre del paso, confonne a la  figura 12(b), 

los medios de válvula podrían adoptar una posición sumamente 

adecuada a l suministro de líquido necesario en un momento da­

do, realizándose los desplazamientos por medios representados 

principalmente en las figuras 1 y 10, y estando dichos medios 

controlados por la  presión de aire  existente sobre el nivel 

10* del in terio r  del conducto de n ivel. *

El c ierre  hermético de la  válvula oerrada como en la
-I*

figura 12(b) viene proporcionado por una bola 136 o un an illo ,
+ ; **'de caucho u otro material flexible^ que se aplica con,oierre 

estanco a un abultamiento anular 133 de la superficie 'in terior 

del conducto de carga 131. Cuando los medios de válvula*adop­

tan una posioión comprendida entre la de cierre  totaí^f&omo+ * * .
en la  figura 12(a)) y la de completa apertura (como en ía  f i -

í* * 4
15 gura 12(b )), la bola 136 y el abualtamiento 133 definen^además 

un pasaje para el material de carga (o el agente e steriliz a n ­

te ) , y el área de la sección recta de este pasaje define a su 

vez la  cantidad de líquido de carga o agente esteriliz a n te  

suministrada por unidad de tiempo.

2o La bola 136 está sostenida por una columna 139, cuya

parte superior va adecuadamente incluida por moldeo en la  bo­

la, como se desprende de la s  figuras. La columna 139 se une 

en su parte in ferior a una base 140. La unión entre la  colum­

na y la  base se produce gradualmente y sin ángulo brusco nín-

25 guno. El área de unión se ha designado con la  referencia 140S 

en la  figura 12(a), y es l is a , lo  oual tiene su importancia 

en aquellos casos en que e l líquido de carga consista en un 

líquido que fácilmente forme espuma, tal como, por ejemplo, 

la  crema.

3o La columna 139 que sostiene la  bola 136 está a su vez
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sostenida por un número de pasadores 141 (ouatro, según la  

presente forma de rea lización ), Ajados en la  pared del con­

ducto de carga 131. Estos pasadores o brazos 141, además de

hacer posible la  f ija c ió n  de la columna 139 al oonduoto exte- 

5 rio r de nivel 132 proporcionan unas aberturas o ranuras 144 

de paso entre e l conducto de carga 131 y el conducto de nivel 

132, que hacen fa lta  en la  posioión de circu lación .^

Cuando se vaya a cambiar la posición de trabago de 

la  válvula, se mueven o desplazan lo s  dos conductos .unc res- 

lo peoto a l otro. S i, por ejemplo, el oonduoto in terior carga 

131 es estacionario re^ e c to  al ambiente, y e l  conducho de 

nivel 132 se ha dispuesto a deslizamiento - lo  mismo podría 

darse el caso contrario, naturalmente- este conducto* Sre n i- 

vel 132 se hará bajar en c ie rta  distancia a p artir  ds.-lh po* 

15 sición de completa apertura (figura 12(a)) hasta la  posición 

de oierre completo de la  figura 12(b), de modo que la  bola 

136 se aplique con cierre estanco al abultamiento 133. En 

este movimiento toman parte los siguientes elementos o pier 

zas; el conducto de nivel 132 en su totalidad, los pasadores 

2o 141; y la  columna 139 con su base 140 y la bola 136. Si se 

deSea llev ar la  válvula a la  posición de circulación de la  

figura 12(o), se prosigue el movimiento hasta haber llegado 

a una completa acción de cierre  estanco o de eprieto entre 

los medios habilitados a este fin .

25 Los medios de c ie rre  estanco que se u tilizan  en la

posición de circulación de la  figura 12(c) constan de un 

an illo  de junta 137, hecho de. caucho u otro material f le x i ­

ble y dispuesto en tomo a la  base 140 a fin  de cooperar con 

la parte in ferio r 142 del conducto de carga 131; y un segun- 

3o do an illo  de junta o empaquetadura 134 igualmente hecho de
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oaucho u otro material fle x ib le , y dispuesto inmediatamente 

debajo de las aberturas 144 y en torno a la superficie exte­

r io r  del conducto de carga 131, para cooperar con la  parte 

in ferio r 143 del conducto de nivel 132.

5 Cuando la  válvula llega a adoptar la  posición de

circulación de la figura 12(ó ), la  acción de oierre hermeti-

oo viene proporcionada por los elementos o piezas arpiba c i -

tados, al propio tiempo que se abren los pasajes de'comunica-
-*+**-*

ción 144 entre el oonducto de carga 131 y el de n iv e l'132. 

lo  De ese modo el líquido de carga, o el agente esterili'zan te , 

puede hacerse pasar por los dos oonductos con capacidád nor­

mal o reducida, viniendo dicho líquido o agente suministrado 

desde el elemento 5 (figura 10), a través del conducho-de 

carga 131, a través de los medios de válvula, que en h la 'fi-  

15 gura 10 se han designado en general con el numero ll^! *yia 

través de la s  ranuras o aberturas 114, hasta volver al lu ­

gar de suministro 5 por e l conducto de nivel 13 2, con lo 

oual podria mantenerse la  asepsia durante una interrupción 

del trabajo , o bien podria volverse a e s te r iliz a r  el in terio r 

2o de lo s dispositivos de carga después de una contaminación.

Para ciertos m ateriales de carga, el líquido que se 

pone en circulación se hace volver a lesterilizad o r, que en 

estos oasos podria considerarse comprendido en lo s aparatos 

esquemáticamente indicados por el elemento 5 (figura 10). Por 

25 otra parte, existen materiales de carga que no pueden re s is ­

t i r  dos tratamientos de esterilizació n , ya que oomo consecuen­

cia del segundo tratamiento podria s a lir  perjudicado e l  sa­

bor del material dé carga, Conforme al presente invento,, el 

material de carga, en estos casos, podria ser retirado para 

3o un tratamiento continuo a otros fin es, y al propio tiempo
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mantenerse la  asepsia en la  máquina de envasar. También es 

posible, oonforme al presente invento, hacer pasar é l mate­

r ia l de carga, en la  posición de circulación, a través de la  

máquina en posición de reposo 0 inactividad^ y de esta a una 

segunda máquina conectada en serie con la  primera, con lo  

oual podria mantenerse la  esterilid ad  en la  primera, p&cpina, 

por lo  menos en el in terio r de los dispositivos de c^r^a.

Durante las  breves interrupciones del trabaj,Q;.,natu- 

raímente, también es posible, si el in terio r de la  máoû Lna 

de envasar se mantiene en absoluta asepsia, cerrar simplemen- 

te las  conexiones entre lo s  conductos y el ambiente, y ,cor­

tar él suministro de líquido de carga a l conducto de.carga 

(figura 1 2 (c )) .
. * ^

Por Otra parte, s i los conductos y los medios./de vál-
& . i *3

vula 11 se van a e s te r il iz a r  por haber sido contaminados, o

cuando se considere que hay riesgo de haberse perdido la  es­

terilid ad , se lleva la  válvula de igual modo a la posición 

indicada en la  figura 12(o), con lo  cual se hace pasar por 

el sistema un agente e ste riliz a n te . El agente esterilizan te ,

2o de preferencia, consiste en vapor recalentado y sometido a

sobrepresión. De este modo se obtiene una esterilidad  oomple- 

ta de todos los elementos contenidos en la envolvente defin i­

da por el conducto de nivel 132, la parte in ferior 142 del 

conducto de carga, y la base 140. Así, por ejemplo, la  colum- 

25 na 139 la bola 136 y lo s  pasadores o brazos 141 están compren­

didos en el volumen definido por dicha envolvente. También 

las superficies in teriores de los elementos que definen la  

citada envolvente se hallan expuestos a la  acción del agente 

e steriliz a n te , y quedan comprendidos en el ooncepto de "e le - 

3o mentos o medios contenidos en la  envolvente".
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Si se ha perdido la  esterilid ad , naturalmente, también 

deban e ste riliz a rse  la s  superficies exteriores de la válvula. 

Esto ee efectúa de preferencia por medio de agentes adecuados 

de limpieza o esterilizació n , ta le s  como vapor de agua réca- 

5 lentado y una solución caustica. Ahora bien, para que e l tra ­

tamiento tenga éxito suele exigirse que todas la s  superficies 

que no puedan entrar en oontacto con el vapor de agua Recalen­

tado del in terior sean fá c ile s  de aloanzar para un tratamiento 

exterior, que de preferencia se realiza utilizando cp&o. " fre -
# A 4

lo gádero" el tubo circundante. Como variante, o además,t'podria
, **'*

necesitarse también una operaoion de limpieza manual. Â este

fin , las superficies exteriores de los medios de válvula se
* ¿*

proyeotan y construyen de manera adecuada. Como se desprende 

de la  figura 12(c), estas superficies exteriores constituyen
i---*.

15 la  superficie exterior de dicha envolvente, superficie^ ^ue 

oomprende: la  exterior Â  de la parte in ferior 143 del con­

ducto de n ivel; la  exterior Ag de la  parte in ferio r 142 del 

oonducto de oarga; y la  in ferio r Ag de la  base 140. La su­

p erfic ie  total Ai, Ag, Ag es fá c i l  de atacar por medio de 

2o métodos usuales de limpieza y esterilizació n , lo  cual tiene 

gran importancia sobré todo cuando vaya a realizarse una 

operación de limpieza mecánica, esto es, por medio de oepi- 

l lo s , a ire  comprimido, un líquido án circulación, o sim ilar.

La limpieza mecánica de las piezas o elementos in te- 

25 riores exige que los medios de válvula sean fá c ile s  de des­

mantelar. Esto podria realizarse , con arreglo a esta forma 

de realización del invento, por el hecho de que en la  pared 

del conducto de nivel se practican unos taladros de diámetro 

tal que los pasadores 141, en su mayor parte, podrían haoer- 

3o se pasar por dichos taladros. Además, en la columna 139 hay

28 -



otros taladros destinados a los pasadores. De préferenoia, 

las partes exteriores de lo s pasadores tienen un diámetro 

algo mayor y van roscadas. De igual modo van roscados los 

taladros de la pared del conducto de n ivel, de manera que 

5 los pasadores pueden quedar fijad os en su s i t io , como se 

indica en las figuras. También es posible roscar la parte. . *- * t
in terio r de los pasadores, a s i oomo los taladros de*la^co-

* **-*!, * y
lumna. Las rosoas do están indicadas en la s  figuras. ^

Cuando se vayan a desmantelar los medios valvulares,' * + *
* + - *lo se procede a d estorn illar los pasadores 141, con lo  oqal la  

oolumna 139, en unión de la  bola 136, caerán por la parte4¿ * 4 ** -
in ferio r del oonducto de carga. Las piezas asi retirada^ son 

fá c ile s  de limpiar de cualquier manera usual, en tantdj que 

e l in terio r  de lo s. tubos, ahora desembarazados de sus-piezas 

15 in teriores adicionales, podría limpiarse por medio da Cepi­

l lo s  adecuados, u otroa medios mecánicos.

La figura 13, finalmente, ilu stra  otra forma de rea­

lización  de los medios de válvula oonforme al presente inven­

to. En esta forma de realización hay también un conducto in- 

2o terio r  de carga 151 y un oonduoto exterior de nivel 152 con 

superficie exterior Bg, estando los tubos dispuestos de modo 

que pueden deslizarse uno respecto a l otro; pero la posición 

de circulación, contrariamente a la forma de realización an­

terio r, a p artir  de la posición de completa apertura, se a l-  

25 oanza mediante un movimiento de desplazamiento del conducto 

in terior de carga 151, hacia arriba, respeoto al conducto de 

nivel 152 que lo cirounda.

En la  parte in ferio r del conduoto de carga 151 hay 

cierto numero de aberturas 154 en forma de ranura para el 

3o líquido de carga o llenado que, estando abierta la  válvula,
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se descarga en la  dirección indicada por las lineas de trazo 

interrumpido. Dichas aberturas 154, con arreglo a esta forma 

de realización, sirven también de conexión entre e l conducto

de carga y el conducto de nivel, en la  posición de circu lación. 

5 Las aberturas sirven asimismo a un téroer objeto, que se des- 

.prende de lo  que sigue.

Por debajo del conduoto de carga 151, y su jeta a este 

de manera desmontable por medio de un número de elementos de 

unión 166, 167; hay una placa in ferior 160 que, en la, posición
v * *+ * v

lo  de circulación* cierra  los pasajes entre los oonductoáy su
t**'

ambiente. La cara de debajo de la placa in ferio r está desig-
+

nada con la  referencia B .. La función de cierre estancó*se1 ¡ *
efectúa por medio de un an illo  de junta o empaqu.etadura*157

previsto de modo que. hace presión contra las  partes in ferío -
* .315 res 168 del conducto de nivel 152. *

Además, dentro del conducto de carga y deslizable res­

pecto a óste, hay dispuesto un an illo  de junta 156 de caucho 

u otro material e lá stico , an illo  que va soportado por una 

columna 159. La columna 169; a su vez, va fijad a de maera des- 

2o montable al conducto de nivel 152 por medio de unos elementos 

de soporte 161 que pasar a través de la s  aberturas 154 de la  

pared del conduoto de. carga. Este, pues, constituye el tercer 

objeto antes mencionado de dichas aberturas 154. Las partes 

extremas 162 de los elementos de soporte 161 tienen algo de 

25 ourvatura hacia arriba, oomo se desprende de le figura, y 

están provistas de unos entrantes 163. Unos medios en forma 

de gancho 164 que sobresalen del conducto de nivel 152 presen­

tan unos entrantes sim ilares, con lo  cual los elementos de 

soporte 161 podrían f i ja r s e  de manera desmontable a l conducto 

3o de nivel por medio de un an illo  elástioo  165.
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En e l  in te r io r  d el conducto de carga 151 hay un abu l- 

tamiento anular 153 destinado a cooperar con e l  a n illo  de jun­

t a  156.

E l  modo de funcionamiento del d isp o sitiv o  ilu stra d o  

^ en l a  fig u ra  13 y que acaba de d e scr ib irse  apenas n e c e s ita

ex p licació n  a d ic io n a l, alguna, ya que en sus aspectos esen­

c ia le s  es análogo a l  de l a  re a liz a c ió n  a n te r io r , Ahora b ien , 

l a  v álv u la  construida conforme a la  f ig u ra  13 re s u lta  toda­

v ía  más f á c i l  de lim p iar, lo  cu al ya es s u fic ie n te  * Pero es 

1 0  más, y e l lo  constitu ye un rasgo c a r a c te r ís t ic o  e s e n c ia l des­

de e l  punto de v is ta  de l a  regulación de n iv e l , la s  abertu­

ras de descarga 154 tienen  ahora una co locación  t a l  que no 

e x is te  riesg o  alguno de in flu e n c ia  de eyección por parte del 

líq u id o  que c ir c u la  por e l  conducto de carga.

1 5  La presente s o lic itu d  que corresponde a la  presentada

en Suiza e l  27 de Enero de 1965, con e l  número 1141/65, Sue­

c ia  e l  10 de Agosto de 1965, con e l  número 10421/65 y Suecia 

e l  5 de Noviembre de 1965, con e l  número 1 4 .3 1 8 /6 5 , se acoge 

a lo s  b en efic io s  d e l a r t íc u lo  51 d e l v igente E sta tu to  sobre 

20 propiedad In d u s tr ia l.

- N O T A ­

LO S puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  so licitu d  de Patente de In­

vención en España, por "VEINTE años, son los siguientes:

25 i s . -  Un aparato para e s ta b le c e r  y mantener l a  asep sia

en máquinas de envasar, caracterizad o  por: un primer conducto 

(conducto de carga) para sum inistrar líq u id o  de carga a l  tubo,
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o un agente esterilizan te  a los medios dispuestos en e l  tubo; 

un segundo conducto (conducto de nivel) para re tira r  e l  agen­

te esterilizan te  y (en e l  caso de que e l  suministro de mate-
i

r i a l  de carga a l tubo está transitoriamente cortado) para de­

volver e l  m aterial liquido de carga e s té r i l  o e l  agente este­

r il iz a n te ; y medios previstos en unas partes de los conductos 

sumergidas en e l  tubo, definiendo dichos medios una válvula 

que, en respuesta a las posiciones mutuas de los conductos, o 

a las posiciones de los conductos respecto a un tercer elemen­

to o miembro que pueda haber dispuesto en e l  tubo, es capaz 

de adoptar por lo  menos tres posiciones de trabajo caracte­

r ís t ic a s , a saber: una posición de c ie rre , en la  que e l  con­

ducto de carga está  completamente cerrado cortando e l  paso 

en su parte in fe r io r ; una posición de apertura en la  que es­

tá  abierta  la  comunicación entre e l  conducto de carga, e l tu­

bo y e l  conducto de n iv e l; y Una posición de circulación, en 

la  cual está  cortada la  comunicación entre dichos dos conduc­

tos y dicho tubo, mientras entre las partes in feriores de los 

dos conductos se h a lla  abierto por lo  menos un pasaje.

22. -  E l aparato del punto 1, caracterizado de una 

parte por unos medios para detectar la  presión de a ire  en e l  

in terio r de dicho segundo conducto, o conducto de n iv e l; y 

de otra parte por unos medios productores de par o momento 

que, es respuesta a dichos medios detectores de la  presión 

de aire  son capaces de efectuar un desplazamiento relativo  

entre e l  conducto de carga y e l  conducto de n iv el, o entre 

estos dos conductos y un tercer medio o elemento que pueda 

haber dispuesto en e l  in terio r  del tubo.

3°¿- E l aparato del punto 1 ó 2, caracterizado por 

e l  hecho de que dichos medios de válvula están construidos
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de t a l  manera que, durante un desplazamiento relativo  de 

los elementos de conducto desde la  posición de cierre  a la  

de circu lación, la  conexión coa e l  tubo está  cortada todo 

e l  tiempo*

4 - . -  E l aparato del punto 1 ó 2, caracterizado por 

e l  hecho de que dichos medios de válvula están construidos 

de t a l  manera que, durante un movimiento de desplazamiento 

re la tiv o  de los elementos de conducto desde la  posición de 

cierre  á la  de circulación, la  conexión ccn e l  tubo no está  

cortada, pero no se sobrepasa la  posición de apertura de la  

válvula.
5&.- E l aparato de cualquiera de los puntos anterio­

res , caracterizado por e l  hecho de estar dicho segundo con­

ducto o de n ivel colocado en posición coaxil respecto a l 

conducto de carga, y rodeándolo*

6s . -  E l aparato de cualquiera de los puntos prece­

dentes, caracterizado por tener e l  conducto de carga en e l  

centro, y dicho segundo conducto coaxil con e l  de carga y 

rodeándolo, y por una placa in ferio r  o base cuya parte de 

debajo es esencialmente l i s a ,  estando dicha placa in ferio r 

o base, en la  posición de circu lación, dispuesta de modo que 

está  aplicada con ciérre  estanco a la  parte in ferio r del con­

ducto de carga o de dicho segundo conducto.

s i  aparato del punto 6, caracterizado por e l 

hecho de que dicha base está  conectada a un elemento sup e- 

r io r  de cierre estanco que puede cooperar en este sentido 

can un abultamiento anular interno del Conducto de carga.

8a E l  aparato del punto 6 , caracterizado por te­

ner lia placa in ferio r conectada a l conducto de carga.

9B .- E l aparato del punto 7 , caracterizado por tener
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dicha, base y dicho elemento superior de cierre estanco conec­

tados a l  segundo conducto (é l  exterior) por medio de elemen­

tos de soporte que se extienden a través de unas aberturas 

practicadas en la  pared del tubo de carga.

10S¿— E l aparato del punto 6 y 8 , caracterizado por 

tener e l  elemento superior de cierre  estanco conectado a l  con

ducto exterio r por medio de unos elementos de soporte que se 

extienden a través de ranuras o aberturas parcticadas en la  

pared del tubo de caiga, en tanto que la  placa in fe r io r  no 

está  conectada con e l  elemento superior de cierre estanco n i 

con e l  tubo exterior.

l i s . -  E l aparato de cualquiera de las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado por e l hecho de que la  placa 

in fe r io r  o base y los medios de cierre  estanco a e l la  conec-
'ítados están sujetos de manera desmontable a los conductos, 

respectivamente.

123 .- Un aparato para establecer y mantener la  asep­

s ia  en máquina de envasar.

Tal y ccrno se ha descrito en la  Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y con los fines

que se han especificado^

Esta Memoria consta de tre in ta  y cuatro hojas e scr i­
tas a máquina por una sola cara¿

Madrid, ^ 3  A60. 1966

- 34 -AVS



ESCALA ^ ? 1/XII

' í
i. ̂ r

 ̂ \









 ̂
'̂ ..

...
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
. 

...
...

...
..











A VA MíiA



TEpAR AG. XII/XII

y .ft.; ¡g ^iit v  y #* '̂13̂=̂ 2*

;--'íjMí-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



