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~ MEMORIA DESCRIFTIVA
qué;se presenta pare unir é la solicitud
_ de .
PATENTE DE IN’VENCION' .
formulada el 26 de Enero de 1966, can el n¢ 322.258
en )
EspPafa
N _ por VEINTE aflos ‘ -
& nombre de TEPAR A.G., entided suize, establecida en Che-
tél—Saint-Dénis, Suiza; por:
"UN aPA‘RATO PARA ESTABILECER Y MANTENER LA ASEPSIA EN MAQUI-
NAS DE ENVASAR"

S . Gt G s S SA e i s G S5 o i, S, 5 St i, G S A . A P S, S . S . S, S S S s i, Wi . St S e i s  ————
S e = = ¢t} s ————

Ia presente invencidn se refiere al envasado, y tien-
déespeciahmente a un método para establecer la asepsia en
méquinas de envasar, del género en que se hace un tubo can
un material de envase en forma de Banda; tubo que se llena
al menos paicialmente con un liguido estéril de carges o lle-
nado y se divide en envases cerrados; as{ como para mantener
1la asepsia tanto durante las operaciones normales como duran-
te las interrupciones de la operacién de envasar.

Al envasar, y més especialmente cuando ge trata de
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envasar prodgotos con ambiente adecuado al desarrollo de bao-
terias (por ejemplo, la leche), viene desarrollendose la
tendenocia a conoeder cada vez més:importénoia a la obtenocidn
de un método'de envasado absolutamente estéril. Por lo tan-

to, se han sugerido ya varios métodos para producir una bue-

~ na asepsia en relaoidn con el envasado de tales productos,

Igualmente se han propuesto métodos para el control-asépti-
co del nivel del material de carga o llenado en €l 1n§erior

del tnbo, métodos tales como el de disponer un flotador suel -

- %0 en el tubo. Sin embargo, el control no ha resultado.efif

caz; y el método ha dado luger tembién a grendes dirianlta-

des para mantener la asepsia. Tras una ﬂnterrupoi6n del . tra-

- bajo; pues, ha sido necesario volver a esterilizar ig' fyéqrina,

®ee’

lo que naturelmente representa una gran desventaja. *§&, que en

e o @

ello se invierte un tiempo oonsiderable. duran te el'euel no
es posible trabajar con la 1nsta1aoi6n.' ‘
Una solucién del problema estd en la esterilizacién

en cirouiacién, en el caso de una interrupoién del trabajo;

Esto es, el:material de carga se haoe oircular continuamen-

tey en circuito oerradp desde y hasta el lugar de suminis-

tro de materisl de carga esteril. En relacién con esto, se
ha tratado de resolver el problema manteniendo esteril una
vélvula exterior al tubo, por un método de oirculacién. Al
propio tiempo, se he iiegado a introducir en el conduato de
oarga unvsegundd'medio de esterilizacién (por ejemplo, aire
ésteril) desde dicha vélvula exterior haste el terminal de.

dicho conduoto de carga. De ese modo, se tiene que trabajar

"con dos medios de esterilizacién; lo que naturelmente compli-

ca el método y lo hace nds sepsible e las perturbaciones, po=

_niendo en peligro le asepsia. Ademds, con dichs vélvula sélo
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se ha podido sbrir y cerrar el paso de glimemtacién del ma-
terial de carga, em tanto que el coritrol de nivel se ha pre=
visto, dentro de un maigen lihitédo de trabajo, por medio
de un flotador suelto en la saperficie del lfguidomde ocar-
ga contenido en el tubo,. |

‘ Para eliminar estos inconvenientes; la presente in-
venoidén tieme por objeto un método, nuevo y ventajosp,,.de
establecer la asepsia’en;méquina de envasar del genéq?ﬁen que
con un materdal de envase en forma de banda se haoe'uh.ﬁubo,

tubo que se llena el menos paroialmente con un lfqu:do ‘este-

(X )
e

ril de carga o de llenado y se divide en envases cerrados.

‘asf como de mantener la asepsia tanto durante las Operacio-

se s g0

nes normales como durante las interrupolones de la pparaoién

s o o
DI J

"de envasar; método caracteri zado por el hecho de que el 1{-

quido de carga es suministrado sl tubo a través de un.pon-
ducto de carge dispuesto en dicho tubo; siendo esteaé;ﬁdun-
to de cargs movible en,relédién con un segundo conducto dis-
puesto en el tubo, o bien los e onductos movibles en relaoi&n
con un teroér elemento 6 ﬁiembrd que puede disponerse en el
tubo, cerrandose el paso de suministro del material 1{quido

de ocarga al tubo en por lo menos una de les posiciones mu-

‘tuas de los oonductosg'o;de las posioiones de estos res-

peoto al terder miembro, en tanto que el materisl 1{quido
de carga, © um ‘agente de esterilizao16n,,se deja eirocular
desde el lugar de suministro de dicho material estéril de
carga, o agente de esterilizaoi6n, a través del oondueto
de carga y de diocho Vsegundo conducto, hasta volver al lu-
gar de suministro o fuente de 1{quido de carga o‘agente

de esterilizecidén, o bien a une salida,

Ademés, @ fin de regular asépticamente la cant1dad
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de material de carga suministrado al tubo, el método de la
presente invencidén se caracteriza por el hecho de que, en
ia posiciéﬁ mutua de los eonduoctos, en la cual se estd su-
ministrando materisl lf{quido de oarga al tubo se peroibe

o detécta>1a presidn de aire existente sobtre la superfioie
dél'liquido de dicho segundo conducto (el conductoc de nivel)

& fin de compararla con la presién de aire existente 8y ‘el

‘interior del tubo, y as{ tener una media de la diferéroia
‘entre los niveles de 1fguido en el tubo y en el oondd@?Q de

. K2
4

nivel,

.
. . b

La invencién se refiere asimismo a.un»aparatq p?ma
poner en practica dicho método, aparato que estd cersatariza-
do por: un conducto de carga, para suministrar materiaiﬂde
carga al tubo o agente de esterilizaoién a unos medigs. QIs-

puestos en el tubo; y un segundo conduoto pare retirgr’al

ce ¢

agente de esterilizaoién v (en el oaso en que el suministro

de material de carga &l tubo esté traneitoriamente ecortado)

para devolver el materisl liguido de cerga estéril el lugar

de suministro, o bien llevarlo a una salida; y medios previs-

tos en unas partes de los conductos: sumergidas en el tubo,

'medios gue actuan & modo de vdlvula gue; en respuesta a las

posiciones mutuas de los conductos, 0 a las posiciones de
los 6onduetos respecto a un tercer elemento o miemdro qus
pueden haber dispuesto en el tubo, es oepaz de adoptar por
lo menbs tres poéidiones de trabajo oaracteriéticas. a sa=
ber: una posiocidn de cierre, en la que el conducto de carga
est{ completamenﬁevoerrado cortando el paso en su parte in-
ferior; una posicidén de apertura en la gue estd sbierta ls
oomunigaoi6n entre e1'oonduoto de ‘carge, el tubo y dioho se-

gundo oonducto; y una posioidén de oiroculacidn, en ia cual
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estd cortada la comunicacidén entre dichos dos conductos y

dicho tubo, en tanto que se halla abierto por 1o menos un

pesaje entre las partes inferior de los dos conductos,

La parte inferior de los dos conductos recibe; con~

forme & la invenoién, una forma especial segin la cuel las

posi oiones de los conductos uno respecto al otro detexminan
une posible comunicaoidn entre los propios obnductos,,ae una

parte. y el ambiente, de la otra parte, Conforme a s, 1pven-

e e

oién, los conductos pueden estar también provistos,.am su

parte inferior, de unos medios auxiliares apropiados’ (Rpr

e
.0

ejemplo, unas vélvulas). Ya se realioce la operaci én po; me=-

dio de piezas de conducto de fonna espeoial, o bien oon di-

¢ e 0 o &

chos medios auxiliares, es posible en principio obtener la
misma accién de vélvula, que se caracteriza por trea-'p;osi-

ciones oaraoteristicas. La védlvula adopta una de 1as»posi-

ciones de trabajo cuando el suministro de material dé'chr-
ga,al tubo se hace por completo libremente, y una segunda

posioiéh cuando elsuministro estd cortedo. Entre estas dos

'posioiones;_elAsdministro se efectua, en respuesta a un

| diagrame conveniente de distanqia/lfquido; sirviendo 8l pro-

pio tiempo uno de los conductos como detector de nivel, En
una tercersa posicién de trabajo; los conductos estan en
comunioacién entre si, mientras el suministro de 1fquido
al ambiente esté oortado, y el meterial lfquido de oarga
o el agente de esterilizacién sircula procedente de un ‘
lugar de suministro (por ejamplo; un esterilizadar);‘por
medio de los dos oonduotos, de Tegreso al lugar de suminis~
tro, ° bien a una salida.

- Otras oaraoteristicas de la invencién se iran des-

prendiendo de los siguientes ejemplos de algunas formas de
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construceién que se desoriben en reladién con los dibujos

SIS - .‘l\.‘;>

=
é" :
?

{

adjuntos;en los ouales:
- la figura 1 ilustra el prinoipio de la invencidn;
- las figuras 2(a) a 2(0) 11ustran distintos diagre-

mas de distancia/l{quido;

- las figuras 3(a) a 3(c) ilustran tres posiociones
de trabajo diferentes de un: dispositivo de vdlvula-desti-
nado a ser empleado para poner en préotioca el métodé’dézla
invencién; = . | L . "éu

- la figura 4 es une secoidn del dispositiVOode la

figura a(b). : ‘ A S

o0
.

- las figuras § a 9 inclusive ilustran otros.g}gpositi-

vos de védlvala conforme al presente invento; . v

[ L4 .
Cee’

= la figura 10 representa un aperato en el cuar-el oon-

- . '9,

ducto de nivel rodea al conducto de carga, ot v,

0.'
L

- la figura 11 representa un dispositivo de v4lwula
destinado a ser utilizado en combinacién con el aparato de
la figura 10;

‘- las figuras lz(a) -a-12(0) ilustran otra formz de rea-
lizecién de los medios de vélvula, conforme a la inveneidn,
adaﬁfados para su uso en el aparato de la figura 10; y

- la figure 13 muestra una terceras forms de ejecucién
de medios de vélvula, destinados a ser incorporados al apara- .
to de envasar que esquemétiaamenfe'se'ilustra en la figura
10, |

Conforme & la figura 1, el material de envase en banda

1 se hace pasar por sobré:un rodillo giratorio 23, y es con-

vertido en tubo 2, por unos medios de formacidn de tubo, no

representados'en elidibujo. El tubdbo que s€ llena parcislmente

oon un material lfquido de earga 7 es convertido; por unos
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medios especiales 3, en envases 4 cerredos, que luego se sepa-
ren y retiran, El material de oa:gé es suministrado a un este-
rilizador 5 por medio de tuberias de conduccidn 22. En el es-
terilizador, el maﬁerial de carga (que puede ser, por ejemplo,
leche), es eétérilizado y se haoe pasar.por una tuberia 21 al

conducto de carge 6, que termina en la parte inferior del ta-

* e 0.‘,‘

bo 2. Tambien es posible llevar el materiel estéril dp»qarga

al elemento 5, que en este caso podrie denominarse lﬁger de

*e Q.

suministro de material estéril de earga. El elemento.5 oom=

prende tambien medios para haoer pasar un agente esterilizan-

te por el sistema de carga o0 llenado ouando se vaya a éstable-

cer la asepsia. o bien cuando la méquina haya de estégfiizarse

. . [

de nuevo, tras una contaminacidn, T

Q'.

Se desea mantener oonstantemente en el tubo una cier-

ta cantidad prefi jada de materiel estéril de carga 7.&Elfpro-

‘blema & resolver por medio del dispositivo, por consiguiente,

.coﬁsiste en: primero, prodacir la esterilidad de los medios

de carga; segundo, mantener la esterilidad del material de

ocarga; y tercero, mentener & un nivel oconstante la superficie

superior 8 de la ocentidad de 1fquido 7. Para oonseguir esto

se ha dispuesto en el tubo 2 un segundo 6dnducto 9 que, como
el gonducto de carga 6; termina en la parte inferior del tubo.
Este-segundo.conducto 9 se denomina‘en lo'qae sigue »oonducto
de niveln{,ia partefinferior de lbsldonduotos 6 y 9 se haoe,
convenientemente, de una menere especial. En la figura 1 se
ha representédo eéto por medi§ de las lineas 11 de trazo in-

terrumpido; Los conductos 6 y 9 pueden dejarse comunicar entre

8f, con lo cual ei 1{quido 7 saube en una distancia aetermina-

da en el conducto 9;'hésta un nivel 10, Este nivel 10 no estd

heoesariamente situado a la misma al tura que el nivel 8 del
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materiel de carga en el tubo, ya que en el interior del con-

ducto 9 y}sobre el nivel 10 se mentiene une presidén interna,

" Una subida del nivel 8 del material de carga en el

interior del tubo produecird una elevaoidn del nivel 10. Con

~ello, aumenta la presién en el conduecto de nivel 9, que defi-

ne un volumen oerrado por encima del nivel 10, y dioha presién

activa unos medios detectores de presién 18, a través de la
tuberia 17 y de la vélvula abierta 15, Los medios defectores
de presién 18, & su vesz, actlvan un’ 6rgano 19 producf&f.de un
par o momento que, &l ser transmitido por los medios*ﬂ?; 12,

produce en los oonductos 6y 9 un cambio de posi eidn relativa,

Como alternativa puede preverse tanbien en el tubo un'tercer

,-miembro o} elemento (por ejemplo, un véstago de valvula)w que

.

aotivado por los medios 20 y 12 de transmisidn de p&r édbpte
una posi 016n conveniente en relascidn con los oonductdgs. :6‘y 9.
cuandq sea preciso detener la mdquina de envaser por
alguna razdén, durante un;tiémpo més o mgnoé breve, la asepsia
puede mantenerse. o volverse:a establecer, ﬁo obsstante, con
arregld.a'la invencidn., Esto se efectus cortando el suminis-
tro‘de'material de ocarga al tubo; por medio de4un cambio de
posicién relativa de los conductos 6y 2, odel tercer miem-

bro gue puede disponerse eomo antes se ha dicho, Simultanea-

mente, se abre la vdlwula 14 Yy se oierra la vélvula 15, oon

1o oual se deja subir el materisl de cargaien el conducto de

nivel 9,-y seguir por el ocodo 13 y la tuberia 16 haste volver

val lugar de saministro 5, De ese modo el material de carga,

poi lo menos en una breve detencidn del trabajo, oiroulard

desde el esteriiizédor por los conductos 6 y 9, volviendo al

.Iugar de suministro 5. Con ello, tanto el conducto de carga

como los medios detectores de nivel (esto es, el conducto'de
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niiel) se mentendrédn esteriles mientras dure la detenocidn del

trebajo, con lo ocusal no se necesita volver a esterilizar ousn-

- do le méquina se pone en marcha de nuevo.

De ser la detencién de une duraci6n més bien lérga,

"0 si se hubiera perdido la asepsia por alguna razén, puede

restablecerse de menera sencillas, conforma al presente inven-

to, sustituyendo el suministro de material de carge por un su-

* ..
o

 ministro de agente de esterilizacidén (por ejemplo, vépbzidé

sgue caliente, o une solucién esterilizente tal como 1a ‘de

. *

‘ Hzoa) y desplazando los conductos o poniendolos en la.posicién
-de oirculacion, con 1o oual puede esterilizarse la totalidad

idel equipo haciendo oircular el agante esterilizante-dedde su

lugar de suministro a través de los dos conductos y ég{ivs me=-

dios de vdlwula 1i, hasta devolverlo a dicho lugar, Eﬁ;f? fi-

'gﬁra 1 tambien se hen designado con el nimero 5 los mé@fps de

suministro del agenté-este:iligant91
En levfigura_l,'los prineipios de la invenoién se han
ilustrado solemente de'modozgsquenatiéo.'En lo que sigue se

mostraréd de qué‘modo puede construirse la parte inferior 1l

~ de los oonductos 6 y 9, No se necesitard, en cambio, una des-

oripoiénjdetallada’del elemento o dispositivo 5 que, entre

dtras cosas, puede comprender un esterilizador y/o una bombe

para suministrar 1{quido de envasado o un agente esterilizan-
té: eémo tampoco de las vélvulas 14 y 15, ni del dispositivo

detector de presidn 18, ni de los elementos 19, 20 y 12 de

oontrol y trensmisién de per; ya que se tiene la intencidn

de que todbs estos sean en geheral de tipo normalmente conooi-
do.
Como se ha dicho; los conductos estén destinados a ser

desplazados o vueltos uno respecto al otro péra.obtener une

-9-
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aceidén de vélwvula; que se ocaracteriza por las tres posiciones

'de.trabajb'oaracteristi@as arribe mencionadas. las figuras

2(aj a:Z(cflinclusive se destinan a ilustrer estes posiciones,
y en‘diéhas”figuras las pertes de ocurva sitﬁadas a la derecha
del eje de ordenadas se refieren al liquido suministrado al -

tubo, mientras que las de la izquierds se refieren al lfquido

'O0.0

que oircula de la manera arriba oitada. o

. as{, la figura 2(a) muestrs un diagrama distenbia/lf-
quido én el que se designan con Sy O las dos posioiones de
trabajo oaracteristicas en que la vélvala 11 estd oompleta-
mente oerrada 0 .en corte, esto es, ouando el 1{quido ® no se

mueve en a’bsolutg, y oompletamente abierta, re'speo.ti!vament-e

slendo este dltimo caso'aquel en que se suministre 1§’méx1ma

v 2,

oantidad de lfquido, por unidad de tiempo, al tubo de 8nvase,
Egtre estas dos posiciones de trabajo, el suministrog@s}lfgui-
dq'responde aula curéa representada en la figura.

Lés'divéisas poSidibnes se obtienen corriendo o hacien-

do girar los conductos, Por tanto, partiendo de la posieidn

S, la posxcién 0 puede obtenerse oorriendo o deslizando, por
ejemplo; el conduoto de nivel. mientras el conducto de carga
se mantiene estaoionar1o. S1i se sigue corriendo el sonducto

de nivel, el suminiatro de 1{quido al tubo disminuye hasta
cesar enteramente, al llegar a la posioion C. En este posici6n,

que es la de - circulacién, ‘g@stando abierta la vélvula 14 de

"la figura 1, el lfquido de carga (o, en el caso de gus ol apa-

rato vaya a esterilizarse, el agente esterilizante) oircularé

en cambio, desde el lugar de suministro 5, siguiendo por el

‘oon&uoto'de carga y por -la védlwala definida por las partes

inferiores 11 de los oconductos, y. a través del conducto de

’.nivel,_hasta_volver;al lugar de suministro o a una salida.



1y

- lo

15

20

£5

o

322258 '}

Naturalmente, el conducto de carga puede ser deslizable, en

lugar'de'serlerL qonduotogge.pivei (en ocuyo caso este dlti-
mo~e3‘estaoionario); y de igual modb.puede preverse un movi-
miento de giro, en lugar de un movimiento deslizante, El uni-
co requisito necesario es que haya un cambio relativo de po-
sicidn, y que las partes 11 de los conductos que definen la
valvula sean de un diseno y fbrma de oonstfuceidn adeouados.

Ahora bien, una vélvula que funoione con arneglo al

diagrama de distancia/liquldo de la figura 2(a) tiend; Eh su
contra unas oaraoteristicas que en la mayoria de los:dﬁgos
deben considerarse oomo graves 1nconven1entes. Para lxegar
hasta la posicién de eciroculacién C, es pues, necesario/.par=-
tiendo de la po§i016n S, pasar primero por la pos;oi%%i})'
(es dedir, la pdsioién en la que se suministra el tm?@?%a |
héxima cantided devliquido por unidad de tiempo), NofEBspo-
sible evitar que se suministre al tubo de envase una deter-
mineada cantidad de 1fquido, lo cual no es siempre deseable,
Una vélvula que trabaje oon arreglo al diagrama de la figu-~

ra 2{(b), por consiguiehte, constituye un perfeccionamiento

. a éSte respecto., En este diagréma; le posicién O y la posi-

0ién C definen dos posioionés ektremas; en tanto que la po-
sic16n S estd situsda entre aguellas dos. Desde la posicién
de oierre S a la de oircnlaoién C, pues, no se esté obliga-

do a pasar por la posioién o de completa apertura, lo cual

puede ser una venmaaa en muohos casos.Para que dicha cirou-

lacién pueda producirse, naturalmente, Se supone que la vél-
vula 14 ha sido abierta, lo cual puede oocurrir de modo si--

multéneo con el desplazamiento de los conductos hasta la

. posicidn de circdlaoién.

. La estructura de vé;vula més favorable en la mayoria

- 11 =
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de los ocasos, no obstante, es la e trabaja con arreglo al

diegrema 2(o). Eatre la posicién 5 de oferre completo de la

véiyula,ll y las posiciones de circulacién C,~C, de la mis-

ma, el suministro de material iiQuido de carga al ambiente

"~ (esto es, al tubol, estéd 1nterrumpido todo el tiempo. Ade-

més, la cantidad de medio en circulacién es ajustsble, lo

entre las posiciones C1 o 3,3,

Las figuras S(a) a 3(¢) inclusive ilustran una for-

8

ma de comstruccién de le parte inferior de los conductos,
con grreglo a la_pual pueds utilizarse un diagrama eéeﬂoial-
mente de acuerdo'con la figurs 2(b). En este caso,aelfcon-
dueto tubular 30 de la 1zquierda estd destinedo a seyvir de
conducto de carga, y el 3L de la derecha de conduoto devni-
vel, Los oonductos tienen una secoidn sgmicilindrioa'qn;la
parte principal.de su longitu&,;El conducto 30 (de oérga o)
llenédo) tiene en sn'parte inferior una forma tal que pre-
senta una pared oblicua 32 y un semicone 33p provisto este
d1timo de un soporte o elemento de sustentacién 34, EL con-
ducto de carga 30 tiene una primera ébertur& 35 entre la pa-
red oblicua 32 y la pared plana 38& del condudto, y una se-
gunda abertura 36 -entre ‘el semicono exterior 33 y la pared
oblicdua 32. EL conducto de nivel 31 esté biselado en su par-
te inferior; con un dngulo de bisel igusl al que fomma la
pared oblioha 33 con él eje de siﬁetria del aparéto. En la
parte en bisel, el oond&eto de nivel 31 tiene una abertura

39. Dicho conducto tiene tembién, en su pared plena 38, una

- abertura 40 de un tamafio iguel al de la primera abertura 35

del conducto de carga 30,

La figura 3(a) ilustra la posicidn en la que el su-
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| ministro dé material de oarga &l tubo es oomple famente libre

" esto es,-éorresponde‘a la posicidn O del diagrama 2(b). EL

ifquido'de.carga (b el agente esterilizante} eiroala por el

 ¢onddcto dé carga 30 en la direcoi én que indican las fleches
. a través de las sberturas 36 y 36, hasta entrar en el tubo
de envase oiroundante, que no se rapresenta en las figuras 3(a)

& 5(0). Ademds, en el trabajo normal de envasado, el l{quido

., o
./. 2

" sube en el conduoto de nivel 31 hasta an nivel 41 que’ viene

determinado por el nivel de 1{quido existente en el tdbo de

"'envase y por~1a presién de aire de encima de la superf&cie

a41 de la manera 1ndicada ocon referencia a la figura'l. El

tamaﬁo de las aberturas 35 y también, por lo tanto, da.ean-

tidad de 1fquido suministrada, se controla detectandq'lﬁ

' presiéndb encima del nivsel 41, presién que, por medio de los

: miembros de transmisién de par o momento y de la manera an-

£ey =

' $es menoionads, produce un .cambio de posicién relativa de

los conductos 501y'31. Si, por ejemplo, el oonducto dg ni-
vel 31 es-degplézédo hacia abajo, la partevinfériqr 42 de
La pared plana 38 del conduocto 31 oubrira parciglmente o por
cqmpletorla abertura:as; cuando &ioha parte ocubre parcislmen-

te la abertura 35, el sistema regulador esté definido por

" la parte de ocurva comprendida.entre O ¥y S en el diagrama

2(b). En la figura 3(b) se ha llegado a la posicién S. La

parte 42 cubre entonces por oompleto la abertura 35 y, por
consiguiente, el conducto de oarga no comunioca con el am-
biente(interior de1 tubo de envase) ni con el conduocto de

nivel 31, Si el conducto de nivel 31 se desplaza afin més

hacia abajo, se abrira una comuniocacién entre el conducto.

de nivel y el de.carga, g través de la abertura 4o0. Se esca-

' pa oierta centidad de liguido &l embiente, pero no se llega

- 13 -
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~al caudal méximo de paso de liguido al tubo, Cuendo el ocon-

. duoto 31 llegue hasta el cono 33, la abertura quedard come-

pletemente blo@ueada.por lg parte 42, Ahora bien, la comuni-

“6aoién‘entre el 6onductojde oarga~3o ¥y el de nivel 31 es ‘

o oomplétamente libre Vi abriendo la védlvula 14 de la figura

'1. se dega oircular de la menera ya citade el lfquido de

carga o el agente esterilizante. En todas las fbrmas de

a“

construccién descritas puede obtenerse un control de la
oantidad de oiroulacién de lfquido de oarga o agente esteri-

lizente, mediante un disefio o proyeoto apropiado des lavvél-

_vula 14, que viene 1ndicado por las-ourvas que hay a la iz~

.'quierda del eje de ordenadas en los diesgrames 2(a) y‘ﬁbb)

KA

El dispositivo puede modi fi carse también nard boaer

traba,jar ocon arreglo al diagrama 2(e), prolongando ]:é p‘arte

.J"‘Vi

42 del eondueto de la derecha, por: debajo de la aberturh 40,

en une cierta distanoia descendente Gue corresponda & la

Aabertura 36, y dotando al semioono 33, en su parte de la iz~ -

quierda, de ung hendidura de tamaifio tal que pueda reoibir

- la prolongacién infErior de 1a parte 42,

La figura 5 ilustra otra foma de ejecuscidén de la es-

 truetursa valvular. El conducto de carge 51 y el de nivel 52,

.con arreglo a esta forma de realizacién. son.coaxiles. El tu-

bo circundante 2, de envase se ‘representa tembién en La figu-

ra, La parte 1nferior 63 del conducto de nivel estd conforma~

" da de cierta manera, por razones que tienen relaoién con la

dinemica de los fluidos, Este conformacidén permite esimiano

el logro de las tres posiciones de trabajo oaracteristicas,

. ILa posioi6n indioada en la figura 5 corresponde a la posi-

oién 0 de la figura 2(a). Mediante desplazemiento del con-

';dueto de nivel haolia arriba (o del conducto de carga hacia

- 14 -



lo

156

20

‘ do

199958 2

abéjo), la junte de caucho 56 quedaréd aplicada con cierre

,'hermetioo al oonduoto de nivel aproximadamente en el punto

57, el canzandose: entonces la posdci6n s, esto es, cortan-

" dose por completo el suministro de material de oarga. En
'oambio, si el deSplazamiento se prodnoe.en el sentido opues-
'7-to. el cono 54 que-ve fijado al conducto de nivel 52 por me-

-dio de 108.elementos de soporte 55 qnedaré aplicado a~dicha

jnnta'de‘caueho 56. Se ha llegado entonces & la posi&i&n c
de la figura z(a), y puede dar comienzo la oirculaciéh:

Asimismo, uns vélvula conforme a 1a figura 6: oepsta

de dos ocondustos coaxiles, uno de carga 61 y otro deynivel

62. Los medios valvulares trabajan eon arreglo el diagrama

de la figura z(b), y estén comple tamente ebiertos en ;a po=-

sicidn de la figura 6. Al igual que 1los medios valwulares
&e la figura 5, estan provistos de una junta 0 empagﬂsta-
dura de cauoho 66, ina parte oonfbrmada de manerae pa;;;;u-
lar, por razones de dinamioa de los fluidos, y an oono 64
que en este 0aso0; avdiferencia-del cono 54 de la figura 5,
esté sujeto por medio de elementds de soporte y refueizo 67,
al conduoto de cargsa. Dentro del conducto de carga 61, y fi-
jada a é1 en posioiSn ooaxil ~se dispone una pieza tubular
) un anillo 69 E1 conduoto de nivel puede moverse en didho

anillo 69, ¥ esté provisto de un ndmero de aberturas 68 en

i'su parte inferior.

Como ya se ha dicho, la vdlvula trabaja con arreglo
al diagrama :: 2(b), y en la posicién indicada en la figura
6 tiene la oorrespondiente & la posici6n 0, esto es, ‘estd

pompletamente abierta la oomunicacién con el ambiente, Ha-

“¢iendo bajar el conducto de nivel 62, la abertura 60 y oon

ella el paso de 1fguido el ambiente (esto es, al interior

- 15 =
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del tubo de envase) ge iran estrangulando hasta quedar

Lw«.v nAnAAnE

cerrados por‘cdmpleto ouando la parte més baja del con-

'ddcto de nivel se apriete contra la junta de caucho 66,

Entonoces se habrd llegado a la posiecidn S del diagrama

2(b).

Si <1 oontinua el movimiento relativo las abertu—

ras 68 del conducto de nivel iran abriendo gradualmente el

.pasaje 60, Simultaneamente se ira estrangulando lavoone-

o' l!

xién 65 con el tubo 2, hasta llegar & cerrarse por eoqple-
to .cuando el conducto de nivel haya 1legado @ estaﬁléoer
contacto con el cono 64 (posioi6n C). Si shora se abre 1a
vélvala 14; el lfquido puede ba jar por el conducto® ﬂe‘oar-
-2 % 61 y volver de nuevo el lugar de suministro & trawéb de
las aberturas 68 y del conducto de nivel 62. {Zii

.
§\,\ .,

‘Lo que se ha dicho, con referencia a las fb:mas de

v realizacién expuestas, acerca del agente esterilizante y

de las ocondiciones de trabajo del aparato en el caso de que
el agente esterilizente haya de haderse pasar por el sis-
tema, es tembién aplicable, naturalmente, a le forma de eje-

ouoidn eon arreglo a la figura 6, Esto sirve también para

~las fprmas de realizacién que siguen, aun cuando no se se-

fiale espeoiclmente en cada caso.

La figura ? representa una versidn modificada de la
ﬁéivula ~de-la figura 6, congistiendo la diferencia funecio-
nal en el hecho de gue la vélvula puede trabajer con arre-
glo al diagrama 2(e), En 1a figura 7, los ndmeros de re-

Perencia se han elegido de tel menera gue el segundo di-

\gito (el de las uaidades) en el mismo utilizado para las

piezas cbrreSpondientés en‘la figura 6. La mayor diferen=

oia existente entre las dos vélvulas esté en una junta de

- 16 -.
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cauqhd 76° qﬁe se ha montedo en el cono 74, el cual se ha

' héchg ligéfamente mds pequefio. Ademds, el soporte 77 que

sbétiene al cono 74 se -ha hecho més 1argo. De igual modo.

’>.se han prolongado el anillo o manguito 79 y la parte infe-

'rior del conducto de nivel ?2.

A1 reducir el paso 0 suministro de 1{quido desde
la posicién 0 de completamente eblerto a la posicién:S. de
cortado por completo, las dos vélvulas no presentan‘di?e~
encia funcional alguna (veanse los diagramas 2(v) grz(o)).
En cambio; cuando el movimiento relativo del oondu@to de
nivel}?Ztse prolbnguglmés alld de la junta de oauoh9£76,
la sbertura 70 seguird estando cerrada y quedaré asi;gpsta

que el oonducto de nivel baya llegado a la junta de oaucho

v‘_.\)

. ihfer1or 76’. momento en gue se nabré alcanzado 1a:gosicién ,

e ®

A
o

(. o

Si entonces se ahre le. vélvula 14 ¥y se contiﬁ%a el
mdvimiento relativo del conducto de nivel, se orea una 00<
nexidn entre los econductos de carga ¥ ‘de nivel, & @ravés
de las averturas 8. La cantided de liguido en ciroulacién
sigue la curva inferior del diagrama ‘2(e¢), obteniendose la
méxima circulacidén de liquido (o, en el caso de limpiezas
de la méquina, de agente.eéterilizante) por unidad de tiem-
po, ye que las aberturas 78 estan ahora situedas entre el
borde inferior del conducto de pivel 72 y la Jﬁnta de cau-
oho 76, esto es;, se ha llegado a la posieién c, del diagré-
ma. |

Como ya Sé:ha didﬁo; es objeto de lea invencién un
metodo de envasédo aseptico; Esto exige, naturslmente, Qque

todas las plezas 0 elementos que oonoebiblemente puedan en<

'tran'en contacto directo o indirecto ocon el material de
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carga o relleno sean completemente esteriles., Para faoili-

L e

 tar la.esterilidad es conveniente, por lo tanto, que todos

estos elementos o piezas sean faociles de limpier. ss4, la

figura 8 ilustra una estructura valvular facil de desmon-

tar. para s limpieza.

~ De 1gual modo que en las véIVulas enteriores, el

v rr-’r

dispositivo consta de un conducto de carga 81 y uan. oonduoto

i‘

de nivel 82 ooaxiles. Ademds hsy dos Juntae o empaédetadu—

s-Ja!g,

res de ¢aucho 86. ¥y 86’ asoociadas &l oonducto de nivel 82.

s 0 €

Le junta superior 86 esté permenentemente montade éﬁ”él con-

'cl'

dusto de nivel en tanto que la junta inferior 86° va monta-

da:en'una placa 87 que puede desmontarse del oonducto de

‘n;vel 82 La conexidu entre la placa 87 y el oonductv ‘de

o.;v‘

‘nivel 82 oonsta de una parte tubular 84 provista de‘aber-

‘:../ ‘/;-

turas'as,,La parte tubular 84 estd sujeta al condudte” de
nivel 82 por medio de un muelle en U (véase la figura S(a)),

ouyas patiilas de retencidn se introducen en laes aberfuras

pasantes 85,

La valvula funoiona con arreglo al diagrama 2(b), ¥
en‘la figura 8 ‘tiene la posicién correspondiente al punto
S del diegrema. & la posiocidn O ée llegaré hadi endo subir
el .oonducto de carga 81, o:haodendo bajar el oondueto de
nivel 82. Por el contrério; si el oonduoto de carga se haoce
bajar, o se hace subir el conducto de nivel 82, hasta formar
oierre'ﬁeimetico’con la junta de caucho inferior 867, se
llege a la posi016n50, que dendo en tonc es diocha junta aplica-
da & la.paite remetida 83 del qonductb de'carga. La comuni-

oaoiénxéht:e el conducto de carga y el de nivel se efectua

' entonces a través de las aberturas 88,

La figura 9 esté destinada a mostrar de gque modo los
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~dos oondhctos, el de carga y el de nivel, pueden combinarse

Aoon‘un terocer medio o elemento. un véstago de vdlvula, &

diferencia de las otras fbrmas de realizacién -indi cadas, a
base de condnctos ooaxiles, en este caso es el conducto

interior 91 el gque comstituye el conducto de carga, mien=-
ﬁraé'el exterior 92 sirve de conducto de'nivel. Dentro del

oonducto de oarga hay dispuesto un vastago de vdlwlsa’ 9?,

| cuya parte ixxfenor tiene fomea de oampana 98 provisf,av de

uns junta de caucho 96, EL condudto de carga 91 esté: abo-
cardado en su parte inferior"935 y va rigidemente cogegpa-
do & un cono 94, por medio de elementos de soporte 95::.Los

tres elementos, ésto es, el conducto de cargs; el condugto

de. nivel y el véstago de vélvula pueden ‘moverse unos e

Tt

_pecto a otros. Ahora bien, para msyor sencillez seréd Venr

tajoso. imaginarse como estacionarios el .eonducto de oa:ga
91 y el oono 94 por 41 sostenido, y los deméds elementos co-
mo movibles respeoto a. éstas.

En ld posiocidn indicada en la figura, la conext 6 99

- entre el conducto de cerga y el ambiente (el interior del

tubo de envase) ‘estd completamente abierta (es es, oorrespon-

de & 1a posicién O del diagrama:Z(o). Heciendo subir el v4s-

tago de vélvula 97, estd cdnéxiénvsé va estrangulando hasta

quedar coﬁpletamente cortada o oerrada cﬁando la Jjunta de go-
me gﬁtra en obntacto’cqoperativo con la parte inrefior 93 del
oondqcto de oarga,.posicién répresentada coﬁ 1fneasAde trazo y
punto y designada oomo 96' Se ha llegado asi a la posicién

S del diagrama, Si ahora se desPIaza el conduoto de nivel 92
hacia abajo en direcoién.al cono 94; al adoptar le posioién
92* se llega'a la posipién C,del diagrame, Entonces se abre

la vdlvula de ciroulacidn 14, y se vuelve a hacer bajar et

S -19 -
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véstago de v4lvula, correspondiendo dicho movimiento a la our-

.;va oomprendida entre Cy ¥ cz ean el diagrama 2(o). Cuando el
‘ fvéstago de vélvula haya bajedo hasta el. cono 94; se habré
;.llegado ol méximo de .circulacién de 1fqu1do de carga o agen-
te esterilizante a.travée»del sistema, esto es; a la posi-

- 016n de’ oirculaoi6n (7%

La forma de ejecucién ilustrada en la figura 9" férmi -

o

‘te varias combinaoiones de apertura y of exrre de la obmupioa-

'oién antre el oconducto de carga o el de nivel, respedtfvamen-

@ '

"te, y el tnbo de envase, Por consiguiente, los puntoe Syt 0y

e no tienen un orden obligado y definido de sucesién o@mo ek

~1ndicado en . los diagramas. ‘Por contra, un dispositivo Ajvidi-

' do en tres partes diferentes trae consigo otras problemaa

difioiles de resolver, ‘en oomparaci6n con el que esté diwidi-

&

A OB

&HE L

las maquinas de envasar del genero esquematico ilus-

trado en la figura 1, esto es, las que tengan un conducto in=-

-'terior de nivel y un conduoto exterior de ocargs, dispuesto
ﬁ::en tomo al oonduoto de nivel, la fonnaci6n de produotos de
' oondensaoién en la superfioie exterior del tubo de carga; en

f'el caso de que el material ‘de . oarga (o] llenado .oonsista en un

'lfquido refrigerado. viene oreando an grave problema, debido
‘,fa que los mioroorganismos que pueda haber’ presentes dentro
de la méquina de envasar pueden ser absorbidos por el 1{qui-

~,:~do de eondensaoidn y correrse a lo largo del oonducto de carga

hasta bajar al lfqnido de carga © llenado.
La forma de realizaoién 11ustrada en la figura 10 tien-
de a elimirar estelnoonveniente, y se ocaracteriza por ser in-

terior el conductd de carga y exterior el de nivel; dispuesto

‘en torno al conducto de carga; y el conduncto de nivel, en el

"‘A;'zo‘-
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caso de la regulacién de nivel. se llena de un lfquido de
oarga hasta cierto. nivel ¥: por encima de este nivel de
an gas {(aire de preferenoia) Que,.en‘el caso de que el 1{-
quldo de carga esté bastante frio sirve de aisLamiento, e
impide as{ la fbrmaoién de productos de eondensacion en la
superficie exterior del conducto externo. I

El modo de funcionar la méquina se desprende de la
figura, ya que la méqzina en sus prinoipios no difiegp de

la representada en la figura 1. Eos medios de vélvula pdeden

~ -
!'\

ser del género descrito en relaoidn oon la figura 9, esto

es, del que contiene un tercer"miembro. por ejemplo, un vés=

v"tv

tago de valvula. Por las razones arriba oitadas, no gbstan-

'b K \3

v te, resul ta conveniente evitar este tercer miembro. Pdﬁ ello

la figura 1l muestra unos medios de védlvula destinadog a ser

utilizados en relacién con la méquina de envasar de la figu-

‘ra 10, ¥y que no contienen medi os adioionales~de.activacion

de vélvule, teles como el véstago de vélvula o similar,

En la figura li el coxid’uof.‘o de carga se ha designado
con el nimero 111, y el de nivel con el 1l2. El conducto de
aarga tiene un estrechaniento 113 y un anillo de junta o em-
paquetado 114, hecho de oauoho, entre el estrechamiento 113
¥y la parte 1nferior 122 del eonducto de carge. ﬁdemés, en
la parte del conducto de carga situeda entre el estrechamieﬁ-
to 113 R4 el anillo de junta 114 se ha Gispuesto cierto nime-
ro de aberturas 118.

~ El oonducto de nivel preseﬁta tembién un estrechamien~

to, designado ocon el'qdmero 123, ¥ cierto nimero de abertu-

" ras 115 praoticadaé en la pared del condusto, en la regién

" del estrechamiento 123,

Asimismo, el aparato estd provisto de una placa infe-

-2 -
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“rior 120, fijada al conducto de nivel 112 por medioc de un
o ﬁaf'de‘pasadoreS'IZI; Lafplaca inferior soporta de una pere

te un anillo de Junta 117 del mismo genero gque el anillo

114, pero de ‘un didmetro algo menor, y de otra parte uns

- columna 119 que sostiene una bola 116, bola que, de prefe-

u 'rencia. esté hecha de caucho o de un material flexible se-

iou.t

'mejante.-~ o : o 3

I
\. -~.-

En la posioi6n 1ndioada en la figura, estd cbmpleta-

0"0

mente abierto eI paso entre el conducto de carga 11l y e1

Kl

fpinterior ‘del tubo 2. El material de carga, pues, signe el
- canino indicado por las lfneas de trazo interrumpidoi Simul-

"1,-taneamente surgira un detenninado nivel 10* de lfQuido de

20

30 .

'oarga en el interior del ocondudto de nivel 112 o, més-exao-

X .

' temente, en el espaoio oomprendido entre el conducto.@“-ni-

:--

vel 112 y el conduoto de carga 1lll. Pox encima del niﬁel 10!
sté el volumen de aire, cuya presién tendré la nagnitud que
le oorresponde segﬁn el nivel 8 del mterisl de carza en el
tubo 2, volumen de aire que sirve también de aislamiento ter-
mioo k‘(figuré 10) para el conduoto de carga 111. |
-,El_suministfo del materisl de cerga al tubo 2 se oor=
fé'haoiéndo.bajar'él‘cbndnoto de carge ill de modo que la bo-

la 116 queda aplicada de manera estanoa a la superfioie inte=

.rior~de1 conduoto de oarga]ll en la regién del estreohamien-
»to llﬁde este oonducto. Si el movimiento del oconducto de-car-
g8 se ocontinua hacla abajo; de modo que la parte inferior de

dicho oonduoto queda aplioada con cierre estanco al anillo

jinferior de Junte o empaquetadura 117, se volverd a abrir un

pasaje entre el oonducto de carga y el de nivel. Por otra

bparte, la conexidén entre el embiente y el interior de los

conductos esté cortada por los anillos de junta 114 y 117,

- 22 - .
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‘que estdn asplicedos con ocierre estanco el estrechamiento 123

del cohduoto de hivel y & la parte inferior 122 del condusto
de oarga, respeotivamente. ‘ | |

Cusndo se vaya a esterilizar el aparato, pues, se ha-
ce bajar el conducto de carga a la posi ¢ién meacionsda, donde

se 1ntroduce y haoe pasar por el sistema vapor de agua calien-

. m"o

‘te o ouslquier otro agente esterilizente edecuado. En el 0880

de breves 1nterrupoiones del trabajo, tembien podria utilizar-

0. ‘b

~se esta posibilidad de oirculaoion para llever el lfguido de

R4 b' 6

earga nuevaumnte al lugar de suministro del miamo, pdr ‘medio

“ e

del condueto de nivel 112, ' ' *

Les figuras lz(a) s 12(0) representan otros me&ios de

vélvula destinados @ ser utilizados en la méquina de~envasar

*3
g *
~k

oonforme a la figura 10. En diches figuras, la figura la(a)

11ustra la posicion que se quiere que adopten los meados de

vélvala cugndo se esté suministrando 1{quido de carga al in-

" terior del tubo 2. Aqui ‘tanto el pasaje 135 entre el 1nterior

20

25

3o

del conducto de carge 131 y el tubo 2 como el pasaje 138 en- -

‘tre el tubo y el conducto de nivel 132 estén completamente

abiertos, haoiendo as{ posible el suministro del 1fquido de
carga (o del agente esterilizante) al tabo, y el control del -
nivel 8 del 1fquido de ocarga por medio del conducto de nivel
138,

A -Con'apregldga le figurailz(b). el conducto de nivel
132 y el de csrga 131 se han desplazado entre sf;'ya sea aoc-
tuando sobre el conducto de nivel 132 o bien desplazando el
oonducto de oc&rga 131, © bien ambos; de modo que ha sido ocor-
tado por completo el paso entre el 1nterior del conducto de

oerga y el ambiente. En la regidn oomprendida enyre la posi-

oidn de completa apertura conforme a la figura 12¢a) y la de

- 23 -
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completo corte o olerre del paso, conforme a la figurs 12(b),

‘los medios de vdlvula podrian adopter una posicién sumemente

adeousda &l suministro de 1fquido necesario en un momento da-

da, realizandose. los desplazdﬁientos por medios representedos

: prinecipelmente en las figuras 1 y 10, y estendo di chos medios -

: cbntroledosipdr'la'presién'de’aire existente sobre el nivel

¢ e

10* del interior del conducto de nivel, » vy e

i o
e
“e ¢

El ocierre hermetioo de la vélvula cerrads ocomé en la

e .'

~figura lz(b) viene propor01onado por una bola 136 o un enillo,

6 b o

de caucho u otro material flexible; gue se gplica oon'oierre

oi’

.estanco a an abultamiento snular 133 de le superfiecie interior

'o,i

~del oondueto de oarga 131 Cuando los medios de vélvule“adOp-
"tan una posioi6n comprendida entre la de cierre totar“gqomo

- en la figura 12(a)) ¥ la de completa apertura (oomo en ra fi-

\'l

gura 12(b)), 1a bola 136 y el sbul temiento 133 deﬁnen- ademés

un peasaje paralel materisl de carga (o el agente esterilizan-

te), y el dres de'la secci6n rectea de‘este pasaje define a sa
vez la centidad de 1fquido de carga o agente esterilizante
suministrada pdr unidead de fiempo. ' |

Ia bola 136 estd sostenida por una columna 139, ouya
parte superior va adecuadamente 1nclu1da por moldeo en la bo-
la, oomo se desprende de las figuras., ILa columna 139 se une
en'su parte inferior & una base 140, ILa. un15n entre la colum-
na y la base se produoe gradualmente ¥y sin dngulo bruseo nin-
guno. El 4rea de unidn se ha.designado con la referencia 1408
en la figura 12(a), y es lisa, lo ocual tiene su importancia
an aquellos casos en gue el 1{quido de carga consista en un
lpridq gue féoilmente forme espumé,‘tal como, por ejemplo,
la orema. . | |

La columna 139 que sostiene la bola 136 egté a su vez
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sosten1da por un numero de pasadores 141 (oustro, segin la
presente forma de realizacién), fi jados en la pared del ocon-
ducto de carga 131. Estos pasadores o brazos 141, ademés de
hacer posible la.fijaoion de. la columna 139 al oonducto exte~
rior de nivel lﬁz'prOporoionan unas aberfuras o ranuras 144

de paso entre el conducto de carga 131 y el oonducto de nivel

IR

- 132, que haocen falta en la posicién de oirculacion.« .,

. 0 ‘Q

‘Cuando se veya a oambiar la posicidn de trabago de

L Y

tla valvula, se mueven (o} deSplazan los dos oonductos.uno res-

0_ Ct—

pecto al otro, Si por e jemplo, el oonducto interi or de carga

131 es estacionarlo respecto al ambiente, y el oondu;;; de
nivel 132 se ha dispuesto & deslizamiento =lo mismo'ggdrla
darse el caso. contrarlo, naturalmente- este conducto‘&e ni-
vel 152 se hard ba jar en cierta distencia a partir de fg po=
sicién de completa shertara (figura 12(a)) hasta la posicién

de oierre completo de la figara 12(b), de modo gque la bola

. 136 se.aplique con eierre estanco ‘el abultamiento 133, En

este movimiento tomen parte los siguientes elementos o pie-
zas; el conduc to. de nivel 132 en su totalidead,; los pasadores
1413 ylla columna.159 con su base 140 y le bola 136. Si se
desea llevar la vdlwula & la posicidn de circulacidn de la
figara 12(0); se prosigué~el moviﬁiento hasta haber llegado
8 dﬁa‘oomﬁleta éooién de oierre estanco o'de gprieto entre
los me di os habilitados a este fin.

Los medlos de oi erre estanco que se utilizan en la

posioién de clrculacion de la figara 12(0) constan de un

‘anillo de Junta 137 hecho de.caucho u otro material flexi-

ble y dispuesto en torno 2 la base 140 a fin de cooperar ocon

1la parte inferior 142 del conducto de carga 1l3l; y un segun=

do anillo de junta o empaquetadura 134 igualmente hecho de
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- tados, al proplo tlempo que se abren los pasages de comunioa

caucho u otro meteriel fl exible, y dispuesto inmediatamente

debgjo.de las gberturss 144 y en. torno a la superficie exte-

rior del conducto dé carga 131, para cooperar com la parte

: 1nferior 145 del conducto de nivel 132,

Cuando la vélvula llega a adoptar la posicidn de

eirculscién de la figura 12(0), la accidén de cierre hermeti-

.0..:‘*:

60 viene proporeionada por los elementos 0 pliezas arriba oi-

‘e t'

eidn 144 entre el conducto de carga 13l y el de nivel‘l3 2,

. b Q

,~De ese modo el lfquido de carga, 0o el agente esteril'iz anme,

OC"

puede haeerse pasar por los dos oconductos- con sepaciddd nor-

.'

L4

.mal o reduc1da, viniendo dicho liouido 0 agente sumini strado

b-desde el elemento 5 (figura 10), a través del condu‘%écﬁe

AU

carga 151 & traves de los medios de valvula, que en a'fi-

travea de las ranuras o~abertgras 114, hasta volver al lu-

gar de suministro 5 por el coﬁductO'de nivel 132, con lo

cual pédria mant enerse la asepsia durénte una interrupeidn
dei traba jo, o bien podria volverse a esterilizar el interior
de los disposi tivos de éarga después de una conteminacidn.

V iPara»ciertos materialasvde”carga, el lfquido que Se
pone en ciroculacidn se hace volver alesterilizador, que en

estos casos podria considerarse comprendido en los aparatos

_ esquematicamente indicados por el elemento 5 (figura 10). Por

otra parte, existen materiales de carga que no pueden resis-
tir dos tratamientos de,esterilizacién, ya gue ocomo consecuen-
ola del segundo trztemiento podria salir perjudicado el sa-

bor del'heterial de oarga, Conforme al presente invento, el

mxterial de cargs,; en estos casos, podris ser retirado para

un tretemiento continuo a otros fines, y el propio tiempo

- 26 -
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mantenerse la asepsia en la méquina de envasar, Tembien es

' pqsible, conforme al presente 1nvento;thacer pasar el mafte-

rial de carga, en la posicidn de circulacidn, a trevés de la

méquina en posicidén de reposo o inactivided; y de esta a una

xsegunda méouina conectada en serie con la primera, con lo

6ua1>podria-mahtenerse ld estefilidad.en la primera. pdcaina,

por lo menos en el 1nterior de los dispositivos de éarga

Durante las. breves interrupoiones del trabajg.”natu-

ralmente, tembien es pos1ble. si el interlor de la maru}na

o“

de envasar se mantiene en absoluta asepsia, cerrar simplemen-

N te las oonexiones entre los oonduotos y el ambiente, y cor-

.n'.y

tar el sumlnistro de liquido de carga al conducto de, carga

RS &
g (figura 12(e)).’ | | e
' Por otra parte,.si los conductos y los medi‘ékdé vél-
& 0 ¥
vula 11 se ven & esterilizar por haber sido contaming d g, o

cuando se considere que hay riesgo de heberse perdido la es-

~ terilidad, se lleva la vélvule de 1gﬁal modo & la posicidn

indicada en la figare 12(0), con lo eual se haoe pasar por

‘el sisteme un agente esterilizanfe. El‘agente esterilizante,
- de preferehaia, consiste en vapor reoalentado y sometido a
’sobrepresién. De este modo se obtiene. una esterilidad comple-

"ta de todos los elementos cont enidos en 1la envolvente defini=-

da por el eonducto de nivel 132, la parte 1nferior'l42 del

conducto de carga, y la base 140. As{, por'ejemplo, la colume~

na 139 la bola 136 y'los pa:sadores o brazos 141 estén compren-

»didos en el volumen definido por dicha envolvente. Tambien .

~las superficies interiores de los elementos que definen la

oi tada envolvente se hellan expuestos a la accidn del agente
esterilizante, y guedan comprendidos en el oconcepto de wele-

mentos o medios contenidos en la envolventew,
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Si se ha perdido la esterilided, naturalmente, tembien
deben esterilizarse las superficies exteriores de la vélvula,
Eétd.ge.efectua de preférenoia por medio de agentes adecuados
de limpieza ) eatérilizaoién,_tales como vap or dg ague rece-

lentado y una solucién~oaustica. Ahora bien, para que el tra-

tamiento tenga exito suele exigirse gue todes las superficies

."1D

que no puedan entrar en ocontecto con el vapor de agug recalen-

2 &

tado del interior sean féciles de sloanzar para un ﬁr@tamkento

t-'sn

[ A
exterior, que de preferencia se reeliza utilizando como.»fre-

e 5 .

gadero» el tubo circundante. Como variante, 0 ademéé, podrla

ai'

'necesitarse tambien una Operaoion de limpieza menuel,.:A este

fin, las saperficies exteriores de los medios de véIvula ge

proyectan y construyen de manere adeousde, Como se d@sprende

,_u‘.

de la figura 12(0), estas superficies exteriores constituyen

A

1ls superficie exterior de diecha envolvente, superficie-ﬂue

oomprende: la exterior_Al de la parte inferior 143 del con-

ducto de nivel; la exterior Ay de la parte inferior 142 del

conducto de cafga; y la inferior As‘de la base 140. La su-
perficie total Al'.Azy A7 es fécil de atéoar por medio de
métodos usuales de limpieza y esterilizacién, lo oual tiene
graﬁ importencia sobre todo cuando vgya a reélizarsé ana
operacidn de 11mpieza~mecénioa, esto es, por medio de oepi-
llos, aire oomprimido. un 1f{quido én circalacién, o similar.
La 1impieza'ﬁscanioa de las piezas o‘elementos inte-
riores exige que los medios de vélvula sean féciles de des-
mentelar. Esto podria realizarse, oon arreglo a esta forma
de realizacidén del invento, por el hecho de que en la pared
del conducto de nivel ée practican unos taladros de diémetré
tal que los paéadofes 141, en su meyor perte, podrian hscer-

se basér por dichos taladros, Ademés, en la columna 139 hay

-‘ 28 -
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Otros‘taiadros destinados a los pasadores. De préferenoia;
las partes exteriores de los peasadores tienen un diémetro
algo mayor y ven rdsoadas. De igual modo van roseados los
taladros”dé'la pared del conduoto de nivel, de manera que

los pasadores pueden quedér‘fijados en su sitio, como se

"1ndica en las figuras. Tambien es posible roscar le parte

A

interior de los pasadores, asi oomo los taladros de- la°&o-

.
» ..‘:—’

lumna. Las ‘rosocas do estén indioadas en las figaras. i

Cuando se vayan a desmantelar los medios valxulares,

'se procede a destornillar los pasadores 141 con lo oqal ;a

e

"oolumna 139» en unidén de la bola 136, oaeran por la pérte

.n...,

’inferior del oonducto de oarga. Las piezas as{ retiradqg son

‘w" . .3;

 fboiles de limpiar de cualquier mepera usual, en tantd que

"

el 1nterior -de los tubos, ahora desembarazados de sus plezeé
inter1ores ad101onales, podria limpiarse por medio. de'cepi-
llos-adeouados,lu otroa medios meodnicos,

| La figura ;3,ffinalmente,'ilustra otra forme de rea-

lizacidn de los medios de vélvula conforme &l pfeseﬁte inven-

"to. En esta forma de realizacidn hay tambien ur conducto in-

terior de béiga 151 yiﬁﬁfoonduoto exterior de nivel 152 con
superficie exterior BZ;;éstando'los;tubps dispuestos de modo
que pueden deslizarse uno respecto al otro; pero la posicién
de oifoulaoigﬁ;ﬂcontrariamente a la forma de reélizacién an-

terior, a partir de la posicidn de complete apertura, se al-

-oanza mediante un movimiento de desplazamiento del conducto

interior de cérga 151,vhacia arriba, respecto a2l conducto de
nivel 152 que lo eciroanda,
 En le parte inferlor del conducto de carga 151 hay

oierto ndmero de aberturas 154 en forme de ranura para el -

‘1iquido de carge o llenado gque, estando ebierta 1a vdlvula,

- 29 -
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.prende de lo que sigue. -

se descarga en la direccidn indicada por las 1{neas de trazo

interrumpido. Dichas aberturas 154, con arreglo a esta forma

'de reélizacién,‘sirven tambien de'conexién entre el'conducto
de carga y el conducto de nivel -en la posiclén de oircula016n.

Las aberturas sirven as1mismo 2 un teroer obgeto, gue se des-

e
| 2N B e

Por debajo del eonduoto de carga 1951, y sujetg a este

&

de manera desmontable por medio de un ‘numero de elementos de

>, .0
LA

unién 166, 167 hay una plesca inferior 160 que, en la,poelcién-
de circulacién, cierra los pasajes entre los conduct;sty.su
ambiente.vLa'caraade debajo de la placa inferior estd desig-‘
nada con la referencia Bi. ILa funeidén de cierre ésteﬁéésée
efectua por medio de un anillo de junta o empaquetadura-157

o".

previsto de modo que hace presidn contra las partes 1nferio-

®,
- - !,

res 168 del conducto de nivel 152, . : _ “e-*
.Ademés, dentro del conducto devoarga y deslizable res-

pecto a.éste,.hay dispuesto un anillo de junta 156 de cesucho

w otro meterial eldstico, anillo que va soportado por una

oolumna 159, La columna 159, a .su vesz, va fijada de maera des-

montable al condueto de nlvel 152 por medio de unos elementos

'de sqporte 161 que pasar & traves de las aberturas 154 de la

pared dei conducto de carge. Este, pues, constituye el tercer

objeto antes mencionado de dichas sberturas 154, Ias partes

extremas 162 de los qlementos de soporte 161 tienen algo de

- eurvatura hacia a&rribda, ocomo se desprende de le figura, y

estén provistas de unos entrantes 165, Unos medios-en forma
de gancho 164 qgue sobresalen  del conducto de nivel 152 presen-
tah uﬁos entrantes similares, ocon lo cual los elementos de

soporte 161 podrien fijarse de maneras désmontable‘a1~conducto

de nivel por medio de un anillo eléstico 165.



-
1
20
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En el interior del conducto de carga 151 hay un abul-
tamignto anular 153 destinado a cooperar con el anillo de jun-
ta 156, |
| 'El modo de funcionemiento del dispositivo ilustrado

en la figura 13 y que acaba de describirse apenas necesita

" explicacién adicional, alguna, ya que en sus aspectos esen-

ciales es andlogo al de la realizacidn anterior, Ahore bien,
la vdlvula construida conforme & la figura 13 resulte toda-
via més fécil de,limpiar; lo cual ya es suficiente. Pero es
nés, y ello constituye un rasgo ca;acteristico esencial des-
de el punto de vista de la regulacién de nivel, las abertu-
ras de descarga 154 tienen ahorahuna.colooacién tal que no

existe rieégo alguno de influencia de eyeccidén por parte del

1{quido que circula por el conducto de carga.

La presente soliéitud que corresponde & la presentada

en Sﬁiza'el 27 de Enero de l965,~can el'nﬁmero 1141/65, Sue-

.cia el lO de Agosto de 1965, con el nimero 10421/65 y Suecia

el 5 de Noviembre de 1965, can el nimero 14.318/65, se acoge

& los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

propiedad Industr:al.
- NOTA -

Los puntos de invencidn propia'y nueva que se presen—

tan pare que sean objeto de esta solicitud de Patenfe-de In-

vencién en]Espaﬁa, por VEINTE atfios, son los siguientes:

 18,- Un aparato para establecer y mentener la asepsia

“en méquinas de envasar, caracterizedo por: un primer conducto

(conducto de carga) para suministrar l{quido de carge al tubo,
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0 un agente esterilizante a los medios dispuestos en el tubo;

- un segundo conducto (conducto de nivel) para retirar el agen-

te esterillzante y (en el caso de que el suministro de mate-

“rial de carga al tubo esté ‘transitoriemente cortado) para de-

volver el material liquido de carga esteril o el agente este-
rilizante; y'mediqs previstog en unas partes de los canductos
sumergidas en el tubo, definiendo didhos medids una vélvula
que, en respuesfa & las posiciones mutues de los conductos, o
a laé’pOSiciones de los canductos respecto a un tercer elemen-
to o miembro que pueda haber dispuesto en el tubo, es capasz

de adoptar por lo menos tres posiciones de trabajo caracte-

risticas, a saber: una poalclén de cierre, en la que el con-

ducto de qarga estd completamente cerrado cortando el paso

en su'parte inferior;.una posicién de apertura en la que es-

. t4 abierta la camunicaqidn entre el conducto de carga, el tu-

bo y el conducto de nivel; y una posicién de circulacién, en
la.¢ual esté cortada 1ls comunicacién entre dichos dos conduc;
tos y-dicho.tubo, mientrasjentré las partes inferiores de los
dos cqnductos se halla abierto por lo menos un paseje.

29.- Bl aparato del punto 1, caracterizado de una
parte por unos'medios.para detectar la presién de aire en el

interior de dicho segundo conducto, o conducto de nivel; y

- de otra parte por unos medios productores de par o momento

"que, es respuesta a dichos medios detectores de la presién

de aire spn capaces de efectua; un desplazamiento relativo
entre el'conducto de carga y el conducto de nivel, o entre

estos dos cqnductos y-un tercer medio o elemento gue pueda

' ,haber dispuesto en el interior del tubo.

} 3°.- El. aparato del punto 14 2, caracterizado por
el hecho de que ‘dichos medios de vélvula estédn construidos

“T 3 -
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- de tal manera que, durante un desplazamiento relativo de

los elementgs‘de conducto desde la posicién de cierre a la
de . circulaéién, le conexién con el tubo estd cortada todo
el tiempo. . |
o 4e.- El aparato del ‘punto 1 ¢ 2, caracterizado por
el hecho de que dichos medios de vélvula estén construidos

de tal menera que, durante un movimiento de desplezamiento

relativo de los elementos de canducto desdse ia posicibn de

cierre a.la de circulascidén, la canexién can el tubo no estéd

'cortada, pero no se sobrepasa la posicidén de aepertura de la

valvula.

59.- El aparato de cualquiera de los puntos enterio-

- res, caracterizado por el hecho de estar dicho segundo con-

ducto .o de nivel colocado en posicidén coaxil respecto al
conducto de‘carga; y rodeéndélosl~

'9.-.E1 aparato de cﬁalquiera de los puntos prece-
dentes, ééraQterizado por taper el conducto de carga en el

centro,'y dicho segundo conducto coaxil con el de carga y

.rOQeéndolo, y por una placa inferior o base cuya parte de

dgbajo es esencialménte lisa, estando dicha placa inferior

o base, en lg posicién de circulacién, dispuesta de modo que

estd eplicada con cierfe estanbo a la parte inferior del con-

,ducto de carga O de dicho segundo conducto.

79.- El aparato del punto 6, caracterizado por el

“hecho de que dicha base estd conectada a un elemento sup e-

rior de cierre estanco qué puede cooperar en este sentido

" can un abultamiénto}anular.interno del conducto de carga.

‘ 82~ El‘aparato del punto 6, caracterizado por te-
ner la placa inferior conectada al conducto de carga.
99.- El aparato del punto 7, caracteriza&o por tener

-
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4 ovwerg 2y )
dicha base y dicho elemento superior de cierre estanco canec-

tados al segundo conducto (el exterior) por medio de elemen-

.tos de soporte que se extienden a traves de unas aberturas

;practicadas en la pared del tubo de carga.

- 109:~ El aparato del punto 6 y8, caracterizado por
tener el elemento superior de cierre estanco conectado al con
duq?o exteripr por medio de unos elementos de soporte que se
extienden a través de ramuras o abertures parcticadas en la

pared del tubo de carga, en tanto que la placa inferior no

’ estd ooneéﬁada'can ‘el elemento superior de cierre estanco ni

con el tubo exterior.

11°.- El aparato de cualquierea de las reivindicacio~

nes'anteriores, caracterizado por el hecho de que la plqca

inferior o base y los medios de cierre estanco a ella conec-

o _ i
tados estdn sujetos de manera desmonteble a los conductos,

respectivamente.

122, Un apafato para establecer ¥y mantener le asep-

‘sia en méquina de envesar.

Tal y camo se ha descrite en la Memoria que anteceds,
representadb en los dibujosfque se écompaﬁan y con los fines
que se. han especificado..‘f | .

' Esta.Manoria cansta de treinta y cuatro hoaas escri-

tas a méquina por una sole cara;

Madria, 13 ABO. 966
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