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Esta invencién se relaciona con é%huinas para el te-
ido de productos textiles en genergl, y més particularmen.
te con una nueva y perfeccionada maquina de tefiido y con -

un metodo para tefiir simultaneamente uné Serie de hebras--
individuales de material fivroso, tal como lana, algodon--
y textiles analogos, con multiples colores,

Se han empleado anteriormente numerosas maquinas y
metodoe de tefildo en el colororéado e impreslon de mate--
rial textil, estando especialmente adaptadas muchas de--
estas mdquinas para el tefildo de hebras o hilos individug

‘les que han de ser subsiguienteménte tejidos o constitui--

des en complicadas disposiciones compuestos de tonalida--

"des diversas de'color. Recientemente se han creado nuskss
. chos nuevos metodos de tefiido y construcciones de maqui-

nas para mejorar las anteriores tecmicas y permitir la -
consecucion de nuevas disposiciones y colores, 3Sin embar

go, existe una demanda cada vez mayor de nuevos ¥ perfec-

.cionados productos textiles que incorporen nuevos dibu--

jos y colores,

Los recientes. avances en las teécnicas de coloreado-
de productos textiles han ccnducido al tefiido 4e hebras --
simples’de material textil en colores multiples, E1 tefiido
de hebras simples con una disposicién de colores claramen-
te definidos pero diferentes, ha resultado particularmente
ventajoso en la fabricacién de alfombras en la que puede—-
obtenerse una unica y agradable disposicion en aquéllas mg
diante el empleo de hebras de hilo tefildo de esta manera.-
Los hilos asi coloreados son incluso m4s deseables cuando-
las hebras individuales de aquéllos contienen una distribu

cién irregular de colores mﬁlfiples en una disposicidén no-
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Para conseguir 8l coloreado efectivo de hebras indi-

viduales de hilo o material textil similar con una disposi-
cién irregular de colorgs miltiples, es necesario vencer --

_una serie de problemas causados por las caracteristicas fi-

sicas de un hilo o hebra textil similar que se compons de - |.
una multitud de filamentos individuales, Por ejemplo, en —-
las méquinas de impresién o tefiddo oconvencionales, el proce
dimiento de tefiido conduce con frecuencia a la abrasién o -
separacién de filamentos cuando se pasan las hébras de hilo

.a través de 1la mgquina, enrolldndose los resultantes fila--

mentos rotos alrededor de piezas de la mdquina dando lugar-
a atascamientos y ensuciamientos, Ademds, las mdquinas de -
tefildo convencionales aplican color a ung hebra textil me—-
diante un procedimiento de impresién que, en una operacidén-
multicolor, puede temer por resultado la formacién de tizna
duras e igualmente la falts de penetracién en cada filamen—
to-de la hebra para conseguir un tefiido completo y efectivo,

Es un objeto principal de esta invenciém proporcio--
nar una nueva y pefﬂe ccionada méquina de tefildo para colo--

‘rear simultdneamente cada una de una serie de hebras texti-

les para proporcionar hebras individuales tefiidas con una--
serie de colores, '
~ Otro objeto de la invencién es la provisién de una--
nueva y perfeccionada mdquing de tefiide capaz de colorear -
selectivamente una serie de hebras textiles individuales --
con colores miltiples, en una disposicién irregular o repe-
tida. A - |
Otro objeto es la provisién de una nueva y perfeccipo

nada mfquina de tefiido para colorear una serie de hebras --

textiles individuales con una diversidad de colores, que in
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. Para conseguir el coloreado efectivo de hebras indi-
viduales de hilo o material textil similer con una disposi-
cién irregular de colores miltiples, es necesario vencer --
una serie de problemas causados por las caracteristicas fi-
sicas de un hilo o hebra textil similar que se compone de =

una multitud de filamentos 1ndividuales Por ejemplo, €n =
las mdquinas de impresién o tefiido convencionales, €l proce

dimiento de tefiido conduce con frecuencia a la abrasién o -

separaoi6n de filamentés cuando ‘se pasan las hebras de hilo-
a través de la mfquina, enrolldndose los resultantes fila--
mentos rotos alrededor de piezas de la mdquina dendo lugar

o atascamientos y ensuciamientos, Ademds, las mdquinas .. -

tefiido convencionales aplican color a ung hebra textil me——
diante un procedimiento de.impresién que, en ung operacidén-
multicolor, puede tener por resultado la formacién de tizna
duras e igualmente la falta de penetracién en cada filamen-
to de la hebra para coﬁséguir un tefiido completo y efectivo.
Es un objeto principal de esta invencién proporcio--
nar una nueva y perfeccionada mfquina de tefiido para €6lo-=
rear simultdheamente cada una de una Serie de hebras texti-
ies para proporcionar hebras individuales tefiidas con una-——
serie de colores,
~ Otro objeto de la invencién es la provisién de una--
nueva y perfeccionada mdquina de téﬁido capaz de colorear -
selectivemente una serie de hebras toxtiles individuales --
con colores miltiples, en una disposicién irregular o repg
tida. C ‘
Otro objeto s la provi®ién de una nueva y perfeccip
nada mdquina de tefiido para colorear una serie de hebras --
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textiles individuales con una diversided de colores, que in
cluye una perfeccionada construccién de cabeza tefiidora pa
ra asegurar la penetracién del tinte én cada filamento de--
una hebra textil multifilamentosa, '

Otro objeto es la provisién de una nueva §¥ perfeccio
nada méquina de tefido para colorear uns gerie de hebras —-
tertiles con una diversidad de colores, que incluyé una nue
va unidad transportadora de cinta de la cabeza tefildora pa-
ra evitar la separacién de las hebras y el tiznado de tales
hebras textiles tefiidas,

Ctro objeto es la provisién de una nueva y perfecocip
nada médquina teﬁidoré para colorear una gserie de hebras tex

tiles con una diversidad de colores, que funciona eficaz-—-

mente para evitar la abrasién de la hebra o separacién deo -

108 filementos durante el procedimiento de tefiido.

Otro objeto es la provisién de una nueva y perfeccig
nada m4quina tefiidora para colorear una serie de hebras tex
tiles individuales con una diversidad de colores, adaptada-
para evitar el ensuciamiento ¥ atascamiento de los componen

tes de la misma por filamentos rotos o abrazionados de las-

,hebras.

Ctro objeto es la provisién de un nuevo y perfeccio-
nado método para tefiir hebras textiles individuales con una
serie de colores.

Ctro objeto €8 la provisién de un nuevo y perfeccio=-
nado método para tefiir hebras individuales con una serie de
colores al tiempo que se evita'la separacién de la hebra y-
12 desviacién de los filamentos durante el procedimiento de
tefiido. o 4
A tales,fihee, la presente invencién consiste en pro

Y
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porcionar un método de tefiido de hebras textiles individua-
les, que incluye las operaciones de inducir un movimiento -
lateral relativo entre las citadas hebras y una serie de —-
fuentes de colorante, el desplazamiento Simultdneo de QAimem
chas hebras longitudinalmente por las citadas fuentes de co
lorante y la aplicacidn'de 8ste a las citadas hebras desde-
las respectivas fuentes del mismo, '

La presente invencién proporciona ademds . un apara
to para su empleo en la realizacién del método deserito, cu
Yo aparato incluye una serie de fuentes de colorante, sopor
tes y uns transmisién para desplazar dichas hebras longitudi
nalmente por las fuentes de colorante, Yy un mecaniasmo para-
producir un movimiento alternativo lateral relativo entre -
dichas hebras y las citadas fuentes de colorente,

A fin de que la invencién pueda entenderse més clarg
menvefy ponerse en prdctica fdcilmente, se describird ghora
mds detalladamente con referenoia a los dibujos adjuntos, -
en lcs cuales:

La figura 1 es upa vista en algzado y parcialmente en
seccién de la mdquina teriidora de 1ls presente invencién,

la figura 2 es una vista en planta superlor de la--
méquina tefiidora de la presente invencién,

La figura 3 es una vista en alzado frontal Yy par——
cialmemte en secoién del peine oscilante empleadé con la --
presente invéncién,

~La figura 4 es una vista en alzado frontal combinada
con un diafragma eléctrico esquemdtico, que ilustra la gula
de mentas empleada con la presente invencién,

La figura 6 es una vista en alzado lateral y parcial
mente en seccién, de la parte de tefiido de la figura 5; y
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la figura 7 es una vista en alzado frontal de una éstructu-

ra de cilindros de recogida, empleada con la presente inven
cién,

Con referencia ahora a los dibujos, la nueva méquina
tefiidora de la presente invencién, indicada en su conjunto-
en 10, est4 adaptada para recibir una serie de hebras alar-
gadas de material textil, como por ejemplo hilo 12, de una-
fileta o unidad de suninistro simiiar, no mostrada, Es ven-
tajoso suministrar las hebras 13 desde una fileta que pueds,
incluir accesorios, conocidos en €l arte, para enlazar nue-
vas hebras, siendo alimentadas las hebras a través de la mg

quina de manera que se proporcione: un suministro continuo-

‘de material,

" La mdquina tefiidora 1C incluye vma estacién de entra
da 14 que funciona recibiendo y disponiendo las hebras en--
trantes 12 antes de que sean pasadas a estaciones siguien--

tes de la mdouina tepidora, Debe destacarée~que la operg—-—-

cién realizada por la mdquina tefiidora 10 es una operacién-

continua y que las hebras 1é son pasadas a través de toda -
1z méqﬁina de manera que se desarrollan simultdneamente di-
versas operaciones por las diversas estaciones de la citada
méquina spbre diferentes porciones de las hebras,

" Los componentes de la estacién de entrada 14 inclu--
yen una barra hendida estacionaria 18, un peine 20 separa--
dor ¥y unos rodilles de alimentacién 22 y 24, que van monta-
dos sobre el armazén 16 de la mdquina 10, E1l hilo u otras -
hebras textiles que se introducen en la mdquina de tefiido--
pasan a uno y otro lado de la barra hendida 18 que 8 epara--
las hebras entrantes en dos léminas sustancialmente planas-

de hilo, Estas 14minas pueden disponerse luego f4cilmente y
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1los 22 y 24 y por debajo de un paso 26 que forma parte tam

“teflido 28 y siguientes, causando ctras complicacjones en —-

¥ peéinarse en una Sola ldmina mediante el peine 20, Es evi-
dente la posibilidad de emplear adicionales barras hendidas
18 si'el volumen de las hebras intrcducides en la mdquins
10 es particularmente grande, y en tales casos puede ser ne
céSario dividir las hebras en mds de dos 1dminas horizonta-
les antes.de su paso al peine 2C, ‘ |

El peine 2C es de construccién qonvenciohal e inclu-
ye un gran nimero de detenes péra separar y dispener las he
bras 12, Estas son pasadas desde el peine 2C sobre los rodi

bién de la estacién de entrada 14, E1 paso 25 se e xtiende--
transversalmente a la anchura de la mdquina tefiidora 1C y es
tdbstratégicamente situado entre el resto de la estacidn de
entrada 14 y la subsiguiente estacién de tefiido 28. Esta si
tuacidén del paso 26 es de la méxima importancia si la mdqui
na de tefiido 10 ha de funcionar eficientemente, pues desde-
el paso 26 un operario puede controlar la mdquina teﬁidona;
mientras inspecciona las hebras entrantes i12antes de pasar—
a través de la estaciédn de tefiido 28, Desde el paso 26, el-
0perafio puede retirar toda hebra rota o rozada y se permi-
te un fdcil acceso a las restantes hebras que pasan a tra—
vés de 1la éstaciép de tefiido 28,Por comsiguiente, el opera-
rio puede retirar o reparar hebras rotas o enredadas antes-
de que tales hebras sean pasadas a través de la estacidn de

las estaciones subsiguientes de la miquina 1C.

’ Las tebras 12 pasan desde el rodilleo 24 a traveés de-
un rodille 3C que es sustentado por debajo del paso 26 g ==
un rodillo 32 y una barra hendida 34, que estdn tambidn sug
tentadas por el §aso 26, La barra hendida 34 funciona como-
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de léminas, cada una de las cuales contiene un nimero d¢ he

bras individuales dlspuestas sustanclalmente en el mismo ==
plano horizontal. » ' | '

. Desde la barra hendide 34, laskebras 12 pasan a la--
seccién de tefiido 28, Primeramente, las hebras son pasadas-
a un peine oscilante 36 situado en la seccién de tefiido, —
que dispone a aquéllas sustancialmente en el mismo plano hg
rigontal al tiempo que las coﬁunica un movimiento alternati

vo lateral, Es evidente que podrfan emplearse numerosas es-

tructuras mecédnicas para realizar las funciones del peine—-

alternativamente desplazable 36, pero puede conseguirse una

. compresidén de la operacién bdsica del peine altermativo con

siderando detalladamente tal estructura ilustrada por la fi-
gura 3, |
- En la figura 3, puede apreciarse que el peine alter-
nativo 36 incluye un blogque de sustenta016n 38 cuya superfi

- cle superior sustenta una serie de dlentes 40 verticalmen-

te extendidos y espaciades. La poreién del peine oscilante-
36 formada por el soporte 38 y los dientes 4C es sustancial
mente idéntica en su conStruccién a los otros peines esta--
cionerios empleados en la méquina de tefiido 1C, tal como ==
por ejemplo el peiné 18, Los dientes 4C del peine pueden --
ser de cualquier construccién édecuada.para proporcionar de
tenes dge reciban y gulen a las hebras de material que pa~—-
sani@ 2 través de ellos , pudiendo estar determinado el ni-
mero de dientes 4C por el ndmero de hebias que €l peine --

pueda recibdvir,

El soporte 38 del peinme estd montado para un movi--
miento lateral élternativo en una.gufa estacionaria 42 que
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forma una estructura a modo de caja provista de una pared-
inferior 44, paredes laterales 46, paredes terminales 48 y
una pared superior 5C., La pared superior 50 estd provista-

‘de una ranura transversal extendida completamente a través

de la pared superior entre las paredes. terminales 38 para-
permitir la proyeccién de los dientes 4C hacia el exterior
mds all4d de la superficie superior 50, La gula 42 est{ mon
tada Sobre unos adecuados soportes 52 conectados al armazén
16 de la mdquina de tefiido,

, El soporte 38 del peine presenta una oreja saliente
54 que se extiende hacia abajo desde'la»bcrcién inferior -
del soporte'del‘peihe a través de una ranura 56 formada en
la pared inferior 44 de la gufa 42, La ranura 56 permite-——

‘que la oreja 54 se desplace lateralmente a través de la --

gula 42, _
' Para comunicar un novimiento lateral alternativo al
soporte 38 del peine, la oreja 54 estd conectada a un mo--
tor 56 por medio de una conexién 58, Es evidente que el mgo
vimiento alternativo del soporte 38 del peine puede conse-
guirse empleando varias disposiciones de levas u otras co-
nexiones mecdnicas conocidas, siendo la conexidn 58 ilus—-
trativa de una de tales disposiciones solamente. La cone--
xién 58 en 1la figuia 3 estd enlazada a una excénirica de—-
accionamiento 6C, que a =u vez es puesta en rotacién por -
el motor 56. Tras la rotacién de 1la excéntrica 6C, se pro-
duce el desplazamiento alternativo en sentido lateral del-

~ Soporte 38 del peine, respecto a la gufa 42, por efecto Qe

la conexién 58, teniendo por consiguiente por resultado el

movimiento alternativo del peine 4¢, Este, a su vez, causa

el altermativo desplazamiento en sentido lateral de las he
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| bras 12 del material textil que pasan a través del p

ine.~
Las hebras 12 en desplazamiento lateral pasan desde
el peine‘ 36 a través de un rodillo 62 sobre la superficle- -
de una manta en movimiento 64, La manta 64 puede estar for
mada por una ¢inta de caucho elédstico o material pl4stico,
siendo esta cinta el4stica la que forma un Soporte para —
las hebras 12 durante el procedimiento efectivo de tefiido-
que tieme lugar emn la seccién 28, La manta 64 pasa Sobre =
un gran cilindro 66 accionado a motor y una serie de rodi-
1llos de gufa 68, Los rodillos de guia 68 y o1 cilindro de-

accionamiento 66 estidn montados sobre el armazén 16 de la=-

ndquina de tefiido 10 y el cilindro accionador es a su vez-
accionado por un motor eléctrico 70,

La manta eldstica 64 constituye un importante compg
nente de la seccién de tefiido 28, merecisndo por cwmsiguien
te una especifica atencién, La menta 64 se desplaza alredg
dor del cilindro de accionamiento 66‘ ¥y de los rodillos de-
guia 68 y, en un punto subsiguiente al cilindro de acciong
niento 66, pasa a través de una solucién lavadora manteni-
da en un depdsito 72, Montados sobre el armazén 16 de la =
mfquina de tefiido 1C y situados entre el depésito T2 y el-
c¢ilindro accicnador 66, hay dos cepillos giratorios 74 ¥
76 y un rascador 78, E1 cepillo 74 prende y retira las he-
bras rotas del material de la manta 64, mientras §ue el --
rascader 78 y el cepillo 76 funcionan sepa:r:‘ando el exceso-
de tinte de la superficie de la manta, El cepillo 74 evita
asf que las hebras sueltas atasquen el resto del aparato-
lavador, mientras gue el rascador 78 y el cepillo 76 sépa-
ran todo exceso de colorante y aplican liquido lavador y-
lubricador del depdsito 72 a la superficie de la manta,
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«lentras rc-lbe la manta 64 las hebr « 12 en despla-

*7 ento lateral de.de ol peine oscilante . o 2ufa 2 tales
hieor o ‘or del cilindro accionador 66, la manic osci-
la también I .zeralmeate de manera irregular comunicarde --

-

asf una =i, .21 . seilacidn irregular a 1: :3tras 12, Zs. |

“= oscilacién irre, .lar de la manta puede _atiiuarse mo—--
«2inte uno de los rodiilos de gula 68, comc por ejemplo ei-
rodille de gufa 68a de la figura 1, aue se ' .ssra con de ta
1le en .- ra 4, 21 rodillo de gufa S5 mentado sobre
WLOoSCporte artlsull Lo 8¢, que a su vez ¢oig i..avade pare s
movimiento alrededer de¢ un punto de articu” _4n 8z,
un soporte estacionsric 84, El soporte es- shonev o 84 p..
-% Segurarse al arwizon lateral de la r.quina de tefiido 1€
# <oalquier manera adecuada, La anchura de la manta 64 es-
inferior a .. .ongitud del rodillo de gui: My S L. L -
qué cuando el sopor.s &{ es oscilad:r ¢ inclinado alredsu..
del -~unto de articulzcién 82,se ge. 2 lateralmente ros..
pec. i rofillo 68a la manta 64,
&1 ze._.dentc lateral continuo de 1la ranta 64 s

Zura mediante los mlcrcinterruptores 85 y 8C que estdn as.
gurados a uno y otro lsdo del soporte U 3w : a los extre-
mos exteriores del rodillo 68a, Los mi.sginterruptores 86 y
2% ez=fn func snaimente conectados a los solenoi.zs 9C y 92,
e estdn mecdnicarcnte enlazados mediante - | conexiones =
34 ¥y 96 a esquinas cpuestas del soporte 8C. .. e det icarse
que el microinterruptor 86 situade en el ladc izgu.. . 31
Soporte 84 en 2 figura 4 estd eléctricamente conectadc .-
ra aceion: - #olencide 9C situadec er 21 lado derecho d.. —
Soperte , .. .. ..as que el microintery o :8t4 conect.

de igual wmanera para poner en funeio:. -2%3C . :z:lenoide

f s e e — ¢

..
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92, Asi, al establecer contacto con el microinterruptir 88
la cinta 64, cerrdndolo, el solenocide 92 es activado y ha- -
ce qﬁe el soporte 8C se articule alrededor del punto de ar
ticulacién 82 para invertir el movimiento latéral de la —-
monta 64, desplazdndose ésta hacia el microinterruptor 86,
Al @esplazarse la manta 64 a través del rodillo 68e hacia-
el miorointerruptor 86, se libera el microinterruptor 88 Y
se abre el circuito con el solenoide 92, Por consiguiente,
el subsiguiente contacto entre la manta 64 y el microinte-
rruptor 96 tiene por resultado la energizacién del splenoi

~de 90 y el desplazamiento de le manta 64 de nuevo hacia el

microinterruptor 88, .

El movimiento irregular de la manta 64 entre los mi
crointerruptores 86 y 88, cuando se combina con 6l movie--
miento oscilante del peine 36, comunica una ¢scilacién —-
irregular a las hebras de material textil 12 que estdn pa=~
éando a lo largo de la superficie de la manta., Este movi-—
miento oscilante de las hebras 12, como se explicard mds -
adelante, se emplea para conseguir el tefiido de hebras sim
ples con una serie de colores. Cuando el movimiento late--
ral oscilante de las hebras 12 es un movimiento irregular-
no repetible, la disposicién de colores mplicados a cada he
bra de material serd corfeSpondientenente irregular y no -
repetible, Este ﬁovimiento se consigue medignte‘el movimien
to irregular de la manta 64 y puede acentuarse mds causan-
do la o8cilacién irregularnrdel peine 36 por medio de levas
u otras conexiones mecdnicas bien conocidas, Tales conexig
nes transforman y transmiten el movimiento giratorio del =
motor 56 al‘soporte 38 del peine en forma de movimiento 08
cilante irregular,
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'8i fuese deseable tefiir hebras alargadas de material
textil con una disposicién repetida de colores miltiples, -
sélo serd necesario evitar el movimiento lateral de la man-
ta 64 sobre el rodillo 682 nivelando el soporte 80 y fijan-
do el punto de articulacién 82 para evitar un movimiento ul
terior del soporte. Para segurar més el cese del movimiento
lateral de la manta 64, pueden situarse unas protecciones,-
no mostradas, a uno y otro extremo del rodillo 68a junto a-
los bordes de la menta 64 para evitar que ésta entre en: con

tacto con uno u otro de los microinterruptores 86 u 88,
4 Con la manta 64 fijada contra todo movimiento oesci-
lente lateral, puede conseguirse un movimiento oscilante re

petible de las hebras alargadas 12 estableciendo una oscilg

cién lateral controlada del peine 36, La oscilacién de este
peéine de un modo repetible puede obtenerse haciendo que el-
soporte 38 del paine siga a una leva simple conectada al mo
tor 56 6 mediante otras conocidas conexiones mecénicas que-
transforme - un movimiento giratorio en un movimiento oscilan

“te repetible,

En el caso en que sea deseable tefiir las hebras 12 -
con un Solo color, e€sta operacién de temido puede conseguir
se fdcilmente fijando a 1a manta 64 contra todo movimiento-
lateral e. igualmente desenergizando al motor 56, de manera-
qQué no se comunique ningin movimiento oscilante a las he-—-
bras 12 por'el peine oscilante 36, En este caso, las hedbras
son guiadas por la manta 64 y no se produce ningin movimien
to lateral relativo. |

Las funciones que se realizan al comunicar un movie=-
miento lateral a las hebras 12, pueden comprenderse mejor-—-
con referencia a las figuras 5 y 6, que ilustran con deta--




10

15

20

25

30

‘pasa entre el cilindro aeccionador 66 y una serie de rodillos

resortes 106, que funcionan presionaendo al cilindro distri--

.‘_ ‘ é%ﬁ:ﬁléi
v 3222358

1lle el nuevo mecanismo de tefiido empleado con la mdquina té:
fiidora 10, Como puede observarse en la figura 1, la manta 64

98 distribuidores de tinte, Asf, las hebras alargadas 12 que
se llevan sobre la manta 64 desde el rodillo de gula 62 son-
transportadas por la manta hasta su contacto con los rodi-—
llos distribuldores 98, Estos rodilles distribuidores son ag
cionados sincronizadamente por un motor 99.

Dependiendo del procedimiento de tefildo a realizar,--
puede situarse cuzlquier nimero adecuado de rodillos distri
buidores 98 en contacto con la manta 64, Los rodillos 98, co
mo puede observarse por la figura 5, van montados sobre un--
soporte transversal 1CC que'a su vez va montado sobre el ar-
mazén lateral 16 de la méquina tefiidora 1C. Los rodillos dig
tribuidores pueden desplazarse hacia o desde su contacto con
la manta 64 girendo el soporte 100, S

Cada rodillo distribuidor individual 98 va montado pa

ra su rotacidén sobre el soporte 1C0 por medio de montajes dgj,

pendientes 1C2 que conectan con un eje de rodillo 104, El --

montaje 1C2 puede ser un montaje a resorte que incluya los--

buidor 98 para su contacto con la manta eldstica 64, Los so-
portes 1GC~para cada rodillo distfibuidor individual 98 es--
t4n situados en los armazones laterales 16 de la miquina te-
fildora 1C,. de manera que los rodillos‘distribuidores se dis-~
pongan sucesivamente alrededer de la superficie del cilindro
accionador. 66, como se ilustra em la figura 1,

Es la nueva construccidm de los rodillos distribuido-|

res de tinte 98 loq ue -‘permite el efectivo. tetiido de hebras-
alargadas individuales de material textil con una serie de -
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colores cuando tales hebras son lateralmente osciladas por-
debajo de los rodilles distribuidores, Estos rodillos dis—-
tribuidores sucesivamente dispuestos son de igual circunfe-
rencia elimindndose asi las dificultades experimentadas con

mucha s mdquinas tefiidoras actualmente existentes, que em——-—
plean rodillos distribuidores de diversos didmetres, Tales-
rodillos requieren unis complejos sistemas de accionamiento
de cada rodillo para compensar las diferencias en los didme
tros de los mismos, pues es necesario accionar cada rodillo
2 una constante velocidad predeterminada, A pesar dé estos-
éspeciales sistemas de accionamiento, los rodillos que tie-
nen diversos didmetros estdn sujetos a funcionamientos de-
fectuosos que tieﬁen por resultado variacicneés de velocidad
entre rodillos distribuidores individuales, Cuando ocurre -

‘esto, las hebras que pasan por debajo de 1los rodillos son—-—

sometidas a unas tensiones opuestas que con frecuencia enre
dan, compen o mutilan las hebras o tienen por consecuencia=-
un funcionamiento."defectuoso en las estaciones subsiguien--
tes do la mdquina tefiidora.

Aaemés de las deficiencias que puden ser causadaS——-
por el didmetro variable de los rodillos distribuidores de-
méquinas convencionales destinadas a tefiir hebras alargadas
individuales'con una serie de colores, es también importan
te destacar que estas mdquinas emplean normalmente rodillos
distribuidores que efectdan sélo un tefiido intermitente de-
hebras mediante contacto entre las mismas y una superficie-
tefiidora proyectada que no se extiénda alrededar de la cir
cunferencia completa del rodillo distribuidor, Asf, estos -
rodillos nc proporcionan un procedimiento de tefiido contie-
nuo realizado por una superficie tefiidora que se extiende--
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alrededor de la circunferencia ccmpleta del rodille Aistri-
buidor de tinte; ¥y con tales sistemas, si no se mantiene --
una precisa sincronizacién de los rodillos, las asuperficies
tefiidoras proyectadas no formardn contacto4ccn la porcién -
de la hebra pretendida, produciéndose huecos., , |
Los rodillos 98 distribuidores de tinte de la mdqui-
na tefiidora 1C no sélo son de igual didmetro, sino que ade—

m4S los problemas de sincronizacién de los rodillos que —-

cop frecuencia dominsban en las unidades tefiidoras anterio-
res han sido eliminades mediante la provisién en los rodi--
1los distribuidores 98 de una superficie tefiidora que se ex
tiende alrededor de toda la circunferencia de tales rodi-—
1los, Asi, los rodillos 98 distribuidores de tinte producen
una operacién de tefiido continua en lugar de intermitente y

et mantenimiento de una precisa sincrenizacién entre los ro
dillos distribuidores resulta menos critico. .

Cada uno de los rodillos 98 distribuidores de tinte-
estd provisto de una seccién grabada 108 aplicadora de tin-
te, que se extiende circunferencialmente alrededor del rodi
1lo én una porcién de su anchura. Como se observard por la-
figura 2, las secciones grabadas 1C8 aplicadoras de tinte -
de los rodillos sucesivos 98 estdn desplazadas lateralmente

respecto a las secciones aplicadoras de tinte de todos los-

‘rodillos precedentes, Asi, la seccién aplicadora de tinte -

de todo rodillo individual distribuidor de tinte estd late
ralmente desalineada respecto a las secciones aplicadoras-
de tinte de cada rodillo precedente y siguiente, Sin embar-
&0, 1dealmente la seccién 1€8 aplicadora de tinte de cual--
quier rodillo distribuidor deberd colocarse de manera que -
comience en un punto que esté alineado con el punto de ter-
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mlnpcién de la seccidn aplicadora de tinte del rodillo prece-
dente, Con los recdillos distridbuidores 98 construldos y dis-
ruestos de e sta menera, es evidente que el movimiento late--
ral de las hebras 12 por dekajo de sucesivos rodillos distri
buidores 98 pondré a las hebras en contacto con diversas seg
ciones 108 aplicadoras de tinte, la anchura de la 1nd1v1dual
seccidn aplioadora de tinte de cada sucesivo rodillo distri-
buidor es determinativa; en gran medida, del tiempo de con--
tacto entre ésa seccién aplicadora de tinte y cualquier hee-
bra individual, determinando también por consiguiente la lon
gitud de las porciones de toda hebra individual que serd te-
fiida con el color aplicado por esa especifica seccidn aplica
dora de tinte, Es evidente que las secciones aplicadoras de-
tinte de sucesivos rodillos pueden presentar anchuras varia-
bles para variar correspondientemente las resultantes dispo-
Siciones de color que puedan gplicarse a cualquier hebra sim
ple,

Los rodillos 9¢ distribuidores de tinte no funcionan-
de iguel manera que los rodillos impresosres convencionales-
que han sido utilizades énterionmente'para el tefiido de he--
bras textiles alargadas, Generalmente, estos rodiilos impre~
Scres han empleado superficies rugosas o grabadas que esta-
blecen contacto con tinte u otro material colorante manteni-
do en estado fldiido dentro de un depdsito>situado por debajo
del todillo. Estas superficies rugosas del rodillo reciben ¥y
elevan una pcrcién de este material colorante desde el depé-
31to ¥ lo transfiere luego a la superficie de una hebra. Ta-
les técnicas de impresién no consiguen la saturacién de la—-
hebra, sino que tiene s6élo por resultado una impresién super
ficial de la misma y por ccnsiguiente una técnica de impre--
sién no es aceptable para la efectiva impresién de hebras —-
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nultifilamentosas que deben saturarse de material cdig;énteT

para un cpmpleto tefiido de los filamentos. Los rodillos dis _

tribuidores 98 de la presente invencidén consiguen esta satu
racién de las hebras empleando unas secciones distribuido--
ras de tinte profundemente atacadas por medio quimico, que-
reciben constantemente un gran suministro de tinte u otro -
material colorante de una nueva estructura de suministro. -
Esta estructura de suministro aparece bien ilustrada en las
figuras 5 y 6, én las que se observard que cada rodillo dig
tribuidor de tinte 98 estd provisto de una espdtula 11¢, La
espdtula 11C es sustentada sobre un braéo 112 que puede es-
tar montado Sobre el 4rbol 1C4 del rodillo distribuidor o =
que puede extenderse independientemente desde el soporte —-
1CC del rodillo. La espdtula 11C forma contacto con la su-~-
perfidie grabada de la seccién aplicadora de tinte 108 y —-
funciona distribuyendo uniformemente una mass de tinte u =
otro material colorante sobre la superficie de la seccién--
aplicadora de tinte. Sin embargo, se ha observado que 1los -
rodillos impresores grabados no pueden recibir y transpor--
tar suficiente material colorante desde un depdésite situado
por debajo del rodillo, para conseguir ls saturacién de una
hebra & ‘tefiir y por consiguiente la espdtula 110 estd pro--
vista de paredes laterales 114 de manera que, en combinge——
c¢ién con las.paredes laterales y la superficie del rcdillo-
distribuidor, la espiditula forme un depésito para una masge-
de tinte o material colorante, Este material colorante se -
suministra al devpdsito mediante un tubo 116 que se extiende
desde los recipientes de tinte 118 suspendidos sobre los rg
dillos distribuidores 98 mediante un soporte 12C. E1 flujo-

de tinte o material colorante desde los recipientes 118 pug

‘de contrclarse mediante una vdlvuls manual, pero idealmente
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este suministro se controla mediante. una vdlvula eléctrica -
122 situada en la porecién inferior del recipiente de tinte -
118, La vdlwvula eléctrica 122 puede ser cualquiera de una se
rie de vdlvulas eléctricas convencionales que estd adaptada-
para funcionar en respuesta a un mecanismo detector de nive-
les, de manera que la vdlvula 122 sea accionada de acuerdo--
con el nivel del tinte lfguido presente en las espdtulas 11C.
Para hacer a la vdlvula 122 Sensible a los niveles, se monta
un detector 124 de niveles 1ligquidos en la pared lateral 114-
y se conecta eldéctricamente mediante una conexidn 124' que—-
controle a la vdlvula 122 en respuesta al nivel de tinte ——-
existente en la espdtula,

‘La estacién de teﬁldo 28 estd partlcularmente adapta-
da para efectuar el tefiido de hebras alargadas compuestas de
una serie de filementos individuales y por consiguiente la—-
mfquina tefiidora 10 puede emplearse eficazmente para tratar-
hilos o hebras multifilamentosas similsres de materigl tex—-
til, Los rodilles 98 distribuidores de tinte saturan estas -
hebras con tinte o material colorante mientras presionan a -
cada una de ellas contre la manta eldstica 64 para asegurar-
un tefiido completo de cada una de ellas, Ademds, la accién——
combinada del peine alternativemente desplazable 36 y de la-
manta 64 reduce al minimo la separacién de las hebras y la--
abrasién de los filamentos. la manta 64 es continuamente lu-
bricada en el depdsito de lavado 72, de manera que las hebrag
12 se deslizan fdcilmente sobre la superficie de la manta al
ser de3p1azadaé alternativamente por el peine 36 y el movi--
miento alternativo de este Yltimo, combinado con el movimien
to lateral de la manta 64, hace que las hebras 12 rueden a -
través de la superficie de la manta, apretando asi a los fi-
lamentos individuales dentro de cada hebra para evitar la se
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paracién de la misma, E1l continuo lavado de lz manta 64, ads

m4s de proporciomar un lubricente a la misma, retira también
todo el colorante de olla evitando el tiznado de las hebras-
entrantes §or efecto del material residual existente sobre--
la cara de la menta. |

Desde la.estacién de teﬁido'28, las hebras 12 pasan a
una estacién 122 de post-tefildo que incluye instalaciones -
para fijer el tinte y lavar, y para tratar adicionalmente a-
las hebras 12, Primeramente, desde la estacién de tefiido,las
hebras 12 paSan a una unidad 128 fijadora de vapor de agua--—
montada sobre el armézén lateral 16 de la mdquina tefiidora,-
La unidad fijadéra 128 constituye una estructura a modo de -
caja que estd conectada para recibir vapor de agua calentado
por cuzlquier generadcr de vapor de agua convencional, no -
mostrado. La pared frontal de la unidad fijadora 128 estd -
provista de una abertura 130 a través de la cual pasah las-
hebras 12 al entrar y salir de la unidad, Como las hebras;-
12 estdn saturadas de tinte o material colorante no fijado,
cuando entran en la unidad fijadora 128, es importante que-
tales hebras no formen contacto con la superficie’'de la uni
dad que rodea.a la abertura 13C, Por consiguiente, la uni--
dad fijadora va montada sobre la mdquina tefiidora 1C de tal
manera que  las hebras sean llevadas desde la cinta 64 a la-

rodean a la abertura 13C..Montados para su rotacién dentroé
de la unidad fijadora 128, hay una serie de rodillos de ==
gula 132 que impulsan y guian a las hebras 12 a travds de -
la unidad fijadora. Los rodillos de gufa 132 son accionados
por un'mqfor 134 montado sobre el armazén 15 de la mdquina-
tefiidora, pudiéndose proporcionar energla accionadora desde
el motor a los rcdillos por cualquier conexidn transmisora




T T T T e e e e — - —

10

15

20

25

30

‘dos eobre el armazén de la mdquina teriidora y son accionados]
.por el motor 150, Los rodillos exprimidores 144, 146 y 148 4

mecdnica adecuada. Idealmente, todos los rodillos 1§£N;;;3;E
Ser accionados desde el motor 134 por medic de una cinta que
se extiende a lo largo del exterior del reéinto de la unidad
fijadora,

La saturacién con tinté de las hebras 12 es fijada =-
con vapor de agua dentro de la unidad fijadora 128 y luego -
Se pasan las hebras alrededor dé un rodillo de gula 136 y de|
una barra hendida 138 montada sobre,el armazén de la mdquina
tefiidora, hasta los depdsitos de lavado 140 y 142, Los depéd
sitos de lavado estdn divididos por una serie de rodillos ex
primidores 144, 146 j 148 accionados a motor, oue van monta.

imoulsan a las hebras 12 a través de las soluciones de lava-y
do contenidas en los depdsitos 140 y 142 y entre cada lavado
los rcdillos exprimidores separan el exceso de fldido lava-
dor de las hebras, ' ‘

Desde el depdsito lavador 142 y desde el rodillo ex~—
primidor 148, las hebras 12 son dirigidas a través de un de
pésito de aceite 152 ¥ luego entre los rodillos exprimidores
154 accionados a motor y alrededor de una barra hendida 156,
hasta una seccién secadora 158, En el depbsito de aceite 152f
se aplica un revestimiento de aceite a las hebras lavadas 12
para restablecer el acabado en las mismas, que fue retirado
por la fijacién del tinte y subsiguientes operaciones de la-
vado, El acaite para el depbsito 152 es bombeado desde un.--
tanque 160 de almacenamiento Qe aceite mediante una bomba A4
aceite 162,

LOS'rodillos‘exprimidores 152 que siguen al depdsito~
de aceite 152 son accionados por un moter 164 y funcionan im
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pulsando a las hebras desde el depésito de aceite hasta la
seccién secadora 158, Esta seccién secadora puede emplear-
muchos elementos secadores conocidos, pero en la versién -
preferida qlie 8 e muestra en la figura 1 la seccién secado-
ra incluye una serie de tambores calentados. Los tambores-
166 son suministrados interiormente con vapor de agua 0 un
agente calentador similar, secdndose las hebras 12 a su pa
so alrededor de los tambores -calentados, Estos tambores ==
van montados para una libre rotacién sobre el armazén late
ral 16 de la mdquina tefildora y pueden girar de manera li-
bre a diversas velocidades de aouerdd con la velocidad de-
las hebras que pasan a través de la seccién secadera,
Desde la secoién secadora 158, las hebras secas 12-
pasan alrededor de una serie de barras hendidas 168 y a —-
través de un peine 170, hasta un rodillo de descarga 172 -
accionado a motor, Este rodillo es accionado por un motor-
174 y funciona llevando las hebras a 1los rodillos de gufa-
separadores 176, montados sobre €1 armazbdn de la e stacién-
de recogida 178, '
: La estacién de recogida 178 eatd especialmente adap -
tada para recibir hebras tefiidas y acabadas 12 y dirigir a
té.les hebras selectivamente a gruposide cilindros de recogi
da y almacenamiento, indicados en 180 y 182, Los cilindros
de almacemamiento 180 y 182 son accionados por los motores
184 y 186 montados sobre el armazén lateral 16 de la mdqui
na tefiidora 1C, ‘

' ‘Como la e structura asociada a cada cilindro de reco
gida y almacenamiento de la e stacién de recogida 178 es —-
ideritica, puede conseguirse una comprensién de la construc
cién y funoionamiento de tal estructura conéidera.ndg sola-
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‘mente 1a asoclada al cilindro de recogida 182a de 1la fi
1. Las hebras 12 a enrcollar sobre el ¢ilindro de recogida =
182 son paSadaé a través de los rcdillos de gufa separado--
res 176 a un rodillo de gufa 188 que, como los rodillos de—
gufa . separadores 176, est{ montado sobre un armazén 200 ==
asegufado al armdzén lateral 16 de la méquina tefiidora,

Desde el rodillo de gufa 188, las hebras tratadas 12
son pasadas a través de un peine 202 hasta un rodille osci-
lante 2C4. Este rodillo est4 especialmente adaptado para pre
parar las hebras tratadas 12 para la recepcién de las mis--
mas por el oilindro de recogida 182a y por consiguiente me-
rece destacarse particularmente la e structura del rodillo -
oscilante,

Con referencia a la figura 7, 6l rodillo oscilante -

204 va montado para sSu rotacién entre un par de 8soportes --
verticales 206, Estos soportes estdn asegurados al soporte-
20C y sitdan al rodille oscilante por encima del cilindro -
de recogida 182a, E1 rodillo oscilante estd montsdo sobre -
un 4rbol 208 que se extiende a través de los soportes verti
cales 2C6 y que es desplazabls lateralmente respecto a los=-
mismos; Un resarte 210 se extiende entre uno de los S0pOr——
tes 206 y el rodillo 204 e impulsa a este Wltimo hacia la—
izquierda emn la figura 7, de manera que un seguidor de leva
212 montado en el extremo opuesto del €rbol 208 del rodillo
es obligado a seguir a una leva 214, La leva 214 estd segu-
rada al 4rbol de un motor 216 y, cuando se pone en rotacién
por el motor, causa un movimiento oscilante lateral del ro-
41110 204 contra el impulso del. resorte 210. Asi, las hebras
tratadas 12 que son pasadas sobre el rodillo oscilante 2C4Q
desde el peine 202 ¥y luego al cilindro de recogida 182a, ==




10

.20

25

30

son retorcidas primaremsnte en una direccién y luego en la
direccién opuesta mediante la accién pscilante del rodillo
2C4, Las hebras son retenidas contra todo movimiento vsci-
lante junto con el rodillo mediante el peine 202 y ol oi--
lindro de recogida 182a, Esta torsién invertida de las he-
bras antes de su enrollamiento Sobre el cilindro de recogi
da impide la aebaraoidn de los filamentoé Y asegura ademds
el que lae'hébraa sean enrolladas suavemente soﬁre.el Ciem
lindro de recogida y ‘puedan desenrollarse.fdcilmente dele
mismo sin enredos, S ‘

Los morores 70, 99,7134, 150, 164, 174 3 184 y 186~
destinados a accionar los elementos de las diversas esta—
ciones de la mdquina tefiidora 10 son, cada uno de ellos, -
individualmente ajustables, de manera que la velocidad de=-
accionamiento de cada motor pueda variarge de acuerdo con-
condicién de las hebras 12 al pasar sobreé un particular —--
componente accionado a motor de la méquina, Idealmente, es_
t08 motores son unos motores sincronizados y de corriente-
continua que pueden controlarse desde un panel de coﬁtrol-
comin y adem4s los motores 184 ¥ 186 deverdn ser motores -
de par de fuerzas del tipo que varfa la velocidad de los -
cilindros de récogida 180 y 182 al acumularse el suminis—
tro de hebras tefiidas sobre los cilindros, Mediante estos-
motores se controla con precisién el funcionamiento de la-
méquina tefildora 1C de a cuerdo .con la condicién de las he-
bras 12 en los diversos puntos existeéntes a lo largo de la
mdquina, cuyo control preciso es imperativo si ha de obte-
nerse un funcionamiento efectivo de la mdquina,

La médquina tefiidora 10, como anteriormente se dof=-
cribe y tal cano se ilustra mediante las figuras 1 a Ty ==
proporciona una nueva y preferida estructura para.realizar
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' miento lateral de aquéllas. Este movimiento de las hebras—
e8 particularmente efectivo cuando las hebras multifilamen-

. perfeccionadas son evidentes mediante una consideracidén de-

T

sente invencién, aunque es evidente que este procedimiento-
podria realizarse también mediante méquinas tefiidoras dota=-
das de componentes que difieran estructuralmente de los de-
la nueva mdquina tesnidora 10, Bdsicamente, el nuevo método-
de esta invencién considera ol tefiido efectivo de hebras -
textiles alargadas mediante induccién de un movimiento late
ral relativo entre las hebras y un mecanismo d¢ aplicacién-
de color durante un procedimiento de tefiido o coloreado,.Aun
que en algunos cas8o8 el mecanismo destinado‘a aplicar color
e las hebras puede desplazarse lateralmente respecto a &s-- |
tas carentes de. movimiento lateral, en el tefiido de hebras
multifilamentosas ©8 mucho més ventajoso inducir el movi--

tosas se desplazan lateralmente contra una ldmina de apoyo,
que funciona poniendo el rodamiento a las hebras y apretan-
do los filamentos individuales de las mismas, para evitar—-
la desviacién de los filamentos durante la opefacién de te-
fildo. Esta operacién de reducir al minimo la desviacién de-
los filamentos tiene lugar en diversos puntos en el nusvo--
procedimieﬁto de esta invencién y comstituye una importante
caracteristica que adapta particularmente el procedimiento-
a un uso efectivo con hebras multifilamentosas,

~ Las detalladas operaciones del nueve procedimiento -
de la presente invencién para proporcionar hebras tefiidaS—-

las operaciones reglizadas por la mdquina tefiidora 10, En -
este procedimiento, las hebras son primeramente dispuestas,
Ssométidas a una operacién de aplicacién de tinte, subsiguien




10

15

20

25

.30

temente sometidas a un tratamiento de post-tefiido en €l que
se fija el tinte, y luego retorcidas antes de su enrolla——
miento., Cada una de estas operaciones del método gemeral —-
pueden subdividirse en e 8pacificas suboperaciones que cons-
tituyan importantes factores en la produccién de perfeccio-
nadas hebras tefiidas, Por ejemplo, en la operacién de tefii-
do, las ventajas obtenidas mediante la oscilacién de las he
bras lateralmente respecto al miembro aplicador de tinte y
a una 14mina de apoyo, han sido anteriomente recalcadas, =~

‘Ademds, debe destacarse que en la operacién de post-tefiido-

se consigue una superior hebra tefiida mediante fijacién con
vapor de agua dé{las hebras coloreadas despuds del tefiido,-
ulterior lavado de las hebras coloreadas y fimalmente apli-
cacién de un acabado o0leoso a las hebras coloreadas para =-
restablecer el acabadc que se separd en las operaciones de-

fijacién del tinte y de lavado., Ademds, la coherencia €se—-

tructural del producto final se asegura mediagnte la opera—-
cién de torsién y contratorsién de las hebras tratadas des-

pués de una operacién de secado fingl, para apretar los fila| -

mentos individuales de las hebras, evitar la subsiguiente -
separacién de los filamentos y facilitar el enrollamiento -
en almacensmiento., Todas las operaciones de este métédo se—
combinan para proﬁorcionar una perfeccionada hebra tegida,
Resultard evidente para los expertos en el arte que;
la presente invencién proporciona una nueva y perfeccionada
méquing'teﬁidora especialmente adaptada para un usp univer-
sal en la provisidn selectiva devhebras individuales y mul-
ticoloreadas, que son tefiidas en una disposicién no repeti-
ble, hebras 1ndividugleé ﬁulticoloreadas, tefiidas en ung -
disposicién repetida, o una serie de hebras individuales tg
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_ %iidas con un solo color, Esta’ adaptabilidad no puede conse--

guirse con las mdquinas tefildoras convencionales,

Se comprenderd adem4s que la presente invencién pro-
p‘orciona un nuevo vrocedimiento para producir perfecciona—
das hebras tefildas de material textil y particularmente he=-
brés-multifilamentbsaa que se conservan intactas durante ==
una opéracién completa de tefildo y tratamiento, .

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita-
deberd recaer sobre las siguientes:

- —— - — - -
N v
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miento de las citadas hebras longitudinales por dichas fuen

perficie de soporte y desplazar la citada superficie de so-

‘teralmente desplazadas respecto a la direccién de desplaza-

‘con el movimiento de dicha superficie de soporte em la cita

"da direccién longitudinal por las mencionadas fuentes de cg

-dad sufioiente para saturar tales hebras con colorante R hu

) ‘ . ‘.;: Zug NN

- 392230
~RETVINDICACICNES- . -
1e= Método y aparato para tefiir hebras textiles indi-|

viduales, cuyo método incluye las operaciones de induccién -
de un movimiento lateral relativo entre las citadas hebras y
una serie de fuentes de colorante, el simultdneo desplaza--

tes de colorante y la aplicacién de este ¥ltimo a 1las men—
cionadas hebras desde las respectivas fuentes de aquél,

2= Método'segﬁn la reivindicacién 1, que incluye =—-
las operaciones de disponer las hebras en una lémina sustan
cialmente plana, sustentar la referida ldmina sobre una su-

porte y la ldmina plana de hebras sustentadas sobre aquélla
1ongitﬁdina1mente por las referidas fuentes de colorante,

. 3= Método segin la reivindicacién 2, que incluye =—
las operaciones de depositar la ldmina plana de hebras So-—
bre la superficie de soporte en'poeiciones prbgresiva y la-

miento de la superficie de sustentacién,

44= Método Begin las feivindibaoiones 263, que in
cluye ‘las operaciones de mover alternativamente la citada -
superficie de soportes en sentido lateral ‘respecto a la di-
reccién de su desplazamiento lomgitudinal, 91multéneamente-

lorante,

' 5.~ Método segin cualquiera de las anteriores reivin
dicacionea, que incluye las operaciones e aplicacidén de co
lorante a las citadas hebras en'diohas fuentes en una canti

t

ra
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medecer sus filamentos individuales,
6o~ Método segin cualquiera de las anteriores reivin
dicaciones, que incluye las operaciones de disponer dichas-

fuentes de colorante en relacién espaciada lateralmente res.

pecto a la direccién de desplazamiento  longitudinal de las-
hebras, y suministrar colorante a cada una de dichas fuen--

. tes, que sea de un color diferente al suministrado por una

fuente adyacente, en virtud de lo cual Se aplloa a dichas -
hebras una disposicién no repetible de colores,

» 7.~ Método segin cualquiera de las reivindicaciomnes-
1 a 5; que incluye las opeiaciones dé-disponer fuentes de -
colorante enAreiacidh espaciada lateral y longitudinalmente

“respecto a la direccién de desplazamiento longitudinal .de -

las hebras, y suministrar colorante de cada una de dichas--
fuentes, que sea de un color diferente al suministrado por-
una fuente adyacente, en virtud de lo cual se. apliéa una de
terminada disposicién repetida de colores a las citadas he-
bras, .

8o~ Yétodo segun cualquiera de las anteriores reivin

. dicaciones, que incluye adsmds la operacién de oscilar la -

citada ldmina plana lateralmente contra dicha superficie --
eldstica para evitar la separacldn de los filamentos dentro
de dichas hebras, '

- 9.- Método segin cualquiera de las anteriores reivin
dicaciones, que incluye adamds las subsiguientes operacio--
nes de dirigir vapor de agua éobrevla,citada 14mina tefiida-
para fijar el colorante, : .

10,~ Miétodo segun la reivindicacién 9, que incluye ==
las operaciones adicionales de lavar la ldmina plana tefiida,
fijar subsiguientemente los colorantes y aplicar luego acei

.
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}E ¢ un agente acondicionador a la citads ldming plana,

11,~ Método segin la reivindicacidén 1C, que incluye -
la operacién adicional de torcer las hebras s fin de evitar-
la separacién de fllamentos durante el reboblnado de aquée—e
llas, . , : 4
12.= Método segin la reivindicacién 11, en el que la-
torsién de ‘dichas hebras se efectda retorciendo sucesivas —-
Secciones de tales hebras en- direcciones opuestas para comu-
nicar una torsién inversa a las hebras en su sentido longitu

[ dinal.

13.= Aparato para su empleo en la realizacién del mé-
todo de cualquiera de las anteriores reivindicaciones, que -
incluye una serie de fuentes de colorante, soportes y un ac-
cionamiento para desplazar las citadas hebras longitudingl—
mente por las fuentes de colorante, y un mecanismo para pPro-
ducir un movimiento alternativo 1ateral relativo entre di-—-
chas hebras y las citadas fuentes de ‘colorante,

14 o= Aparato segén la reivindicacién 13, en el que se
dispone una serie de fuentes de colorante para suministrar -
colorantes de diferentes colores, cuyas fuentes estdn situa-
das 1atera1mente respecto a la direccién de d63p1azamiento -
de la l4mina plana, estableciéndose pares adyacentes de fuen
tes con un borde de su aplicador de colorante alineadp con -
el borde opuesto del aplicador de colorante de la fuente ad-
yacente, ’

154 Aparato segin la reivindloacién 14, en el que ==

‘| las fuentes de colorante estdn espaciadas sucesivamente eNe-

ung direccién longitudinal reSpecto a la direccién de despla
zamiento de la léming plana, ‘ ‘ A
16 .= Aparato segin las reivindicaciones 13, 14 6 15,-
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que incluye un dispositivo para desplazar.lateralmente una-
serie de hebras hacia una l4mina sustancialmente plana, un-
soporte para dicha’l4mina plana y un accionamiento para des -
plazar el éoporte Yy la iémiha plana por las fuentes de colg
rente, ~ ' ' ,

17.- Aparato segun la reivindicacién 16, en el que 3
el dispositivo para desplazar las hebras a una ldmina sus——
tancialmente plana es alternativo en una direccién lateral-
respécto a la d ireccién de desplazamiento del soporte de di
cha ldmina piana, a depositar'sobre'el soporte en posicio--
nes continuamente variantes 1ateralﬁénte respecto a 1& i
reccién de deSpiazamiento del. soporte .y asl en posiciones-—-
continuamenté variantes~respecto a las citadas fuentes de -
colorante, |

18,.~ Aparato segun la reivindicacién 17, en ol que =
el dispositivo para desplazar las hebras a una 1l4mina ilana
es alternativamente desPIazablé en relacidédn sincronizada --
cen la velocidad de desplazamiento del soporte para la 14mi
na plana a desplazar por las respectivas cabezas tefiidoras-
. en una secuencia determinada, |

. | 19:=- Aparatovsegdn cualquiera de las reivindicacio--
nes 16 a 18, en el quebl que el soporte es alternativamente
desplazable en sentido lateral respecto a su direccién de -
desplazamiento longitudinal mientras se efectua tal desplg-
zamienfoAlongitudinal para que la citada ldmina plana sea -
alternativamente movida en sentido lateral respecto a Qi-—
chas fuentes de colorante durante el ﬁovimiento longitudi—-
nal de la citada 14mina plana para tales fuentes, '
’ 2C,~ Aparato segun la reivindicacién 19, en el que -
el soporte es una cinta continua de material,eléstico que -
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se sustenta sobre rodillos, uno por lo menos de los cuales--wﬂ
es un rcdillo accionado,

21.= Aparato seguin 1a reivindlcacién 20, en el que-
la porcién de la cmnta,quetae extiende por debajo de las ca
bezas tefiidoras es sustentada por un tambor giratorio que -
constituye uno de los mencionados-rodiilos de sustentacidn,

22,- Aparato segin las reivindicaciones 20 6 21, que
incluye dispositivos para separar continuamente colorentes-
y cuerpos extrafios de la superficie de la cinta después del
desplazamiento de la miama por las cabezas tefiidoras.

23,- Aparato segin cualquiera de las reivindicacio--
nes 17, 2C, 21 6 22, que incluye dispositivos para eplicar-

:f’continuamente una pelfcula de lubricante a la cinta antes -
‘de 1la colocacidn de la citada l1lémina plana de hebras sobre-

ella.

24~ Aparato segin cualquiera de las reivindicacio--
nes 13 a 23, en el que cada fuente de colorante incluye un-
rodillc provisto de una superficie aplicadera de colorante-
profundamente. atacada bor medio quimico, que puede acomodar
.una cantidad de colorante suficiente para saturar las he--—-

bras y humedecer los filamentos individuales,

] 25, Aparate segun la reivindicacién 24, que incluye

un depéoito asociado a cada rodillo y un aparato de alimen-
vacién automdtica para llevar colofante al citado depésito-
y que funcioné manteniendo una cantidsd de colorante dentro
de dicho depésito, superior a la requerida simplemente para
humedecer la citada superficie quimicamente atacada al rodi
1lo. | _
' 26,~ Aparato segin la reivindicacién 25, en el que -
cada rodillo es impulsado hacia el citado soporte de las he
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bras y ejerce una accién exprimidora sobre dicha ldmina de
hebras a su pasSo por debajo de diche rodillo para forzar -
el citado colorante hacia el interior del cuerpo de las he
bras y a un Intdmo contacto superficial con los filamentos
1nd1viduales de las, mismas.- '

27.~ Aparato segin cualguiera de las reivindicacio~
nes 13 a 26, que incluye un recinto para recibir la ldmina
plana tefiida y uncs conductos para suministrar vapor de -
agua al citado recinto y fijar tal colorante,

28, Aparato segun la reivindicacién 27, que incluye

pofllo menos un bafio de lavado a.través del cual se desS—-
-plaza la 14mina plena después de la fijacidén del colorante,

29 ,~ Aparato segin la reivindicacién 28, que inclu-
ye un aplicador para aceite o un ag#nte de ‘acondicionamien
to a aplicar a-la ldmina plana después de su lavado,

 30.- Aparato segin oualquiera de las reivindicacio-
nes 27 a 29, que incluye un secador para separar ‘humedad -
residual dejada en lag ldminasplana por el aparato de lavg'
do. , -

31.~ Aparato segun cualquiera de las reivindicacio-
nes 13 a 30, que incluye una estacién receptora para las -
hebras-teﬁidas, cuya estacién receptora incluye unas gulas
‘para separar la ldmina plana en las respectivas hebras,un
mecanlsmo de redogida mecanica para captar las respecti--

vas’hebras, y un mecanismo de torsién intemmedio a las -—

'guias y'al mecaniamO‘dé recogida, para comunicar una tor--

8ién a las hebras,

32,- Aparato segdn lasreivindicacién 31 en el que-
¢l mecanismo de torsién funciona aplicando una torsién a -
las hebras en una direccién sobre una longitud determinada




10

15

20

30

- : -
de las mismas, funoionando luego en la aplicacién de ume con

"tratorsién a 1as citadas hebras sobre una siguiente logitud -
determinada de las mismas,

}3.- Aparato segun cualquiera de las reivindicaciones
13 a 32, que incluye una estacién de suministro para las he
vras, espaciada.de la estacién de tefiido, y Gna plataforma-
de observacién y paso situada entre la citade estacién de -
suministro y dicha estacién de tefiido.

34, Se reivindica por ¥ltimo como objeto sobre el -
que hé de recger la Patente de Invencién que se solicita:
WMETODO Y 'APARATC PARA TENIR HEBRAS TEXTILES INDIVIDUALES",

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la --
. presente memoria descriptiva, que consta de treinta y cinco
péginas me canograf iadas y dibujos adjuntos.

 Medrid, 25 de enero de 1966
. BERNARDO UNGRIA

Dep

“(Firmado: Pedraza)
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