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La presente invención se re fiere  a ca jas de emba­

la je s  para artícu lo s y más particularmente a embalajes de t i  

po envolvente y extremos abiertos y tiene el objeto furdamen 

ta l  de impedir e l desalojamiento de lo s  artícu lo s embalados 

por lo s  extremos abiertos del embalaje.

En un embalaje de extremos abiertos conocido, lo s 

artícu los embalados, ta le s  como la ta s , quedan fijad o s en el 

in terior del embalaje mediante ranuras formadas en lo s ángu­

los del mismo, la s  cuales reciben en su in terior una porción 

de la s  pestañas de la s  la ta s  embaladas. Si bien ta le s  ranu­

ras cumplen satisfactoriam ente su misión bajo condiciones 

normales, resu lta  posible que s ̂ rasgue la  ranura, lo que per­

m itirá que lo s  objetos embalados escapen del embalaje por lo s 

extremos abiertos de éste bajo un esfuerzo anormal o cuando 

la  envoltura se h alle  debilitada por excesiva humedad, o con­

diciones sim ilares.

Cuando se emplean embalajes de este tipo para el 

transporte de bo te llas, se acostumbra a su jetar lo s extremos 

superiores de lo s  cuellos de la s  mismas dentro del embalaje 

simplemente formando o r if ic io s  en un panel de éste e inser­

tando en lo s mismos lo s  cuellos de la s  bo te llas, que sobresal 

drán de dicho panel. Tales embalajes requieren normalmente 

una buena precisión en su formación, para que lo s  agujeros 

queden alineados con un grupo a embalar exactamente colocado 

a fin  de formar Inicialmente e l paquete de embalaje.

En otro tipo de envoltura, la  práctica consiste en 

sostener lo s  envases básicos en forma de la ta s , provistas de 

extremos esconzados, utilizando sencillamente una lengüeta de 

sujeción que parte de un panel del embalaje paralela a l  extre 

mo de la  la ta  y plegada en 180 grados, que queda en relación
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I ;¡ de contacto con loa extremos de la  la ta  adyacente. Las len- 

¡ güetas impiden entonces que la s  la ta s  salgan de su s i t io  y

caigan por lo s extremos abiertos del embalaje, simplemente
i!

encajando con lo s  esconces de la s  la ta s . Tales embalajes es- 

3 :) tan su jetos a fa l lo s  en caso de presiones violentas o cuando

i la  cubierta y sus lengüetas asociadas quedan debilitadas por 

i una excesiva humedad, etc.

ji Un objeto principal de esta invención, es el de

!¡ aportar d ispositivos perfeccionados para la  sujeción de lo s 

! artícu lo s en embalajes de esta c lase , del tipo de extremos 

; abiertos, d ispositivos peculiarmente adaptados para su uso en 

i conjunción con un embalaje que constituye una envoltura dispu 

ta en torno a un grupo de artícu lo s, en contraposición de lo s 

embalajes portaenvaaes de extremos abiertos que se cargan por 

uno o por ambos extremos.

Otro objeto de esta invención es el de aportar una 

i banda perfeccionada para la  sujeción de lo s artícu lo s, con- 

! formada para ser dispuesta cabalgando sobre lo s ángulos de un 

embalaje de tipo envolvente y peculiarmente adaptada para 

- plegarse en su posición normal de sujeción simultáneamente a 

¡I la  formación de la  envoltura en torno a un grupo de a r t í­

culos.

Otra finalidad de la  invención es la  de aportar 

'' una banda de anclaje perfeccionada dispuesta para cooperar 

con la  banda de sujeción perfeccionada objeto de esta inven- 

, ción, siendo ambas bandas plegables, unidas a diferentes pa­

redes la te ra le s  del embalaje, de modo ta l  que pueden coope­

rar haciendo que la  banda de sujeción ocupe una posición a 

caballo sobre la  esquina del embalaje hasta completarse la  

operación de formación del artícu lo .

!
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La invención, en una de sus formas, aplicada a un 

embalaje envolvente de tipo tubular, provisto de un par de 

paneles de pared unidos entre s í  por plegado a lo  largo de 

bordes la te ra le s  adyacentes, comprende una banda de sujeción 

unida por plegado a una de dichas paredes a lo  largo de una 

línea diagonal de doblez y que se extiende a través de la  l í ­

nea de doblez entre loa paneles de pared y dentro del otro 

panel de pared, y una banda de anclaje o fijac ió n  unida por 

plegado a l otro panel de pared a lo  largo de una línea diago­

nal de doblez que, de preferencia se halla en alineación ge­

neral con la  línea de doblez entre la  banda de sujeción y la  

pared de un lado, cuando lo s  paneles se encuentran dispuestos 

en un plano común, quedando unidos entre s í  mediante pliegue 

la s  bandas de sujeción y de anclaje, de preferencia a lo  la r ­

go de una línea de doblez dispuesta en relación generalmente 

perpendicular respecto a la  línea de doblez entre lo s  paneles 

de pared. De este modo, cuando se dispone un grupo de a r t í ­

culos -y e l primer panel de pared se sitúa a tope con lo s artíj- 

oulos a empaquetar, doblándose hacia abajo el otro panel de 

pared, la s  bandas de sujeción y de anclaje son plegadas por 

elementos mecánicos o por otros procedimientos hacia abajo y, 

en general, en dirección a l grupo de artícu los a ambalar. Coja 

pletado el embalaje, se dispone la  banda de anclaje a lo  la r ­

go del panel de pared a l  que va unida por doblez y hacia su 

in terior y se mantiene en esta posición por la  acción del 

artícu lo  embalado adyacente. Naturalmente, la  banda de su je­

ción queda a s í  sostenida en una posición diagonal sobre el 

ángulo del portaenvases y queda dispuesta de modo que impide 

positivamente e l desalojamiento de su lugar conveniente del 

artícu lo  embalado adyacente.
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¡ Si bien he mostrado y descrito la  invención como

' particularmente ú t i l  en relación con envases primarios en for 

;¡ ma de la ta s  c ilin d ricas, debe quedar bien entendido que la  

¡ invención no se lim ita a e llo , sino que puede u tiliza rse  en 

¡ relación con artícu lo s embalados d istin to s de envases c ilín -  

!' dricos, De hecho, puede ap licarse la  invención a l embalaje 

!} de botellas bajo particulares circunstancias y en especial
'i

en conexión con sus partea in feriores.

.Para una mejor comprensión del Invento, remitimos 

! a la  siguiente descripción detallada, tomada en conjunción 

i con el plano anexo, en el que la  Fig. 1 es una v ista  en pera- 

^ ^

tubular, de extremos abiertos, del que se han extraído los

¡ artícu los embalados, y a l que se aplican lo s d ispositivos de
¡;
¡ sujeción previstos en la  invención; la  f ig . 2 es una v ista  

ampliada en planta de una parte de la  plancha conformada a

 ̂ partir  de la  cual se arma el porta-artículos de la  f ig . 1 , y 

i que muestra el d ispositivo de sujeción perfeccionado; la  f ig .

3 es una v ista  de extremo del embalaje descrito en la  f ig . 1,

! que muestra una la ta  colocada dentro del mismo, del lado iz-)¡! ,  ,
j! quierdo de este; y la  f ig ,  4 es una v ista  en planta de una 

plancha conformada con la  que se arma el embalaje.

¡; En el plano, el número 1 designa e l panel de pared

' superior. El panel de pared la te ra l 2 va unido mediante do­

blez a l panel de pared superior 1, a lo largo de la  línea 

:¡ de pliegue 3, mientras que el panel de pared la te ra l 4 va 

i! unido mediante doblez a l  panel de pared superior 1 a lo largo

!¡ de la  línea de doblez 5 . El fondo del embalaje es una pared
. i

compuesta que comprende un panel de solapa 6 unido por pllegua 

a la  pared la te ra l 2 a lo largo de la  línea de doblez 7 * y30
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1 : otro panel de solapa 8 que va unido por pliegue a la  pared

la te ra l 4 a lo largo de la  línea de doblez 9-

Quedan. formadas un par de aberturas 10 y 11 para 

; lo s dedos, en el panel de pared, superior 1 , destinadas a fa c í-  

S i l i t a r  la  portabilidad. Formadas asimismo en el panel supe- 

¡i r lo r 1 se hallan unas lengüetas de separación 12, 13 y 14, 

j unidas por doblez respectivamente a l  panel principal 1 a lo  

ij largo de la s  lín eas de pliegues 13, 16 y 17.

Para fa c i l i t a r  el montaje y a ju ste  del embalaje 

10 i¡ en torno a un grupo de artícu lo s a empaquetar, se han previs- 

¡i to un par de aberturas de cierre 18 y 19 en e l panel de sola- 

ü pa 6, a s í  cdmo un par simi la r  de aberturas de cierre 20 y 21 

¡ en el panel de solapa 8. Como es bien conocido en la  indus- 

- t r ia ,  unos elementos mecánicos adecuados penetran en la s  aber 

1S turas de cierre 18-21 y actúan de manera que sitúan en direc- 

¡¡ oiones recíprocamente contrarias lo s paneles de solapa ó y 8 .

' Una vez conseguido el grado deseado de a ju ste , se f i ja n  entre 

s í  lo s paneles de solapa 6 y 8 mediante lengüetas de fijac ió n  

22 y 23, formadas en en panel de solapa 8 y que penetran en 

Ü la s  aberturas definidas por la s  lengüetas de retención 24 y 2 $
j !

j! en el panel 6 de solapa.

Para separar lo s artícu lo s dispuestos en una hilera. 

: de lo s  artícu lo s dispuestos en otra h ilera en el fondo del 

" embalaje, se ha previsto una pluralidad de lengüetas separa-
9*3

¡I doras 26, 27 y 28, plegadas hacia arriba a lo largo de sus 

¡ respectivas lín eas de doblez 29, 30 y 31 .

A fin  de su jetar la  parte del fondo de la s  la ta s  

¡ embaladas C contra una acción de desalojamiento y sa lida  por 

' lo s  extremos del embalaje envolvente, se han formado una len- 

; güetas de retención 32 y 33 en el panel de solapa 6, y asim is
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mo una lengüetas de retención sim ilares 34 y 35 en el panel 

de solapa 8. Al procederse a l  montaje, estas lengüetas de su 

jeción de la s  la ta s  se doblan hacia dentro a lo largo de sus 

respectivas lín eas de articulación  36, 37* 33 y 39 en posi­

ciones de relación de contacto sensiblemente paralelo y plano 

con la s  superficies internas de lo s respectivos paneles de 

solapa. A fin  de fa c i l i ta r  la  acción retentiva de la s  Len­

güetas 32-35* se forman unas pequeñas caras de apoyo 40, 4l,

42 y 43 en lo s extremos internos de la s  líneas de artioulacióp 

36-39 * i  nclusive.

Para sujetar lo s extremos superiores de la s  la ta s  

C dentro del embalaje, conforme a esta invención, se han d is­

puesto medios de sujeción designados en general por la s  refe­

rencias numéricas 44, 4?, 46 y 47 en cada uno de lo s ángulos 

superiores del embalaje. Como lo s d ispositivos de sujeción 

44-47 son todos de construcción idéntica, sólo describiremos 

en detalle  una de ta le s  estructuras, identificada con la  re­

ferencia 44. Tal como puede apreciarse mejor én la  f lg . 2, el 

d ispositivo de sujeción 44 comprende una banda de sujeción de 

signada en general con el número 48 y una banda de fijac ió n  o 

anclaje designada en general con la  referencia numérica 49.

La banda de sujeción 48 va unida mediante doblez a lo largo 

de la  línea de pliegue diagonal 30 a l  panel de pared superior 

1. La banda de sujeción 48 se halla separada del panel supe­

rior i a lo largo de una breve línea de corte 51 y está sim- 

mismo separada del panel de pared 2 a lo largo de una línea de 

corte 52 que forma una continuación de la  línea de corte 31.

La banda de anclaje 49 va unida por doblez a lo largo de la  

línea diagonal de pliegue 33 a l panel de pared la te ra l 2. Las 

lin eas de pliegue 30 y 33 se encuentran en general alineadas.
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< La banda de fijac ió n  49 esta separada de la  pared principal

j 2 a lo  largo de una línea de corte 54 dispuesta a l  lado dere-
!
¡ cho de la  línea de doblez 53) según puede verse en la  Fig. 2 

i! y mediante una breve línea de corte 55 dispuesta a l  lado iz -  

!¡ quierdo de la  línea de doblez 53) según se ve en la  Fig. 2.

; La línea de corte 54 forma continuación de la  línea de corte 

52, como claramente se aprecia en la  f ig .  2. La banda de 

sujeción 48 y la  banda de anclaje 49 están separadas por una 

línea de doblez 56 dispuesta en relación generalmente perpen- 

I dioular respecto a la  línea de doblez 3 entre lo s  paneles de 

] pared 1 y 2. Dispuesta en el extremo derecho de la  línea 

de doblez 56 se encuentra una línea de corte 57 qye se ex­

tiende hasta la  línea de corte 54, 52 y una lín ea de corte 58 

se halla dispuesta en el extremo izquierdo de la  línea de do­

blez 56 y constituye una separación entre la s  bandas de su je­

ción y de anclaje o fijac ió n . La ranura 59 tiene la  finalidad

-  8 -

de hacer fácilmente plegables la s  bandas de anclaje y de su-
¡i

20

jeoión para fa c i l i t a r  la  formación de la  caja de embalaje.

Si bien se ha representado el d ispositivo de su­

jeción, en el dibujo, situado solamente en lo s ángulos supe-

25

rio res, puede igualmente situ arse  en lo s  ángulos in feriores.

La invención, según representada en el plano y 

descrita en la  presente memoria es particularmente adaptable 

para ser u tilizad a  en conjunción con embalajes de artícu lo s, 

de estremos abiertos, que constituyen una envoltura sobre un

grupo de artícu lo s ensamblados para formar un paquete. Por 

ejemplo, dispuestos e l panel de pared 1 enrasado sobre un gru-

po de artícu lo s que se tra ta  de embalar, como por ejemplo una

pluralidad de la ta s , se doblan hacia abajo la s  paredes la te -
30 ra le s  2 y 4 a lo  largo délas lín eas de pliegue 3 y 5 respec-
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tivamente, y, simultáneamente ae pasa hacia dentro la  banda 

de sujeción 48 haciendo que quede superpuesta a l  ángulo de la  

caja-embalaje. Durante estas operaciones de plegado, se ha­

ce pasar la  banda de fijac ió n  49 hacia el interior del emba- 

!¡ la je  a lo  largo de la  línea de articulación 53, quedando aso. 

j ciadas entre s í  la  banda de fijac ió n  o anclaje y de de suje­

ción por la  línea de articulación 56. Completada la  operacióji 

de formación del embalaje, se dispone la  banda de anclaje 49 

en relación de contacto en plano a lo  largo de la  superficie 

in terior de su pared la te ra l asociada y se dispone la  banda 

de sujeción asociada en su posición de sujeción del embalaje, 

según se ha representado por ejemplo en la s  figuras 1 y 3* La 

parte superior de la  la ta  adyacente C coincide con el extremo 

de la  banda de sujeción 48 opuesto a la  línea de articulación 

50 y su jeta esta parte de la  banda de sujeción en relación de 

contacto sensiblemente en plano respecto a la  banda de ancla- 

ij je  asociada 49, con lo que mantiene ambas bandas en posición 

f i j a  entre la  la ta  y la  pared la te ra l adyacente del embalaje.

Una ventaja de la  invención, a la  que puede a t r i­

buirse una notable economía de material, aparece ilustrada 

en la  Fig. 4, donde se ha representado una plancha conformada 

particular para la  constitución de uno de estos embalajes, en 

lín eas continuas, mientras se ha representado en líneas de 

trazos una parte de una plancha conformada adyacente, inclu i­

da en e lla .

Si bien he representado y descrito una forma parti­

cular de realización del invento, debe entenderse que la  in­

vención no se lim ita a e lla , y que pretendo, en la s  reivindi-

¡, caciones adjuntas, cubrir todos aquellos cambios y modifica-¡¡
ciones que queden dentro del esp íritu  y alcance reales del in­

vento.
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En resumen: La Patente de Invención que se so l i­

c ita , recaerá sobre la s  siguientes

REIVINDICACIONES

!&.- Perfeccionamientos introducidos en ca jas de 

embalaje para artícu lo s, caracterizados porque la  caja-emba­

la je  perfeccionada comprende un par de paneles de pared uni­

dos entre s í  mediante pliegue a lo  largo de bordes la te ra le s  

adyacentes, una banda de sujeción unida mediante pliegue a 

uno de dichos paneles de pared junto a uno de lo s  ángulos del 

mismo, y una banda de anclaje o fi ja c ió n  unida mediante p lie ­

gue a l  otro de dichos paneles de pared junto a dicha banda de 

sujeción, estando unidas entre s í  mediante pliegues la s  c i­

tadas bandas de sujeción y de anclaje a lo largo de una l í ­

nea de doblez generalmente perpendicular a la  línea de doblez 

entre dichos paneles de pared, con lo que pueden plegarse 

partes de dichas bandas en relación de contacto en plano cuan 

do se doblan estos paneles de pared en relación sensiblemente 

normal entre s í ,  para f i j a r  dicha banda de sujeción en su po­

sición de sujeción sobre el ángulo definido por dichos pane­

le s  de pared en uno de lo s  bordes extremos del embalaje.

23.- Perfeccionamientos introducidos en ca jas de 

embalaje para artícu lo s, caracterizados porque la  caja-emba­

la je  perfeccionada comprende un par de paneles de pared uni­

dos entre s í mediante pliegue a lo  largo de bordes la te ra le s  

adyacentes, una banda de sujeción unida mediante pliegue a un 

de dichos paneles de pared junto a uno de lo s ángulos del 

mismo, y uno de cuyos bordes se h alla  en alineación general 

con el borde extremo adyacente de dicho primer panel de pa­

red, y una banda de fijac ió n  o anclaje unida mediante pliegue 

a l  otro de dichos paneles de pared y junto a la  citada banda30



_ 11 _

32223!
1

5

10

15

20

25

! de sujeción, estando unidas entre s í  dichas bandas de suje- 

j ción y de anclaje mediante pliegue a lo largo de una línea 

¡I de doblez generalmente perpendicular a la  línea de doblez 

¡ entre dichos paneles de pared, con lo  que pueden plegarse 

'¡ partes de dichas bandas en relación de contacto en plano cuar 

i do se doblan estos paneles de pared en relación sensiblemen-
¡ j

¡ te normal entre s í ,  para f i j a r  dicha banda de sujeción en su

¡i posición de sujeción sobre el ángulo definido por dichos pa-
}!
i neles de pared en uno de lo s bordes extremos del embalaje.

3§.- Perfeccionamientos introducidos en ca jas de 

embalaje para artícu lo s, caracterizados porque la  caja-emba- 

' la je  perfeccionada, comprende un par de paneles de pared 

¡¡ unidos entre s í  mediante pliegue a lo  largo de bordes la te- 

I ra le s  adyacentes, una banda de sujeción unida mediante p ilé ­

is gue a uno de dichos paneles junto a uno de lo s ángulos del

! t  mismo, y una banda de anclaje o fijac ió n  unida mediante plie- 

gue a l  otro de lo s citados paneles de pared y junto a dicha 

! banda de sujeción, quedando la s  líneas de doblez entre dichas

¡ bandas de sujeción y de anclaje y sus paneles de pared aso-
¡í
¡I ciados en alineación general cuando se disponen dichos pane- 

le s  de pared en un plano común, estando dichas bandas de su-
!¡

' jeción y de anclaje unidas entre s í  mediante pliegue a lo 

, largo de una línea de doblez común dispuesta formando un ángu 

i lo sensiblemente con la s  lín eas de doblez alineadas, con lo 

que c ie rtas partes de dichas bandas pueden doblarse en reía- 

;¡ cion de contacto en plano cuando se pliegan lo s mencionados 

;; paneles de pared en relación sensiblemente normal entre s í 

! para f i j a r  dicha banda de sujeción en su posición de sujeción 

' sobre el ángulo definido por dichos paneles de pared en uno

!

30 de lo s bordes extremos del embalaje.
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4a.- Perfeccion.amien.toa introducidos! en ca jas de 

embalaje para artícu lo s caracterizados porque la  caja-emba­

la je  perfeccionada comprende un par de paneles de pared uni-Hí
dos entre s í  mediante pliegue a lo  largo de bordes la te ra le s  

! adyacentes, una banda de sujeción unida mediante pliegue a 

: uno de dichos paneles de pared junto a uno de lo s  ángulos 

: del mismo a lo largo de una línea de doblez diagonal, separar 

¡i dose la  citada banda de sujeción de dicho primer panel de pa 

¡i red a lo  largo de una primera línea de corte que se extiende 

;! desde un extremo de dicha línea diagonal de doblez hasta el 

¡¡ borde la te ra l adyacente de dicho primer panel de pared, sepa­

rándose la  citada banda de sujeción del otro panel de pared 

: a lo  largo de una segunda lín ea de corte que se une a la  p ri­

mera línea de corte citada, y una banda de anclaje o fija c ió r  

: unida mediante pliegue a l otro de lo s  referidos paneles de

pared y junto a dicha banda de sujeción, estando la s  mencio-
i

nadas bandas de sujeción y de anclaje unidas entre s í  median­

te pliegue, con lo que c ie rtas partes de dichas bandas pueder 

plegarse en relación de contacto en plano cuando se pliegan 

dichos paneles de pared en relación sensiblemente normal en­

tre  s í  para f i j a r  dicha banda de sujeción en su posición de 

sujeción sobre el ángulo definido por lo s  citados paneles de 

pared en uno. de lo s bordes extremos del embalaje.

5a .-  Perfeccionamientos introducidos en caja de 

embalaje para artícu lo s, caracterizadas porque la  caja-emba­

la je  perfeccionada, comprende un par de paneles de pared uni- 

!! dos entre s í  mediante pliegue a lo  largo de bordes la te ra le s  

adyacentes, una banda de sujeción unida mediante pliegue a 

uno de dichos paneles de pared junto a un ángulo del mismo, y 

. una banda de anclaje unida mediante pliegue a l  otro de lo s  ci
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{ tados paneles de pared junto a dicha banda de sujeción y a 

lo largo de una línea diagonal de doblez, separándose la  c l- 

; tada banda de anclaje del otro panel de pared en por lo  meno:

; uno de lo s extremos de dioha línea diagonal de doblez, están- 

do la s  referidas bandas de sujeción y de anclaje unidas entrt 

¡ s í  mediante pliegue, con lo que c ie rta s partes de dichas ban 

¡ das pueden plegarse en relación de contacto en plano cuando : e 

pliegan dichos paneles de pared en relación sensiblemente 

normal entre s í  para f i j a r  dioha banda de sujeción en su po­

sición de sujeción sobre el ángulo definido por lo s citados 

paneles de pared en uno de lo s bordes extremos del embalaje.

6a .-  Perfeccionamientos introducidos en cajas emb:.

la jea ,p ara  artícu lo s, caracterizadas porque la  caja-embalaje

perfeccionada comprende un par de paneles de pared unidos

entre s í  mediante pliegue a lo  largo de bordes la te ra le s  ad-

¡ yacentes, una banda de sujeción unida mediante pliegue a uno

j de dichos paneles de pared junto a un ángulo del mismo a lo

'! largo de una línea diagonal de doblez, separándose dicha bañ­
il
j da de sujeción del citado primer panel de pared a lo  largo d<: 

j  una primera línea de corte que se extiende desde un extremo 

i de la  referida línea diagonal de doblez hasta a l  borde la te ­

r a l  adyacente de dicho primer panel de pared, y separándose 

la  citada banda de sujeción del otro panel de pared a lo 

largo de una segunda línea de corte que se une con dicha pri­

mera línea de corte, y una banda de anclaje unida mediante 

pliegue a l otro de dichos paneles de pared junto a dicha ban 

da de sujeción y a lo  largo de una línea diagonal de doblez, 

separándose dicha banda de anclaje del otro de lo s citados

30
paneles de pared en por lo  menos uno de lo s extremos de su 

línea diagonal de doblez, estando dichas bandas de sujeción
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y de anclaje unidas entre s í  mediante pliegues, con lo  que 

c ie rta s  partes de dichas bandas pueden plegarse en relación 

de contacto en plano cuando se pliegan dichos paneles de pa­

red en relación sensiblemente normal entre s í ,  para f i j a r  di­

cha banda de sujeción en su posición sobre e l ángulo definido 

por lo s  citad.os paneles de pared en uno de lo s  bordes extre­

mos del embalaje.

? s .-  Perfeccionamientos introducidos en ca jas de 

embalaje para artícu lo s, caracterizadas porque la  caja-emba­

la je  perfeccionada comprende un par de paneles de pared uni­

dos entre s í  mediante pliegue a lo  largo de bordes la te ra le s  

adyacentes, una banda de sujeción unida mediante pliegue a 

uno de dichos paneles de pared junto a un ángulo del mismo a 

lo largo de una línea diagonal de doblez, separándose dicha 

banda de sujeción del citado primer panel de pared a lo  largo 

de una primera línea de corte que se extiende desde un extre­

mo de la  referida línea diagonal de doblez hasta el borde la ­

te ra l adyacente de dicho primer panel de pared, y separándo­

se la  citada banda de sujeción del otro panel de pared a lo  

largo de una segunda línea de corte que se une con dicha p ri­

mera línea de corte, y una banda de anclaje unida mediante 

pliegue a l otro de dichos paneles de pared, junto a dicha bar 

da de sujeción y a lo  largo de una lín ea diagonal de doblez, 

separándose dicha banda de anclaje del otro de lo s  citados 

paneles de pared en por lo  menos uno de lo s extremos de d i­

cha línea diagonal de doblez, estando dichas bandas de suje­

ción y de anclaje unidas entre s í  mediante pliegue, con lo 

que c ie rtas partes de dichas bandas pueden plegarse en re la ­

ción de contacto en plano cuando se pliegan dichos paneles de 

pared en relación sensiblemente normal entre s í ,  para f i j a r
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! dicha banda de sujeción en su posición de sujeción sobre el 

ángulo definido por lo s citados paneles de pared en uno de 

i lo s bordes extremos del embalaje, siendo la  linea de doblez 

entre la s  indicadas bandas de sujeción y de anclaje o fijac ión  

generalmente perpendiculares a la  linea de doblez existente 

!¡ entre dichos paneles de pared.

8&.- Perfeccionamientos introducidos en cajas de 

ambalaje para artícu lo s, caracterizadas porque la  caja-emba­

la je  perfeccionada comprende un par de paneles de pared uni­

dos entre síí mediante pliegue a lo  largo de bordes la te ra le s  
¡ - ,
¡j adyacentes, una banda de sujeción unida mediante pliegue a
!!
;! uno de dichos paneles de pared junto a uno de sus ángulos,
j
i! una banda de anclaje o fijac ió n  unida mediante pliegue a l otr) 

i de dichos paneles de pared junto a la  citada banda de suje- 

! ción, estando dichas bandas de sujeción y de anclaje unidas 

entre s í  mediante pliegue a lo  largo de una línea de doblez 

! generalmente perpendicular a la  línea de doblez existente 

i entre dichos paneles de pared, con lo que c ie rtas partes de 

dichas bandas pueden plegarse eh relación de contacto en pla- 

¡ no cuando se pliegan dichos paneles en relación sensiblemente 

lj normal entre s í  para f i j a r  dicha banda de sujeción en su po­

sición de sujeción sobre el ángulo definido por lo s  citados
<!
¡i paneles de pared en uno de lo s bordes extremos del embalaje,

¡! y una hendidura de debilitación formada en dicha banda de su-¡í
i jeción para fa c i l i ta r  la  manipulación dé la  misma durante el 

¡! montaje de la  caja de embalaje.

! 9 - .-  Se reivindica por último, como objeto sobre

¡I e l que ha de recaer la  Patente de Invención que se so lic ita :

; " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN CAJAS DE EMBALAJE PARA

¡ ARTICULOS ".
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  

; presente Memoria que consta de d iec ise is  páginas mecanogra­

fiadas y dibujos que se acompañan.
tí

Madrid, 25 de Enero de 1966

 ̂ BERNARDO UNGRIA
'' P.P.
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