
322083

MEM O R I A  [) ES C R I R T I V A
correspondiente a ¡a soiicitud de concesión de un a

_______ PATENTE DE INVENCION______________

SOLiCiTANTE: D. VICENTE HONLLOH ROSELLO, de nacionalidad, 

esp añ o la .

RESiDENCIA: .. DENIA. (A lican te  ) ,P a t r i c io F e r r a n d iz j ,  s /n

ENUNCIADO: "PEREECCIOIUilüENTOS INTRODUCIDOS EN LA EABK 

CACIOH DE RUEDAS PARA VEHICULOS DE PEQUEÑAS 

DIMENSIONES" Inventor: El s o l ic i t a n te .-

Prioridad: Patente ............................................. n." del

g l / r l .
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La invención a  que se r e f ie re  l a  presente Memoria co n sti—

: tuye una novedad, in d u str ia l con o ara o te r is t io a s  y v en ta jas que l a  ha­

cen merecedora del p r iv ile g io  de explotación exc lu siva  que por e l l a  — 

; se s o l io i t a ,  de acuerdo con l a s  prescripcion es del E statu to  vigente -  

¡ sobre Propiedad in d u str ia l de fecha 29 de Ju lio  de 1.929, texto  refun 

' dido publioado e l 30 de Abril de 1.930.

El objeto de l a  presente so lic itu d  se r e f ie r e , como in d i-  

¡ oa e l enunciado, a unos perfeccionamientos introducidos en l a  fa b r i—

; caoión de ruedas para vehículos de pequeñas dimensiones. Concretamen­

te ,  e l invento proporciona una rueda para t r i c i c lo s  y sim ilare s que -  

reúne una estructuración  mediante l a  oual se modifican l a s  condicio— 

i nes generales de sus s im ila re s conocidas, estando obtenida l a  c ita d a -  

; rueda a p a r t ir  de un proceso f a b r i l  que, reuniendo una sucesión*de fa  

 ̂ se s  operativas s im p lificad as mejora l a  actuación funcional de l a s  rué 

das de e ste  género en su ap licac ió n  a cualquier vehículo convencional 

' de pequeñas dimensiones.

En t a l  sentido e l invento se ca rac te riz a  porque co n siste-  

:: en producir mediante una fa se  operativa de moldeo un aro de contextu- 

„ ra  maciza, actuante como banda de rodaje en cuya cara in te r io r  se pro 

< vee durante e l mismo proceso de fabricac ión  del citado aro un nervio- 

; en d isp osic ión  perim etral respecto de e ste  últim o, pero con l a  p a r t i­

cu laridad  de que en l a s  caras la te r a le s  del propio aro se obtienen — 

sendas canales en oposición, con l a s  cuales se combinan o tra s  canales 

i: producidas en l a s  caras la te r a le s  del nervio in te r io r  naciente del an 

tedicho aro .

Otro objeto del invento con siste  en moldear por separado,

H sendas l la n ta s  de sección general en U, en la s  cuales se produce, pre, 

feriblem ente, una rama de mayor longitud  que l a  opuesta, pasando a -  

disponer montadas l a s  c itad as l la n ta s  sobre e l aro componente de l a  -  

rueda de manera que l a s  ramas de cada lla n ta  queden respectivamente -30
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encajadas por sus extremos en l a s  canales la te r a le s  que presentan — 

practicad as e l propio aro y e l nervio perim etral in te r io r  que nace -  

de e ste  últim o.

Una u lte r io r  c a ra c te r ís t ic a  de lo s  perfeccionamientos — 

propone producir en e l fondo de l a s  canales la te r a le s  que correspon­

den a l aro una bifurcación  en l a  cual se dispone encajado un reborde 

que a l efecto  se moldea en l a  extremidad de l a  rama de l a  l la n ta  que 

penetra en l a s  c itad as canales, de modo que e l citado reborde contri^ 

buye a  mantener permanentemente f i ja d a s  l a s  l la n ta s  sobre e l aro en­

función del estrangulamiento que experimentan la s  canales de e ste  úl 

timo bajo e l apoyo de l a  banda de rodaje sobre l a  su p erfic ie  de roda 

miento.

Para ayudar a l a  comprensión de l a  idea expuesta se ha -  

confeccionado a t i tu lo  exp licativo  y s in  carácter r e s tr ic t iv o  alguno 

una lámina de d ib u jo s. I lu s t r a  l a  presente Memoria como un ejemplo -  

de rea lizac ión  del objeto que nos ocupa.

La figu ra  1&, corresponde a sendas secciones v e r t ic a le s -  

de lo s  elementos que componen una rueda para vehículos de pequeñas -  

dimensiones según e l invento. Como puede observarse l a  rueda queda -  

con stitu id a  mediante un aro - 1-  de contextura maciza que comprende -  

una banda de rodaje compuesta por una se r ie  de pequeños re lie v e s  de­

referen cia  - 2- ,  proveyendo además en dicho aro durante su propio pro 

ceso de fabricac ión  un nervio in te r io r  - 3-  en d isposición  perim etral 

respecto del primero. Una importante p articu larid ad  de e ste  aro es­

t r ib a  en que en sus caras la te r a le s  se obtienen sendas canales en — 

oposición - 4-  l a s  cuales quedan combinadas con o tra s  canales - 5-  de 

menor profundidad producidas en la s  caras la te r a le s  del nervio in te ­

r io r  - 3-  naciente del antedicho aro -1 - .

Por supuesto se moldean entonces sendas l la n ta s  - 6-  de -  

sección general en U en l a s  cuales se produce preferiblem ente una —
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rama de mayor longitud - 7-  que l a  opuesta - 8— estando e s tá  últim a ra­

ma ventajosamente incurvada.

Finalmente l a  fig u ra  , corresponde a una sección v e r t í—

¡i ca l de una rueda definitivam ente montada según e l  invento. En e fecto -

¡; como podemos comprobar l a s  l la n ta s  - 6-  que se moldean con independen—
I! .
: era respecto del aro —1— aotuante como banda de rodaje se disponen —— 

¡montadas sobre e ste  último de manera que l a s  ramas - 7-  y - 8-  de cada- 

l la n ta  - 6-  queden respectivamente encajadas por sus extremos en l a s  -  

¡canales la te r a le s  -4 -  y  -5 -  que presentan p racticad as e l propio aro -  

y e l nervio perim etral in te r io r  - 3-  que nace de e ste  últim o.

Entretanto, en e l fondo de l a s  canales la te r a le s  que co—

!rresponden a l aro - 1-  se produce una b ifurcación  - 9-  en l a  cual se  —

!dispone encajado un reborde —10— que a l e fecto  se moldea previamente — 

¡en l a  extremidad de l a s  ramas —7** de l a  l la n ta  - 6— que penetra en l a s  

¡ic itadas can ales.

De e s ta  forma e l citado reborde -10- contribuye a manto— 

ner permanentemente f i ja d a s  l a s  l la n ta s  sobre e l aro en función del -  

: estrangulamiento que experimentan l a s  canales - 4-  de e ste  último bajo 

I e l  apoyo de l a  banda de rodaje —2— sobre l a  su p erfic ie  de rodamiento.

¡ Por último l a  rueda queda estructurada mediante l a  d ispo-

' s ic ió n  de dos p iezas sim étricas - 11-  de naturaleza m etálica l a s  cua—

¡ l e s  presentan su borde perim etral - 12-  incurvado para d e f in ir , en ----

¡i función de su acoplamiento mutuo una canal en l a  cual queda enoajada-
i¡
¡¡ l a  extremidad del nervio —3— que parte  del aro —1— co n stitu tiv o  de l a  

¡i banda de ro d a je .

! En e l campo in d u str ia l lo s  resu ltados p ráo tico s de lo s  —

¡ perfeccionamientos d e scr ito s  son decididamente ven tajoso s por cuanto- 

que modifican l a s  condiciones generales de lo s  procedimientos conoci- 

¡dos para l le v a r  a  cabo l a  fabricac ión  de ruedas para vehículos de pe- 

; quenas dimensiones, partiendo de un proceso f a b r i l  que comprende un -



i d esarro llo  en lin e a s  generales sim plificado e l cual es determinante -  

de costos asequ ib les de producción complementados por una mejora sus­

tan c ia l de l a  estructuración  de l a s  ruedas de e ste  género que le s  per 

¡m ite d e sa rro lla r  con toda precisión  l a s  funciones que le  son pro p ias-
c ! *^ en l a  e sfe ra  de sus m últip les ap licac io n es.

Hecha l a  descripción precedente es necesario añadir que -  

lo s  d e ta lle s  de rea lizac ión  de l a  idea expuesta pueden v a r ia r  sin  que 

por e llo  cambie l a  esen cia de l a  invención que es l a  que se desprende 

 ̂ de lo s  párrafo s que anteceden y  lo  que se re iv in d ica  en l a  sigu iente 

10 N O T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l i c i t a ,  ha -  

¡ de recaer sobre l a s  reiv in d icacion es s igu ien tes:

1s . -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION -  

DE RUEDAS PARA VEHICULOS DE PEQUEÑAS DIMENSIONES", esencialmente ca— 

15 racterizad os porque consisten  en producir mediante una fase  operativa 

de moldeo un aro de contextura maciza actuante como banda de rodaje -  

en cuya oara in te r io r  se provee durante e l mismo proceso de fab rica— 

ción del citado aro un nervio en d isposición  perim etral respecto de -  

; e ste  últim o, pero con l a  p articu larid ad  de que en l a s  caras la te r a le s  

20 : del propio aro se obtienen sendas canales en oposición, con la s  cua—

le s  se combinan o tra s  canales producidas en l a s  caras la te r a le s  del -  

i nervio in te r io r  naciente del antedicho aro.

2 3 .-  PERFECCIONAMIENTOS, según reivindicación  primera, —

¡ esencialmente caracterizados porque consisten en moldear por separado 

25 ¡ sendas lla n ta s  de sección general en U, en l a s  cuales se produóe, pre

¡ feriblem ente, una rama de mayor longitud que l a  opuesta, pasando a — 

disponer montadas l a s  c itad as l la n ta s  sobre e l aro componente de l a  — 

rueda de manera que l a s  ramas de cada lla n ta  queden respectivamente —

encajadas por sus extremos en la s  canales la te r a le s  que presentan ----

20 practicad as e l propio aro y e l nervio perim etral in te r io r  que nace de
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¡¡este últim o.

i¡ 3 8 .-  PERFECCIONAMIEHTO S , según reiv ind icaciones an terio—
¡i

 ̂r e s , caracterizados porque consisten  en producir en e l fondo de l a s  ca 

jjnales la te r a le s  que corresponden a l  aro una b ifurcación  en l a  cual se

¡¡dispone encajado un reborde que a l efecto  se moldea en l a  extremidad-
!!¡
 ̂de l a  rama de l a  l la n ta  que penetra en l a s  c itad as can ales, de modo —
!
j que e l citado reborde contribuye a mantener permanentemente f i ja d a s  —

' l a s  l la n ta s  sobre e l aro en función del estrangulamiento que experi—

* montan l a s  canales de e ste  último bajo  e l  apoyo de l a  banda de rodaje 

sobre l a  su p e rfic ie  de rodamiento.

4 8 .-  Se re iv in d ica  por último como objeto  sobre e l que ha
i¡
¡! de recaer l a  Patente de Invención que se s o l i c i t a ,  "PERFEC0I0NAJ.ilEN—

¡ TOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE RUEDAS PARA VEHICULOS DE PEQUE­

RAS DIMENSIONES".

)¡ Todo t a l  y  oomo queda d escrito  y reivindicado en l a  pre­

s e n t e  Memoria que consta de s e i s  ho jas e s c r ita s  a máquina por una so- 

i'la  cara y dibujos que se acompañan.

I¡ Madrid, 21 de Enero de 1 .966

BERNARDO ENGRIA
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