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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

SOLICITANTE: D. VICENTE MONLLOR ROSELLO, de nacionalidad

espatiola.

RESIDENCIA: _DENTA (Alicante), Patricio Ferrandiz, s/n

ENUNCIADO: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRL

CACION DE RUEDAS PARA VEHICULOS DE PEQUEI\I~AS

DIMENSIONES" Tnventor: El solicitante.—

Prioridad: Patente ... . . ... ... n°.  _  del......

gl/rl.
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La invencién a que se refiere la presente Memoriz consgti=

. tuye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la ha-

- cen merecedora del privilegio de explotacidén exclusiva gue por ella —

" ge sclicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente —

' sobre Propiedad Industrial de fecha 29 de Julio de 1.929, texto refun

dido publicado el 30 de Abril de 1.930.

El objetc de la presente solicitud se refiere, como indi-

; oa el enunciado, a unos perfeccionamientos introducidos en le febri--—

. cacidn de ruedas paras vehiculos de pequefias dimensiones. Concreiamen—

te, el invento proporciona una rueda para itriciclos y similares que -

reuns una estructuracidén mediente la ocual se modifican las condiéiom—

nes generales de sus similares conocides, estando obtenida la citada—

rueda a partir de un proceso fabril que, reuniendo una sucesidn’de fa

' ses operativas simplificadas mejora la actuacidén funcional de las rue

das de este género en su aplicacidn a cualquier vehiculo convencional

" de pequefias dimensiones.

En tal sentido el invento se caracteriza porque consiste-

: en producir mediante una fase operativa de moldeo un aro de contextu~

| Ta maciza, actuante como banda de rodaje en cuya cara interior se pro

vee durante el mismo proceso de fabricacidn del citado arc un nervio—
en disposicidn perimetral respecto de este dltimo, perc con la parti-—
cularidad de que en las caras laterales del propio arc se obtienen —-

sendas canales en oposicidn, con las cuales se combinan otras canales

| producidas en las caras laterasles del nervio interior naciente del an

tedicho aro.
Otro objetio del invento consiste en moldear poxr separado,
sendas llantas de seccidn general en U, en las cuales se produce, pLe

feriblemente, una rama de mayor longitud que la opuesta, pasando a =

* disponer montadas las citadas llantes sobre el aro componente de la —

rueda de manera que las ramas de cada llanta gueden respectivamente =
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enca jadag por sus exbtremos en las canales lalerales que presentan --—

practicadas el propio sro y el nervic perimetral interior gque nace -
de este ltimo,

Una ulterior caracteristica de los perfeocionamientos —
propone producir en el fondo de las canales laterales que correspon-—
den al aro una bifurcacidn en la cual se dispone encajado un reborde
que al efecto se moldea en la extremidad de la rama de la llanta que
penetra en las citadas canales, de modo que el citado reborde contri
buye & mantensr permanentemente fijadas las llantas sobre el aro en-—
funcidn del estrangulamiento que experimentan las canales de este Ul
timo bajo el apoyo de la banda de rodaje sobre la superficie de roda
miento.

Para ayudar a la comprensidn de la idea expuesta ge ha -
confeccionado a titulo explicativo y sin caracter restrictivo alguno
una lamina de dibujos. Ilustra la presente Memoria como un ejemplo -
de realizacidn del objeto que nos ocupa.

La figura 1%, corresponde a sendas secclones verticales—
de los elementos que componen una rueda para vehiculos de pequeiias -
dimensiones segin el invento. Como puede observarse la rueda queda ~
congtituida mediante un aro =1~ de contextura maciza gue comprende -
una banda de rodaje compuesta por una serie de pequeiios relieves de-
referencia -2-, proveyendo ademis en dicho aro durante su propio pro
ceso do fabricacidn un nervio interior -3- en digposicidn perimetral
respectc del primero. Una importanfe particularidad de este aro es—
triba en que en sus caras laterales se obtienen sendas canales en —
cposiocidn —~4- las cuales quedan combinadas con otras canales -5- de
menor profundidad producidas en las caras laterales del nervio inte-
rior -3- naciente del antedicho aro —1-—.

Por supuesto se moldean entonces sendas llantas -6- de -

seccidn general en U en las cuales se produce preferiblemente una ~—
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rame de mayor longitud -7- que la opuesta -8~ estando esta 7ltima ra=

‘ma ventajosemente incurvada.

Finalmente la figura 28, corresponde a una seccién verti-
;cal de una rueda definitivamente montada segiin el invento. En efecto-
como podemos comprobar las llantas -6~ que se moldean con independen—

cia respecto del aro —-1- aotuante como banda de rodaje se disponen -

imontadas sobre este Gltimo de mamera que las ramas —7- y ~8- de cada-—

jllan'ba -6~ queden respectivamente encajadas por sus extremos en lag -
Ecanales lateraleé =4~ ¥y =5~ gue presentan practicadas el propioc aro -
Iy el nervio perimetral interior ~3- que nace de este Gltimo.

Entretanto, en el fondo de las canales laterales que co—-
érresponden al aro ~{- se produce una bifurcacién -9- en la cual se —-—
gdispone encajado un reborde —-10- gue al efecto se moldea previamente —
éen la extremidad de las ramas -7- de la llanta -6- que penetra en las
Ecitadas cangles.

De esta forma el citado rebordes —10~ contribuye a mante—
-ner permanentemente fijadas las llantas sobre el arc en funcidn del -

Lestrangulamiento que experimentan las canales -4~ de este (ltimo bajo
Eel apoyo de la banda de rodaje -2- sobrs la superficie de rodamiento.
Por Gltimo la rueda queda estructurada mediante la dispo-
;sicidn de dos piezas simebtricas ~11~ de naturaleza metalica las cua—

fles presentan su borde perimetral —-12- incurvado pare definir, en ——

funeidén de su acoplamiento mutuo una canal en la cual gueda enocajada-

i la extremidad del nervio —3- que parte del aro -~ constitutive de la
banda de rodaje.
En el campo industrial los resultados practicos de log —-

perfeccionamientos descritos son decididamente ventajosos por cuanto—

: que modifican las condiciones generales de los procedimientos conoci-

dos para llevar a cabo la fabricacidn de ruedas para vehiculos de pe—

i quefias dimensiones, partiendo de un proceso fabril gue conrprends un -~
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desarrollo en lineas generales simplificado el ousl es determinante -
de costos asequibles de produccidén complementados porT una mejora sus—
tancial de la estructuracién_de las ruedas de este género que les per
mite desarrollar con toda precisién las funciones que le sén propias—
en la esfers de sus militiples aplicaciones.

Hecha la descripcién precedente es necesario afiadir que -

los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar sin que

por ello cambie la esencia de la invencidn gque es la que se desprende

‘de los pArrafos que anteceden y 1o que se reivindica en la siguiente

N o T 4

En resumen: La Patente de Invencidn que se solicita, ha -

. de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:

! 1% - "PERFECCIONAMIENTCS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION -

- DE RUEDAS PARA VEHICULOS DE PEQUENAS DIMENSIONES", esencialmente ca-—-

racterizados porque consisten en produsir mediante una fase operative

de moldeo un aro de contextura maciza actuante como bande de rodaje -
en cuya cara interior se provee durante el mismo proceso de fabrica—

cidén del citado aro un nervio en disposicidn perimetral respecto de -

. este Giltimo, perc con la particularidad de que en las caras laterales

H

. del propio aro se obtienen sendas canales en oposicidn, con las cua—

. les ge combinan otras canales producidas en las caras laterales del -

i
|
|
l
i

"
)

nervio interior naciente del antedicho aro.
28 — PERFECCIONAMIENTOS, segin reivindicacidén primera, ——

esencialmente caracterizados porgue congisten en moldear por separado

sendas llantas de seccidn general en U, en las cuales se produde, pre

feriblemente, una rama de mayor longitud que la opuesta, pasando a —
disponer montadas las citadas llantas sobre el arc componente de la -
rueda de manera gue las ramas de cada llanta queden respectivamente —
encajadag por sus extremos en las canales laterales que presentan ——-

practicadas el propic aro y el nervio perimetral interior que nace de
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38 .~ PERFECCIONAMIENTOS, segin reivindicaciones amterio—

este Gltimo.

res, carachterizados porque consisten en producir en el fondo de las ca
nales laterales que corresponden al aro una bifurcacidn en la cual se

dispone encajado un reborde que azl efecto se moldea en la extremidad-

:de la rama de la llanta que penetra en las citadas canales, de modo —

que el citado reborde contribuye a mantener permanentemente fijadas —

f .

ilas llantas sobre el arc en funcion del estrangulamiento gue experi-~-—
i .

‘mentan las canales de este Ultimo bajo el apoyo de la banda de rodaje

"sobre la superficie de rodamiento.

48 .~ Se reivindica por Uliimo como objeto sobre el que ha
de reczer la Patente de Invencidn que se soliocita, "PERFECCIONAMIEN--
T0S INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE RUEDAS PARA VEHICULOS DB PEQUE—
FAs DIMENSIONES".

Todo tal y como queda descrito y reivihdicado en la pre-—-

sente Memoria que consta de seis hojas esoritas a miquina por una so-

ila cara y dibujos que se acompaflan.

Madrid, 21 de Enero de 1.966

BERNARDO UNGRIA
P.P.

fir o: Juan Pedraza.
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