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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

a favor de Dofia Remedlos RIUS FONTRODONA
de nacionalidad espafiola
residente en VALLIRANA (Barcelona), Mayor del Generalisiﬁo, 142
pors

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE SOPORTES

ANORTIGUADORES ANTIDESLIZANTES"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a unos perfeccionamien-
tos en la febricacidn de soportes amortiguadores antideslizantes,
utilizados para el apoyo de miquinas, aparatos y dispositivos di-
versos, cuyos soportes disponen de los medios convenientes para
fijarse en la extremidad de las pataes, ples y demés puntos de an~
claje 0 carga de bastidores, bancadas y analogos de elementos in~
dustriales y domésticos., Debido a la elasticidad de la pieza fun~
damental de contacto con el suelo, la absorcidn de las vibraciones
es completa. Por otra parie, la propie pileza aludida posee un ele~
vado coeficiente de roce, lo que elimina todo peligro de desliza-
miento, incluso traténdose de pisoslb superficies muy pulidsas.

Esencialmente, los indicados perfeccionamientos consis-

ten en fabricar los soportes en cuestidén partiendo de dos elemen—
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toa principales, uno de ellos metdlico y el otro de una materia

elegtico~flexible, tal como goma o combinaciones. EL primero se
obtiene de fundicidn o tormeado, déndosele la forma de un cuer-
po de revolucidn en el que se establecen tres zonas, una central
troncocénica y dos extremas cilindricas, de las que la que coO=-
rresponde a la base menor se perfora hasta una cierta profundidad
y filetea, en tanto que a la correspondiente a la base mayor se
la ehueca cilindricamente para obtener um recinto o concavidad
que se completa en su techo con otra perforacidn roscada, alinea-
da con la antedicha y sin comunicar con la misma. Ia otra pieza
componente se prepara por moldeo de un taco o cuerpo de gome na-
tural o sintétice, asimismo a modo de cuerpo de revolucidn, en

el que se prevé uns parite troncocénica y otra cilindrica, ambas
unidas a través de un escaldn periférico. En la cara correspon-
diente a la base mayor de la citada pieza se practica una cavi-
dad esférica, que obrard de cdmara de aire, abriéndose ademds

un orificio pasente que coincide con el eje geométrico longitu~
dinal del citado cuerpo eléstico.

En una variante de ejecucidn, al componente metdlico
se le provee, en su extremo mayor, de un recinto cilindrico que
comunica con el exterior a través de una aberturs estrangulada,
lo que hace que resulte una pestafis anular. En cuento al elemen~
to eldstico, en su zona correspondlente al escaldn que separa
lag porciones troncocénice y cilindrica, se practica una canal
igualmente anular, apte pararecibir a la antedicha pestafia. Dado
gue la fijacidn es, en este caso, mecdnicemente més consistente,
puede prescindirse de perforar, por une parte, la pieza metélica
en el punto que corresponde al techo de su recinto y, por otra,

la pieza elastica.

Para determinados montajes articulados, la extremidad
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de menor seccidén del componente metdlico se perfora diametralmen-—
te para paso de un perno que conjugard el soporte a una horqui-
lla o similer propie de las patas de un dispositivo mévil respec-
to al plane horizontal del piso o suelo.

Pare fijar las dos piezas en la conmstruccidn del sopor-
te completo, entre las superficies de acoplemiento (recinto ci~
lindrico en el elemento metélico y extremidad de igual forma en
la pieza eldstica) se extenderd, en el caso de ejecucidén prime-
ramente citado, un adhesivo y después se eplicard un tornillo
exial gke atraveserd el componente elastico y tomard apoyo en la
perforacidén fileteada de la pileza metdlica. La cabezs de este
tornillo vendré & ocupar el techo de la cavidad esférica, o sea
que no entrz nunce en contacto con el suelo aun cuendo la carge
soportade see muy eleveda. Para que el tornillo en cuestidn no
perjudique & la goma, en la boce del orificio pasante de ésta se
empotrard, en la propia fase de preparacidén de la misma, una
srandels metélice.

Cuendo se trate de la segunda realizacidn, podré pres-
cindirse del adhesivo, ya que la retencidn viene aseguraded por
la pestafia anular alojada dentro de la gargenta o canal corres—
pondiente del elemento o taco eldstico.

Por lo que afecta al tercer caso, el mlsmo puede ser
de las caracteristicas del primer o segundo ejemplo, con las par—
ticularidedes respectives, ya que la unica modificacion afecta &
la posibilidad de articulacidn.

La inmovilizamcidn el pie o pata de la bancada de une
méquina, aparato, dispositivo o similar se realiza con ayuda de
un permo roscado al orificlo del elemento metalico en las dos
realizaciones no articulsdas. En cuanto al soporte susceptible de

movilidaed, se utilizard un pasador 0 eje en combinacidn con una
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Para le mejor comprensidn de la presente memoria des—
criptiva, se acompefien tres hojas de dibujos en las que, tan sé-
lo a titulo de ejemplo, se representan tres casos pracgticos de
ejecucidn de les perfeccionamientos de la demanda.

En dichos dibujos, las figuras 1, 2 y 3 corresponden a
vistas del elemento metdlico en sus fases de preparacién; las
figs. 4,5 y 6 representan las operaciones proplas de la prepara-
cién del componente eldstico; las figuras 7 y 8 muestren la for-
me de montaje de los elementos del soporte y el modo de fijacidn
al pie o pata de una magquina o dispositivo; lesfig. 9, 10 y 11
son varisntes de las figuras 1, 2 y 3; las figs. 12, 13 y 14 re~
presenten variantes de las figs. 4, 5 ¥y 6; las Figs. 15 y 16
equivalen a las figs. 7 y 8§ en el caso Ultimamente citado; y la
fig. 17 indice una realizacidn de tipo ariiculado.

De conformidad con los citados perfeccionsmientos, se
conforma (figs. 1 a 8) una pieze metdlica (1) a modo de cuerpo de
revolucidén dividido en una parte troncocénica (1') y dos ciline
dricas extremas (2) y (3), de las que la primera ocupa la base
mayor, en tanto que la segunde corresponde a la menor.

En la cara exterior de esta parte cilindrica (2) se
practica une cavidad o recinto igualmente cilindrico (4), abrién
dose en el fondo o techo del mismo la perforacidn ciega (5), que
se filetea. En la parte opuesta (3) se forma otra perforacidn
igual asimismo roscada (6).

El dimensionado de estas perforaciones (5) m (6), ambas
no pasantes, es el adecuado para que en las mismes puedan roscar-
se los tornillos (7) y (8), respectivamente, como mis adelante

03 »
se explicara.

En el caso de las figs. 9 a 16, en la base mayor del
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componente metdlico (1) se prevé, ademds del recinto (4), un paso
egtrangulado (9), obteniéndose asi wna pestafia enular (10). En
este caso puede practicarse en tal pleza (1) wma sola perforacidn
rosceda (6).

Como complemento de este elemento metédlico (1) (en las
dos ejecuciones que se describen) se moldes wun taco eldstico
(de goma netural o sintética o similar) (11l), en el que se definen
una parte troncocdnica (1l') y otra cilindrica (1lZ), que, al ser
de menor dismetro que la primera, de lugar a un escalén. En el
mencionado taco )1l) se abre, en su base mayor, una concavidad es-
férica (13) y en el caso de las figuras 4 a 8, ademds un orificio
pasante (14), empotréndose en la zona de comunicacidn entre (13)

y (14) una arendela metdlica (14').

El escaldn entre (11') y (12) es simple en la realiza-
cién & las figs. 4 e 8, mientres que en la ejecucidn de las 12 a
16 se conforme wma canal anular (15), destinada a recibir la ale-
ta de igual tipo (10).

Iod dos componentes principales (1) y (11) se complemen~
tan con el tormillo (7) y perno roscado (8), el primero de los cug
les trebaja con lae srendels empotrada (14') pera no perjudicar al
taco (11) y se destina e inmovilizar éste dentro de la cavided (4),
previe interposicidn de un adhesivo auxiliar extendido entre embos
(figs. 7 y 8). Una vez solidarizados (1), (11) y (7), con ayuda de
aquel perno (8) se fija el conjunto del soporte a la pata o pie de
wne miquina, dispositivo o similar, asegurdndose en tal posicién
con ayuda de tuercas apropiadas (17).

En el caso de las figs. 15 y 16, puede prescindirse del
edhesivo, obteni'endose una buena retencidén entre (1) y (11) mer-
ced al sistema de acoplamiento entre pestatia (10) y canal (16).

Sin embargo, si conviniere, podris recurrirse tambien auxiliarmen-
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te al tornillo (7).

En ambos ejemplos se obitiene un perfecto asentamiento
eldstico y amortiguador sobre el suelo debido a la superficie util
del cuerpo (1l) y & la cavidad (13), que forma una cémara de aire
que eoadyuve al antideslizamiento. Por otre parte, la profundided
de esta cavidad (13) es le conveniente para que en la ejecucidn en
le que se emplea el tornillo (7) éste no pueda entrar en contacto
con el piso a pesar de la carga que actle sobre el soporte.

Para casos en los que se precise un soporte articulado,
ge fabrica el mismo segin lo que muestra le fig. 17. En la porcidn
cilindrica menor f3) se practica un orificio pasente diametral (18),
apto para colocacidén del tormillo-eje (19), que penetrard en los
orificios (20) de ume horquilla o similar (21), en la que se fijarad
mediante une tuerca de palomilla o endlogo (22). Ia fijacidén entre
(1) y (11) puede llevarse a cabo indistintamente tal como se ha
descerito en los ejemplos anteriores.

Resumiendo lo expuesto cabe indicar que, partiendo de unse
fabricacidn simple, se obitienen dos piezas bdsices de eficientes
resultados, wna metdlica (1) y otra eldstica (11), fijables entre
gl segin dos sistemas a utilizar a conveniencia, quedando incluso
prevista le realizecidn articulada para aquellos casos en los gue =
necesite movilidad, como ocurre en ciertos dispositivos industria-
les o domésticos susceptibles de poca carga, al revés de lo que
ocurre con las ejecuciones estdticas primersmente explicadas.

Serén independientes del objeto de la invencidén las ma-
terias, formas y dimensiones de'un soporte fabricado segin los per-
feccionamientos explicados, siempre que las variaeciones que se in-
troduzcan no afecten a su esencialidad.

N O°T &
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Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidns:

18 ,~-Perfeccionamientos en la fabricacidn de soportes
amortigusdores antideslizantes, que consisten esencialmente en es—
tructurar tales soportes ~losg cuales se destinan a aplicarse en
las patas o pies de bancadas de miquinas, aparatos y demas de tipo
industrial o doméstico- preparando dos elementos fundamentales,
constituido wno por un cuerpo metdalico y el otro por un taco o pie-
za de materia eldstica, tal como una goma natural o sintética, en
el primero de los cuales se conforme un recinto o asiento para en=
caje y fijacién, con ayuda de un adhesivo y de un medio roscado,
del componente eléstico, &l cual, pera unz buena superficie de apo-
yo, se le practice, en la cara que ha de descansar sobre &l suelo
o piso, una concavidad, completéndose el propio elemento metdlico
aludido con un perno roscado o equivalente que permitird el mopta-
je del conjunto al punto conveniente.

28 .~Perfecclonamientos en la fabricacidn de soportes
aemortiguadores antideslizentes, segim lad reivindicacidn anterior,
que se caracterizan por el hecho de darse al componente metdlico
forma de cuerpo de revolucidn, con una porcidn media troncocdnice
y dos extremss cili{ndricas, practicdndose en la extremidad que co-
rresponde a la base mayor del citado tronco de cono, una cavidad o
recinto aeimismo cilindrico, en cuyo fondo o techo se abre uma per—
foracidn ciega roscada, completdndose el extremo opuesto de la pie-
ze con otra perforacidn igualmente ciega y roscada, destinandose
tales perforaciones a recibvir sendos tornillog, uno para retener
el componente eldstico y el otro para fijar el conjunto a la miqui~
na, aparato o similar al que se aplica el soporte.

38 ,~Perfeccionamientos en la fabricecidn de soportes

amortiguadores antideslizantes, segin las reivindicaciones 1 y 2,
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que se caracterizan por el hecho de conformarse el elemento elds—
tico igualmente a modo de cuerpo de revolucidn, con una parie
troncocdnica y otra eilindrica, la cual, al ser de menor didmetro
que la base menor de la primers, da lugar a un escaldn que se ubi-
lizer's para el encaje de tal pieza eldstica dentro de la metdli-
ca, practicéndose en la primera, en la cara correspondiente a su
base mayor, une cavided esférica a manera de camara de aire, asi
conmo una perforacidn que atraviesa toda la pieza ¥y que se comple-
ta, en el punto de comunicacién entre cavidad y perforacién, con
wa arandela empotrada en el material y apta para proteger al
mismo en el momento de introducir el tornillo que fijard entre si
a los dos componentes del soporte, log cuales se acoplan, previa
deposicidn del adhesivo, de modo que la extremidad escelonada de
la pieza eldstica entre en el recinto del componente metdlico.

48 .~Porfeccionarientos en la fabricacidn de soportes
amortiguadores antideslizantes, segin la reivindicacidn 1, que se
garacterizan por el hecho de poderse practicar en la extremidad
de mayor diémetro dél elemento metdlico un recinto cilindrico
que comunique con el exierior & través de una abertura estrangu-
lada o de menor didmetro, lo que da lugar 2 una pestafia anular,
conforméndose en concordancia con la misma una cenal, asimismo
anular, en la region de la pieza elastica que presenta el escalo-
nado, todo ello para obtener un acoplamiento y fijacidn autdnomos
ensre las dos citadas piezas, proporcionado-por el encaje y reten-—
cidn de aquella pestafia en la referide cenal, permitiendo esta
disposicién prescindir eventualmente del adhesivo y, si comviene,
del tornillo exial de fijacion entre el componente eldstico y el
metalico.

& ,-Perfeccionamientos en la fabricacidn de soportes

amortiguadores antideslizantes, segun la reivindicacidn 1, que se
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caracterizan por el hecho de que pars dispositivos méviles res-
pecto al soporte, a éste se le puede dotar de un sistemsa de arti-
culacidén determinado por un orificio pasante que se practica en
la extremidad de menor didmetro del componente metdlico, cuyo
orificio se destina a la colocacidn de un pasador o tornillo que
actuard de eje de giro para une horquilla o equivalente conjuge-
da con el conjunto del soporte, el cual puede poseer sus dos
componentes &oplados y fijados segin una cualquiera de las ejecu—
ciones mencionadas,

68 ,~PERFECCIONAKHTIENTOS EN LA FABRICACION Di SOPORTES
ANORTIGUADORES ANTIDESLIZANTES.

Sean cualeg fueren las circunstancias que concurren
con la esencialidad propia de la misma.

Conste la presente Memoria descriptiva de nueve pdginas
foliadas y mecanografiadas por una sola cera y va acompefiada de
tres hojas de dibujos eclarativos. _

Madrid, ! Eneroj%e 1966
P. A,
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