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DE
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"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA LA
'-'FABRICACION DE VELOS, 0 MECHAS, FORMADOS POR FIBRAS

'-'DE MATERIAS TERMOPLASTICAS, EN PARTICULAR DE VIDRIO"
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La presente invencidn se refiere a la fabricacidn de

velos o mechas formadas a partir de fibras de materias termopldse
ticas, tales como fibras de vidrio. En particular, se refiere al
sistema de fabricacidn de velos o mechas segin el cual los hilillos
de materia obtenidos en particular por paso através de los orificios
de hileras o por fusifn de barritas, son estirados en fibras mediane
te un tambor de estirado giratorio, siendo separadas las fibras

del tambor despuls de haber sido arrastradas sobre una parte de la
periferia de este dltimo yendo seguidamente por ejemple sobre un
goperte donde formaen un velo o a un punto de reunidn para formar

una mecha,

La Solicitante ha comprobado, en particular en el caso
en que se utilizan hileras cuyos orificios de deslizamiento estdn
muy préximos y por consiguimnte dan lugar al nadimiento de hilillos
paralelos muy préximos unos a otros sobre el tambor, para economiw-
gar el metal precio;o que las constituye, que se obtienmen cintas
muy estrechas cuyas fibras tienen tendendia a pegarse entre si,
lo gque de lugar a velow Qo homogéneos que presentan agujeros en
ciertos lugares y apelotonamientos de fibras en otros, Los velos
as{ como los fieltros obtenidos carecen, pues, de regularidad,
lo que presenta un gran inconveniente para su utilizacidn,

Un primer fin de la invencidn es eliminar los inconvew
nientes de los sistemas conocidos ¥y obtener de modo simple y
econ&mico velos que presenten una reparticién notablemente homow
génea de las fibras gue los constituyen,

Segdn una caracterfstica de la invencién, el sistema para
obtener estos velos y mechas consiste en llevar los hilillos de
materia a una zona bajo depresidn para asegurar su entrada en conw
tacto con el tambor de estirado, llevarlos seguidamente & una zona

bajo presibn para aplicarlos contra el tambor y asegurar su arrastre
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por este dltimo para su estirado, en despegar las fibras del tam-
bor antes que hayan dado una vuelta completa sobre este dltimo,
siendo obtenido este despegado por la accidn de la corriente gaseo-
sa que ha servide para eplicar las fibras sobre el tambor, y en
regular la anchura de la banda formada por las fibras paralelas
modificando las dimensiones de la seccifn de paso de dicha corrien—
te gageosa que las arrastra fuera del tambor,

La invencidn tiene igualmente por objeto un dispositivo
o instalacidn para la puesta en prictica de este sistema, comprenw
diendo esta instalacidn elementos de gufa concéntricos al tambor
de estirado, que forman con la periferia de este §ltimo un conducto,
creando una tobera de-soplado en este conducto, delante, una zona
bajo depresién y, detrds, una zona bajo presidn, un deflector a la
salida de este conducto hacia la parte superior del tambor para
desviar la corriente gaseosa y por consiguiente separar las fibras
del tambor, un anti~deflector que sigue a los elementos de gufa y
coopera con el deflector para aumentar la velocidad de la corriente
gaseosa y compuertas dispuestas lateralmente a la salida del condue~
to, siendo la distancia entre estas compuertas regulable para hacer
variar la cantidad de aire que escapa lateralmente del deflector
y el anti~deflector y permitir obtener una banda de fibras paralew
las de la anchura deseada,

Otro fin de la invencidn es reducir considerablemente las
perturbaciones que pueden establecerse en el aire entre los orifim
cios de hilera y el tambor de estirado, operando estas perturbaciow
nes sobre los hilillos de materia que asi no pueden conservar su
paralelismo a la salida de los orificios de hilera,

Conforme a la invencién, se prevd a este fin, entre los
orificios o tetones de hilera y el tambor, una pared de proteccidn

¥y paredes laterales que forman con la primera un dngulo recto,
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siendo prolongadas las paredes laterales hasta la entrada del conduce
to de aspiracidn,

Segfn otra caracterfstica, se prevé, entre los tetones
de le hilera y la entrada del conducto de aspiracién, una cimara
vertical que lleva tres zonas escalonadas, estando cerrada herméti-
camente la zona superio£ que sigue a los orificios de salida de la
hilera, la intermedia provista de aberturas de entrada de aire y la
inferior separada de la zona intermedia por un laberinto o estrangu~
lamiento,

Esta disposicidn permite, a consecuencia de las compensaw
ciones de las presiones aerodindmicas, por bajo de los tetones de
hilera, immovilizar los hilillos de materia que hayan podido romperw
se y que penden de la gota de vidrio en formacifn, De ello resulta*.
que estos hilillos rotos desaparecen por fusidn, provocada por las
radieciones de la hilera, en tanto que en otro caso esto hililloes,
en razén de su extrema ligereza, podrfan estar animados de movimienw
tos de vaivén por las corrientes de éire muy débiles y entrar en
contacto y romper los hilillos préximos,

La entrada del aire en la zona intermedia de la cdmara
es regulada ventajosamente por medio de compuertas mdviles,

Otro fin de la invencidn es asegurar el cebado .de la puesta
en conbacto de los hilillos de materia con el tambor de estirado,

Es sabido que le materia, tal comeo vidirioe, empieza a salir de los
tetones de hilera bajo forma de gotas, siendo seguida cada gota de
un hilillo de materia, En todos los sistemas conocidos, la gota no -
es sujeta en el lugar en que cae y no es sometida a un arrastre fore
zado sin deslizamiento hasta que el hilo entra en contacto con el
tamBo;.VSe ha propuesto ya, por ejemplo, para efectuar este cebado
un dispositive que lleva dos cintas que forman entre s{ un éngulo;

arrastrando la primera cinta la gota de vidrio y acelerindola-para
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“llevarla a una velocidad préxima a la velocidad peritérica del

tambor y llevando la segunda cinta el hilillo de vidrio sobre el
tembors La gota que se ha endurecido en el intervalo se separa del
hilillo por ruptura y es eliminada por esta segunda cinta que la
arrastra, Un inconveniente de este dispositivo es que la gota de
vidrio es sujeta por puntas previstas sobre la primers cinta y
ello‘en un punto cualquiera incontrolable, De ello resulta que en
lugar de ser arrastrada, frecuentemente es expulsada lateralmente,
lorque hace que el hilillo no ses llevado al tambor Yy su enrolla-
miento no se inicie, pues, Ademfs, cuando se utiliza este disposie
tive con velocidades de estirado usuales, que son relativamente
elevadas, del orden de unos 40 m/seg., la gota toma contacto tan
violentamente con la segunda cinta, que en lugar de ser arrastrada
por ella, es expulsada en direcciones incontroladas. Puede

rebotgr contra el tambor y estropear  los hilillos que Ee encuene
tran en €1 o no conducir al tambor el hilillo que arrastre a contie
nuaeidn,

Segin una caracterfstica de la invencién, se sujeta la
gota que arrastra el hilillo mediante una cinta recoge-=gotas en
el centro de gravedad de la gota, arrastrando esta cinta la citada
gota hacia el tambor de estirado asegurando la ertrada en contacto
del hilillo con este ltimo, siendo la gota seguidamente proyectada
fuera de la cinta con la parte adyacente que es cortada de la parte
del hilillo enganchada sobre el tambor,

La instalacidn segén la invencién para la puesta en price
tica de este sistema comprende una cinta mévil con barras que ree
cibe las gotas de materia y una placa fija dispuesta bajo dichas
barras con la cual entran en contacto las partes inferiores de las
gotas. La cinta recoge—gotas es montada de modo que pueda regularse

su inelinacidn, Puede igualmente ser montada de modo gque se pueda
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regular su distancia con relacién al tambor de estirade,

La invencién tiene igualmente por objeto, cuando las 
fibras de materia deben ser depositadas sobre un transportador para
formar allf un velo, proceder a este depdsito por medio de un dise
tribuidor constitufdo por dos elementos articulades uno sobre el
otro y contra la superiicie inferior de los cuales las fibras sa
desplazan bajo la accidn de una corriente gaseosa que puede ser
ventajosamente la misma que ha servido para aplicar la fibras contra
la periferia del tambor de estirado, barriendo el extremo de salida
del distribufdor transversalmente la superficie del tranportador
sobre toda o parte de la anchura de éste cuando se hace girar los
dos elementos gque lo constituyenren torno de su articulacifn, La
longitud del recorrido permanece sensiblemente constante de tal
modo que la velocidad de llegada del aire y de las fibras sobre
la cinta es a su vez sensiblemente constante.

Se obtiene asi una reparticidn muy rejular de las fibras
sobre el transportador y por consiguiente un veleo muy homogéneo,

La invencifn prevé igualmente utilizar dos o mis distrie
buidores alimentados separadamente con fibras y dispuestos a contim
nuacién uno de otro en el sentido de desplazamiento del +transpbr—
tador para obtener un velo gue tenga todo el espesor deseado,

Estos diferentes distribufdores pueden ser accionados en sincronige
mo teniendo cada uno la misma amplitud, Pueden igualmente, siempre
conservando la misma amplitud, no estar sincronizados y tener una
frecuencia diferente uno con relacién a los otros,

"Otras caracterfsticas y ventajas del objeto de la invencidn
resultan de la descripeidn que sigue Y que es relativa a formas de
realizacidn dedas a tftulo de ejemplos no limitatitos.,

En esta descripcifn, se hace referencia a los adjuntos

dibujos que muestran:
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Fig. 1, una vista lateral de un dispositivo para la fabricacidn de
fibras y su separacidn,
Fig., 2, una vista en perspectiva de una parte de este dispositivo.
Figs, 3 a 5, viastas frontales que muestran tres anchuras de bandas
de fibras obtenidas con el dispositive que permite regular esta
anchura,
Fig, 6, una vista correspondiente en el caso de obtencidn de una
mecha de fibras,
Figs T, una vista en perspectiva de un dispositivo de proteccién de
los hilos durante su trayecto de la hilera al tambor de estirado,
Figs. 8 y 9, vistas respectivamente en seccién transversal y en
perspectiva de una cmara de igualado de presidn entre hilera y
tambor,
Fig. 10, una vista en elevacidn de un dispositivo que permite el
cebado de los hilillos de materia sobre el tambor de estirado,
Figs, 11 y 12 vistas de detalle,
Fige 13, una vista en perspectiva esquemftica de un dispositivo
segln le invencifn para la obtencidn de velos de fibras,
Fige 14, una vista en elevacidn de una forma de realizacidn de este
dispositivo,
Fig, 15, una vista en perspectiva relativa a esta forma de reali-
zacidn,
Fige 16, una vista en elevacidén de un dispositivo doble para el
depdsito de un velo sobre un soporte $nico,
Figss 17 y 18, vistas de detalle relatiyas a los frganos destinados
a repartir las fibras para formar un velo,
Fig. 19, un esquema de una instalacidn que lleva una pluralidad de
dispositives para la formacidn de un velo,

Se observa sobre la Fig, 1y la hilera, generalmente de

platino o aleacién de platino, con sus tetones 2 y los hilillos
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de vidrio 3; en 4 el tambor de estirado que gira en el sentido de
la flecha £ y cuya longitud es superior a la de la hilera., La vew-
locidad de rotacidn del tambor 4 puede, a tftulo de ejemplo, ser

de unas 1000 vueltas/minuto, lo gque corresponde a-.una velocidad de
estirado de unos 40 m/seg, El tambor de estirado tiene, preferentes
nmente una longitud superior en un 60% a la hilera, El tambo; de
estirado es arrastrado por un motor eléctfico, mno representado,
proviste de un cambio de velocidad progresivo,

Sobre una parte de la periferia del tambor y extendiéndow
se sobre el tercio aproximadamente de esta periferia se prevén dos
elementos de gufa 5 y 6, de forma cilfndrica, con bordes cubrientes
Iy 8o Los elementos de gufa 5~6 pueden ser montades de modo mévil
para poder regular el intervalo que los separa del tambor,

En el intervalo dejado libre entre los elementos de gufa
se dispone una tobera 9 que introduce una corriente gaseosa entre
el elemento de gufa 6 v la superficie del tambor. Esta corriente
gaseosa provoca delante, es decir entre el elemento de gufa 5 y
el tambor y mis alld, una zona bajo depresién gracias a la cual
los hilillos 3 pueden ser llevados en éontacfn con el tambor,

Esta misma corriente gageosa aplica los hilillos de materia contra
el tambor asegurande su arrastre por este dltimo que, aﬁf, estira

estos hilillos en filamentos,

Una placa deflectora 10, constitufda por uma piaca plana

rectangular cambia la direccidn del aire que male del conducto

formado por el tambor 4 y el elemento de gufa 6. Las fibras arrase
tradas por la fuersza cehtrffuga Y por la corriente de aire desviada,
se desprenden del tambof antes que puedan entrar en contacto con la
arista inferior de la placa 10,

Para que las fibras sean retiradas en las mejores condie

ciones, desde el punto de vista aerodinémico, es preciso que la
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placa deflectora 10 forme con el planc que pasa por el eje del
tambor un 4ngulo comprendido en ciertos 1fmites, Si este dngulo

es demadiado pequefio, se producen torbellinos que tienen una
influencia molesta sobre la reparticifn de las fibras, Si, por

el contrario, es demasiado grande, los filamentos son sebarados,

no por el aire, sino por la arista de la placa deflectora 10, some=
tida asf a un desgaste que exige su ajﬁste durante el funcionamienw
to. Prdcticamente este dngulo debe estar comprendido entre 30

¥ 802, En el sentido de su longitud, la placa deflectora 10

debe sobrepasar el tambor a uno Y otro lado y su altura es ventajosa-
mente aprdximadamente la mitad del difmetro del tambor, de modo

que la corriente de aire producida corresponda perfectamente a las
leyes aerodinfmicas y que las fibras sean perfectamente separadas
del tambor de estirado, 4

Una pleca anti-~deflectora 1l sigue al elemento de gufa [
Y coopera con la placa deflectora 10; es fijada a uno y otro lado
a los soportes de las placas defkctoras no representados y la
distancia que la separa de la placa deflectora 10 es regulable,

Su papel consiste principalmente en comunicar al aire una acelem
racién y por consiguirnte darle la energfa necesaria para el
transporte de las fibras,

La placa anti-deflectora 11 estd constitufda, preferen-
temente, &e una materia flexible tal como por ejemplo la materia
conocida en el comercio con el nombre de "Plexiglas", Bajo la
accidn del fluido gaseogo toma una forma iigeramente incurvada
para obtener un aumento conveniente de lalceleracidn de éste,

Se observa en 12 y 18 (Figs. 1 a 6) las compuertas late-
rales fijadas al anti-~deflector 11 por medio de bridas de fijacién
14, La distancia que las separa del anti~deflector 11l es regulable,

La regulacién de esta distancia se hace a mano o mecénicamente con
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ayuda de cualquier medio apropiado,

Las Figse 3 a 5 muestran las compuertas 12 y 13 de los
anti-deflectores en tres posiciones diferentes, Sobre la Fig, 3,
la distancia de las compuertas 12 y 13 al antiwdeflector es grande;
gobre la fig, 4 es media y sobre la Fig‘fes pequeiia,

Como- se observa en la Fig, 3, la cinta formada por las
fibras li se coloca ampliamente, siendo las fibras repartidas sobre
toda la anchura del frgano de gufa o de reparticidén 15, dispuesto
por encima del deflector 10. La anchura de este drgano de guia
puede ser regulable por desplazamiento de sus partes lateraies 16
segin la anchura de la cinta obtenidas Las fibras- 17 se reparten
as{ regularmente sobre la anchura del Srgano de gufa o de repartiem
cidn 15 y suministran un velo muy homogéneo, incluso en el caso
de velocidad muy grande de la cinta transportadora, no representada,
que sirvg para el depdsito de las fibras, Esto se explica por_él,_
hecho de que el aire que viene del conducto formado por el tambor
de estirado 4_y por elemento de gufa 6 puede escaparse lateralmente -
entre el deflector 10 y el anti-deflector 1l. Las compuertas 12
y 13 del anti~deflector regulan asf la cantidad de aire que escapa,
La anchura de la napa de fibras puede ser muy superior, por ejemplo
el 20%, a la anchura del tambor de estirado; . ;

En la Fige 4, las compuertas 12, 13 del anti-deflector -
estdn en una posicin intermedia, Las fibrag 17 llegan al frgano
de gufa o de reparticidn y se colocaﬁ todavf{a, sin embargo en menor -
medida que en el caso precedente. La anchura de la napa de fibras
puede ser igual a ia longitud del tambor, siendo esta c¢inta mucho
mués ancha que la anchura original del depdsito de hilillﬁs sobre
el tambor, Esta posicidn de las compuerta 12 y 13 del antimdeflece

tor permite la produccidn de velos homogéneos a velocidades normaw

les de la cinta transportadora,
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Sobre la Fig. 5, las compuertas 12, 13 son situadas muy

cerca del anti~deflector 11, El1 aire no puede ya escapar por

ambos lados del anti-deflector 11 y por consiguiente las fibras
17 no pueden ya colocarse lateralmente de suerte que son desposiwe
tadas sobre el frgano de gufa o reparticidn 15 sin dispersion,

Las compuertas 12 y 13 no deben necesariamente ser paralelas a

lag aristéa exteriores del anti-deflector 11, sino que pudden for-
mar &ngulo con estas aristas, como muestra la Fig, 6, Se puede

asf obtener una cinte de fibras particularmente estrecha o incluso
una mecha, De este modo, es por ejemplo posible reforzar un velo
ya formado o en ciurso de formacidn sobre una cinta transportadora
1levdndole una cinta estrecha suplementgria de fibras dirigidas
esencialmente en un solo sentido,

De ello resulta que se puede, por la cooperacién del
deflector 10, del antiwdeflector 11 y de las dos compuertas 12 y
13 del anti-deflector, producir fibras formando una napa de anchura
muy variable gue puede ir hasta una mecha, Se pueden as{ obtener
fibras de una longitud deseada regulando el deslizamiento de aire
por medio de estos drganos,

El 8rgano 15 puede llevar las fibras a un 8rgano reparti-
dore Puedeconstituir, a su vez, el 8rgano repartidor que conduce
las fibras sobre un soporte tal como una cinte transportadora o
una zona de reunidn, donde se depositan formando un velo,

La Fig, 7 muestra un disposgitivo que permite eliminar los
torbellinos de aire laterales en el trayecto seguido por los hili-
1llos de materia entre la hilera y el tambor de estirade,

Este dispositivo comprende una pzred 20 y dos placas latem
rales 21 que forman con la primera un 4ngulo recto, La pared 20
ge extiende desde la hilera ] hasta el tambor 4 con el gue no forma

gino un intervalo muy pequefio que puede ser inferior a un milimetro,
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Las placas laterales se prolongan desde el borde inferior de la

ﬁared 20 hasta la entrada del conducto dé aspiraciﬁn 22, Estas
partes prolongadas son méfiles en direccidn vertical y fijadas
en 23,

La parte superior 24 de la pared 20 estd constitufda por
materia refractaria, por ejemplo amianto, Esfa parte protege los
tetones de la hilera contra las influencias‘exteriores. La atmds-
fera en torno de los tetones estd muy calmada gracias a este dise
positivo, por lo que las colas de los hilillos que penden de las
gotas en caso de rotura, permanecen verticales,

.Las Figss 8 y 9 muestran una cdmara de compensacidn de
presidun comprendida entre la hilera Ly el tambor de estirado 4,

Esta cdmara estd constituida por un canal de seccidn
rectangular formada por paredes frontales 30 y 81 y paredes latew
rales 32-33. La pared 31 puede ser de materia transparente, por
eJemplo v1dr10. Puede ser quitada o abierta con ayude de una charu
nela para vigilar las condiciones del recebado,

Sobre estas Figé. se observa en 3 un hilillo gde materig
que es arrastrado por el tambor de estirado 4y en 34 la cola que

sigue a una gota 35. Em 8 se observa un hilillo que se enrolla de
modo normal sobre el tambor 4. .

La cfmara estd repartida en tres zonas I~ITwIII por panew
tallas o diafragmas 36 y 37 taladrados en su cenbro para permitir
el paso de los hilillos de materia, Hacia la parte superior de la
zona IIT se prevén en las paredes de la cdmara aberturas 38 que
llevan compuerta 39 cuya inclinacifn se puede regular,

Las paredes laterales_382 y 33 se prologan hacia abajo por

las partes 40-41 gue desembocan a una pequefia distancia del tambor

4 delante del elemento de gufa 5. La parte inferior de la cdmara

estf abierta en 42 para permitir la evacuacidn del aire introducido
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(flecha 45) y la eliminacidn de gotas de vidrio,

La zone I estd cerrada para impedir el escape del aire
caliente en la proximided de la hilera,

La regulacidén de la cantidad de aire que penetra en la
zona II por las aberturas 38 (flechas 45) como consecuencia de la
introduceifn de aire por el conducto de aspiracidn 44, es obtenida
por medio de compuerta 39. La corriente de aire en esta zona II
es regulada a un valor muy débil, Bsta corriente es laminar, lo
mismo que en la zona IIT, extendilndose esta dltima hasta la
entrada del canal de aspiracifn. Esta regulacifn del deslizamiento
del aire permite obﬁener un régimen de deslizamiento en el que
las presiones aerodindmicas en la zona I 8e encuenira compensadas,
De ello resubta que las colas de las gotas permanecen inméviles
y funden en considicones bien determinadas,

La Fig, 10 muestra una forma de realizacidn de un dispom
sitivo segén la invencidn destinado al cebado de los hilillos de
materia sobre el tambor de estirado 4, Con este tambor cooperan,
como se ha deserito anteriormente, los elementos de gufa Ey§
con pantallas laterales respectivamente 8 y 7, Se observa sobre
esta Figs,; en 3, un hilillo de materia enganchado sobre el tam-
bor y en 50 un hilillo de materia que debe ser enganchado sobre
el tambor y que sigue a una pota Bl que al caer arrastra el hilo,

La tobera de aire comprimido 9 dezemboca en el conducto
formado por el elemento de gufa 6 y sus pantallas laterales I
estando prevista una jumta de estanqueidad 52 para que el aire
exterior no pueda penetrar mfs que por la hendidura de aspiracién
44. La tobera puede desplazarse en el gsentido de la al tura y segin )
su eje longitudinal para poder ocupar la posicidn més favorable
para el cebado y el estirado, Esta tobera, que se extiende sobre

toda la longitud del tamhor de estirado, estd subdividida en

it A T I e
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varios compartimientos 53 (Fig, 12). Su parte superior gira sobre

charnelas 54 de modo que se puede adaptar la velocidad del aire

'que sale en las condiciones de trabajo, por ejemplo a la velocidad

periférica del tambor de estirado., Para gue el hilo se adhiera
bien al tambor, la velocidad del aire ggliente debe ser superior
a la velocidad periférica del tambor, Gracias a la divisién de la
tobara de aire en varios compartimientos 53, es posible realizar
condiciones idénticas por lo gue se refiere al aire sobre toda
la longitud del tambor 4,

Como se observa sobre la Fig, 11, los conductos de aire
formados por las placa § y 6 y sus rebordes son estanqueizades por
las juntas 58 previstas entre los rebordes 7 y 8 vy el tambor 4,

Los dispositivos de fijacién 56 y 57 de los elementos de gufa son
visibles sobre la Fig. 10,

Sobre la parte anterior del elemento.de gufa 5, que presen-
ta une parte redondeada 58, se monta una cuchilla 59+ Este montaje
es realizade por medio de un dispositivo 60 que permlte desplazarle
longltudlnalmente ¥y en forma angular de modo a hacer variar a volune
tad el intervalo que separa la cuchilla del hilillo y el dngulo &
de su propia inclinacién,

La experiencia muestra que el corte es el:mejo; cuando la
cuchilla estd en contacto con el hilillo Perpendicularmente a dicha
cuchilla, El extreme 58 de la placa 5 es redondeado Y meferentew
mente pulide para permitir al hilillo deslizarse f4cilmente durante
el cebado y separacidn del hilillo de la gota,

La cintg 62 que recoge las gotes estd constitufda por una
sucesifn de barras 83 que forman una cinta, desplazdndose el traw
yecto superior de esta cinta por encima de una placa 64, Esta
placa es montada por medio de dispositivos 65 que permiten regular

exactamente el intervalo que la separa de la cinta 62, La regula=
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‘cién precisa de este intervalo es importante, porque las barras

63 de la cinta 62 colocadas por encima de la placa 64 deben suje~
tar las gotas en su centro de gravedad, Si el intervalo es demasiw
ado pequefio, la gota se desliza sobre la barra B3. No es, pues,
arr#strada gino lentamente y no es por consiguiente llevada a la
velocidad necesaria para el cebado, de suerte que el corte no
puede efectuarse correctamente, Si el intervalo es demasiado grande,
la gota no es sujeta por las barras o no lo es en su centro de
gfavedad y el cebado no puede efectuarse correctamente, Bien enten—
dido que puede suceder a veces que la gota caiga sobre una barra
sin entrar en contacto con la placa 64, En este caso, la gota no
es sujeta en su centro de gravedad, pero la experiencia ha probam
do que este caso se produce muy reramente en la prdctica y que el
cebado del hilo no es perturbado por ello,

La separacidn de las barras 63 de la cinta 62 tiene
igualmente una gran influencia sobre la cantidad del cebado,
Esta separacién debe ser elegida de modo que, al caer, la gota
pase através de las barras 83 y sea recibida por la placa 64,
Si esta separacidn es demasiado pequefia, la gota se desliza sobre
la barra y no es eyectada sino lentamente, 8i es demasiado grande,
la gota golpea violentamente la placa 64 y puede producirse un
choque de rebote en el hilillo en direccidn al tetdn de hilers
que puede estropear los hilillos préximos. Ademds el cebado en
estas condiciones, no se efectda correctamente, Como han demostra—
do los ensayos, la eyeccidn de la gota se efectda correctamente
cuando las barras estdn distantes a de 10 a 30 mm, y preferentew
mente unos 20 mm, aproximadamente,

La cinta de barras metdlicas 62 pasa sobre dos cilindros
86 vy 87 que giran segfn los ejes 68-69, Es accionada por un motor

eléctrico no representado que acciona el cilindro 67 por medio de
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una transmisién adecuada. Este motor est{ montado preferentemente

bajo la cinta 62, de modo que pueda seguir todos los desplazamien-
tos de esta dltima,

La cinta-recoge-gotas 62, con su chapa 64, es montada
giratoria en 70 de modo a poderla dar la inclinacidn necesaria
para que el dngulo £i entre la cinta y la gota que cae, tenga
el valor deseado, Para obtener el efecto méximo de 1a cinta, este
éngulo §é_debe tener un valor bien determinade. Si es demasiado
grande, la gota no serd correctamente eyectada, porque se desli-
zard sobre la barra 29, Si es demasiado vequefio, el hilo recibird
un choque que se transmitird hasta el tetdn de hilera y podrd
estropear los hilos préximos, Las pruebas han demostrado que el
cebado se hace correctamente cuando el conjunto: cinta regoge-—
gotas 62 y placa 64 esti inclinado de 20 a 352, preferentemente
unos 262 sobre la horizontal, .

La cinta recoge-gotas es ademds mévil verticalmente gracias
a una columna 71 y un tornilloe 712 montada sobre un soporte 73.

Esta disposicién permite-regular a priori la longitud del hilo

a cortar. El soporte 73 es fijo sobre uma placa 74 fijada por medio
de tornillos sobre una placa base 75, Las dos placas estén fijadas
por tornillos que penetran en botoneras de modo que el conjunto -

de la cinta recoge—gotas 62 y la placa 64 pueda desplazarse con
relacidn al tambor de estirado 4, es decir de moﬁo que pueda ser
fijado mds o menos cerca de 1.

El proceso autombtico de cebado se desarrolla como sigue:
la gota de vidrio 581, arrastra detrds de ella al caer un hilille
delgado 50, pasa muy cerca del tambor de estirade 4 y cae sobre
la placa 64 por encima de la cual se desplazs la cinta con barras
metdlicas 62, La gota (posicidn 5la) es sujeta em su centro de gra=-

vedad por la primera barra 63, que se presenta; y es violentamente
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arrastrada y eyectada en el sentido del desplazamiento de la cinta,

El hilillo 502 que la gota arrastra detrds de sf es as{ llevado al
tambor y enganchado, El enganche perfecto dél hilillo es realizado
por la aspiracifn gue existe a la entrada del conducto de aire
formado por el tambor 4 y la placa de gufa de aire §! siendo esta
aspiracién provecada por la tobera de aire comprimido 9 y por la
rotacién del tambor., En el momento en que la gota es eyectada,
el hilillo (posicién 50b) es smeparado de la gota y de la parte
adyacente gruese indeseable, del hilo por la cuekilla 59 dispuesta
sobre la chapa de gufa 5 y mfs precisamente sobre el borde redon~
deado 58 de esta dltima, De este modo el cebado de los hilillos
sobre el tambor se efectfia correctamente y la intrusién, en el
producto terminado, de gotas de materia y otras imperfecciones,
tales como porciones de hilo mds espeso, que disminuirfan su
calidad, es asf evitado,

La Fig. 13 muestra, a t{tulo esquemdtico, una instalacidn
segdn la invencidn para la formacidn de velos sobre una cinta
transportadora,

La napa de fibras paralelas gque salen entre las placas

10 y 11 con la anchura determinada por las compuertas laterales
12 y 13 es arrastrada por la corriente de aire y viene a aplicarse

contra la cara interior de un elemento de gufa 80 formado por una
pared curva 81 y dos paredes laterales 82, Sobre este elemento de
gufa se articula en 83 un segundo elemento de gufa B4 formado
igualmente por una pared curva 85 y paredes laterales 88,

El elemento de gufa 82 estd{ articulado en torno de un
eje 87 y el elemento de gufa 85 est{ montado sobre un £rbol 88
montado sobre poelas 89 que ruedan sobre carriles 80. Un émboloe
de doble efecto 91 acciona el 4rbol 88 con un movimiento de vaivén,

Este movimiento tiene por efecto abrir o cerrar progresivamente
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el compds constitufdo por los elementos de gufa 80 y 84.

El elemento de gufa 84 desemboca sobre una cinta transpor-
tadora 92 por encima de una cémara 96 puesta en depresién por
un conducto 93 unido a una fuente de ¥acfo. Esta cinta sin fin
pasa sobre rodillos 94-95 de los que wno es motor,

Las fibras arrastradas sobre la pared interior de los
elementos de gufa 80 y 84 por la corriente de aire, se depositan
sobre la cinta 92 formando un velo 97, siendo la anchura de esta
cinta igual a la amplitud del movimiento de vaivén del borde extrew=
mo 98 del elemento de gufa 85, Se observard que sea cual sea la
abertura del compds formado por los elementos de gufa 80 y 84 el
trayecto recorrido por las fibras es constante, lo que conduce a
la obtencifn de un depfsito uniforme de fibras y por cousiguiente
a un velo de espesor constante en toda su anchura,

Sobre las Figs, 14 y 15 que dan vistas &etalladas del
conjunto de la instalacidn segdn la invencidn, se observa en 101
1a tolva del drgano de alimentacién con calcin, en 102 un espérrago
de accionamiento de un registro 105, estando la tolva montada sobre
un soporte 104 que permite regularla en altura, El registro 105
es guiado por piezas de gufa 106-107 es un plato de alimentacién
con calc{n montado sobre poleas 108 gue ruedan sobre los carriles
122, La limentacifn con calefn es dirigide por nedio de un motor
eléctrico 110, con una caja de velocidades regulable de forma conw
tinda, y una reductora 113 unida por una rueda de cadena 112 a la
salida de la caja de velocidades, Un volante 109 permite -accionar
menualmente la velocidad de avance del plato de alimentacidn 121.
El plato de alimentacifn es arrastrado por medio de una barra 116
articulada sobre un plato con excéntrica 114, montade sobre la
reductora 113, Este plato est{ provisto de recorridos a distancias -

diferentes de su centro para regular la longitud del curso del -
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plato deralimentaci6n 107. Este conjunto es fijado sobre um soporte

117,

El calefn que sale del pPlato de alimentacidn es llevado
2 la hilera 1 por una tolve de gufa 111, _

La cémara de la hilera 1, en la que es fundido el calcfn,
as{ como el transformador de calentamiento, estfn suspendidos de
vigas en U 118 mdntadas, como el soporte 117, sobre un cuadro 119
fijado a los montantes 261 del bastidor del aparato. Esta suspensién
es asegurada por espérragos 120 fijados sobre consolas 126 solidarias
de la hilera por vigas 126 cuya longitud puede ser regulada por mew
dio de tornillos 121, Unos tampones de caucho 123 aseguran la amor-
tiguacidn de lag vibraciones provocadas por la rotacidn del tambor
4 que gire a gran velocidad,

A la hilera 1 sigue una pared de proteccidn 128 y dos paw
redes laterales 129 de materia trangsparente, tal como "Plexiglas",
La parte superior 127 de las paredes 128 y 129 es de aﬁianto. Esta
pared de proteccifn es montada sobre una cornisa 263, Las paredes
129 son regulables en altura,

El drbol del tambor de estirado 4 es montado sobre €ojim
netes 131 y en su extremo estd prévisto un fremo de tambor 133 con
banda de frenaje 132 accionada por una palanca 134, Este frganc de
frenaje estf montado en 135 sobre una viga 264, La rotacién del
tambor es asegurada por medio de una polea fija sobre su eje arras-
trada por una correa 137 que se enrolla sobre una Polea reguladora
136 accionada por la correa 147 por medio de un motor eléetrico 138,
La pdea reguladora 136 estd constituida por dos discos méviles
unidos conjuntamente Por un resorte, lo que permite regular de modo
continuo la velocidad del tambor,

El motor 138 y su transmisidn son montados sobre una placa

basculante 140, Esta placa estd articulada sobre un estribo 141
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-golidaric de un cuadro 146 y en su otro extremo es montada de modo

articulado sobre una placa 144 mediante una espiga roscada 148
accionada por un volante 142, siendo articulada esta espiga a su
vez sobre un estribo 145 solidario del cuadro 146, Este dltimo es
soportado por montantes 278 solidarios, como los montantes 261,
del cuadro de base 265 de la miquina,.

Se observa sobre estas mismes figuras la cinta recogew
gotas 62 con su placa 64 cuya altura puede ser regulada por medio
de vigas 150, Esta cinta pasa sobre un rodillo loce 66 y sobre un
rodilloe glrarrastrado por un motor eléctrico 156 por medio de una
correa 154, El conjunto del motor y cinta recoge-gotas es montado
sobre un soporte 157 que a su vez estd montado sobre un eje 153
que gira gobre una consola 158, Esta disposicidn permite dar a la
cinta recogewgotas la inclinacidn deseada.

El conjunto de la tobera de aire comprimido 9 es alimen~
tado por tubos flexibles 160 unidos en 159 a la salida de un ventiw
lador, Los frganos de regulacifn con tornille 163 si:ven para regue
lar la inelinacién del conjunto de la tobera, Las vilvulas de marie
posa 164 permiten a su vez la regulacidn del Paso de aire en cada
parte de la tobera,

Los soportes 57 del elemento de gﬁfa 6 s;n moﬁtados en
su parte sﬁperior sobre una espiga 165 articulada sobre unas palane
cas 178 fijas a los montantes 261 por medio de tornillos que pasan
por botoneras, Estdn montadas en su Parte inferior sobre bieletas
llﬁ articuladas sobre una espiga 174 de modo a permitir la regulaw
cidn de la distancia del elemento de gufa con relacidn al tambor,
La:espiga 174 estd montada por sus dos exiremos sobre plaquetas
176 cuya altura puede ser regulada por tornillos que se introducen

en botoneras de dichas plaquetas Yy se roscan sobre los montantes

261,
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- El anti-deflector 11 est{ fijado sobre cornisas 18
los 8rganos de fijacidn 181 mantienen de modo regulable, con
tornillos y botoneras, las compuertas 12 que cooperan con el
deflector 10 y el anti-deflector 11,

Como se observa en detalle sobre las Figs, 17 y 18, los
elementos de gufa 80 y 84 articulados uno sobre el otro en 83,
llevan, dispuestos en una hendidura 188, una plada de materia
flexible 193 y unq@laca 194 de materia comprensible, en particular
upa resina esponjosa, de modo a realizar la estanqueidad en la
zona de unidn de dichos elementos,

Las partes laterales 82 del elemento de gufa 80 son
fijadas rifgidamente sobre vigas planas 195, que son montadas sobre
el 4rbol 87 que gira sobre cojinetes 198 solidarios de los montanies
261, E1 4rbol 88 estd montado sobre vigas planas 202 solidarias
de las partes laterales 86 del segundo elemento de gufa 84.

El 4rbol 88, montado sobre las poleas 89, que ruedan sobre los
carriles 90 estd unido en 205 a la espiga 206 de un émbolo hidrfu-
lico 207, Este émbolo es fijado por la pieza 208 a un soporte 209
sobre el que igualmente se fijan vigas 270 y 271, Unos conductos
de aceite 210 y 211 aseguran el funcionamiento del émbolo, Para
asegurar los finales de carrera, la miquina comprende una leva
212 asf como una leva 213 que accionan una electro-vilvula 218

y una leva 214 que acciona una electro-vilvula 217, Una v{lvula
hidrdulica 215 sirve para la regulacidn de la velocidad de desplazae
miento del &mbolo hidrfulico hacia atrds y una vélvula hidrdulica
216 regula a su vez la velocidad de desplazamiento de dicho &mbolo
hacia adelante,

La méquina lleva igualmente, montados sobre el digtribui—
dor de aceite 219, un conducto 220 para la alimentacidén del é&mbolo

y un conducte 221 de retorno, haciéndose la alimentacidn, a partir
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de un depésito de aceite 222 provisto de un regulador de presidn

223, por medio de una bomba de aceite 224 accionads por un motor
eléctrico ggg; La alimentacifn con corriente de las electro—vil~
vulas 217 y 218 es obtenida a partir de un transformador de baja
tensidn 226,

La cinta transportedora sin fin 92, permeable al-aire,
pasa sobre los rodillos inferiores 94 y 95 entre los gue me disponen
rodillos soportes 239 y sobre los rodilles de renvfo 241 y 276,

Los rodillos 94 y 95, asf como los rodillos intermedios 239, giran
sobre cojinetes respectivamente 246 y 247 montados sobre un chasis
273 que es soportado por montantes 272, Los cojinetes 277 de los
rodillos inferiores estdn a su vez montados sobre vigas 275 que so=
portan igualmente el conjunto de alimentacidn del &mbolo 207, Se
prevé un dispositive de regulacidn de la tensidn de la cinta trans-
portadora 92 constitufdo por una espiga roscada 242 que se roasca

en una pieza 243 y que es solidaria de una tuerca de regulacidn
245, desplazando esta espiga roscada un patfn 244 sobre el que es
montado el cojinete 246 del rodilloe 94,

La caja de aspiracifn 96, prevista sobre el recorrido
superiorde la cinta transportadora, lleva las placas 228 de gufa de
aire y las compuertas 230 que permiten regular la secci6; de la
superficie de aspiracifn. Estas compuertas son accionadas por las
palancas 231 y 234, Ademds se prevén compuerts; de regulacidn 232
accionadas por una palanca no representada Yy wn registro 236 que
sirve para regular la cantidad de aire aapirado,

El rodillo 95 que asegura el arrastre de la cinta transpore«
tadora 92 es accionado por pifiones 250 y 253 y cadena 252 accionados
por un motor eléctrico 256 por medio de una reductora 25

de velocie

dad variable. : S

La Fig. 16 muestra un dispositivo segin el cual se utilizan
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dos drganos de reparticidn constitufdo respectivamente por los elew

mentos 80-84 y 80a-84a, que reciben las fibras provenientes de las
hileras l-la y de los tambores de estirado 4-4a. Estos drganos re—
partidores son movidos simulténeamente por el mismo émbolo de doble
efecto gglry depositan las fibras sobre el mismo transportador de
banda sin fin 92,

La Fig, esquemftica 19 muestra una vista de conjunto de una
instalacidn que lleva una pluralidad de hileras 1-la y frganos de
reparticién 80-84, 80a-84a, dispuestos unos a continuacién de otros
Y que depositan las fibras sobre la misma cinta transportadora 92,
Loa colchones de fibras as{ obtenidos son encolados en Ay luego
pasan a una estufa B de donde salen para ser cortados y enrollados
en C,

NOTA

En resumen, esta patente de invencidn se contrae a las si-
guientes reivindicaciones:

12,~ Perfeccionamientos en lgs instalaciones para la fabri-
cacidn de velos, o mechas, formadas por fibras de materias termo—
pldsticas, en particular de vidrio, caracterizados porque consisten
en llevar los hilillos de materia a una zona bajo depresidn asegu-
rando su contacto con un tambor de estirado; en llevarlos seguida-
mente a una zona bajo presidn aplicéndolos contra dicho bambor y
asegurando su arrastre por este dltimo para su estirado, y luego
en despegar las fibras del tambor antes que hayan girade una vuelta
completa sobre esta dltimo, despegado gue es obtenido por la accidn
de la corriente gaseosa empleada para aplicar los hilillos sobre
el tambor, y en regular la anchura de la banda formada por las
fibras paralelas obtenidas, modificando las dimensiones de la
seccidn de paso de dicha corriente gaseosa que las arrastra fuera

del tambor,
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22.~ Perfeccionamientos, segln la reivindicacidn 12, caracte~

rizados porque conforme a ellos se disponen unos elementos de gufa
de aire concéntricos al tambor de estirado, que forman con la peri-
feria de este dltimo un conducto, creando una tobera de soplado en
este conducto, delante, una zona bajo depresifn y, detrds, otra
bajo presidn; un deflector a la salida de este conducto hacia la
parte superior del tambor para desviar la corriente gaseosa que
separa las fibras del tambor; un anti-deflector gue sigue a los elew~
mentos de gufa y coopera con el deflector para aumentar la velocidad
de la corriente gaseosa, y compuertas dispuestas lateralmente a la
salida del conducto, siende la distancia entre estas compuertas re=
gulable para hacer variar la cantidad de aire que escapa lateralmenw
te del deflector y el anti-deflector y obtener una banda de fibras
paralelas de anchura determinada,

324~ Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizados porque los elementos de gufa de aire son méviles,
pare hacer variar su posicidn con relacidn al tambor de estirado.

4%,~ Perfeccionamientos, segdn las precedentes reivindicaciones,
caracterizados porque los elementos de gufa de aire estdn constituiw
dos cada uno por una placa cilfndiica sensiblemente concéntrica al
tambor de estirado y que lleva rebordes sensiblement; parglelos a
las bases de dicho tambor.

52.~ Perfeccionamientos; segdn las anteriores reivindicaciones,

caracterizados porque en el intervalo previsto entre los dos elementos

- de gufa se dispone la tobera de soplado de aire,

62.~ Perfeccionamientos, segdin las reivindicaciones precedentes,
caracterizados porque la tobera de soplado es montada de modo regu~
lable en altura en torno de su eje longitudinal,

Ty Perfeccionamientos, segﬁn las anteriores reivindicaciones,

caracterizados porque la tobera de soplado se extiende sobre toda la
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longitud del tambor de estirado,

82,~ Perfeccionamientos, segfn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la tobera de soplado estd divi-
dida transversalmente en compartimientos,

92,~ Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones Pree
cedentes, caracterizgdos porque la abertura de los orificios de
gsalida de la tobera puede ser regulada pera modificar la velocidad
del aire que escapa de ella;

102,~ Perfeccionamientos, segin las precedentes reivindi~
caciones, caracterizados porque la velocidad del aire que escapa
de la tobera es superior a la velocidad periférica del tambor de
estirado,

11%,- Perfeccionamientos, segfn las reivinéicaciones pre=
cedentes, caracterizados porque el deflector previsto para desviar
la corriente gaseosa que separa las fibras del tambhor es una placa
plana rectgngular gue sobresale de ambos lados del tambor de
estirado,

. 128, Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones pree
cedentes, caracterizados porque el deflector forms un dngule agudo
con el radio del tambor, siendo en particular este dngulo de unos
45 grados,

132,—~ Perfeccionumientos segln las anteriores reivindicam
ciones, caracterizados porque el anti~deflector, preferentemente
flexible, es montado de modo que se pueda variar su posicidn con
relacidn al deflector.

142.~ Perfeccionamientos, segdn las precedentes reivindie-

caciones, caracterizados porque las compuertas laterales son montadas

de modo que se pueda variar su distancia con relacidn al anti~deflecw

tor,

152,~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
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precedentes, cargcterizados porque estas compuertas pueden desplaw

zarse paralelamente a los bordes del anti-deflector,

162,~ Perfeccionamientos; segfin las anteriores reivindism
caciones, caracterizados porque dichas compuertas son montadas de
modo que puedan desplazarse angularmente con relacidn a los bordes
del anti-deflector,

17¢.~ Perfeccionamientos, segin las precedentes reivindi-
caciones, caracterizados porque el tambor de estirado tiene una
longitud superior, em particular del sesenta por ciento, a la
anchura del tambor de estirado,

182,~ Perfeccionamientos, segin las anteriores.reivindi~
caciones, caracterizades porque se prevé entre los orificios, o
tetones, de hilera y el tambor de estirado uma pared de proteccidn
Y paredes laterales gue forman con la primera un &ngulo sensiblem
mente recto, siendo las paredes laterales prolongadas hasta la
entrada del conducto de aspiracidm,

192.~ Perfeccionamientos, segdn las precedentes reivindie
caciones, caracterizados porque la parte superior de la pared de
proteccidn y las paredes laterales son refractarias, en particular
de amianto.

2024~ Perfeccionamientos, segfn lgs anteéiore; reivindie
caciones, caracterizados porque se prevé entre los orificios o tew
tones de hilera y el tambor de estirado una cmara de compensacidn
de presidn,

212,~ Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones pre~
cedentes, caracterizados porque esta cdmara estd consitufda por un
canal de seccifn rectangular cuya parte inferior desemboca en la Prow=
ximidad de la entrada del conducto de aspiracidn,

22%2,~ Perfeccionamientos, segin las anteriores reivindie
caciones, caracterizados porque esta cdmara estd dividide en tres

zonas transversales por pantallas o diafragmas perforades en su
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centro para permitir el paso de hilillos de materia fundida,

232, Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque en la parte superior de la
zona media de la cédmara se prevén aberturas provistas de com—
puertas cuya inclinacién puede regularse,

242,~ Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindi—
caciones, caracterizados porque esta cfmara lleva una pared fron=-
tal de materia transparente, en partidular vidrio,

25%,~ Perfeccionamientos, segén las precedentes reivindi-
caciones, caracterizados porque la parte inferior de la cdmara estd
abierta para permitir la evacuacidn del aire inducido ¥y la elimi~
nacifn de las gotas de vidrio,

262.- Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones DT e~
cedentes, caracterizados porque para asegurar el cebado de la pues—
ta en contacto de los hilillos de materia con el tambor de estirado,
se sujeta la gota, gue arrastra el hilillo, por una cinta recoge=—
gotas en el centro de gravedad de la gota, asegurando la cinta que
arrastra la gota nacia el tambor de estirado la entrada en countacio
del hilillo con este €ltimo, siendo la gota seguidamente proyectada
fuera de la cinta con la parte adyacente que es cortada de la
parte del hilillo sujeta sobre el tambor,

272+~ Perfeccionamientos, segin las anteriores reivindiw
caciones, caracterizados porque la cinta recoge~gotas estd constim
tufda por una serie de barras paralelas dispuestas transversal-—
mente al sentido de desplazgmiento de dicha cinta, cooperando
esta cinta con una placa dispuesta paralelamente por debajo de su
recorrido superior,

282~ Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindi-
caciones, caracterizados porque la separacidn entre las barras es

de 10 a 30 milf{metros, preferentemente 20 mil{metros aproximadamente,
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202,~ Perfeccionamientos, segin las anteriores, reivindi-
caciones, caracterizados porgue la placa es regulable en altura{

30%,~ Perfeccionamientos, segfin las precedentes reivindim
caciones, caracterizados porque la cinta recoge~gotas est{ ineclim
nada sobre la horizontal,

31%.~ Perfeccionamientos, segfn las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque la cinta recoge-~gotas estd
montada de modo gue puéda girar sobre su soporie para regular su
inclinacién,

322%,~ Perfeccionamientos, segdin las precedéntes reivine
dicaciones; caracterizados porgque unos medios permiten regular la
distancia enire la cinta recoge-gotas y el tambor de estirado,

33%.~ Perfeccionamientos, segin las anteriores reivindiw
caciones, caracterizados porque la velocidad periférica de la

cinta recoge~gotes es inferior a la velocidad periférica del tame—

bor de estirado,

342,~ Perfecc?onamientos, segln las reivindicaciones,
precedentes, caracterizados porque la gota Y su parte adyacente
son separadas de la parte del hilillo enganchada sobre el tambor
de estirado por una cuchilla,

352, Perfeccionamientos, segdn las predédent@s reivindi-
caciones, caracterizados porque esta cuchilla es solidaria de una
montura fija a la entrada del conducto de aspiracién,

362,~ Perfeccionamientos, segdin las anteriores reivindie
caciones, caracterizydos porque la cuchilla es fija de modo regu~
lable sobre su montura,

8724~ Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque el primer elemento de gufa lleva
una parte redondeada sobre la que pasan los hilillos de materia

separados de la gota por la cuchilla,
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382 ,~ Perfeccionamientos, segfin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque cuando las fibras deben ser
depogitadas sobre una cinta transportadora para formar allf un
velo, se utiliza un dispositivo distribuidor constitufdo por dés
elementos articulados uno sobre el otro y contra la superiicie
interior de los cuales las fibras se desplazan bajo la accidn de
una corriente gaseosa, barriendo el extremo der salida del distri-
buidor transversalmente la superficie del transportador cuando

gse hacen girar los dos elementos que le constituyen en torno de

su articulacién,

39%,- Perfeccionamientos, segdin las anteriores reivindim-
caciones, caracterigzddos porque la corriente gaseoéa que arrastra
las fibras a lo largo del distribuidor es la misma que aplice las
Yibras contra la periferia del tambor de estirado,

402,~ Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque los elementos del distribuidor -
estdn constitufdos por placas curvas provistas lateralmente de
rebordes,

41%,~ Perfeccionamientos, segén las reivindicaciones pre~
cedentes, caratterizados porque uno de los elementos del distribui-
dor es articulado en torno de un eje situado en la proximidad de
la salida del conducto entre deflector y anti~deflector por el que -
salen las fibras y el otro elemento, articulado éobre el primero,
es montado sobre poleas gque ruedan sobre carriles, siendo asegurada
la abertura y cierre del compds constitufdo por dichos elementos
del distribuidor por un émbolo de doble efecto,

428 .~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porgue una placa de materia flexible

con junta permite evitar las sdlidas de aire entre los dos elemenw

tos del distribuidor sea cual sea su posicidn con relacién uno al

otro,



432,~ Perteccionamientos, segin las anteriores reivindiw
caciones, caracterizados perque se utilizan dos o més distribuido=~
res alimentados separadasmente con tibras y depositando estas dltiw
maus sobre una misma cinta trensportadora,

448%,~ Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones pree
cedentes, caracterizados porque estos distribuidores son asociados
por pares transversalmente a la cinta transportadora.

452 ,~ Perfeccionamientos, segfin las anteriores reivindiw
caciones, caracterizados porque se utiliza una sucesidn de distrie
buidores o pares de distribuidores alimentados independientemente
con fibras y dispuestos a continuacién unos de otros por encima
del mismo transportador,

462,~ Perfeccionamientos, segfn las anteriores reivindi-
caciones, caracterizados porque estos distribuidores son movidos
en sincronismo,

472+~ Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindiw
caciones, caracterizados porque estos distribuidores son movidos
con la misma emplitud, pe;o con una frecuencia diferente uno con
respecto al otro,

488 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA LA
FABRICACION DE VELOS, 0 MECHAS, FORMADAS POL FIBRAS DE MATERIAS
TERMOPLASTICAS, EN PARTICULAR DE VIDRIO", segdn gueda descrito Yy
reivindicedo en la precedente memoria y nota reivindicatoria, que
constan de 30 p&ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 2 1 ENE. 1566
COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN.
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