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La presente invención se refiere a la fabricación de 

velos o mechas formadas a partir de fibras de materias termoplás- 

ticas, tales como fibras de vidrio. En particular, se refiere al 

sistema de fabricación de velos o mechas segán el cual los hilillos 

de materia obtenidos en particular por paso atravós de los orificios 

de hileras o por fusión de barritas, son estirados en fibras median­

te un tambor de estirado giratorio, siendo separadas las fibras 

del tambor despuós de haber sido arrastradas sobre una parte de la 

periferia de este último yendo seguidamente por ejemplo sobre un 

soporte donde forman un velo o a un punto de reunión para formar 

una mecha.

La Solicitante ha comprobado, en particular en el caso 

en que se utilizan hileras cuyos orificios de deslizamiaito están 

muy próximos y por consiguinnte dan lugar al naéimiento de hililloB 

paralelos muy próximos unos a otros sobre el tambor, para economi­

zar el metal precioso que las constituye, que se obtienen cintas 

muy estrechas cuyas fibras tienen tendendia a pegarse entre sí, 

lo que da lugar a velo? no homogáneos que presentan agujeros en 

ciertos lugares y apelotonamientos de fibras en otros. Los velos 

así como los fieltros obtenidos carecen, pues, de regularidad, 

lo que presenta un gran inconveniente para su utilización.

Un primer fin de la invención es eliminar los inconve­

nientes de los sistemas conocidos y obtener de modo simple y 

económico velos que presenten una repartición notablemente homo- 

gónea de las fibras que los constituyen.

Según una característica de la invención, el sistema para 

obtener estos velos y mechas consiste en llevar los hilillos de 
materia a una zona bajo depresión para asegurar su entrada en con­

tacto con el tambor de estirado, llevarlos seguidamente a una zona 

bajo presión para aplicarlos contra el tambor y asegurar su arrastre
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por este último para su estirado, en despegar las fibras del tam­

bor antes que hayan dado una vuelta completa sobre este dltimo, 

siendo obtenido este despegado por la acción de la corriente gaseo­

sa que ha servido para aplicar las fibras sobre el tambor, y en 

regular la anchura de la banda formada por las fibras paralelas 

modificando las dimensiones de la sección de paso de dicha corrien­

te gaseosa que las arrastra fuera del tambor.

La invención tiene igualmente por objeto un dispositivo 

o instalación para la puesta en practica de este sistema, compren­

diendo esta instalación elementos de guía concóntricos al tambor 

de estirado, que forman con la periferia de este óltimo un conducto, 

creando una tobera de-soplado en este conducto, delante, una zona 

bajo depresión y, detrás, una zona bajo presión, un deflector a la 

salida de este conducto hacia la parte superior del tambor para 

desviar la corriente gaseosa y por consiguiente separar las fibras 

del tambor, un anti-deflector que sigue a los elementos de guía y 

coopera con el deflector para aumentar la velocidad de la corriente 

gaseosa y compuettas dispuestas lateralmente a la salida del conduc­

to, siendo la distancia entre estas compuertas regulable para hacer 

variar la cantidad de aire que escapa lateralmente del deflector 

y el anti-deflector y permitir obtener una banda de fibras parale­

las de la anchura deseada.

Otro fin de la invención es reducir considerablemente las 

perturbaciones que pueden establecerse en el aire entre los orifi­

cios de hilera y el tambor de estirado, operando estas perturbacio­

nes sobre los hilillos de materia que asi no pueden conservar su 

paralelismo a la salida de los orificios de hilera.

Conforme a la invención, se prevó a este fin, entre los 

orificios o tetones de hilera y el tambor, una pared de protección 

y paredes laterales que forman con la primera un ángulo recto,30
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siendo prolongadas las paredes laterales hasta la entrada del conduc­

to de aspiración,

Segón otra característica, se prevÓ, entre los tetones 

de la hilera y la entrada del conducto de aspiración, una cámara 

vertical que lleva tres zonas escalonadas, estando cerrada hermóti— 

camente la zona superior que sigue a los orificios de salida de la 

hilera, la intermedia provista de aberturas de entrada de aire y la 

inferior separada de la zona intermedia por un laberinto o estrangu- 

lamiento.

Esta disposición permite, a consecuencia de las compensa­

ciones de las presiones aerodinámicas, por bajo de los tetones de 

hilera, inmovilizar los hilillos de materia que hayan podido romper­

se y que penden de la gota de vidrio en formación. De ello resulta 

que estos hilillos rotos desaparecen por fusión, provocada por las 

radiaciones de la hilera, en tanto que en otro caso esto hilillos, 

en razón de su extrema ligereza, podrían estar animados de movimien­

tos de vaivón por las corrientes de aire muy dóbiles y entrar en 

contacto y romper los hilillos próximos.

La entrada del aire en la zona intermedia de la cámara 

es regulada ventajosamente por medio de compuertas móviles.

Otro fin de la invención es asegurar el cebado.de la puesta 

en contacto de los hilillos de materia con el tambor de estirado.

Es sabido que la materia, tal como vidirio, empieza a salir de los 

tetones de hilera bajo forma de gotas, siendo seguida cada gota de 

un hilillo de materia. En todos los sistemas conocidos, la gota no 

es sujeta en el lugar en que cae y no es sometida a un arrastre for­

zado sin deslizamiento hasta que el hilo entra en contacto con el 

tambor. Se ha propuesto ya, por ejemplo, para efectuar este cebado 

un dispositivo que lleva dos cintas que forman entre sí un ángulo, 

arrastrando la primera cinta la gota de vidrio y acelerándolapara
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llevarla a una velocidad próxima a la velocidad periférica del 

tambor y llevando la segunda cinta el hilillo de vidrio sobre el 

tambor. La gota que se ha endurecido en el intervalo se separa del 

hilillo por ruptura y es eliminada por esta segunda cinta que la 

arrastra. Un inconveniente de este dispositivo es que la gota de 

vidrio es sujeta por puntas previstas sobre la primera cinta y 

ello en un punto cualquiera incontrolable. De ello resulta que en 

lugar de ser arrastrada, frecuentemente es expulsada lateralmente, 

lo que hace que el hilillo no sea llevado al tambor y su enrolla­

miento no se inicie, pues. Además, cuando se utiliza este disposi­

tivo con velocidades de estirado usuales, que son relativamente 

elevadas, del orden de unos 40 m/seg., la gota toma contacto tan 

violentamente con la segunda cinta, que en lugar de ser arrastrada 

por ella, es expulsada en direcciones incontroladas. Puede 

rebotar Contra el tambor y estropear los hilillos que se encuen­

tran en él o no conducir al tambor el hilillo que arrastra a conti­
nuación.

Según una característica de la invención, se sujeta la 

gota que arrastra el hilillo mediante una cinta recoge-gotas en 

el centro de gravedad de la gota, arrastrando esta cinta la citada 

gota hacia el tambor de estirado asegurando la edtrada en contacto 

del hilillo con este áltimo, siendo la gota seguidamente proyectada 

fuera de la cinta con la parte adyacente que es cortada de la parte 

del hilillo enganchada sobre el tambor.

La instalación segón la invención para la puesta en prác­

tica de este sistema comprende una cinta móvil con barras que re­

cibe las gotas de materia y una placa fija dispuesta bajo dichas 

barras con la cual entran en contacto las partes inferiores de las 

gotas. La cinta recoge-gotas es montada de modo que pueda regularse 

su inclinación. Puede igualmente ser montada de modo que se pueda
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regular su distancia con relación al tambor de estirado.

La invención tiene igualmente por objeto, cuando las 

fibras de materia deben ser depositadas sobre un transportador para 

formar allí un velo, proceder a este depósito por medio de un dis­

tribuidor constituido por dos elementos articulados uno sobre el 

otro y contra la superficie inferior de los cuales las fibras sa 

desplazan bajo la acción de una corriente gaseosa que puede ser 

ventajosamente la misma que ha servido para aplicar la fibras contra 

la periferia del tambor de estirado, barriendo el extremo de salida 

del distribuidor transversalmente la superficie del tranportador 

sobre toda o parte de la anchura de óste cuando se hace girar los 

dos elementos que lo constituyen en torno de su articulación. La 

longitud del recorrido permanece sensiblemente constante de tal 

modo que la velocidad de llegada del aire y de las fibras sobre 

la cinta es a su vez sensiblemente constante.

Se obtiene asi una repartición muy recular de las fibras 

sobre el transportador y por consiguiente un velo muy homogóneo.

La invención prevó igualmente utilizar dos o más distri­

buidores alimentados separadamente con fibraB y dispuestos a conti­

nuación uno de otro en el sentido de desplazamiento del transpor­

tador para obtener un velo que tenga todo el espesor deseado.

Estos diferentes distribuidores pueden ser accionados en sincronis­

mo teniendo cada uno la misma amplitud. Pueden igualmente, siempre 

conservando la misma amplitud, no estar sincronizados y tener una 

frecuencia diferente uno con relación a los otros.

Otras características y ventajas del objeto de la invención 

resultan de la descripción que sigue y que es relativa a formas de 

realización dadas a titulo de ejemplos no limitativos.

En esta descripción, se hace referencia a los adjuntos 

dibujos que muestran:
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Fig. 1, una vista lateral de un dispositivo para la fabricación de 

fibras y su separación.

Fig. 2, una vista en perspectiva de una parte de este dispositivo. 

Figs. 3 a 5, vistas frontales que muestran tres anchuras de bandas 

de fibras obtenidas con el dispositivo que permite regular esta 

anchura.

Fig. 6, una vista correspondiente en el caso de obtención de una 

mecha de fibras.

Fig. 7, una vista en perspectiva de un dispositivo de protección de 

los hilos durante su trayecto de la hilera al tambor de estirado. 

Figs. 8 y 9, vistas respectivamente en sección transversal y en 

perspectiva de una cámara de igualado de presión entre hilera y 

tambor.

Fig. 10, una vista en elevación de un dispositivo que permite el 

cebado de los hilillos de materia sobre el tambor de estirado.

Figs. 11 y 12 vistas de detalle.

Fig. 13, una vista en perspectiva esquemática de un dispositivo 

segón la invención para la obtención de velos de fibras,

Fig. 14, una vista en elevación de una forma de realización de este 

dispositivo.

Fig. 15, una vista en perspectiva relativa a esta forma de reali­

zación,

Fig. 16, una vista en elevación de un dispositivo doble para el 

depósito de un velo sobre un soporte iónico.

Figs. 17 y 18, vistas de detalle relatiyas a los órganos destinados 

a repartir las fibras para formar un velo.

Fig. 19, un esquema de una instalación que lleva una pluralidad de 

dispositivos para la formación de un velo.

Se observa sobre la Fig. 1^ la hilera, generalmente de 

platino o aleación de platino, con sus tetones 2 y los hilillos
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de vidrio 3̂  en 4 el tambor de estirado que gira en el sentido de 

la flecha f̂ y cuya longitud es superior a la de la hilera. La ve­

locidad de rotación del tambor 4̂ puede, a titulo de ejemplo, ser 

de unas 1000 vueltas/minuto, lo que corresponde a*.una velocidad de 

estirado de unos 40 m/seg, El tambor de estirado tiene, preferente** 

mente una longitud superior en un 60% a la hilera. El tambor de 

estirado es arrastrado por un motor eléctrico, no representado, 

provisto de un cambio de velocidad progresivo.

Sobre una parte de la periferia del tambor y extendiéndo­

se sobre el tercio aproximadamente de esta periferia se prevén dos 

elementos de guia jó y 6, de forma cilindrica, con bordes cubrientes 

,7 y i3. Los elementos de guia 5-6 pueden ser montados de modo mévil 

para poder regular el intervalo que los separa del tambor.

En el intervalo dejado libre entre los elementos de guia 

se dispone una tobera 9, que introduce una corriente gaseosa entre 

el elemento de guia 6̂ y la superficie del tambor. Esta corriente 

gaseosa provoca delante, es decir entre el elemento de guia 5 y 

el tambor y més alié, una zona bajo depreBién gracias a la cual 

los hilillos pueden ser llevados en contacto con el tambor.

Esta misma corriente gaseosa aplica los hilillos de materia contra 

el tambor asegurando su arrastre por este áltimo que, así, estira 

estos hilillos en filamentos.

Una placa deilectora 10. constituida por una placa plana 

rectangular cambia la direccién del aire que sale del conducto 

formado por el tambor 4 y el elemento de guía 6. Las fibras arras­

tradas por la fuerza centrifuga y por la corriente de aire desviada, 

se desprenden del tambor antes que puedan entrar en contacto con la 
arista inferior de la placa 10.

Para que las fibras sean retiradas en las mejores condi­

ciones, desde el punto de vista aerodinémico, es preciso que la



placa deflectora 1() forme coa el plano que pasa por el eje del 

-tambor un ángulo comprendido en ciertos limites. Si este ángulo 

es demediado pequeño, se producen torbellinos que tienen una 

influencia molesta sobre la repartición de las fibras. Si, por 

el contrario, es demasiado grande, los filamentos son separados, 

no por el aire, sino por la arista de la placa deflectora 10, some­

tida así a un desgaste que exige su ajuste durante el funcionamien­

to. Prácticamente este ángulo debe estar comprendido entre 30 

y 602. En el sentido de su longitud, la placa deflectora 10 

debe sobrepasar el tambor a uno y otro lado y su altura es ventajosa­

mente aproximadamente la mitad del diámetro del tambor, de modo 

que la corriente de aire producida corresponda perfectamente a las 

leyes aerodinámicas y que las fibras sean perfectamente separadas 
del tambor de estirado, 4.

Una placa anti-deflectora sigue al elemento de guia 6 

y coopera con la placa deflectora 10; es fijada a uno y otro lado 

a los soportes de las placas deEbctoras no representados y la 

distancia que la separa de la placa deflectora 10 es regulable.

Su papel consiste principalmente en comunicar al aire una acele­

ración y por consiguiente darle la energía necesaria para el 
transporte de las fibras!

La placa anti-deflectora l̂L está constituida, preferen­

temente, de una materia flexible tal como por ejemplo la materia 

conocida en el comercio con el nombre de "Plexiglás". Bajo la 

acción del fluido gaseoso toma una forma ligeramente incurvada 

para obtener un aumento conveniente de lalpeleración de ¿ste.

Se observa en 12 y 13 (Figs. 1 a 6) 1.. compuertas late­

rales fijadas al anti-deílector 11 por medio de bridas de fijación 

14. La distancia que las separa del anti-deflector 11 es regulable.

La regulación de esta distancia se hace a mano o mecánicamente con
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ayuda de cualquier medio apropiado.

Laa Figs. 3 a 5 muestran las compuertas 12 y 13 de los 

anti-deilectores en tres posiciones diferentes. Sobre la Fig. 3, 

la distancia de las compuertas 12 y 13̂  al anti-deflector es grande; 

sobre la fig. 4 es media y sobre la Figles pequeña.

Como se observa en la Fig. 3, la cinta formada por las 

fibras 1]7 se coloca ampliamente, siendo las fibras repartidas sobre 

toda la anchura del (!rgano de guía o de repartición 15, dispuesto 

por encima del deflector 1J). La anchura de este órgano de guia 

puede ser regulable por desplazamiento de sus partes laterales 16 

segón la anchura de la cinta obtenida. Las fibras 17 se reparten 

asi regularmente sobre la anchura del órgano de guia o de repartid 

oión lj) y suministran un velo muy homogóneo, incluso en el caso 

de velocidad muy grande de la cinta transportadora, no representada, 

que sirve para el depósito de las fibras. Esto se explica por él 

hecho de que el aire que viene del conducto formado por el tambor 

de estirado 4_ y por elemento de guia _6 puede escaparse lateralmente 

entre el deflector 10 y el anti-deflector 1^. Las compuertas 12 

y 13 del anti-deflector regulan asi la cantidad de aire que escapa. 

La anchura de la napa de fibras puede ser muy superior, por ejemplo 

el 20%, a la anchura del tambor de estirado.

En la Fig. 4, las compuertas 12, 13 del anti-deflector 

están en una posición intermedia. Las fibras 17 llegan al órgano 

de guia o de repartición y se colocan todavía, sin embargo en menor 

medida que en el caso precedente. La anchura de la napa de fibras 

puede ser igual a la longitud del tambor, siendo esta cinta mucho 

más ancha que la anchura original del depósito de hilillos sobre 

el tambor. Esta posición de las compuerta 12 y 13 del anti-deflec­

tor permite la producción de velos homogéneos a velocidades norma­
les de la cinta transportadora.30
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Sobre la Fig. 5, las compuertas 12, 13 son situadas muy 

cerca del anti-deflector 11. El aire no puede ya escapar por 

ambos lados del anti-deflector LL y por consiguiente las fibras 

17 no pueden ya colocarse lateralmente de suerte que son desposi— 

tadas sobre el árgano de guía o repartición 15 sin dispersión.

Las compuertas 12. y 13, no deben necesariamente ser paralelas a 

las aristas exteriores del anti-deflector 11, sino que pudden for­

mar ángulo con estas aristas, como muestra la Fig. 6. Se puede 

así obtener una cinta de fibras particularmente estrecha o incluso 

una mecha. De este modo, es por ejemplo posible reforzar un velo 

ya formado o en curso de formación sobre una cinta transportadora 

llevándole una cinta estrecha suplementqria de fibras dirigidas 

esencialmente en un solo sentido.

De ello resulta que se puede, por la cooperación del 

deflector 10, del anti-deflector 11̂  y de las dos compuertas 12 y 

13 del anti-deilector, producir fibras formando una napa de anchura 

muy variable que puede ir hasta una mecha. Se pueden así obtener 

fibras de una longitud deseada regulando el deslizamiento de aire 

por medio de estos órganos.

El órgano 15̂  puede llevar las fibras a un órgano reparti­

dor. Puede constituir, a su vez, el órgano repartidor que conduce 

las fibras sobre un soporte tal como una cinta transportadora o 

una zona de reunión, donde se depositan formando un velo.

La Fig. 7̂ muestra un dispositivo que permite eliminar los 

torbellinos de aire laterales en el trayecto seguido por los hili- 

llos de materia entre la hilera y el tambor de estirado.

Este dispositivo comprende una pzred 20, y dos placas late­

rales &1 que forman con la primera un ángulo recto. La pared 20 

se extiende desde la hilera 1̂ hasta el tambor 4 con el que no forma 

sino un intervalo muy pequeño que puede ser inferior a un milímetro.
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Las placas laterales se prolongan desde el borde inferior de la 

pared 20̂  hasta la entrada del conducto de aspiración 22, Estas 

partes prolongadas son móviles en dirección vertical y fijadas 

en 23.

La parte superior 24 de la pared 20 está constituida por 

materia refractaria, por ejemplo amianto. Esta parte protege los 

tetones de la hilera contra las influencias exteriores. La atmós­

fera en torno de los tetones está muy calmada gracias a este dis­

positivo, por lo que las colas de los hilillos que penden de las 

gotas en caso de rotura, permanecen verticales.

Las Figs. 8 y 9 muestran una cámara de compensación de 

presión comprendida entre la hilera 1 y el tambor de estirado 4.

Esta cámara está constituida por un canal de sección 

rectangular formada por paredes frontales 30 y 31 y paredes late­

rales 32—33. La pared 31 puede ser de materia transparente, por 

ejemplo vidrio. Puede ser quitada o abierta con ayuda de una char­

nela para vigilar las condiciones del recebado.

Sobre estas Figs. se observa en 3, un hilillo de materia 

que es arrastrado por el tambor de estirado 4 y en 34 la cola que 

sigue a una gota 35. En 3̂ se observa un hilillo que se enrolla de 

modo normal sobre el tambor 4,

La cámara está repartida en tres zonas 1-11-111 por pan­

tallas o diafragmas 36̂  y 37̂  taladrados en su centro para permitir 

el paso de los hilillos de materia. Hacia la parte superior de la 

zona III se prevón en las paredes de la cámara aberturas 38 que 

llevan compuerta 3j) cuya inclinación se puede regular.

Las paredes laterales 32 y ̂ 3 se prologan hacia abajo por 

las partes 40-áí desembocan a una pequeña distancia del tambor 

4 delante del elemento de guía 5. La parte inferior de la cámara 

está abierta en 42 para permitir la evacuación del aire introducido
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(ílecha 45) y la eliminación de gotas de vidrio.

La zona I estó cerrada para impedir el escape del aire 

caliente en la proximidad de la hilera.

La regulación de la cantidad de aire que penetra en la 

zona II por las aberturas 38 (flechas 45) como consecuencia de la 

introducción de aire por el conducto de aspiración 44, es obtenida 

por medio de compuerta 39_. La corriente de aire en esta zona II 

es regulada a un valor muy dóbil. Esta corriente es laminar, lo 

mismo que en la zona III, extendióndose esta óltima hasta la 

entrada del canal de aspiración. Esta regulación del deslizamiento 

del aire permite obtener un rógimen de deslizamiento en el que 

las presiones aerodinómicas en la zona se encuentra compensadas. 

De ello resuita que las colas de las gotas permanecen inmóviles 

y funden en considicones bien determinadas.

La Fig. 10 muestra una forma de realización de un dispo­

sitivo segón la invención destinado al cebado de los hilillos de 

materia sobre el tambor de estirado 4. Con este tambor cooperan, 

como se ha descrito anteriormente, los elementos de guia 6 y 6 

con pantallas laterales respectivamente ^ y  7. Se observa sobre 

esta Figs., en un hilillo de materia enganchado sobre el tam­

bor y en 50 un hilillo de materia que debe ser enganchado sobre 

el tambor y que sigue a una gota 51_ que al caer arrastra el hilo.

La tobera de aire comprimido 9, desemboca en el conducto 

formado por el elemento de guia 6,y sus pantallas laterales 7, 

estando prevista una junta de estanquidad 62 para que el aire 

exterior no pueda penetrar mós que por la hendidura de aspiración 

44. La tobera puede desplazarse en el sentido de la altura y segón 

su eje longitudinal para poder ocupar la posición mós favorable 

para el cebado y el estirado. Esta tobera, que se extiende sobre 

toda la longitud del tambor de estirado, estó subdividida en30
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varios compartimientos 53 (Fig. 12). Su parte superior gira sobre 

charnelas 54 de modo que se puede adaptar la velocidad del aire 

que sale en las condiciones de trabajo, por ejemplo a la velocidad 

periférica del tambor de estirado. Para que el hilo se adhiera 

bien al tambor, la velocidad del aire saliente debe ser superior 

a la velocidad periférica del tambor. Gracias a la divisién de la 

tobara de aire en varios compartimientos 53., es posible realizar 

condiciones idénticas por lo que se refiere al aire sobre toda 

la longitud del tambor 4.

Como se observa sobre la Fig. 11, los conductos de aire 

formados por las placa y y sus rebordes son estanqueizados por 

las juntas 55 previstas entre los rebordes 7 y 8 y el tambor 4.

Los dispositivos de fijacién 56 y 57 de los elementos de guía son 

visibles sobre la Fig. 10.

Sobre la parte anterior del elemento de guía 5, que presen­

ta una parte redondeada 58, se monta una cuchilla 59. Este montaje 

es realizado por medio de un dispositivo 60 que permite desplazarle 

longitudinalmente y en forma angular de modo a hacer variar a volun­

tad el intervalo que separa la cuchilla del hilillo y el éngulo 

de su propia inclinacién.

La experiencia muestra que el corte es el mejor cuando la 

cuchilla esté en contacto con el hilillo perpendicularmente a dicha 

cuchilla. El extremo de la placa 5̂ es redondeado y preferente­

mente pulido para permitir al hilillo deslizarse fécilmente durante 

el cebado y separacién del hilillo de la gota.

La cinta 62 que recoge las gotas esté constituida por una 

sueesién de barras 63 que forman una cinta, desplazándose el tra­

yecto superior de esta cinta por encima de una placa 64. Esta 

placa es montada por medio de dispositivos 65 que permiten regular 

exactamente el intervalo que la separa de la cinta 62. La regula-
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ci¿n precisa de este intervalo es importante, porque las barras 

M  de la cinta 62 colocadas por encima de la plqca 64 deben suje­

tar las gotas en su centro de gravedad. Si el intervalo es demasi­

ado pequeño, la gota se desliza sobre la barra 63. No es, pues, 

arrastrada sino lentamente y no es por consiguiente llevada a la 

velocidad necesaria para el cebado, de suerte que el corte no 

puede efectuarse correctamente. Si el intervalo es demasiado grande 

la gota no es sujeta por las barras o no lo es en su centro de 

gravedad y el cebado no puede efectuarse correctamente. Bien enten­

dido que puede suceder a veces que la gota caiga sobre una barra 

sin entrar en contacto con la placa 64. En este caso, la gota no 

es sujeta en su centro de gravedad, pero la experiencia ha proba­

do que este caso se produce muy raramente en la práctica y que el 

cebado del hilo no es perturbado por ello.

La separación de las barras 63 de la cinta 62 tiene 

igualmente una gran influencia sobre la cantidad del cebado.

Esta separación debe ser elegida de modo que, al caer, la gota 

pase atravós de las barras 6j! y sea recibida por la placa 64.

Si esta separación es demasiado pequeña, la gota se desliza sobre 

la barra y no es eyectada sino lentamente. Si es demasiado grande, 

la gota golpea violentamente la placa j!4 y puede producirse un 

choque de rebote en el hilillo en dirección al tetón de hilera 

que puede estropear los hilillos próximos. Además el cebado en 

estas condiciones, no se efectda correctamente. Como han demostra­

do lo. ensayos, la eyección de la gota se efectáa correctamente 

cuando las barras están distantes a de 10 a 30 mm. y preferente­

mente unos 20 mm. aproximadamente.

La cinta de barras metálicas 62 pasa sobre dos cilindros 

66 y 67 que giran segán los ejes 68-69. Es accionada por un motor 

eláctrióo no representado que acciona el cilindro 67 por medio de
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una transmisión adecuada# Este motor está montado preferentemente 

bajo la cinta 62, de modo que pueda seguir todos los desplazamien­

tos de esta áltima.

La cinta—recoge—gotas 62, con su chapa 64, es montada 

giratoria en 70 de modo a poderla dar la inclinación necesaria 

para que el ángulo 5̂. entre la cinta y la gota que cae, tenga 

el valor deseado. Para obtener el efecto máximo de la cinta, este 

ángulo debe tener un valor bien determinado. Si es demasiado 

grande, la gota no será correctamente eyectada, porque se desli­

zará sobre la barra 29. Si es demasiado pequeño, el hilo recibirá 

un choque que se transmitirá hasta el tetón de hilera y podrá 

estropear los hilos próximos. Las pruebas han demostrado que el 

cebado se hace correctamente cuando el conjunto} cinta recoge- 

gotas 62 y placa 64 está inclinado de 20 a 35g, preferentemente 

unos 26§ sobre la horizontal.

La cinta recoge—gotas es además móvil verticalmente gracias 

a una columna 71 y un tornillo 72 montada sobre un soporte 73.

Esta disposición permite regular a priori la longitud del hilo 

a cortar. El soporte 73 es fijo sobre una placa 74 fijada por medio 

de tornillos sobre una placa base 75. Las dos placas están fijadas 

por tornillos que penetran en botoneras de modo que el conjunto 

de la cinta recoge-gotas 62 y la placa 64 pueda desplazarse con 

relación al tambor de estirado 4, es decir de modo que pueda ser 

fijado más o menos cerca de ál.

El proceso automático de cebado se desarrolla como sigue: 

la gota de vidrio 51, arrastra detrás de ella al caer un hilillo 

delgado 50, pasa muy cerca del tambor de estirado 4 y cae sobre 

la placa 64 por encima de la cual se desplaza la cinta con barras 

metálicas 62. La gota (posición 51a) es sujeta en su centro de gra­

vedad por la primera barra 63, que se presenta, y es violentamente30
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arrastrada y eyectada en el sentido del desplazamiento de la cinta. 

El hilillo 5pa que la gota arrastra detrás de sí es así llevado al 

tambor y enganchado. El enganche perfecto del hilillo es realizado 

por la aspiración que existe a la entrada del conducto de aire 

formado por el tambor 4 y la placa de guia de aire 5, siendo esta 

aspiración provocada por la tobera de aire comprimido 9 y por la 

rotación del tambor. En el momento en que la gota es eyectada, 

el hilillo (posición 30b) es separado de la gota y de la parte 

adyacente gruesa indeseable, del hilo por la cmeMlla 59 dispuesta 

sobre la chapa de guía 5̂ y más precisamente sobre el borde redon­

deado j58 de esta dltima. De este modo el cebado de los hilillos 

sobre el tambor se efectáa correctamente y la intrusión, en el 

producto terminado, de gotas de materia y otras imperfecciones, 

tales como porciones de hilo más espeso, que disminuirían su 

calidad, es así evitado.

La Fig. 13 muestra, a título esquemático, una instalación 

segán la invención para la formación de velos sobre una cinta 

transportadora.

La napa de fibras paralelas que salen entre las placas 

10 y 11. con la anchura determinada por las compuertas laterales 

ÍE. y 1 3  es arrastrada por la corriente de aire y viene a aplicarse 

contra la cara interior de un elemento de guía 80 formado por una 

pared curva 81 y dos paredes laterales 82. Sobre este elemento de 

guía se articula en 8¡3 un segundo elemento de guía 84 formado 

igualmente por una pared curva 85 y paredes laterales 86.

El elemento de guia jB2 está articulado en torno de un 

eje 87 y el elemento de guia 85 está montado sobre un árbol 88 

montado sobre poelas 89 que ruedan sobre carriles 90. Un ómbolo 

de doble efecto 91̂  acciona el árbol ¡88 con un movimiento de vaivón. 

Este movimiento tiene por efecto abrir o cerrar progresivamente
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el compás constituido por los elementos de guía 80̂  y 84.

El elemento de guia 84 desemboca sobre una cinta transpor­

tadora 9jí por encima de una cámara jH) puesta en depresión por ¡ 

un conducto 93 unido a una fuente de tacio. Esta cinta sin fin 

pasa sobre rodillos 94-95 de los que uno es motor.

Las fibras arrastradas sobre la pared interior de los 

elementos de guia 80 y 84 por la corriente de aire, se depositan 

sobre la cinta 92̂  formando un velo 97, siendo la anchura de esta 

cinta igual a la amplitud del movimiento de vaivón del borde extre­

mo 98̂  del elemento de guia 85^ Se observará que sea cual sea la 

abertura del compás formado por los elementos de guia 80 y 84 el 

trayecto recorrido por las fibras es constante, lo que conduce a 

la obtención de un depósito uniforme de fibras y por consiguiente 

a un velo de espesor constante en toda su anchura.

Sobre las Figs. 14 y 15 que dan vistas detalladas del 

conjunto de la instalación segán la invención, se observa en 101 

la tolva del órgano de alimentación oon calcin, en 102 un espárrago 

de accionamiento de un registro 105. estando la tolva montada sobre 

un soporte 104 que permite regularla en altura. El registro L05 

es guiado por piezas de guia 106-107 es un plato de alimentación 

con calcin montado sobre poleas 108 que ruedan sobre los carriles 

122. La limentación con calcin es dirigida por medio de un motor 

elóctrico 110. con una caja de velocidades regulable de forma con­

tinua, y una reductora 113 unida por una rueda de cadena 112 a la 

salida de la caja de velocidades. Un volante 109 permite accionar 

manualmente la velocidad de avance del plato de alimentación 107.

El plato de alimentación es arrastrado por medio de una barra 115 

articulada sobre un plato con excóntrica 114. montado sobre la 

reductora 113. Este plato está provisto de recorridos a distancias' 

diferentes de su centro para regular la longitud del curso del
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plato de alimentación 107. Este conjunto es fijado sobre un soporte 

117.

El calcín que sale del plato de alimentación es llevado 

a la hilera 1̂ por una tolva de guía 111,

La cámara de la hilera 1, en la que es fundido el calcín, 

así como el transformador de calentamiento, están suspendidos de 

vigas en U 118 montadas, como el soporte 117. sobre un cuadro 119 

fijado a los montantes 261 del bastidor del aparato. Esta suspensión 

es asegurada por espárragos 120 fijados sobre consolas 12S solidaria, 

de la hilera por viga. 126 cuya longitud puede ser regulada por me­

dio de tornillos 121. Unos tampones de caucho 123 aseguran la amor­

tiguación de las vibraciones provocadas por la rotación del tambor 
4 que gira a gran velocidad.

A la hilera í sigue una pared de protección 128 y dos pa­

redes laterales 129 de materia transparente, tal como "Plexiglás".

La parte superior 127 de las paredes 128 y 129 es de amianto. Esta 

pared d. protección es montada sobre una cornisa 263. Las paredes
Í29 son regulables en altura*

El árbol del tambor de estirado 4 es montado sobre coji­

nete. 131 y en su extremo está previsto un fren, de tambor 133 con 

banda de frenaje 132 accionada por una palanca 134. Este Órgano de 

frenaje está montad, en 13S sobre una viga 264. La rotación del 

tambor es asegurada por medio de una polea fija ..br. su eje arras­

trada por una correa 137 que se enrolla sobre una polea reguladora 

136 accionada por la correa 147 por medio de un motor elóctric. 138.

La pdea reguladora 136 está constituida por dos disco, móviles 

unidos conjuntamente por un resorte, 1. que permite regular de modo 
continuo la velocidad del tambor.

El motor 138 y su transmisión son montados sobre una placa 

basculante 140. Esta placa está articulada sobre un estribo 141
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solidario de un cuadro 146 y en su otro extremo es montada de modo 

articulado sobre una placa 144 mediante una espiga roscada 143 

accionada por un volante 142, siendo articulada esta espiga a su 

vez sobre un estribo 145 solidario del cuadro 146. Este áltimo es 

soportado por montantes 278 solidarios, como los montantes 261. 

del cuadro de base 265 de la máquina.

Se observa sobre estas mismas figuras la cinta recoge- 

gotas 6J2 con su placa 64 cuya altura puede ser regulada por medio 

de vigas 150. Esta cinta pasa sobre un rodillo loco 66 y sobre un 

rodillo 67 arrastrado por un motor eléctrico 156 por medio de una 

correa 154. El conjunto del motor y cinta recoge-gotas es montado 

sobre un soporte 157 que a su vez está montado sobre un eje 153 

que gira sobre una consola 158. Esta disposición permite dar a la 

cinta recoge—gotas la inclinación deseada.

El conjunto de la tobera de aire comprimido es alimen­

tado por tubos flexibles 160 unidos en HÍ9 a la salida de un venti­

lador. Los órganos de regulación con tornillo 163 sirven para regu­

lar la inclinación del conjunto de la tobera. Las válvulas de mari­

posa 164 permiten a su vez la regulación del paso de aire en cada 

parte de la tobera.

Los soportes 5]7 del elemento de guía j! son montados en 

su parte superior sobre una espiga 165 articulada sobre unas palan­

cas 1.78 fijas a los montantes 261 por medio de tornillos que pasan 

por botoneras. Están montadas en su parte inferior sobre bieletas 

1]73 articuladas sobre una espiga 174 de modo a permitir la regula­

ción de la distancia del elemento de guía con relación al tambor.

La respiga 174 está montada por sus dos extremos sobre plaquetas 

175 cuya altura puede ser regulada por tornillos que se introducen 

en botoneras de dichas plaquetas y se roscan sobre los montantes
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El anti-deflector 11̂  está fijado sobre cornisas 180: 

los árganos de fijación 181 mantienen de modo regulable, con 

tornillos y botoneras, las compuertas 12 que cooperan con el 

deilector 10 y el anti-deflector 11.

Como se observa en detalle sobre las Figs. 17 y 18, los 

elementos de guía 80 y 84 articulados uno sobre el otro en 83, 

llevan, dispuestos en una hendidura 188. una piada de materia 

flexible 193 y un^laca 194 de materia comprensible, en particular 

una resina esponjosa, de modo a realizar la estanqueidad en la 

zona de unión de dichos elementos.

Las partes laterales 82 del elemento de guia 80 son 

fijadas rígidamente sobre vigas planas 195, que son montadas sobre 

el árbol 87 que gira sobre cojinetes 198 solidarios de los montantes 

261* El árbol 88 está montado sobre vigas planas 202 solidarias 

de las partes laterales 86 del segundo elemento de guia 84.

El árbol 88, montado sobre las poleas 8!), que ruedan sobre los 

carriles 90 está unido en 205 a la espiga 206 de un ámbolo hidráu­

lico 207. Este ámbolo es fijado por la pieza 208 a un soporte 209 

sobre el que igualmente se fijan vigas 270 y 271. Unos conductos 

de aceite 210 y 211 aseguran el funcionamiento del ámbolo. Para 

asegurar los finales de carrera, la máquina comprende una leva 

212 asi como una leva 213 que accionan una electro-válvula 218 

y una leva 214 que acciona una electro-válvula 217. Una válvula 

hidráulica 215 sirve para la regulacián de la velocidad de desplazan 

miento del ámbolo hidráulico hacia atrás y una válvula hidráulica 

21(5 regula a su vez la velocidad de desplazamiento de dicho ámbolo 
hacia adelante.

La máquina lleva igualmente, montados sobre el distribui­

dor de aceite 219, un conducto 220 para la alimentacián del ámbolo 

y un conducto 221 de retorno, hadándose la alimentacián, a partir
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de un depósito de aceite 222 provisto de un regulador de presión 

223, por medio de una bomba de aceite 224 accionad^ por un motor 

elóctrico 225. La alimentación con corriente de las electro-vól- 

vulas 217 y 218 es obtenida a partir de un transformador de baja 

5 tensión 226.

La cinta transportadora sin fin 9Í2, permeable al aire, 

pasa sobre los rodillos inferiores 94 y 95̂  entre los que ase disponen 

rodillos soportes 239 y sobre los rodillos de renvio 241 y 276.

Los rodillos 94 y 95^ asi como los rodillos intermedios 239, giran 

10 sobre cojinetes respectivamente 246 y 247 montados sobre un chasis

273 que es soportado por montantes 272. Los cojinetes 277 de los 

rodillos inferiores están a su vez montados sobre vigas 275 que so­

portan igualmente el conjunto de alimentación del ómbolo 207. Se 

prevó un dispositivo de regulación de la tensión de la cinta trans­

ís portadora 9j2 constituido por una espiga roscada 242 que se rosca

en una pieza 243 y que es solidaria de una tuerca de regulación 

245, desplazando esta espiga roscada un patín 244 sobre el que es 

montado el cojinete 246 del rodillo 94.

La caja de aspiración 96̂ , prevista sobre el recorrido 

20 superiorde la cinta transportadora, lleva las placas 228 de guia de

aire y las compuertas 230 que permiten regular la sección de la 

superficie de aspiración. Estas compuertas son accionadas por las 

palancas 231 y 234. Además se prevón compuerta^ de regulación 232 

accionadas por una palanca no representada y un registro 236 que 

2S sirve para regular la cantidad de aire aspirado.

El rodillo 95 que asegura el arrastre de la cinta transpor­

tadora 92 es accionado por piñones 250 y 253 y cadena 252 accionados 

por un motor elóctrico 256 por medio de una reductora 255 de veloci** 

dad variable. . ... .

La Fig. 16 muestra un dispositivo según el cual se utilizan30
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dos árganos de repartición constituido respectivamente por los ele­

mentos 80—84 y 80a—84a, que reciben las fibras provenientes de las 

hileras 1—1a y de los tambores de estirado 4—4a. Estos órganos re­

partidores son movidos simultáneamente por el mismo ómbolo de doble 

efecto 207 y depositan las fibras sobre el mismo transportador de 

banda sin fin 92.

La Fig. esquemática 19 muestra una vista de conjunto de una 

instalación que lleva una pluralidad de hileras 1-la y Órganos de 

repartición 8(1-84, 80a—84a, dispuestos unos a continuación de otros 

y que depositan las fibras sobre la misma cinta transportadora 92. 

Los colchones de fibras asi obtenidos son encolados en A y luego 

pasan a una estufa B de donde salen para ser cortados y enrollados 
en C.

N O T A

En resumen, esta patente de invención se contrae a las si­

guientes reivindicaciones:

1$.- Perfeccionamientos en l&s instalaciones para la fabri­

cación de velos, o mechas, formadas por fibras de materias termo- 

plásticas, en particular de vidrio, caracterizados porque consisten 

en llevar los hililloa de materia a una zona bajo depresión asegu­

rando su contacto con un tambor de estirado; en llevarlos seguida­

mente a una zona bajo presión aplicándolos contra dicho tambor y 

asegurando su arrastre por este óltimo para su estirado, y luego 

en despegar las fibras del tambor antes que hayan girado una vuelta 

completa sobre esta ¿Itimo, despegado que es obtenido por la acción 

de la corriente gaseosa empleada para aplicar los hilillos sobre 

el tambor, y en regular la anchura de la banda formada por las 

fibras paralelas obtenidas, modificando las dimensiones de la

sección de paso de dicha corriente gaseosa que las arrastra fuera 
del tambor.
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22.- Perfeccionamientos, segdn la reivindicación 12, caracte­

rizados porque conforme a ellos se disponen unos elementos de guia 

de aire concéntricos al tambor de estirado, que forman con la peri­

feria de este óltimo un conducto, creando una tobera de soplado en 

este conducto, delante, una zona bajo depresión y, detrás, otra 

bajo presión; un deflector a la salida de este conducto hacia la 

parte superior del tambor para desviar la corriente gaseosa que 

separa las fibras del tambor; un anti-deflector que sigue a los ele­

mentos de guia y coopera con el deflector para aumentar la velocidad 

de la corriente gaseosa, y compuertas dispuestas lateralmente a la 

salida del conducto, siendo la distancia entre estas compuertas re­

gulable para hacer variar la cantidad de aire que escapa lateralmen­

te del deflector y el anti-deflector y obtener una banda de fibras 

paralelas de anchura determinada.

3=*" Perfeccionamientos, segiin las reivindicaciones anteriores, 

caracterizados porque los elementos de guia de aire son móviles, 

para hacer variar su posición con relación al tambor de estirado.

4==*" Perfeccionamientos, segán las precedentes reivindicaciones, 

caracterizados porque los elementos de guia de aire están constitui­

dos cada uno por una placa cilindrica sensiblemente concéntrica al 

tambor de estirado y que lleva rebordes sensiblemente parálelos a 

las bases de dicho tambor.

5=*** Perfeccionamientos, seglin las anteriores reivindicaciones, 

caracterizados porque en el intervalo previsto entre los dos elementos 

de guia se dispone la tobera de soplado de aire.

62.- Perfeccionamientos, segán las reivindicaciones precedentes, 

caracterizados porque la tobera de soplado es montada de modo regu­

lable en altura en torno de su eje longitudinal.

7§.- Perfeccionamientos, segán las anteriores reivindicaciones, 

caracterizados porque la tobera de soplado se extiende sobre toda la
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longitud del tambor de estirado.

82.-' Perfeccionamientos, segán las reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque la tobera de soplado está divi­

dida transversalmente en compartimientos.

92.— Perfeccionamientos, segán las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizados porque la abertura de los orificios de 

salida de la tobera puede ser regulada para modificar la velocidad 

del aire que escapa de ella.

102,- Perfeccionamientos, segán las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque la velocidad del aire que escapa 

de la tobera es superior a la velocidad periférica del tambor de 

estirado.

11=.- Perfeccionamientos, segán las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizados porque el deílector previsto para desviar 

la corriente gaseosa que separa las fibras del tambor es una placa 

plana rectangular que sobresale de ambos lados del tambor de 

estirado.

122.— Perfeccionamientos, segán las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizados porque el deflector forma un ángulo agudo 

con el radio del tambor, siendo en particular este ángulo de unos 

45 grados.

132.- Perfeccionamientos segán las anteriores reivindica­

ciones, caracterizados porque el anti-deflector, preferentemente 

flexible, es montado de modo que se pueda variar su posicián con 

relación al deflector.

14=.— Perfeccionamientos, segán las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque las compuertas laterales son montadas 

de modo que se pueda variar su distancia con relación al anti-deflec­
tor.

152,— Perfeccionamientos, segán las reivindicaciones
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precedentes, caracterizados porque estas compuertas pueden despla- 

zarse paralelamente a los bordes del anti-deflector.

165.- Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindi- 

caciones, caracterizados porque dichas compuertas son montadas de 

modo que puedan desplazarse angularmente con relación a los bordes 

del anti-deflector.

175.- Perfeccionamientos, segdn las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque el tambor de estirado tiene una 

longitud superior, en particular del sesenta por ciento, a la 

anchura del tambor de estirado.

185.— Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque se prevó entre los orificios, o 

tetones, de hilera y el tambor de estirado una pared de protección 

y paredes laterales que fgrman con la primera un ángulo sensible-* 

mente recto, siendo las paredes laterales prolongadas hasta la 

entrada del conducto de aspiración.

19=*** Perfeccionamientos, segdn las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque la parte superior de la pared de

protección y las paredes laterales son refractarias, en particular 

de amianto.

205.— Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque se prevó entre los orificios o te­

tones de hilera y el tambor de estirado una cámara de compensación 

de presión.

215.- Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizados porque esta cámara está consituida por un 

canal de sección rectangular cuya parte inferior desemboca en la pro. 

ximidad de la entrada del conducto de aspiración.

225.- Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque esta cámara está dividida en tres 

zonas transversales por pantallas o diafragmas perforados en su



322069
centro para permitir el paso de hilillos de materia fundida.

23§.- Perfeccionamientos, segiín las reivindicaciones 

precedentes, caracterizados porque en la parte superior de la 

zona media de la cámara se preván aberturas provistas de com­

puertas cuya inclinación puede regularse.

24§,— Perfeccionamientos, segán las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque esta cámara lleva una pared fron­

tal de materia transparente, en particular vidrio.

25§.— Perfeccionamientos, segán las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque la parte inferior de la cámara está 

abierta para permitir la evacuación del aire inducido y la elimi­

nación de las gotas de vidrio.

26g.- Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizados porque para asegurar el cebado de la pues­

ta en contacto de los hilillos de materia con el tambor de estirado, 

se sujeta la gota, que arrastra el hilillo, por una cinta recoge- 

gotas en el centro de gravedad de la gota, asegurando la cinta que 

arrastra la gota nacia el tambor de estirado la entrada en contacto 

del hilillo con este dltimo, siendo la gota seguidamente proyectada 

fuera de la cinta con la parte adyacente que es cortada de la 

parte del hilillo sujeta sobre el tambor,

27g.- Perfeccionamientos, segiín las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque la cinta recoge-gotas está consti­

tuida por una serie de barras paralelas dispuestas transversal­

mente al sentido de desplazamiento de dicha cinta, cooperando 

esta cinta con una placa dispuesta paralelamente por debajo de su 

recorrido superior,

28§,- Perfeccionamientos, segán las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque la separación entre las barras es 

de 10 a 30 milímetros, preferentemente 20 milímetros aproximadamente.
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295.- Perfeccionamientos, segón las anteriores, reivindi­

caciones, caracterizados porque la placa es regulable en altura.

305.- Perfeccionamientos, segón las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque la cinta recoge-gotas está incli­

nada sobre la horizontal.

315.- Perfeccionamientos, segón las reivindicaciones 

precedentes, caracterizados porque la cinta reooge-gotas está 

montada de modo que pueda girar sobre su soporte para regular su 

inclinación.

325.- Perfeccionamientos, segiin las precedentes reivin­

dicaciones, caracterizados porque unos medios permiten regular la 

distancia entre la cinta recoge-gotas y el tambor de estirado.

33=.— Perfeccionamientos, segón las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque la velocidad periférica de la 

cinta recoge-gotas es inferior a la velocidad periférica del tam­

bor de estirado.

34=.— Perfeccionamientos, segón las reivindicaciones, 

precedentes, caracterizados porque la gota y su parte adyacente 

son separadas de la parte del hilillo enganchada sobre el tambor 

de estirado por una cuchilla,

355.- Perfeccionamientos, segón las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque esta cuchilla es solidaria de una 

montura fija a la entrada del conducto de aspiración,

365,- Perfeccionamientos, segón las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque la cuchilla es fija de modo regu­

lable sobre su montura.

375.- Perfeccionamientos, segón las reivindicaciones 

precedentes, caracterizados porque el primer elemento de guia lleva 

una parte redondeada sobre la que pasan los hilillos de materia 

separados de la gota por la cuchilla.30



5

10

15

20

25

30

* * 2 9 **

38§,— Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 

precedentes, caracterizados porque cuando las fibras deben ser 

depositadas sobre una cinta transportadora para formar allí un 

velo, se utiliza un dispositivo distribuidor constituido por dos 

elementos articulados uno sobre el otro y contra la superficie 

interior de los cuales las fibras se desplazan bajo la acción de 

una corriente gaseosa, barriendo el extremo de-salida del distri­

buidor transversalmente la superficie del transportador cuando 

se hacen girar los dos elementos que le constituyen en torno de 

su articulación,

39^.— perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque la corriente gaseosa que arrastra 

las fibras a lo largo del distribuidor es la misma que aplica las 

fibras contra la periferia del tambor de estirado,

40&„- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 

precedentes, caracterizados porque los elementos del distribuidor * 

están constituidos por placas curvas provistas lateralmente de 

rebordes.

41#,- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizados porque uno de los elementos del distribui­

dor es articulado en torno de un eje situado en la proximidad de 

la salida del conducto entre deflector y anti-deflector por el que 

salen las fibras y el otro elemento, articulado sobre el primero, 

es montado sobre poleas que ruedan sobre carriles, siendo asegurada 

la abertura y cierre del compás constituido por dichos elementos 

del distribuidor por un ómbolo de doble efecto,

42§.- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 

precedentes, caracterizados porque una placa de materia flexible 

con junta permite evitar las salidas de aire entre los dos elemen­

tos del distribuidor sea cual sea su posición con relación uno al

otro
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435.— Perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados parque se utilizan dos o más distribuido­

res alimentados separadamente con fibras y depositando estas últi­

mas sobre una misma cinta transportadora,

44§,— Perfeccionamientos, según las reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizados porque estos distribuidores son asociados 

por pares transversalmente a la cinta transportadora.

4 5 5.— Perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­
caciones, caracterizados porque se utiliza una sucesiún de distri­

buidores o pares de distribuidores alimentados independientemente 

con fibras y dispuestos a continuaciún unos de otros por encima 

del mismo transportador.

465.- Perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque estos distribuidores son movidos 

en sincronismo.

47§v- Perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque estos distribuidores son movidos 

con la misma amplitud, pero con una frecuencia diferente uno con 

respecto al otro.

48&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA LA 

FABRICACION DE VELOS, 0 MECHAS, FORMADAS POR FIBRAS DE MATERIAS 

TERMOPLASTICAS, EN PARTICULAR DE VIDRIO", según queda descrito y 

reivindicado en la precedente memoria y nota reivindicatoría, que 

constan de 30 páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 1 1366
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