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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta nar; unir a la solicitud
d e
PATEINTE DE INVENCION
formulada el 21 de Enero de 1966, con el n2 322,066
e n ‘
% 5P A LA
por VEIN:E afios
a nombre de INTERNATIOVAL BUSINESS MACHINES CORPORATIUN,
entidad norteamericana, establecida en Armonlk, N.Y., Esta-
dos Unidos de América.

por:
" MEJORAS INTRODUCIDAS BN LA PREPARACION DE

MATERTALES BN TRANSFEREICIA CON UNA CAPA
DE TRANSFERENCIA DE UNA RESINA CON UNA
PLUNALIJAD JE POUOS "

Este invento se refiere a cintas para miqui-
nas de escribir, en las cuales una cana de medio de¢ trans-
ferencia resinos, mantiene fluideo el material marcador en
los poros, y la capa de transferencia est& soportada estruc
turalmente por un lado, mediante una composicidn de sopor-
te especialmente adantada a las necesidades de la escritu-
ra a ndquina.

#n la natente francesa n2 1.353.683, titula-

da "Medio de ‘Transferencia y Método para hacer el mismo",
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inventada por Kenneth H. Froman v el misno Hugh T, Find-
lay, el cual es un inventor de ésta vy cedida al mismo ce-
sionario a la que se cede esta solicitud de patente; se dan

a conocer mejoras en la técnica de medio de transferencia

-
-

esponjoso. El conocimiento bisico del medio de transfg?eg
cia descgito aqui, se conoce desde 1931 como se evidéhéia
por la patente britdnica 392.220. En ella se muestra ia
aplicacidn de una suspensidn del material Tormador de beli
cula ¥ tinta fluida incompatible con el material formudor
de pelicula, sobre un papel convencional, para producir:%si,
un medio de transferencia esponjoso con soporie de paéé;;
El producto @iltimo indicado, es un papel carhodn, perotagqe-
lla tecnologia bisica se ha extendido alzo hasta el estado
presente de la técnica.

nste invento no se reiiere a la capa de transg
ferencia individualmente. zn efecto la capa de transferen-
cia preferida, se sugiere en la patente Ifrancesa antes men-
cionada n2 1.353.683. Con respecto al invento descrito aqui,
sin embargo, esa patente Ppuede pensarse que describe un pro
cedimiento de fabricacibdn para producir un prototipo signi-
ficativamente modificado con este invento.

lLas caracteristicas y ventajas de una capa de
medio de transferencia, de tipo resinoso y esponjoso, han
llegado a ser bien conocidas. 8in embargo, herios descubiexr
to a costa de la mas extensa experimentacidn, que debe haber
el equilibrio estructural mis delicado para formar una cin-
ta para mAquina de escribir,que corra y se maneje con opti-
mos resultados, y resista ademis la accidn cortante de un
tipo, cuando el tipo zZolpea la cinta de mAqguina de escribir,

Hemos determinado las caracteristicas criticas necesarias y
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al hacerlo asi, hcwmos resuelto el problema mas importante
v hemos obtenido lo que parece ser un perfeccionamiento
muy importante en csta tecnologia.
Especificamente, aunque la patente francesa
ne 1.353.683 antes indicada, de la cual fué un inventcr
Hr. Hugh T. Findlay, como es un inventor en ésta, enseils
por primera vez el uso de cargas en la capa de transferéa
cia, mostrAndose en ese invento conveniente el uso de car
gas. non este invento, se comprenderi que el uso de car-
zas en la capa de transferencia es necesario a menos gue
se compense en cualquier punto de la estructura del prcduc
to, la carencia de cargas en la capa de transferencia. La
carza en la capa de tfansferencia, comunica una rigidesz
conveniente a la cinta y actfia también para mantener la
tinta liquida dentro de la capa de transferencia durante el
uso y manejos normales. mas aun, existe en este invento un
punto critico em el requirimiento de que la capa de trans-
ferencia, que debe ser soportada por una composicibn de so
porte unida a ella y ser esta composicibn de soporte una re
sina que contiene cantidades substanciales de un agente o
carga que forma complejo, que tiene propiedades especificas.
Se eree que el uso de una carga, en la compo-
sicidn de soporte, habia sido considerada indeseable por 1la
téenica anterior. Aparentemente la técnica anterior, ha pen
sado que la mayor parte de las cargas debilitarian la capa
de suhstrato contra la accidn cortante del tipo. Verdadera-
mente, nosotros creemos que la mayor parte de las cargas re-
forzantes, debilitan la cana de substrato contra el corte.
Los ensayos con tales capas reforzadas, como grafito-nylon y

harina de madera-nylon, han indicado que se provoca un debi-
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litamiento significativo contra el corte. Por ello, pres-

cindiendo del auwnento obtenido en el limite eldstico de ta
les resinas reforzadas, el tipoe al golpear sobre ellas cn
el trabajo normal, como cinta para miguina de escribir, ten

deria a cortar y triturar la cinta. Ya gque un factor bisi-

co de la cinta es su capacidad para volverla a usar, ‘iag
cargas reforzantes en la capa de subtrato, parecen ser ua
aditivo muy poco conveniente. Debe comprenderse, gue z e
dida que la accidn cortante del tipo hace al producto muy
vulnerable al dafio, el grado de perfeccidn e¢n el tratémiég
to requerido en la fabricacién de la capa soporte, aumenfa
significativamente. Para ello, aparentemecnte, la técnicé
anterior pensd ademis, que la mezcla y aplicacidn de una ca
pa de substrato que contiene una carga, crearia problemas
insolubles para una adecuada mezcla humectacidn y aplica-
cidén de la mezclas

Desouls uve un estudio y experimentacidn pro-
fundos, reconoceios ahora gue las desventajas anteriores
deben tolerarse y que deben encontrarse cargas apropiadas.
El uso de una carga que forma complejo en la c%pa soporte,
debe considerarse esencial. uzl refuerzo de la capa de trans
ferencia por el uso de una carga reforzante, es-también muy.
conveniente, La carga que forma complejo, usada en forma
apropiada, proporciona una consistencia y rigidez a la cin-
ta para mfquina de esciibir que permite al mecanismo de ali
mentacidén de la cinta para mbquina de escribir, funcionar
como se desea. Cargas seleccionadas de forma apropiada, vre-
ducen también aparentemente, las atracciones superficiales
de las cintas para miquina de escribif,?gobre.las estructu=-

ras a través de las cuales se mueve la cinta, aunque el me-

- -
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canismo para la reduccibn de la alraccidén superficial no

es bien compren.ido.

Una carsa gue Torma complejo, es acuella que
se ine a la resina de la meZcla con atracciones de tino de
enlace. Se torma una red combleta pero no una red mecani-
ca con aimensiones rimidas. La combinacibn es resisteate
pero cede frente al tipo en lugar de ser cortada por £1.

il negro le humo se ha descubierto, que es una carga coenve
niente que forma ccmnplejo, para su uso en este invento. La
actividad del nesro Jde "umo en una matriz quimica, se crae
derende de las caracterfsticas finicas suncerficiales ‘el re
evo de huno, nero como ocurre con la mavor vnarte e los
nerfeccionanientos cuimicos, el postular un mecanismo no cs
narticularriente Atil v Adebe confiarse, en primer lugar, en
una cnidadosa exneriwentacidn.

Se ohtienen resultados particularmente bene=-
ficiosos, cuando el material resinoso utilizado es una poli
atida. Aparte e las diricultades y gastos adicionales que
ge producen al usar y tratar una poliamida tal como el ny~
lon, la resistencia del nylon, es significativa en compara
cidn con la mayor narte de las otras resinas utilizables,
La cinta final »roducida nuede ser muy delgada, una forma
muy conveniente para todas las cintas para miquina de eseri
bir, va cue las ¢intas nara &qrinas de escribir se llevan

’ . . . . . . .
sobre la —aquina er el linticado esnacio al eiecto. Una cin

ta exirema:iamente lelga fa, verorza-la como se describe aqui, dA

nor resvltado una cinta para Aquina de escribir de signi-
ficativa impe tancia ccondiicn, ya que se obtiene una pran
casacidad de impresida o esciitura en un pequeio esnacio Jde

. . . o . e
al.aceuade en la miimina de escribir.
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Los anteriores y otros objetos, caracteris-

ticas y ventajas del invento, serdn evidentes de la des-
eripeidn mids particular siguiente de una realizacidn pre=-
ferida del invento.

Lo siguiente es una descripcidn exacta dey

'«.':- -
procedimiento v el producto que se creen mis conveniep%ef
para obteuer una cinta para nhquina de escribir, comercial
v de uso masivo,

La mezcla e tinta puede comnonerse separﬁh
damente. Mezclada de Torma aproniada la mezcla de tin%a:v
como se describe a continuacidn, puede almacenarsec indéfi-
nidamente en un recipiente sin gue se pose el nesro de hu-
mo o cualquier otro componente. La mezcla de tinta se for

mula de la manera siguiente:

MEZCLA DE TINTA

COMPONENTE % BN PESO
Negro de humo con precipitado de colo- 6%

rante (1686 Paul Uhlich Co.)
Negro de humo con precipitado de colo- 10%

rante (2451 L~ Paul Uhlich Co.)

Cleato de Higrosina ( 98 2153) 633

o - it

Base <de violeta de mectilo 50
o (2]

Mezcla de &steres de Acidos grasos 1354

(Ohpex R9 Ohio Apex Co.)

La dispersidn de tinta se obtiene con el uso
del molino de dispersidn de tres rodillos, de 12,7 cm. por
28,4 cm, Fabricado por la J. He Day Co., Cincinnati, Ohio.
En este digpositivo las mezclas se vierten en el rodillo de
alimentacidén y salen del rodillo de expulsibén. Para compo-

ner la mezcla de -tinta, se tratan priwmero los cuatro prime-

-6 -
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ros componentes antes mencionados: esto es, los dos negro
de humo, el oleato de Nigrosina y la base de violeta de me
tilo, dindoles cinco pasadas por el molino de dispersidn
de tres rodillos. En el primer megclado, el rodillo de en
Y
trada estd a 10,5 kg/ctr” de presidn, y el rodillo de geoli-
» [ R ) 2 s 7 '3 K} ~
da estd a 14,0 kg/em™ de presibn, como indican los manome-
tros del nolino de J.ii. Jay. Durante las pasadas, 2,3, ¥y
- 13173 " P 1 2 . -
5, el rodillo de entrada estd a 14,0 kg/cm” de presion, y
1 1511 e sal-ic b= 2 no1- 2 . 2 .
el rodillo de salida estd a 17,5 kg/em™ de nresibn. & con
tinuacidn, toda la wezcla de la tinta se mezcla vigorosa-
mente durani- 3C minutos anroximadamente con el aparato pa
ra hacer soluciones tino Cowles.

#s tanhiln conveniente, mezclar la carga de
la cana de transtferencia en la nezecla de tinta. La carga
es tecnicamente una varte de la solucidn de la capa de trans
ferencia, ya que toda la tinta y la canpa de transferencia

. . . ” 4 e .
se dispersan conjuntanente y desnués de evaporacion del di
solvente, como se describe a continuacidbn, la carga queda

mezclada con la resina de la cana de transferencia en can-
tidades significativas. Algo de esta carga puede también
estar suelta en los noros de la resina de la capa de trang
ferencia. Sin ermbargo, durante la fabricacibn se ajftaden
L{U zraqos de =rofito a la mermela anterior de tinta amasada,
inmadiatamonte desaids de gue la nezcla de tinta se ha Jdi-=
suetto comnlevartente. 4 continuacidn se dan dos pases nis
nor el molino de aispersidn de tres rodillos de 7,0 cm. por
30,4 cm. descrito anteriorimente, con el rodillo de entrada

D , ; . . &
a 14,0 kgzem™ de presidn v el rodillo de salida a 17,5 kg/cu
,

de nresidn. Cuando se ha llevado este a cahbo de tforma apro

piada, la nezcla de¢ tinta con grafite estd mezclada de for

X
@e\ :
il B

3 E
.'unu'\ ﬂ .
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ma permanente y no se posard durante un periodo de tiempo
indefinido,
Al mismo tiempo que se obtiene la cinta pa-

ra niquina de escribir de este invento, se mezcla una so-

lucidn de la capa de transferencia. La solucidn de la.ca

. w-Cen
pa de transferencia, se aplica mds tarde sobre un subsira

-
-

to temporal en la forma conocida, después de cuya aplicar
cidn los disolventes son expulsados y se obtiene parcial-

mente el producto final., La solucidn de la'capa de trans-

ferencia, consta de las siguientes partes. -

SOLUCTON DE LA CAPA DF TRANSFEABNCIA

COMPCHNEHTE ‘ PROPORCTONES
Kylon (Zytel 61) 450 gramos
Grafito (007-S) 450 gramos

Mezcla de tinta (como se indicd
anteriormente) 900 gramos
Alcohol etflico desnaturalizado
(Jaysol) 3680 gramos
Para componer esta mezcla la cantidad indica
da de alcohol desnaturalizado se coloca en primer lugar en

un recipiente que tiene medios para calentar esta cantidad

a una temperatura proxima a los 769C, teﬁperatura que es
casi el punto de cebullicidn de la mezcla de alcohol etili-
co. Dsto se realiza con una handa calefactora colocada al
rededor del recipiente que contiene el alcohol. A conti-
nuacidn, se afiade la cantidad necesaria de nylon, preferi
blemente en forma de pequerios grénulos, al alcohol calien
te desnaturalizado, mientras la mezcla permanece en el re

cipiente. Lsta mezcla, se mezcla vigorosamente en un apa

rato para disolver, tipo Cowles, mientras se mantiene la

-8 -
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calefaccidn durante cinco minutos aproximadamente. Se in-
terrumpe la calefaccidn y la mezcla se continua agitando
en el aparato para disoclver Cowles, durante 30 a 4o ninu
tos, mieuntras todo el recipiente se enfria a la tempera-
tura ambiente. Se agrega toda la cantidad de la mezdl;
de gratito y tinta, descrita anteriormente, después dé>que
se realiza el enfriamiento, ¥ esta combinacidn se mezela
de nuevo en el aparato para disolver Cowles, durante por
lo menos 15 minutos. e esta forma, la diswversidn comnlz
ta lé composicidn de la mezcla de la capa de transferzncia,.
La tercera mezcla utulizada en la forma;i&n
de esta cinta para nlquina de escribir, es la mezcla de la
capa de soporte. La imezcla de la capa de soporte, esté com
puesta principalmente de nylon y una carga seleccionada de
forma awropiada, preferiblemente nesro de canal., La mez-

cla de la capa soporte, se conpone como sigue:

MEZCLA DE LA CAPA DE SOPORTE

COMPONENTES PARTES EN PESO
Nylon (Zytel 61) 1,5
Alcohol desnaturalizado (Jaysol) 12,0
Agua 3,0
Negro de canal (logul S - Cabot Co.) 0,5

La Fforma de couponer la mezcla de la capa de
soporte, es similar inicialmente a la de componer la mez-
cla de la capa de transferencia. E1 alcohol y el agua, se
mezclan primero cntre si, en un recipiente y se calientan
aproximadamente a 769C. A continuacidn, se afiade el nylon
llevindose a cabo la mezcla en un aparato para disolver Co
wles, durante cinco minutos aproximadamente, aplicando ca-

lor y durante 30 a 40 minutos mientras la mezcla se deja
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enfriar a la temperatura ambiente. El negro de canal, puede

afiadirse en cualguier momento después de que el nylon se ha
disuelto. ©s esencial una humectacidn y mezcla apropiadas
del negro de humo, y esto se obtiene utilizandoe un homoge

neizador. il dispositivo utilizado es un 15 H-8BA SHE .-_

-
w“.
OGRS

Serie ne 1230586606, un producto de la MHanton-Gaulin Manu

facturing Co., Inc., Everett 49, Massachusetts. &l Hodeo-
L]

geneizador hace circular una mezcla fluida a través de‘an

sistema de valvula de aguja, en el cual la mezcla s¢ hace

pasar a través de un agujero al gue se opone una aguja, -

e

-

dispersandose asi la mezcla fluida mientras sale en fdb&§
de disco. Posteriormente, la mezcla sedimenta’y se rédé%
ge. Se dan dos pasadas a travds de esté homogeneizador, pa
ra completar la composicidn de la mezcla de la capa sopor=-
te. La presidn se mantiene entre 315 y 350 kg/cmz, para
alcanzar un equilibrio entre un mezclado miximo y una ro-
tura de los aglomerados de la mezmcla, y por otra parte,
una reducida posibilidad de sobrepasar las presiones de
trabajo permitidas dentro de la miquina, dejando que se
produzca una presidn demasiado alta en la mona de mezcla
del homogeneizador,

El procedimiento de aplicar las mezclas y
expulsar los disolventes para producir la cinta para ma-
quina de escribir, es muy similar al que se describe en
la patente francesa anteriormente indicada, nf 1.553.6853.
sn primer lugar, la mezcla de la capa de transferencia, se
coloca,en un devbsito de un aplicador de rodillo, en el
cual, estd situado un rodillo anlicador de un aplicador de
recubrimiento por rodillo de giro invertido. Un substra-

to provisional, hecho de poli (tereftalato de etileno), se

- 10 =
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extiende a través del recubridor de rodillo, mientras el
rodillo aplicador coloca la capa como medio de traﬁsfereg
cia al substrato provisional. El mecanismo lo conduce a
un horno de secado con un ventilador extractor apropiado,

Se prefiere realizar una pasada comple£a~mg
diante la cual se aplica una cana de medio de transfefdncia
a la pelicula de voli (tereftalato de etileno) y no seca.
completamente. La pelicula de poli (tereftalato de eﬁiieu
no) se recoge en un rodillo al final del secador. EI rodi
1lo del poli (tereftalato de etileno) con el medio de{tfgng
ferencia curado se coloca en la posicidn de trabajo dei.épg
rato de recubrimiento con displventea El denbdsito se li¢~
na entonces con la me%cla de la capa soporte descrita ante-
riormente. A continuacidn, se repite todé la operacidn con
el rodillo aplicador del anlicador de recubrimiento, aplican
do esta vez la capa soporte. £l poli (tereftalato de etileno)
se introduce en los hornos de evaporacidn, en donde se com-
pleta la fabricacidn por expulsidn del disolvente de la ca-
pa sonorte. Cnando se comnleta esta etapa, se ha formado
un rollo de substirato de poli (tereftalato de etileno) que
contiene la mayor parte de la cantidad de cinta terminada.
La cinta puede arrancarse del substrato, cortarse en tiras
y enrollarse en forma de cintas para miquinas de escribir.

Se hi.cieron oderaciones de ensayo para obte-
ner el cspesor deseado. La cantidad de material aplicada
al substrato provisional de poli (tereftalato de etileno),
se controla fundamentalmente mediante pequeiio rodillo rec-
tificador situado sobre el rodillo aplicador en un punto
anterior al punto, en el cual el rodillo anlicador se po-

ne en conidcto con el substrato. La diferente *ensidn en
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éste, junto con factores tales como temperatura awbiente y
pequeiios cambios en la viscosidad de las mezclas, permite
obtener distintos recubrimientos finales. Se hace una ope
racibén de ensayo de recubrimiento, y el resultado se pesa
0 ge observa de otra forma. KEsto establece que el es;ésér
es el deseado. 8i el espesor no es correcto, se cambié?ép
Posicidn el rodillo dosificador o pueden hacerse pequéﬁaé
modificaciones en la nmezcla, por una técnica tal como d;k

jar que se produzca alguna evanoracidn. el

. Para fabricar esta cinta preferida, se kacen
] b

primero operaciones.de ensayo, y se determinan los facﬁéi
res apropiados, de forma que la capa de transferencia se-
ca tiene un espesor de 0,0l5 micras a 0,05 micras y la ca=~
pa soporte seca tiene un espesor de ¢,0025 a 0,025 micras.
Se separan las dos capas, pero se unen conjuntamente en el
producto final., Cada capa es de espesor relativamente uni
forme dentro de los limites antes descritos. Bl espesor fi
nal se selecciona de acuerdo con el uso de la cinta; el po
derse utilizar muchas veées, por ejemplo, se alcanza aumen
tando el espesor de ambas capas. Una cinta mds fina es muy
Gtil si se desea una calidad de impresidn superior, a costa
de decrecer algo la vida de la cinta. La adicibn de. agua
él alcohol etilico desnaturalizado, en la trase disolvente
de la mezcla de la capa soporte, es significativa porgque el
agua cambia las caracteristicas de solvatacidén de la mezcla
en la direéci6n apropiada de forma que la tinta no pasa de
la capa de medio de transferencia a la capa seoporte. La
transfercncia de tinta a la capa soporte, debilitaria la ca
pa soporte y desperdiciaria tinta y ensuciaria el tipo du=

rante la escritura.
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Bl vroducto final preferido, contiene dos ca-
pas, la capa de transferencia y la capa soporte. La capa
de transferencla tiene dos lados opuestos, uno de los cua-

les estd unido a la capa soporte mientras que el segundo

“lado no estl obstruido., Durante el uso, un tipo golrea a

la capa sonorte para exorimir asi la mezcla de tinta dexde

el lado no obstrufide de la cana de transierencia sobrs al

napel u otro material receptor., La mezcla de tinta estd
normaluiente en log poros de la cana de transferencia,ren
donde'se mantiene como gldobulos.

Bl negro rle canal, es la carga formadora de
conplejo. Otras cargas, tales como la harina de madersz,
pueden actuar cowo cargas reforzantes, pero no son cargas
Tormadoras de complejos como se definen en este invento.

La caracteristica sobresaliente de la carga Lformadora de
conplejos, es que se une con la resina utilizada con enla-
ces del tipo intermolecular. Istos enlaces, pueden ser tan
débiles cowmo las fuerzas de van der Waals, aunque tienen ca
racteristicas distintas diferentes de las uniones mecinicas.
Las cargas formadoras de complejo, pueden diferir con las
distintas resinas utilizadas en la prictica del invento. Sin
embargo, se encuentran cargas aproniadas formadoras de coni=
plejo, ses(n las ensefianzas de este invento, sipguiendo la
experimentacidn rutinaria.

Los enlaces de tipo molecular de una carga
formadora de complejo, modifica las caracteristicas de la
resina solidificada y de la fase de carga. #n particular,
una carga formadora de complejos, tiende a reticular toda
la resina y la fase de carga en un todo contfinuo. La duc-

tilidad del producto es diferente de lLa que podria prede-
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cirse sobre la base de una unidbn mecanica de los elementos.

La ductilidad de una lamina de nylon-gratito, por ejemplo,
se encontrd era siete veces aproximadamente la de una la-
mina comparable de nylon-negro de canal, a niveles de car-
sa inferiores y hasta el punto en el cual, la lamina de ny
lon~grafito se estiraba algo mds del cien por cien. 5l exa
men de ésto, puede hacerse por ensayos de estirado ¥y llevaE
do a una srafica los resultados. En segundo lugar, las ca
racteristicas de solubilidad de una fase de carga formado=-
ra de complejo con la resina, son digtintas de las de la re

sina. Una capa de nylon-negro de humo, por ejemplo, es sig

nificativamente menos soluble en alcohol etilico desnatura-

lizado que el nylon puro. La medida de esta desviacidn en
cuanto a la solubilidad, puede realizarse en el estado de

la técnica actual, para determinar asi, la existencia de una

carga formadora de complejo.

Aunqgue el invento se ha mostrado particulars-

mente y descrito con respecto a una realizacidn preferida

del mismo, se comprenderi por los especialistas en la téc- -

nica que pueden hacerse los anteriores cambios y otros cam.

bios en cuanto a la forma y detalles sin apartarse del es-._

piritu y alcance del invento. . : N
Zsta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Estados Unidos de América el 25 de mnero de 1965,

bajo el nlmero 428.592, se acoge a los beneficios del arti

culo 51 del vigente mstatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueéva que se
presentan para que gean ohjeto de esta Patente de Invencidn
en pspaila, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ HMejoras introducidas en la preparacidn
de materiales de transferencia con una capa de transferen-
cia de una resina con una pluralidad de poros, que estan
llenos al menos parcialmente con gotitas de un pigmento de
transferencia, y una cava de soporte unida a un lado de la
capa de transferencia, caracterizadas porque la capa de so
porte contiene una reéina y un material de carga formador
de comnlejos.

2.~ iejoras se~sn la reivindicacidn 1, ca-
racterizadas porque la capa de soporte contiene, como resi
na, una poliamida. '
3.~ Hejoras sepin las reivindicaciones 1 5
2, caracterizadas porque el material de carga es negro
humo, en especial negro «de canal,

b,~ Lejoras segln una cualquiera de las vei-
vindicaciones precedentes, caracterizadas porque la capa de
transferencia contiene un material de carga de refuerzo.

5,- iejoras sestin la reivindicacidn 2, carag
terizadas porque tanto la cana de soporte, como también la
capa de transferencia, contiene, como resina, nylon.

6.~ wnojoras se in una cualquiera de Jas rei-
vindicaciones preccdentes, caracterizadas porgue la capa de
trans srencia presenta nna zona horizontal, junto a una de

sus superficies, con una concentracidn de poros comparativa
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mente alta-y una segunda zona horizontal, junto a la super
ficie ovuesta, con una concentracidn en poros comparativa-
mente baja ¥ la capa de soporte estd unida a la superficie
con rAs baja concentracidn en poros.

7= DMEJCORAS IIUNODUCIDAS B LA PREPARACION
OE TATEAXALES 0P DLANSIERENCLA COX UNa CAPA DF TRANSFEREN-
CIA OE UNA RESIIIN CCIT UlA PLIMIALYIAD DE PO2CS.

Tal y como se ha -lescrito en la Hemoria gque
antecede, y con los fines qgue se han especificado.

Esta lietoria consta de dieciseis hojas escri

tas por una sola de sus caras.

g MAR 1966

lladrid,

PO A'

Albbpto de Elzgbucu )
od o

EoF.Go" - l(:; -

Wiy
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