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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCIOR
en
ESPAKA

por VEINTE efios
& nombre de MANUFACTURE DE MACHINES DU HAUT-RHIN y CENTRE D!
ETUDES ET D'APPLICATIONS DES TECHNIQUES DE PRODUCTION (CePoPs),
socieded andnima frencesa y entidad francesa, respectivamente,
establecidas en Mulhouse (Haut-Rhin) y 21, Place du Commerce,
Paris, respectivamente, ambas en Francia, por:
"UN PROCEDIMIENTO Y UNA INSTALACION DE ATMACENAMIENTO Y DE
'MANIPULACION EN ALMACEN"

El presente invento concierne al almacenamiento de
mercancias y se ocupa més particularmente de un procedimiento
y unae instalacién de almacenamiento y de menipulecién en al-
macén.

En las instaleciones de almacenamiento conocidas,
tales como la que se muestra en la figura 1 de los dibujos,
lag filas 1 de casilleros de elmacensmiento 2 estén distribui

dags en el interior de un almacén 3 de modo que formen entre
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ellas ceaminos o pasillos 4 que permiten la circulacidn de
carretillas de manipulacidn 5 de transferencia de las mer—
cancias de la plataforma slevadora de 1g carretilla 5 s
un cagillero, y viceversa; no pudiendo operarse mis que
1llevendo la parte delantera de la carretills delante de
dicho casillero, resulta evidente que la snchure de los ca-
minos 4 es tributaria de la longitud de las carretillas
utilizedas. No pudiendo ser disminuida en la préctica de
manera sensible le longitud de estas carretillas, puesto
que ella misme es tributaria de la implentacién de los me-
dios motores, de los medios de mendo, del sitio destinado
al conductor, resulta que la anchurs de los caminos debe
ser bastante importante y que el volumen fitil de elmacens~
miento de un almacén tal como el de la figura 1 no es me-
yor que sdlo del 25 al 30% del volumen libre del alma-
cén,

Uno de los procedimientos utilizados haste aho=-
re he consistido en realizer carretillas susceptlbles de
recibir y entregar mercanciss por transferencia lateral pe-
ro & un 86lo lado de la cerretilla. Tales carretillas no
Pueden pues permitir més que intercambios de mercencias con
las estanterias situedas a un lado sblamente de un; camino,
lo que implica, pare el servicio completo de las estanterias
de un camino, maniobras de marchs adelante o de marcha =-
atrés de la carretilla o la existencis de por lo menos dos
caminos comunes en los extremos de los caminos dispuestos
entre las estanterias.

El invento tieme el fin de palisr los inconvenien
tes precitados.

Tiene por objeto un procedimiento de almacenamien
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to y de manutencidén en almacén que consiste en dotar a
dicho elmacén de estenterias que limiten ceminos parale-
los, de ancho por lo menos igual a un valor predeterminado
Y que desemboquen en por lo menos un camino transverssl;
en desplazar a lo largo de estos caminos y en gular por
lo menos a lo largo de los caminos paralelos una carreti-
lla de manutencibn de plataforms mévil y de anchura poco
inferior a dicho valor predeterminado, en dar a las mer-
cancias s almacenar un acondicionamiento pars permitir su
insercidn por deslizemiento en dichas estanterias; en des-
plazar diches mercancias por deslizamiento de wn &4res de
carga sobre dicha plataforme y de dicha plataforms en di-
chas estanterias e inversamente,

Para facilitar ain las operaciones de manipula-
cidn y de almacenamiento, se puede alojar durante la du-
racibn de éstas temporalmente las mercanciss en recipien-
tes tales como bandejas o contenedores cerrados inserta-
bles en los casilleros definidos por las estanteriss.

Esta menera de proceder es particularments ven-—
tejosa en el ceso en que las mercancias sean de pequeflas
dimensiones, en el de un almacenamiento a granel y mis

generalmente cuando las mercancies tienen dimensiones nor-

malizadas o pueden ester contenidas en recipientes normali-
zadag.

El invento se ocupa igualmente de una instalge
cidn de almacenamiento y de manutencidn en slmacén segin
el procedimiento precitado, que comprende estanterias dis—
Puestas en caminos paralelos; unae carretilla de platafor-
ma de altura ajustable a los diferentes niveles de dichas

estanterias, llevando dicha carretilla medios de toma, de

traccidn y Qe empuje para deslizamiento sobre dicha plata-
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forme y més alld, asi como de liberacidn de las mercancias
2 almacenar y a degplazar. |

Ventajosamente puede comprender la cerretilla
medios motores que hagen autdnomos sus desplazamien—
tos.

La instelscidn puede comprender medios de guis—
do para la carretilla dispuestos a lo largo de uno, por
lo menos, de los bordes de los caminos, llevendo enton—
ces la carretilla medios de contacto con log medios de
guiado. Esgtos medios de guiado pueden consistir en par-
ticular en dos carriles paralelos, llevando entonces la
carretills por lo menos tres ruedas que ruedan sobre es-
tos carriles.

Los carriles de gulado pueden estar f£ijados bien
al suelo bien a la armazdn de les filas de casilleros.

Siendo la carretilla susceptible de desplazar-

ge fuera de los carriles de guiado dispuestos en los ca-
minos paralelos, estd provista preferentemente de por lo

menos tres ruedas gque rueden sobre el suelo cuando se ha-
lle fuera de dichos carriles. Estas ruedas pueden ser
distintas de las que aseguran su rodadura sobre los carri-
les,

Este disposicidn puede ser completada por un
eje intermedio y portador, fijado debajo de la carretills
¥, correlativamente 0 no con el montaje de las ruedas tra-
seras motrices de la carretilla, sobre un bastidor osci-
lante. Con tal conjunto, la estabilided de la carreti-
lle queda asegurada ain en el caso de una diferencia de
nivel entre los carriles de guiado y el suelo del camino

comfin; basta, en efecto, paras realizer esta estabilidad
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que la carretilla esté sdlemente en contacto @ medias

con estos carriles lo que es en todo caso necesario

pers llegar & les primeras estanterias. El montaje
oscilante de las ruedas motrices permite por oitra par-

te conservar éstas siempre en contacto con el suelo 0

los carriles, evitendo asi toda Ffalss maniobra por levan-
tamientos accidental de dichas ruedas,

Al menos una de las ruedas delanteras de la
carretilla y, preferentemente, las dos estarén pro-
vistaes de dispositivos de frenado, tales como frenos de
tambor.

En un modo de realizacidn preferido del inven~
to, la plataforma estd contenida en una torreta, en el
interior de la cual puede estar colocads a diferentes ni-
veles correspondientes a los de las estanterias, siendo
dicha torreta ella misma susceptible de un giro de por lo
menos 1802 para permitir a la plataforme cooperar con uns
u otra de las filas de estanterias de un camino,

Este torreta puede ser, o bien fija continua-
mente & la carretilla, o ser amovible respecto a ésta.

De todas las meneras el arrastre para el giro de la to-
rreta asi como los desplazamientos de la plataforma son
mandados preferentemente por un mismo drgano motor, un
motor eléctrico, por ejemplo, conectado & los dispositi-
vos de mando por intermedio de un doble embrague, trans-
mitiendo el movimiento a uno u otro de dichos dispositi-
VoS,

En la instalacidn seglin el invento, los medios
de tome, traccién , empuje y liberacidn de las mercanciss

comprenden bilen por lo menos un elemento enrollable bajo
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forme de cadena y rigidizable en extensidén bajo forma de
viga (tal como se describe en la patente francesa ntmero
1.297.285 del 18 de Mayo de 1961), bien por lo menos un
gato, o alm wn conjunto articulado con geometria variable
tal como las "tijeras de Nuremberg", soportando la plata=
forma por lo menos una parte de los medios de arrasire de
wmo u otro de estos dispositivos. Estos tltimos disposi~
tivos pueden colaborar directamente con las mercanciss a
transportar, eventuslmente soporténdolas ellos mismos, o©
mendar el desplazamiento de une plataforma mbévil, que sea
adecuada pars asegurar el sostén de dichas mercancias.

Por recipientes separasbles destinesdos a contener
las mercancias, se entienden aqui tento contensdores cerra-
dos que no presenten més que una ebertura de acceso como
sinples placas de soporte provistas eventualmente de re-
bordes laterales. Estos recipientes sostienen preferente-
mente los Toganos complementarios de wn dispositivo da en-
ganche con encdigvemiento por trinquete sutomético sositenido
por los medios de toms, traccién, empuje y liberacién.

Los Gltimos medios comprenden preferentemente

un conjunto motor para mandar sus desplazamientos ¥ medios

~de control tales como un palpador para elegir seginm que se

desplacen o no mercancias, respectivaments, una velocidad
lenta o una velocidad répida, asi como para provocar su
inmovilizacion en posiciones preestablecidas. Preferente-
mente se disponen sobre la cara inferior de los recipien-
tes asi como sobre la base de los alojamientos definidos

por las estenterias, medios de guiado complementarios te~

les como deslizaderas.

Iguelmente es interesante prever sobre la cerre-
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tilla medios de guiado de los desplazamientos verticales
de las plataformas. Estos medios de guiado pueden consis—
tir en por lo menos tres cremalleras que colaboren con
ruedas dentadas unides unas & lag otras y pivotendo sobre
dicha plataforma. Se obtiene asi el guiado de la plata-
forma y su mentenimiento en une posicidén angular preeste—
blecida cualquiera que sea la distribucidén de la carga.

El mendo de los desplazamientos de la plataforms puede es-

tar realizado bien por un dispositive de cadena bien por
w grupo motoreductor, pero en todos los casos es venta-
Joso proveer a la carretilla de medios para mendar el posi-
clonamiento de la plataforms en los diferentes niveles de
las estanterias.

Finelmente, dos disposiciones del invento pre-
sentan aln un interés cierto: 1la primera consiste en pro-
veer a la carretilla de una estanteria de transferencia
separable que comprenda por lo menos un compartimiento
enélogo a los de las estanteriss de las filas y accesi-
ble de la plataforma movil y la segunda en dotar s la to-
rreta, en las proximidades de su clspide, de por lo menos
dos roldanas dispuestas a 1802 la ung respecto & la otra |
¥ colaborando, por lo menos durante los desplazemientos
de la carretills en wn camino, con carriles superieres de
guiado que llevan las estanterias.

Otras caracteristicas del presente invento resul-
tarén evidentes por la leotura de la descripcidén que sigue
Yy por el examen de los dibujos anexos que muestran, a ti-
tulo de ejemplo, varias formss de realizecidn.

En estos dibujos:

La figura 2 es una vista de frente en seccidn,

-7 -



10

15

20

25

30

322058

de un almacén de una instalecidn segin el invento;

la figura 3 es una viste exterior en elevacidn
de una carretilles del invento;

las figuras 4, 5, 6 y 7 son vistas en seccidn,
respectivemente en elevacidn, desde la derecha, desde
arribe y desde abajo de una variante de realizacidén de la
carretilla de la figura 3;

las figuras 8, 9 y 10 son, respectivamente, una
vista desde arriba, una vista desde la izquilerde y une
vista desde la derecha del dispositivo de guiamdo de la pla-
taforme de la carretilla de las figuras 4 hasta 63

le figura 11 es una vista en seccidn parcial en
elevacidn, de un dispositivo de enclavemiento segﬁn el in-
vento;

la figurs 12 es una vista en seccidn parcial en
elevacibén de un dispositivo de control de velocidad y de
parada segin el invento;

la figura 13 es una vista esquemética de wn cua-
dro de mando del dispositivo de las figuras 11 y 12;

la figura 14 es une vista en perspectiva de una
placa de soporte que sirve como recipiente;

la figura 15 es une vista de frente en perspec-—
tive de un dispositivo de guiasdo de recipientes mostrados
parcialmente en las figuras 11 y 12.

El almacén 6 representado en le figura 2, tiene
estanterias 7 que limitan caminos paralelos 8, de anchura
apenes superior a la anchura de una carretilla 9. Los ca-
minos 8 desembocen en por lo menos un camino transversal,

(no representado) por el cual la carretilla 9 puede pasar

de uno a otro de los camincs 8 o atn sslir del almacén 6.
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La carretilla 9 representada en la figurs 3 y su
variante de las figuras 4 hasta 7 comprenden cada una wn
bastidor 10 que soporta una torreta 11, en la cual se des~
plaze una plataforme 12, una estanteris de transferencia
13 dispuesta delante de la carretilla, un blogque de mando
14 y el asiento del conductor.

El bastidor 10 esta soportado por tres ejes 16,
17 y 18, de los que el ltimo ee motor.

El eje delanterc 16 esté provisto de ruedas geme—
las 15 ~ 20 de didmetros diferentes, las primeras en caucho
destinadas a la rodedura sobre el suelo, las segundas meta-
licas, a la rodadurs sobre carriles de guiedo 21 dispuestos
sobre el suelo de los caminos 8,

El eje delantero 16 comprende ademés medios de
frenedo del tipo de tambor.

El eje intermedio 17 comprende s6lo ruedas meté-
licas destinadas a colgborar con los carriles 21. Estas
ruedas estén situadas en el mismo plano y presentsn el mis~
mo difmetro que las ruedas 20 del eje delantero 16,

El eje posterior 18 no comprende mis que ruedes
de caucho, motrices bajo la accidn del motor 23. Este ejg
estd montado sobre un armazdn basculante respecto al basti-
dor 10.

La plataforma 12 es mbévil en el interior de la
torrete 11 y puede ser llevada al nivel deseado bajo el
efecto de mando de un motor 25 que manda iguaslmente los
movimientos de rotaecidén de la torreta 11, Ls eleccidn del
movimiento deseado se hace por un doble embrague 26, Para
el mando de desplazemientos de la plataforms 12, el embra-

gue 26 transmite el movimiento & um juego de pifiones co-
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nicos 27-28-29, el {ltimo de los cusles transmite a su vez
a los husillos 30 de dos conjuntos de rueda y tormillo sin
fin (30-31). Ia rueda de cada uno de estos conjuntos es-
t4 unide a un pifidn 32 sobre el que pase une cadena sin
fin 33 fijada a ls plataforma 12.

E1l doble sentido de giro del motor 25 permite
desplazar ls pleteforms a volunted del utilizador. Para
el mendo en rotecidn de le torreta, la carretilla lleva
mwe trensmisiln de movimiento que comprende el doble embra-
gue 26 y wna rueda y tornillo sin fin (80=81) y un tren de
engenajes cuyo ultimo pifidn 82 engrsna con una rueda den—
tada interiormente 83, solidaria de la torreta 11.

La plataforme 12 estéd provista de dos elementos
enrollebles bajc la forme de cadena y atiesables en exten-
gsiones bajo le forma de viga 34 encerrado cads uno en un
cérter 35, pero cuyo desplazamiento es comim bajo el efec~
t0 de un motor tnico 36. La cadena atiesada sobresale de
le plataforma 12 y permite empujar o ir s buscar mercan-
cias dentro de las estenterias 7. Por otre parte, el
guiado de la parte superior 37 de la torreta 11 es asegu~
rado por dos roldenas 38 dispuestas a 1802 y que rueden so-
bre carriles 39 sostenidos por las estanterias T.Finalmente,
el mantenimiento de la horizontalidad de la plataforme 12
asi como su guiado respecto & la torreta se realizan tal
como se ha representado en la figura 6 y con més detalle
en lgs figuras 8, 9 y 10, por un juege de pifiones y de
cremalleres.

Con este f£in, las plastaforms 12 es solidaria de
wm eje 40 que lleva dos pifiones cdnicos 41 y 42 que en-

granan respectivemente con un pifién 43-44 solidario con
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un eje 45~-46 que llevae en cada uno de sus extremos pifiones
cilindricos 47-48 y 49-50.

Cada uno de los pifiones 47-48-49 y 50 rueda sobre
una cremallers, respectivemente, 51, 52, 53 y 54 y fijadas
& la torrete pivotante 11, Siendo estas cremalleras del
mismo pasc asil como los pifiones 47, 48, 49, 50, el movi-
miento de la plataforma en el sentido de subida o bajads
entrafis consigo giros idénticos de los pifiones, 1los cuales
se hallan de este modo a la misma altura y soportan asi 1la
plataforms horizontzlumente,

En las figuras 11, 12 y 13 estd ilustrado el dis-
positivo de enclavemiento que llevan los medios de toms,
traccibn, empuje y liberscidén de las mercancias tales como
las cadenas 34, LEste dispositive comprende un cuerpo 55
fijado al extremo de la cadena 34 sobre el gque estéd articu~
lado un trinquete 56 cuys nariz 57 lleve una roldana 58.
E1l cuerpo 55 lleva él mismo en su extremo libre un tope 59.
Medios complementarios sl dispositivo de endavamiento son
llevedos por cada recipilente tgal como se muestrs en la fi-
gura 11 y con més detalle en la figura 14. Estos mediocs com~
plementarios consisten en la presencia sobre la cara delan~
tera del recipiente 60 (en el caso presente una sencilla
placa de soporte) de una barra exterior 61 que proporciona
entre ella y dichs cara delantera una gbertura 62 y presen-
ta un chaflén 63 sobre su propia caras delantera.

Cuando esta placa de soporte se encuentra dentro
de una estanteria y se lleva sucesivamente la carretills a
lo largo de la estanteria considerada y después la platafor-
me movil al nivel de ésta, el avance de las cadenas 34 y

de su extremo 55 ocasiona entonces la entrade de la roldans
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58 en la abertura 62, en caso necesario por rodadura sobre
el chaflén 61. Le traccidn sobre el cuerpo 55 permite en-
tonces hacer pasar la mercencis de la estanteria a la plata-
forma de la carretilla.

Un dispositivo de control representado parcisl-
mente en las figuras 12 y 13 permite mendar el posiciona-
miento del tringuete asi como el cambio de velocidad de
desplazemiento de las cadenas 34 y la parsde de astas en
las posiciones predeterminedss. Este dispositivo tiene
wn palpador 64 que manda la velocidad lenta, la velocided
répida y la parada de las cadenas. Egtéd unido & un cable
flexible (no represéntado) del tipo conocido bejo el nom-~
bre de "Teleflex" y un muelle incorporado lo empuja siempre
hacia delante.

El cable al cuel estd unido el palpador 65 maenda
microcontactos paras obtener dichos cambios de valocidades
¥y la parade del motor de arrastre 36 de las cadenms 34.
Pora efectuar las maniobras de transferencis de mercancias
entre la plataforma mévil 12 y las estanterias 7 o el alme~
cén mévil 13, el utilizedor dispone de un cuadro de mando
66 representado en lg figura 13 y provisto de cinco boto-
nes 67, 68, 69, 70, T1.Cuando el utilizador gquiere retirar
un recipiente de un casillero, de una estanterie 7, apo-
ya sobre el botdn 67; las cadenas 34 pe desenrollan y a ve-
locided répidas hasta que el extremo del véstago del palpa-
dor 64 llega a entrar en contacto con la barrs 61 (figura
14), entonces es disparads autométicemente la velocidad
lenta y las cadenas continllan avenzendo a velocidad reduci-
da. Cusndo el vastego del pslpador 64 ha vuelto a entrar

cagi completamente, un nuevo contacto se dispara y ocasionsa
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la parades completa de las cadenss. En este momento, los
trinquetes 56 caen autométicemente en el alojamiento 62
dispuesto entre la barra y la pared delantera del recipien-
te 60,

Apretando el botdn 68, el utilizador menda el
movimiento de la cadena en sentido opuesbto, es decir, en el
sentido de traccidn de la carge sobre la torreta giratoria
11.

Cusndo los trinquetes 56 estan enganchados de-
trés de la barre 61 del recipiente, el vastago del palpa~
dor 64 ha vuelto a entrar completamente; en estas condicio-
nes, la velocidad de desplazamiento del recipiente con las
mercanciss es la velocidad lenta que es mantenida durante
todo el recorrido de traccidn.

En efecto, hasta que el vastego del palpador 64
no hays salido completamente no se puede obtener la marcha
de las cadenas a velocidad répida.

El dispositivo de control mends igualmente el po-
sicionamiento de los tringquetes 56 "levantado" o ‘"bajado"
segln que se mende, respectivamente, un contacto de trac-
cidn de una carga o de empuje de una carga por los botones
67 6 69. Este posicionamiento es mendado por un contacto
eléctrico justo antes del arranque de las cadenas, es decir,
cuande han vuelto a ser recogidas completamente.

Para mender le toma de un recipiente gque se halle
en un casillero de una estanteria, el utilizador apoya so-
bre el botdn 67 de enganche. Inmediatamente, la posi-~
cibn de los tringuetes es preestablecida y estos efectua-
rén el recorrido & velocidad répida y en posicidén "baja~

do",
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Cuando el palpador 64 entrs en contacto con la
barra de enganche sobre el recipiente, dispars la veloci-
dad lenta de las cadenas 34; la roldane 58 en contacto
con el chaflén 63 leventa los trinquetes 56, cayendo los
trinquetes una vez franqueado el espesor de la barra 61.
E1l palpedor 64 se halla entonces a fondo del recorrido,
por lo que el movimiento de las cadenas es parado.

Apoyando sobre el botdn 68, traccidn, las cade-
nas 34 son puestas de nuevo en movimiento a velocidad len-
ta (que permenece la misma durante todo el recorrido de
traccidn). Parsda eutomédtica a final de carrera.

Para mandar el empuje de un recipiente llevado
por la torreta, el utilizador apoye sobre el botdn €9,
WENPUJE", DLos trinquetes 68 tomen entonces la posicidn
"leventeda’. Las cadenas 34 se desenrollen a velocidad
lenta y todo el recorrido se efectla a esta velocidad.
Una vez llegedas a la posicidn deseada sobre el casille-
ro, el movimiento de las cadenas es interrumpido.

Se apoya entonces sobre el botbén 70, RETORNO.
Puesto que los trinquetes estén en posicidén levantada es-
tén libres y dade que el palpador se halle en posicidn sa-
lida, el retorno se efectia & velocidad répide hesta la
parada sutomética, fin de carrera posterior.

Para permitir al utilizador efectuar almacens-
mientos & uwna altura superior a la de su cabeza, es de-
cir, en uma posicidén gue no permita ver le posicidén en
profundidad de los contenedores respecto al borde de la
estenteria, el dispositivo de control comprende un micro-
contacto 71 que sobresale del cuerpo 55 y esté situado en

una posicidn tal que después de su sntrada en contacto
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con el borde de la estanteria se enciende une lampara roje
de aviso.

E1l operador no tlene més que spoyar entonces 80—
bre el botén de parads de las cadenas T1, el cual es en el
caso presente un botdén pulsedor luminoso que satisface
la funcidén de aviso precedente.

Finalmente, en le figura 15 estéd ilustrado wn
modo de realizacidén de un recipiente en el cual la cara
inferior de dicho recipiente 60 asi como la base T2 del
cagillero 73 de lz estanteria estén provistes de medios
complementarios, en este caso de resbasladeras 74~75, pars
facilitar el deslizamiento del recipiente en &1 casille-
To.

Eg bien evidente que el invento no estéd de nin-
gln modo limitado al ejemplo descrito y representado; es
susceptible de numerosas variantes accesibles al téenico,
seglin las splicaciones consideradas y sin apartarse para
ello del espiritu del invento.

En particular, la instalacidn segln el invento
puede prestarse ventejosamente a la automatizacion, al
menos parcial, de las operaciones realizables por la ca-
rretilla. Los desplazamientos de ésta, las meniobras de
trensferencia de mercancias podrin, en wna realizacidn
tal, constituir el objeto de mandos programados.

Esta solicitud, que corresponde a la presente-
da en Francia, el 22 de Enero de 1965, bajo el nfmero
P.V. 2886, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del

vigente Estatuto de Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propis y nueva, que se
presenten a continuaciln pera que sean objeto de esta soli-
citud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
son los siguientes:

1o= Un procedimiento de almacenamiento y de mani-
pulecibn en almacén-que consiste en constitulr dicho alma-
cén con estanterias que delimiten ceminos o pasillos pare-
lelos de anchura por lo menos igusl a un valor predetermina-
do y que desembocan en por lo menos un camino transversal;
en desplazar a lo largo de estos caminos y en guiar por lo
menos a lo largo de los caminos paralelos una carretilla
de manipulecidn de plataforms movil y de anchura poco infe-
rior a dicho valor predeterminado, en dar a las mercancias
a almscenar un acondicionamiento propio para permitir su
insercién por deslizamiento en dichas estenterias; en des-
plazar dichas mercancies por deslizamiento desde un érea
de carga sobre dicha plataforma y desde dicha plataforme
dentro de dichas estanterias, y viceversa.

2,- Un procedimiento segin se he descrito en 1,
en el cual lag mercancias se alojsn temporalmente, duren-
te la manipulacidn y el almacenamiento, en recipientes in-
sertables por deslizeamiento en las estanterias.

3= Una instalacibén de almacenamiento y de meni-

pulacidn en almacén segim el procedimiento descrito en 1 6

- 16 =
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2, que comprende estenterias dispuestas en caminos parale—

los; una carretille de pletaforma de altura ajustable a
los diferentes niveles de dichas estanterias, llevando di-
cha carretilla medios de toma, de treccidn y de empuje pa-
ra deslizamiento sobre dicha plataforma y més alld, asi
como de liberacidn de les mercancias s almacenar y despla-
Z8Ts

4.~ Una instelacidn segin 3, en la cual la carreti
lle esté provista de medios motores autdnomos.

5.~ Una instalacidn segfn 3 6 4, en la cual por
1o menos los caminos paralelos tienen medios de guiado latew-
ral de la carretilla a lo largo de por lo menos uno de sus
bordes, llevando la carretilla medios de contacto con di-
chos medios de guiado.

6o~ Una instalacidn segln 3, 4 6 5, en la cual
los medios de guiado comprenden por lo menoeg dos carriles
paralelos, llevando la carretilla por lo menos tres ruedas
que rueden sobre dichoé carriles,

7.~Una instelacidn segln wmo cualquiers de los
puntos 3 hasta 6, en la cual la carretilla lleva por lo
menos tres ruedas que rueden sobre el suelo por lo menos
cuando la carretilla se halle fuera de los caminos parale—
los.

8.- Una instalacidén segin 6, en la cual por lo
menos una de las ruedas delanteras de ls carretilla estéd
provista de medios de frensado,

9.~ Una instalecidn segin por lo menos uno de
los puntos 3 hasta 8, en la que la carretills comprende
por lo menos una rueda delante y wn eje intermedio, cuyas

ruedas constituyen con le primera el asiento de la carreti-
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1le sobre sus carriles de guiadoo.

10.- Una instelacibén segin por lo menos uno de
los puntos 3 hasta 9, en la cual le carretills esté pro=-
vista de un eje posterior, motor montado sobre un basti-
dor oscilente respecto al pleno general horizontal del ar-
mezén de la carretillea.

11.~- Una instelacibn segin uno cualquiera de
los puntos 3 hasta 10 en la cual la plataforme de la ca-
rretille estd contenida en una torreta moniada pivotante
sobre el armazdn de la carretilla.

12.~ Une instalacidén segin por lo menos uno de los
puntos 3 hasta 11, en el que la torreta es amovible respec—
0 al armazdn de la carretilla.

13.- Une instalecibén segin 11, en la que los
mendos del movimiento de la forreta y del desplazamiento
de la plataforma en altura se efectlan por un mismo motor
eléctrico a través de un embrague doble gue selecciona uno
u otro de estos mendos.

14.- Una instelacidén seglin uno cuslquiere de los
puntos 3 hasta 13, en la que los medios de toma, traccidn,
empuje ¥y liberacidn de las mercencias comprenden por lo
menos un elemento, enrolleble bajo forma de cadena y atiesa
ble en extensién en forms de viga, cuyos medios de arras—
tre son solidarios con la plataforma de la carretilla.

15.~ Une instalacién segin 14, en la que la ple-
taforme de la carretilla lleva por lo menos dos cadenas
atiesables cuyo desenrollamiento més allé de la platafor-
me, es suficiente para permitirles soportar les mercancias
para su traxferencia e partir de la plataforma y vicever-

S8.
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16.~ Una instalaciOn segin uno cualquiera de
los puntos 3 hasta 15, en la que los medios de toma, trac
cibn, empuje y liberacién de las mercancias comprenden por
lo menos wn gato,.

17.- Una instalacidn segin uno cualquiera de los
puntos 3 hasta 16, en la cual los medios de toma, trac-
cibn, empye y liberacidén de las mercancias comprenden por
lo menos un conjunto articuladoe con geometria variable .

180~ Una instalacidn segin uno cualquiera de
los puntos 3 hasta 17, en la cual la plateforma soporia
por lo memos un plato mdvil susceptible de ser desenrolla~
do para llevar las mercancias y transferirles hacia la pla-
taforme y viceversa, y medios para mandar los desplazamien-
tos de dicho plato respecto a dicha plataforma.

19.~ Una instalacidn segin uno cualquiera de los
puntos 3 hasta 18, que comprende una pluralidad de reci-
plentes méviles destinados a contener temporalmente las
rercancias y de dimensiones tales que permiten su inser—
cién por deslizamiento en las estenterias.

20.~ Uns instalacidn segin 19, en la cual los
medios de toma, traccidn, empuje y liberacidén de las merosn
cies asl como cade recipiente estén provistos de brganos
complementarios de unidén que permiten su solidarizacién
moméntanea.

21+~ Una instalacidn seglm 20, en la que los me-
dios de toma, traceidn, empuje y liberacién de las mercan-
clas comprende un dispositivo de engatillamiento de encla-
vamiento automdtico sobre drganos complementarios gue lleva
cade wno de dlchos recipisntes.

22.- Una instalacibén segin una o varias de las
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caracteristicas descritas en los puntos 3 hasta 21, en la
que los medios de toms, traceiln, empuje y liberacidn de
las mercencies comprenden wn conjunto motor pars asegurar
sus desplazemientos a una velocidad ripide o a una veloci-
dad lenta segﬁn, respectivamente, que el desplazamiento
sea libre o destinado a provocar el de mercancias y medios
de control que mendsn le eleceidn de dicha velocidad asi
como las paradas de dichos medios.

23.~ Una instalacidén seglin 22, en la que los me-
dios de control comprenden un palpader que colabora por
contacto con las mercancias y fécilmente hundible durante
dicho contacto, palpador gue mande en su posicidn hundida,
gue corresponde a un desplezamiento de mercancias, la elec
cidn de la velocidad lenta para dicho desplazamiento.

24.,~ Una instelacidn seginm uno cualquiera de los
puntos 3 hasta 23, en la que la carretilla lleva una es-
tanteria smovible que comprende por lo menos un comparti-
miento.destinado al trensporte de las mercanciass y accesi-
ble, como las estanterias que limitan los caminos, a la
plateforms mévil,

25 .- Una instalacidn segin uno cualguiera de
los puntos 3 haste 24, en la que la torreta lleva en su
parte superior por lo menos dos roldanas que colaboren,
por lo menos durante el desplazamiento de la carretills
en un camino paralelo, con dos carriles de guiado supe-
riores sostenidos por las estanterias.

26.~ Una instalacidén segim uno cualquiers de
los puntos 3 hasta 25, en la que la carretills lleve me-
dios para el guiado por lo menos vertical de la platafor-

me durante las traslaciones de ésta.



10

15

20

25

30

322058
J

27 .~ Una instalacidn segin uno cualquiera de 1los
puntos 3 hasta 26, en la que la plataforma de la carretilla
ge mantiene horizontel y es guiade verticalmente por al me-
nos tres cremalleras que cooperen con rusdas dentadas unidas
positivemente unas a otras ¥y pivotando sobre dicha platafor—
ma.

08.— Uns instalacién segtn 16 0 27, en la que la
carretilla 1lleve un dispositivo de cadena para elevar la pla
taforma.

29,- Una instalecibn segin 16 0 27, en la que la
carretilla lleve un grupo motoreductor que manda las trasla-
ciones de la plataforma.

30.~ Una instalacidn segin uno cualquiers de los
puntos 3 hasta 29, en la que la carretilla lleva medios pa-
ro mandar el posicionemiento de la plataforma a los diferen—-
tes niveles de las estenterias.

31,~ Une instalacidn seginm uno cualquiera de 1os
puntos 3 hasta 30, en la que cads recipiente destinado a
contener las mercencias lleva por lo menos una placa sopor-
te.

32.— Una instalacidén segln uno cualquiera de los
puntos 3 haste 31, en la que el recipiente destinado & con-
tener las mercancims lleva sobre su cars inferior medios
de guiado que colaboran con medios complementarios soporta-
dos por las bases de los alojamientos definidos por las es-
tanterias.

33.- Un procedimiento y una instalacion de alma-
cenamiento y de manipulacidn en almacén.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque ante-

cede, representado en los dibujos que se acompafian y con

- 21 =
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los fines que se hen especificado.
Este Memoris consta de veintidds hojas escritas a
méquina por une sdla cara.
Medrid, 21 ENF lved
Polo

MES. - 22 =-
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