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MELORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una wmdquina pa-
ra el moldeo de piezas de hormigdn, especialmente para.pie—
zas provistas de orificlios pasantes que, por acoplamiento de
sucesidn de los mismos, determinan conductos para la instala-

cidn subterrdnea de cables eldctricos. = = = = = = = = O

Tas ventajas proporcionazdas por la nueva mdquina
congisten principalmente en permitir una complets mecaniza-—
cidn de las operaciones de moldeo ¥y en la oblencidn de arti-

culos de un perfecto acabado y de alta calidad. = = - - = - =

Ta mdquinae de referencia se caracteriza por el
hecho de estar constituida por uns bancada aporticada, sobre
cuya base y bajo su pértico se montan medios de moldeo, ex-
teriores e interiores, para las piezas, perteneciendo los
primeros al tipo de los de envolvente separable en dos par-

BN . L s o
que los medios interiores de moldeo son del tipo de nﬁcleo;
estando relsclionados con medios motores para vibrado y con
medios de traslacidn, coubindndose los precitados medios de
moldeo exteriores e interiores con medios de prensado y de

vibrado del hormigdn., ~ = = = = = = = = = = - " = -

Le base superior de los medios de moldeo exterior

estd relacionada con la mdquine a través de medios de pren-
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sado y de traslacidn. — = — - - ~ - e = -

Cade uno de los nicleos que constituyen los medios
interiores de moldeo, estd montado, mediante cojinetes, so-
bre un eje giratorio longitudinal a aquellos, disponiendo
dicho eje de un acoplemiento inferior que permite conec-—
terse y desconectarse mecdnica y automdticemente a unos me-
dios motores, fijadcs en la base de la mdquina, que le con-
fiefen el movimiento glrstorio preciso para gue una masa
excéntrica, Tijada en el citado eje, produzeca un efecto vi-
bratorio radial que se transmite a todo el molide y a la ma-

se de hormigdn = moldear, en sentido transversal u horizon-

La base de la mdquina estd provista de medios de
vibrado que transmiten la vibracidn al molde y a la masa de
hormizén a moldear, en sentido vertical o longitudinal. Los
citaedos medios estdn constituidos por un equipo de masas
excéntricas giratorias por la aceidn de un electromotor ali-

mentado con corriente de elevada frecuencig. = = = = = « = =

La vibracidn en sentido transversal u horizontal
es de menor frecuencia gue la vibracidn en sentido longitu-

Ginel o vertical, = « = = = = = = - ~ — - - e - - - - -

Las bases superior e inferior de los medios de
moldec exteriores digponen de orificios para el paso de los

medios interiores de molded. = = =~ = = = = = = = = - - = - -

Lios medios de moldeo interior estdn relacionados

conjuntamente con unos medios de traslacidn gue los despla-
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realizacidn de la presente invencidn haciendo referencia a

-4 -

32 2 0 5 6 91 BNE:

zan en sentldo longitudinal o vertical, en orden a introdu=

cirlos o extraerlos en log medios exteriores de moldeo, = -

La bese superior de los medios de moldeo exterio-
res estd relacionada cor la mdguine por unos medios que la
desplazan verticelmente, atravesada por los medios de moldeo
interiores, en orden a determinar el premnsadc del hormigdn
en la base superior de la pieza moldeada, a permitir el des-
moldeado de log medios interiores, y a hacer posible ls ex-

ot

raceidn de la md uine del resto del molde con la pieza mol-

A continuacidn ze Gescribird la constitucidn de
la presente mdquina, al tiempo que se detalla la Forma de
trabajo de la misua en el caso particular en el que se el
pleen en dicha maquina unes disposiciones de molieo sspscla-
les, les cuales han sido ya objeto de regisiro a parte por el

propio titular de esta memorig, — — - = = = = — = = - ~ s

Para facilitar la comprensidn de las ideas expues-—
tas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de

orden constructivo, se describe seguidamente una forma de

» - va

los planos que acompafian 2 esta memoria, los cualss, dado
su fin primorﬁialmente ilustrativo, deberdn ser interpreta-—
dos como Gesprovistos de todo alcance limitativo respecto a
la amplitud ée la proteccidn legal que se solicita. En los

dibujos: = - = ~ = = = - - f - e - e e - e

Figura 1, revpresenta, en alzado frontal, el con=-
b ]
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junto de la miguina en posicidn de rePOSO. = — = = = = = = =

Pigura 2, representa, en alzado lateral, un molde

exterior para formacidn de las piegas de hormigdn. = ~ = = =

Figura 3, represente una vista em planta, por la

parte superior, del molde de la figura anterior. « - - « - -~

Figura 4, representa una vista en alzado, parcial-
mente seccionada de un nicleo de los medios de moldeo inte-

PIOPCSe = = == = o e o mr o e e me ee e e e e ee e em e me e e =

Pigura 5, reprezenta una seccidn segin la linea

V-V de la fizgura 4. — = = = = = = = = = — = = = = = =~ - - -

Figura 6, es una vista media, esquemdtica y en sec-
cidn, que representa 1z posicidn de las partes componentes
del molde en una fase de moldeo, en el caso de que la base

inferior se apoye en las partes diddricas. w = = = = « = -

Pigura 7, es una vista andloga a la anterior,
representada en la fase de separacidn de la parte diédrica
del molde, habiéndose retirado los medios de moldeo inte-

rior del MmismOs = = = = = = = = = = = = - = - - -—— - -

Figurz §, es una vista andloga a la anterior, re-
presentada en la fase de separscidn de unos elementos col-

plasentarics de molGeo de la parte diddrica del molde. - -

Piguras 9, 10 y 13, son vistas andlogas a las de

las Tiguras 6, T y 8, representadas para el caso de que la

vase inferior del molde se apoye sobre los eleumentos com-
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plementarios de moldeo de la parte diédrica. - — — ~ = = — =

Figure 12, representa, en alzado, una pileza molde~

ada que se apoya sobre la base inferior del molde. — - — - —

Figura 13, representa, en alzado, una seccidn par-
cial de una pieza moldeada, dispuesta entre las bases infe-

rior y superioy del molde. — = = = = = = = = = o w - - - - -

Figura 14, representa una pieza de hormigdn moldeada,

parcizlnente seccionads en longitud. — — = — = = = = = -~ -

FPigura 15, es una vista relativa a una seccidn por

una linea XV-XV de la figura anterior. — — = = = =« = = = = ~

Figura 15, representa, en perspectiva, el acopla-
miento entre la parte superior de un elemento de la parte

interior del molde con la placa de sustentacidn. = = = = = =

La presente mdguina para moldeo de piezas tubulares
de hormigdn consta de una bancada aporticada 1, formada de

unas columnas 2, de ung base 3 y de unos travesaiios superio-

Dentro de dicha bancada 1 se halla un molde espe-
cial 5 compuesto de una parte exterior que la forman dos pie-
zas diédricas 6, unos elementos complewentarios 7, unos nd-

cleos interiores 8, una base superior 9 y una bage inferior

JO, = o e e e e e e e e ve e o e e e e e e e e e we e e e e

TLas dos piezas diddricas 6 del molde son acoplables

entre si por medio de wnas espigas roscadas 11, que se arti-
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culan a wna de las piezas y pasan por unas escotéduras 12

de la otra wnieza en la que se fijan por medio de vna tuerca
13 provista de palomilla 14 de accionawmiento. Unos pivotes
laterales 15 permiten sujetar las citadas piezas para ser
movidas lateralmente. Este conjunto se apoya en un marco fis

jo 16 unido a la base 3 de la mdquina. - - - - - - - -

Los elementos complementarios 7 de las partes die-
dricas del molde, se adosan a la cara interior de dichas par-
tes fijdndose mediante unos pivotes 17 que se aplican en
sendos orificios 18 del borde superior de las partes diddri-
cas 6, disponisendo de unos asideros 19 que permiten su suje-~

cidn desde el exterior. = = = = = = = = = - — - - - - - -

Tos elementos complementarios T se apoyan sobre
la bhase inferior 10 y esta, a su vez, sobre unos salientes
2C previstos en las piczas diddricas 6. Sesin otra solu-
cidn, los elementos complementarios 7 presentan unos pies
de apoyo 21 y unos salientes 22, apoydndose en estos Ulbi-
mos la base inferior 10. Este dltims base posee en todo ca-

so unos ples inferiores 23. = = = = - = = « = = —- o — e

Dichos elementos presentan unos relieves 24 que
responden a la forma que se debe comunicar a las piezas de
hormizdén a fabricar que, en el caso representado, es de tipo

lobulago, = = = = = - o e e e e o - Lo - e e - e

El conjunto del molde 5 es elevable por medio de
los pivotes laterales 15 de las piezas 6, bien sea a mano,

bien sea en carros o carretillas especiales, = - = = = - « =
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Los niicleos 8 poseen un eje central 25 montado
sobre cojinetes 26 y provisto de wna masa excénirica-27. El
eje 25 tiene un travesailo inferior 28 que permite su acopla-
miento en un manguito 29 solidario & un eje rotativo 30. La
parte superior del micleo & posee un testero 31 gque se apb—
ya en una vlaca socortante 32. Estos nlcleos 8 atraviesan a
las bases superlor 9 e inferior 10 del molde, por sendos

Orificios. = = = = = = = = o - - - - e - - -

La citada placa soportante 32 estd montada en unos
asientos 33 unidos a unas varilles 34 que se alojan en las
folumnas 2 de la mdquina, a efactos de los movimientos de
ascenso y descenso de losg ndcleos 8, a lo largo de unas

gulas y en funcidn de unos topes fin de carrera 35, = = = =

. Por otra parte, la base superior 9 del molde 5
estd unido a unas variilas 36 solidarias a un peso 37 ac-

tivable en las acciones de prensado, = - = - - — -—— - -

Las referidas vartes mdviles son activadas por un
equipo formado por un electromotor 38 con reductor 39, dis-
puesto sobre la bancada l. « ~ = = =@ = = = - o - - - - -

» [y
e

En la base 3 de la mdquina estd acoﬁlé&a‘ﬁna'ca—
ja 40, montada sobre amortiguadores, gque contiene los res-
tantes medios de activacidn de drganoe de moldeo. Asi, un
electromotor 41 pars corriente de alta frecuencia, por me=-
dio de un eje 42, mueve unas excéntricas 43 que producen uvn
vibredo en sentido vertical del molde 5, que actda solo so-

bre este, excluyendo el resto de la mdquina y el piso. - -
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Otro electromotor 44, por medio de un eje 45 y de
unos engranes troncocdénicos 46, mueve los ejes inferiores
30 paras acclonamlento rotativo de los nucleos 8; estos ni-
cleos son objeto de un vibrado en sentido horizontal debido
e la influencia de las masas excéntricas 37 que alojan. A-
demds, estos nidcleos por inercia, giran alrededor de su eje
a poca velocidad, lo cual produce un pulido de las superii-

cieS MOLACEASS. = = w = o = o e e e o e m = -

las piezas de hormigdén resultantes 47 presentan
un contorno lobuledo formando unos entrantes 48 y en sus ex-
tremos forman una péred frontal 49. Unos orificios 50, for-
mados por los nidcleos 8, se destinan 2l alojamientc de con-
ductores subterrdneos; otros orificios 51 tienen por objeto
aligerar la plesza, siendo obtenidos por medio de varillas
aplicadas entre las bases 9 y 10 del wmolde 5; finalmente,
otros orificios ciegos 52 girven para la aplicacidn, en una
care de la pieza 47, de unas espigas pare alineacidn que se
introducen en la cars opussta de la pieza inmediata, siendo
obtenidos estos orificios por medio de unas varillas aplica-

das en las citadas base 9 y 10 del molde 5. = = = = = = = =

Las bocas de los orificios 50 se presentan en acha-
flanado 53 obtenido por medio de unos bordones 54 aplicados

en las bases superior 9 e inferior 10 del wolde 5. = - - - -

Someramente, el funcionamiento de la mdguina tiene
lugar como sigue: Partiendo de la posicidn de reposo del mol-

de 5, se aplica er el mismo una cantidad de hormigdén, inicidn-
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dose un proceso de vibrado vertical y horizontal, mediante
los drganos al efecto. Seguidamente es efectuado el prensado
del hormigdén mediante le base superior del propio molde. De

esta suerte queda formada la pieza de hormigén 47. - - - -

El desmoldeo de la pieza 47 se efectia de la si-
guiente manera: Primeramente son extraidos, por elevacidn,
los nidcleos 8, asi como la base superior 9; a continuacidn
fuera de la mdquina, y en el lugar de almacenzdo donde de~
be producirse el fraguedo, son desacopladas y separadas
lags partes diddricas 6 del molde 5, con movimiento de des-
censo, tras lo cual se realizae lo propio con los elementos
complementarios 7 mediante movimiento latersl. Con ello, la
pieza 47 queda disponible sobre la base inferior 10 en el
lugar de fraguado y almacenado, mientras se monig el molde
con una nueva base inferior y se lleva a la méquina para una

nueva operacifi. - = = = = = - = m - . - - -

Hebiendo descrito suficientemente las ceracteris-
ticas; ventajas y funcionamiento de la mdquina segin la
presente invencidn, debe hacerse consbar, ea residmen, que
en la mieme vodrdn introducirse cusntas varisntes ;de detalle
puedan aconsejar la experiencia y la préctica, en cvanto a
dimensiones, ntmero de elementos integrantes, materiales
empleados en la construccidn de los mismos, formas de mi-
tuo acoplamiento y Cemds circunstvancias accesorias, siempre
que con ello no se desvirile su esencislidad, que es la que
se concreta en la primera de las reivindicacionss que si-

guen, ya sea considerada alslademente, ya sea considerada
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aisladanente, ya sea considerada junto con ung o varias

de las restentes reivindicaciones. - = = = = = = ~ - - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espaiia,

¥y tedos sus torwvitorios y plazas de soberanis, las siguien~

RETVIUDICACIONES

1.~ I uina para el moldeo de piezas de hormi-
go0n, especizluente piesas con orificios pasantes, carac-
terizada vor el hecho de estar constituida por una wan-
cada gporticada, sobre cuyas base y bajo su pdrtico se
monten medios Ge moldeo, exteriores e interlores, para
las wniczes, perteneciendo los primeros al tipvo de los
de envolvente separcble en dos partes ¢iddricas y en dos
bases, superior ¢ inferior, mientras gue los medlos in-
teriores de moldeo son del 4ipo de nidcleo, estando rela-
cionados con medios motores para vibrado y con medios de
traslacidn, combindndose los precitzados medios de moldeo

“lores e interlores cou medios Ge apoyo del conjunto

®
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cel molde, con mwedios de sujecidn del mismo y con nedios

le prensado y de vibrado del hormigln. = = = = = = —= - -

2.~ Mécuina para el moldeo de piezas de hor—
rigdn segvn le anterior reivindicacidn, caracterizada
por el necho Ge cue la base superior de los wedios de

moldeo exterior ectd relucionada con lz mdowina a través
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de mediozm de prensado ¥ de traslaciin. = - = = o — - = = = =

3e= Mdouina para el moldec de piezes de hormigdn,
segin las anteriores relvindiczciones, caracterizeda por el
hecho gue cada uno de los nilcleos gue constituyen los nedios
interiores de woldeo, estd montado, medisnte cojinetes, so-
bre un eje,giratorio longitudinal a aquelios, disponiendo
dicho eje de un acorlaniento infericr que permite conectarse

v desconectarse mecdnica 7 auwbomdticemente a unos medios mo-

tores, fijados en la bhase de la mdguina, que le confieren el

movimiento gilretoric preciso pars que une mass exceénbrica,
fijada en el citedo eje, produgca an efscto vibratorio radisl
que se transmite a btodo el molde y a la mase de hormigdn a

moldear, en sentldo transversal u horizontal. = = = - = = =~ ~

4.~ Wdquira vera el moldeo de piezas'de hormigén,-
segin las anberiores reivindiczciones, caracterizada por el
hecho de que la base de lo mdquina estd provista de medios
de vibrado que transuiten la vibracidn al molde y a la masa

de hormigdn a moldear, en sentido vertical o longitudinal., -

5.~ Hdquina pars él moldeo de piezas de hormigldn,
segin la reivindicacidn snterior, caracterizada bof el hetho
de que los medios de vibrado de la base de la mdquina estén
constituidos por un equipo Ge masas excéntricas giratorias
por la accidn Ge un electromotor alimentedo con corriente

de elevada Frecuencig. — ~ = = = = m ;0o o e h e o -

6.~ Miquina warz el moldeo de piezas de hormigdn

segin las anteriores reivindicaciones, caracterizadsa por el
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hecho de que la vibracidn en sentido transversal u horizon-
tal es de menor frecuencia que la vibracidn en sentido lon-

gitudinal o vertical, = -« = -« -~ ~ - - - -—— = -

T.- Mdquine para el moldec de piezas de hormigdén
segin las anteriores reivindicaciones, caracterizada por el
hecho de que las bases superior e inferior de log medios de
moléeo exteriores disponen @e orificios para el paso de los

medios interiores de molded,s = = = = — = = = - - - - - - -

8.~ Miquina para el moldeo de piezas de hormigdn,

segun las enteriores reivindicaciones, caracterizada por

el hecho de que los uedios Ge moldeo interior estdn relacio
. KR o o - . r

nados conjuntamente con unos medios de traslacion que los

desplazan en sentido longitudinal o vertical, en orden a

introducirlos o extraerlos en log medios exterlores de

MOLEEO. = = = e e e e T i

9,- Kdguina para el moldeo de piezas de hormigén
segin las enteriores reivindicaciones, caracterizada por el
hecho de que la base superior de los medios de moldeo ex-
teriores estd relacionada con la méquina por wnos medios
gue la desplazan verticalmente, atravesada por los medios
de moldeo interiores, en orden a determiner el prensado del
hormigdn en la base superior de la pieza moldeada, 'a per-
nitir el desmoldeado de los medios de moldeo interiores,

y & hacer posible la extraccidn de la méquina del resto del

molde con la pieza moldeada. — ~ - = - - - e e e e o

10.~ "HAGUILA PARA EL HOLDEC DL PIEZAS DE HORLIGON
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente meworia que consta de catorce hojas, Toliadas y me-

. . ’_ . ’
canografisdas por une sola de sus cares, y de cuatro laminas

de dibujos que la ilustran.

Uapprr 21 ENE, 1965
S A CURELL SuRey
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