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"Perfeccionamientos en el recauchutado de neuméti-

cosh,

Folleitants: KENTREDDER LIMITED, entidad inglesa, residente en -
32-33 The Parade, St. Helier, Jersey, Channel Islgnd,

Inglaterra.

Ia presente invencidn se refiere
a un procedimiento pare vulcanizar la cubierta ex-—
terior de un neumatico emplesndo un molde y un cer-
co de sustentacion,

5. Cuando se recguchutan cubiertes
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de neumatico se debe aplicar presidn y calor para Q
tener ung adherencia satisfactoria entre la nueva -
bagndg de superficie de rodgmiento de la cubierta y ~
le cubierta exterior del neumitico.

Hasta hoy la presidn se ha ejerci
do invarisblemente medisnte una bolsa sin £in flexi-
ble y dilatable fabricada de goma ¢ material similar,
moldeads o formada a la configuracidn y dimensiones
del interior del neumatico que se habia de recauchu-

tar. Mientras la bolsa ejerce ung presidn en el neu

mitico y le fuerza hacia fuera contra el molde calien

te, la bolsa en si alcanza ung tempergtura elevada y
si, en ese momento, se da de sf, dicha dilatacion se
convertira en una deformacién permsnente que debili-
tara la estructura conduciendo al fallo final. Ade-
nds, se usa wna bolsa para recauchuter un neumatico,
cuya bolsa tiene un temalio exceslvo hasta el punto -
de que se formen pliegues, también se acelerars su -
deterioro total.

Ademgs, con el gran nimero de ta=-
mafios y tipos de neumsticos en uso, se debe disponer
de una gran seleccidn correspondiente de bolsas de -

presién para uso del recauchutador junto con repues-

tos contra fallos. Este gran almacenamiento de bolsgs

. s 4
representa una gran inversion de capital, ocupa demg

siado espacio y produce una péraida de tiempo emplean

do en lg seleccion de 1la bolsa aproplade pars cada -
tarea individual. Una seleccion incorrecta conduci-
ré con frecuencis sl fallo y perdida de presidn de =

la bolsa y posiblemente también gl deterioro del neu
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matico que se esté vulcanizando.

Segin este invento, wm procedimieg
to pars vulecanizar la cubierta exterior de un neumg~
tico empleando un molde y un cerco de sustentacidn —
comprende las opergciones de insertar la cublerta 2un
el molde, introducir ung bolsg de presién consisten—
te en un tubo cerrado en sus extremos y dotado de =
ung valvuls de inflacidn, cuyo tubo, que es flexible
y de material practicamente no dilatable tiene una -
longitud gpreciablemente mayor que el tgmafio general
del neumgtico alrededor de la superficie de rodamien
to, colocar le bolsg dentro de la cublerta de manera
que sus extremos se superpongan ¥, hablendo colocado
el molde de soporte, infler el tubo para que se ex-
tienda y apligque una presidn sensiblemente uniforme
sobre todg ls cublerta.

Segin este invento una bolsa de -
presion, cuando para llevar a cabo el procedimiento
indicado, comprende ung longitud de tubo de seceidn
circular o parciglmente circuler de extremos cerra-
dos la cual, cuando no esta inflada, tiene una con~
figuracion plana pero cuando se infla adopta su con-
figuracidn cireular o parcialmente circular en su seg
cidn.

Fl invento se ilustra en los pla-
nos gdjuntos, en los gue:

Las Figures 1 y 2 son un glzado =~
latersl que representan una forma de bolsa de presidn

de acuerdo con el invento en las posiciones infladsa

¥ desinflada.



La figura 3 es una vista que re— .
" presenta un neumatico que se va a recauchutar, con -
lg bolsa de presién colocada e inflada.

La figura 4 es un corte tomado de
lg linea IV-IV de 1lg figura 3, ¥

> Las figuras 5 y 6 son vistas de cor
te parcial tomado Ge las lineas V-V y VI-VI de la fj
gura 3.
Lias figuras ‘T y 8 son vistes expli
o,  catorias en seceidn.

La figura 8 representa un disefio
modificado de cerco de sustentacidn; y en el plano -
gdjunto,

Lg figura 9 es una vista explice-~

15,  toria detallada en seccion de una bolse de presidn in
flada y en posicién en el punto donde los extremos -
se superponen,

Lg figurg 10 es una vista que co=-
rresponde g la figura 9 pero que representa la mismg

20, bolsa de presién equipaeda con una zapata de extremo.

En los planos la cubierts que se
va g vulcgnizar se indica en C y el cerco de susten-
tacion usado durante la operacidn de vulcanizacidn -
en A, V es una valvula de inflaccidn de 1la bolsg de

25, presidn objeto de este invento.

la bolsg de presion normalmente -
vsada para la operacion de vulcanizado consiste en un
tubo que puede tener una varieded de cortes trsnsver
sgles, ests equipado con una valvule de inflacidn ¥y

30, consiste en un tubo sin fin eireculer similar al tubo
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interior de una cubiéftax 1

Lg bolsa de presion de este inven

to consiste en ung longitud de tubo 1 limitada cerﬁg‘
do en cada extremo segﬁn se indica en 2, 2's '

Un tipo apropiado de tubo parg =~
uso con este invento es el disponible normelmente QQ'
mo menguere de incendios para slta presidn que cuan-
do no se usa tiene una configuracién plana, segun se
ve en lg figura 2, que permite su enrollgmiento.

Lg bolsa se hace con un trozo de
longitud determinada de dicha mangs, cuyo tubo, ce-~
rrado herméticamente en sus extremos de una formg -
gpropiada 2, 2', tiene una longitud general determi-
ngdg por el mayor tamafio de la gema de tamafios de neu
miticos con los gue se vg g emplear, estando el tubo
equipado con una valvula V de tipo corriente para -
permitir la inflacion y deflacion.

La figurs 3 representa lz bolsg de
presidn cuando se ha imsertado dentro de la cubierta,
con sus dos extremos superpuestos entre si. |

El uso de un trozo de la citade -
mangs cerrzdo en sus extremos permite una superposi-
cion substancial cuando se coloca dentro de la cubier
ta y como la longitud de dicha superposicidn indica-
dg entre las flechas 4 carece de importancia, en el
supuesto que se mantengs una presidn uniforme por 1o
do el perimetro de lg superficie de la llenta, es in
dudgble que se pueden recguchutar un gran numero de
neumaticos de didmetros distintos empleando lg mig-

mg bolsa.
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Asimismo, en el supuesto que les

paredes laterales interiores del tubo estén en con-

tacto con un cerco de sustentacidon apropiado A (como
se usa normglmente con el molde o matriz durante la

operacion de recauchutado) y el ancho de la superfi

cle de rodamiento de la llanta no exceda del ancho =
sobre el cual el tubo ejerce la presidn, se puede =
vulcanizar cualquier encho de neumgbico.

Ademds, en virtud de lg resisten-—
¢cia inherente en el tubo 1, las extremidades pueden
superponerse con los lados del cerco de soporte for-
mgndo une protuberancia o bombeo en ambos lados se-
gﬁn se puede ver en lg figura 7. Estas protuberan-
cias forman un medio conveniente para sujetar el cexr
co de sustentacidn en la posicidn central segun se -
explica mas adelante,

En lg disposicidn ilustrada en la
figura 1, los extremos del tubo estan equipados con
glmohadillas de presién 7. Cuando se usg el tubo, ~
la presidén ejercida por esas partes del tubo adyacen
tes g los extremos forzaran al tubo en sus extremos
¥ almohadillas contra el cerco de sustentacidn o con
tra la cubierts y esta presidn tendera a igualer la
presién que tiende a reventar el extremo del tubo.

Tomando ghorg como referencig lg
figura 3, se vers gque la parte de la bolsag adyacente
gl cerco de sustentacion A define un radio menor RL
que el radio R2 de lg parte exterior proxima a la cu
bierta. 7Puesto que el tubo, con el que se hace la -

bolsa, estd construldo de un material que tiene muy
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poca dilatacidn, se vera que debido g la radioc menor.

Rl la parte de la pared interior de lg bolsa tendsrd,
a errugerse y a formar pliegues que se formgrian mas
facilmente en los extremos de la bolsa adyacentes a -
1g 1{neg de juntura o cierre 9 en la que los extremvs
estan cosidos.

Lg figura 9 representa un pliegue
0 arruga 8' detrds de lg union 9. Si se deje que eg
to ocurra en el extremo superior de la superposicidn,
une pequeiis seccion de la cublerta puede que no se -
veg sometida a la presion plena ejercida a lo largo
de la bolsa, lo cual puede producir una edherencia -
defectuosg entre le banda nuevg de la llanta y la su
perficle exterior de la misma eh ese punto,

Parg evitarlo, el extremo del tubo
puede estar provisto con una pieza de zapata 10 (fi-
gura 10) consistente en uhg tlra de magberial que po-
seg ung mayor rigidez que el mabterial del que ests -
hecha la bolsa. Sé han obtenido resultados sagtisfag
torios wbilizando paras la zapata un parche de llanta
de seccidn transversal y longitud apropiadas para cu
brir la superficie interior de la parte del extremo
de lg bolsa.

Estg zepata ce une 3 lg bolsa g -
lo largo de su superficie interior y, por consiguien
te, cualguier arruga que se formara no ocurrir{g en
le punta sino en un punto indicado por la flecha 11
en el extremo interior de la pieza de zgpata, lo cual
no tiene importancia.

El cerco de sustentacidn 4, que =

de preferencia se hace de segmentos gue se extienden
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de trozos largos y cortos para facilitar su plegado,

puede extenderse substancialmente g través de la seg

cidn total de la cubierts segun se indica en las fi-

gurss 4, 5 y 6 pero con esta construccidn, es dificil
introducirlo en la cubierts.

En la disposicién ilustrada en la
figura T, el cerco de sustentacidn consiste en una -
placa 12, cuyo ancho es menor que el ancho de seccion
transversal de la cubierts, por lo que la bolsa de -
presidn sobresaldrs ambos lados produciendo pliegues
o protuberancias 13 que se extenderan entre los extre
mos del cerco lé Y las paredes laterales de la cubier
ta. Estas protuberancias 13 ayudan g mantener el -
cerco de sustentacidn 12 centrado.

En la disposicidn ilustrada en la
figura 8, el cerco de sustentacion consiste en una -
placa 14 de un ancho menor que el de la seccidn de -
la cubierta, similar gl ilustrado en la figura 7 pe-
ro provisto de una nervadura central 15, Esta nervg
durs puede consistir en una tira de metal soldadg =
por puntos a lg placa del cerco 14, cortandose en seg
mentos de longitud desigual el conjunto total, pars
que se plieguen entre si, Ia ventaje de lg nervadu-
ra 15 radica no solamente en que refuersza el cerco -
de sustentacion, sino que también ejerce wn efecto de
centrado en la bolsa de presidn para evitar que se =
descentre el citado cerco. BEn algunos cgsos se ha -
descubierto que es preferible hacer uso de mas de =

wng nervadura.
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Deberd entenderse, no obstante,. -
que existe una relacion critica entre el ancho de la
bolsa cugndo se inflg y el ancho del cerco. Cuando -
1z bolsa es sensiblemente mas encha cuando se infla
que el cerco, o0 no es lo suficientemente ancha pars
sobresglir por los laterales de dicho cerco, éste -
permaneceré centrado; pero si la bolsa es lo suficien
temente ancha para saltar por uno de los lados pero
no por el otro, descentrars inmediatamente al cerco.

N 0O T A

Descrita suficientemente lg naturg
lezg del invento, as{ como 1la manerg de realizarlo en
lg practica, debe hacerse constar que las disposicip
nes anteriormente indicadas son susceptibles de modi
ficaciones de detalle en cuanto no alteren su princi
pio fundamental, siendo lo que constituye lg esencia
del referido invento y por lo que se solicita Paten—
te de Introduccidn por 10 ailos en Espafia sobre: WPER
FECCIONAMIEHNTO EN EL RECAUCHUTADO DE NEUMHATICOS®; ca
racterizandose por lo siguiente: '

1l2,- Perfeccionamientos en el re-
cauchutado de neumaticos, caracterizadesporque se -
combinag una serie de moldes y sus cercos de sustenta
cidn pudiendo esos moldes y cercos servir para recau
chutar cubiertas de tamgiios distintos comprendidos =
dentro de unos ciertos limites, de ung bolsg de pre-
sidn hecha de un trozo de tubo cerrado en cada extre
mo y prevista de una valvulg de inflacién, cuys longi
tud es superior a la circunferencis interior del ma~

yor de los citados moldes de cercos de sustentacion
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por lo que, al recauchutar la cubierta, la bolsa de
presidn puede gl inflarvse gplicar une presion sensi-
blemente uniforme sobre la cubierta en total incluyen
do la perte adyacente a las partes superpuestas de -
la bolsg, cuando ésta se halla en posicién entre lg
cubierta y el cerco de sustentacidn.

28,~ Perfeccionamientos segin lg’
reivindicacion 1, caracterizados porque la bolsa de
presidn comprende un trozo de tubo de seceidn cireu-
lar o parcialmente circular con los extremos cerrgdos
que, cuando no esta inflada tiene una configuracién
plana pero que gl infiarse adopta su configuracidn -
de seccidn transversal circulsr ¢ parcislmente cireu
lar,

38,~ Perfeccionamientos segun la
reivindicacidn 1 6 2, caracterizados porque el tubo
esta provizto en sus exiremos de una zapata de re-
fuerzo con la rigidez suficiente para evitzr la for-
macion de arruzas en esa parte del tubo.

48,~ Perfeccionamientos segin las
reivindicgeiones 1 a 3, caracterizados porque se dis
pone un cerco de sustentacidn cuyo ancho es menor que
la seccion transversel de 1z cubierts en ese punto.

58,~- Perfeccionamientos segun las

reivindicaciones 1 g 4, caracterizados porque el cer

co de sustentacion consiste en una placa que tiene -~

ung 0 varias nervadurgs centrales,
68.~ Perfeccionamientos segun las
relvindicaciones 1 a 5, caracterizados porque la bol

sa de presidn hechg de un trozo de tubo es flexible
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y esta fabricada de un material précticamente no a1~
latable.

T8.- Perfecciongmientos en el re-
cauciutado de neumaticos; tal y como queda Sustancia}-
mente descrito en la presente Memoria y en los adjun

tos dibujos.,

Esta Memorig consta de once hojes

escritas g maguina por ung sola cara.
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