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PATENTE DE INTRODUCCION

Br. 908.862

"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA RECAUCHUTAR 

LA CUBIERTA EXTERIOR DE UN NEUMATICO".

e%A;%zM¿k- KBNTREDDER LIMITED, entidad in g lesa ,

residente en: 32—33 The Parade, S t. H elier, 

Jersey , Channel Island, In gla terra .

La presente invención se re fie re  a u.n 

aparato para recauchutar neumáticos.

La p ráctica  actual seguida para recauchu­

ta r  neumáticos consiste en ap licar  sohre l a  super- 

5. f ic ie  de rodamiento gastada de l a  cubierta exterior

Mo4.1)3
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o l la n ta  áel neumático una nueva banda y colocar 

entonces l a  cubierta con l a  nueva banda adherida 

en un molde donde se le  somete a l calor y presión 

necesarios para vulcanizar l a  l la n ta  en l a  cubierta 

o armazón del neumático.

En nuestra especificación  B ritán ica  núme­

ro 732.24-1 se describe un procedimiento para adhe­

r i r  a l a  su perfic ie  gastada de rodamiento de un neu­

mático una banda de l la n ta  mediante una operación 

de moldeo en l a  que, en lugar de ap licarse  l a  banda 

de neumático, se coloca primero en e l molde, después 

de lo  cual, l a  cubierta ex terio r o armazón, cuya su­

p e rfic ie  gastada ha sido re c tific a d a  previamente por 

un d isp ositivo  como puede ser una máquina pulidora, 

se tra s lad a  a l molde vulcanizar, en e l que l a  banda 

de lla n ta  se encuentra ya colocada.

Al objeto de sim p lificar  e l procedimiento, 

hemos ideado un procedimiento y aparato para recau- 

chutar neumáticos, objeto de nuestra So licitud  pen­

diente Na 35274/58 (Numero de Serie 889.534), en l a  

que e l equipo para recauchutar consiste en un meca­

nismo pulimentador que tiene un soporte para soste­

ner e l neumático durante l a  operación de pulimenta­

ción combinado con un d isp ositivo  para sostener un 

molde en e l que, cuando funciona, según e l procedi­

miento de l a  E specificación  Na 732.241, l a  nueva ban­

da de l la n ta  se coloca primero de modo que inmediata­

mente después de l a  operación de pulimentación l a  

cubierta ex terio r pueda traslad arse  directamente a l 

molde que contiene l a  banda.30.
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En e l aparato descrito  en l a  Solicitud  

Na 35274/58 (Na de Serie 889.534) l a  cubierta exte­

r io r  o armazón se sostiene durante l a  operación de 

pulimentación mediante un e je  roscado con capacidad 

de movimiento ax ia l cuando se pone en contacto con 

e l  raspador de l a  máquina rec tificad o ra , estando 

colocado e l citado eje  en un e je  v e rtic a l para que 

l a  plataforma y e l neumático que sostiene tengan un 

movimiento ascendente y descendente. Para ayudar a l 

traslado  del neumático a l  f in a liz a r  l a  operación de 

rec tific a c ió n  o pulimentación se dispone de un bra­

zo que le  recoge en conjunto y le  hace colocarse en 

posición  en l a  matriz o molde que contiene l a  nueva 

banda de l a  l la n ta .

Este aparato ha demostrado ser totalmente 

sa t is fa c to r io  en l a  p ráctica , pero necesita de dos 

hombres para manejarlo, uno encargado de atender l a  

operación de pulimentación o rectificado  y del tra s  

lado del neumático por medio del referido brazo mó­

v i l  a l molde mientras que e l otro hombre se ocupa 

en in se rtar  l a  nueva banda en dicho molde. Aunque 

en l a  p ráctica  l a  tarea  de lo s  dos hombres puede mo­

d ific a rse  en cierto  modo haciendo que e l hombre en­

cargado del molde pueda hacerse cargo de l a  opera­

ción de traslado  mientras que e l otro coloca un nue 

vo neumático en posición en l a  máquina rectificad o ­

ra , no ha sido posible hacer funcionar e l aparato 

y poner en práctica  e l procedimiento con un solo 

hombre.

30. El presente invento se re fie re  a un pro-



cedimiento y aparato perfeccionados para recauchu- 

ta r  neumáticos en el que l a  operación to ta l  inclu­

yendo l a  de re c tific a c ió n  y e l acto de tra s lad ar  

e l neumático de l a  máquina rectificad o ra  a l  molde 

puede ser rea lizad a  por un solo hombre.

De acuerdo con e l presente invento, un 

procedimiento para recauchutar l a  cubierta exterior 

o armazón de un neumático comprende l a s  operaciones 

de :

( i )  ap licar  presión a l a s  paredes del 

armazón para d istenderlas lo  su ficien te  para que 

l a  su perfic ie  de rodamiento del neumático se ponga 

plana.

( I I )  someter l a  cubierta o armazón en 

ese estado a una operación de pulimentación o rec­

t i f ic a c ió n  para prepararla a rec ib ir  l a  nueva banda 

de l a  l la n ta , y

( I I I )  s in  so lta r  l a  presión, tra s lad ar  

l a  cubierta a una matriz o molde de recauchutar, 

empleándose l a  operación de so lta r  l a  presión  para 

producir el acoplamiento mutuo de l a  cubierta con 

l a  nueva banda de l a  l la n ta  previamente colocada en 

posición .

Según una c a ra c te r ís t ic a  adicional del in  

vento, e l  aparato empleado en e l recauchutado de un 

neumático comprende una base o pedestal con un d is­

positivo  de sustentación mediante el cual se puede 

montar un neumático que se vaya a recauchutar para 

que g ire  alrededor de un e je  prácticamente horizon­

t a l ;  un d isp ositivo  separador asociado con el dispo-
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s itiv o  de sustentación que hace que l a s  paredes de 

l a  cubierta exterior, cuando é sta  se h a lla  en po­

sic ión , se distiendan reduciéndose e l diámetro de 

l a  l la n ta ; un d ispositivo  de rec tific a c ió n  en l a  

base o pedestal mediante e l cual se r e c t i f ic a  l a  

superficie  de rodamiento de l a  l la n ta  y desde cuyo 

d ispositivo  de sustentación se puede tra slad ar  l a  

cubierta directamente, s in  so lta r  l a  presión e je r­

cida en sus paredes, a una matriz o molde, hacién­

dose funcionar el d ispositivo  separador de modo que 

a l  so ltarse  l a  presión e jerc id a en la s  paredes de 

l a  cubierta, se produzca e l acoplamiento mutuo en­

tre  l a  l la n ta  y l a  banda.

El invento se i lu s t r a  mediante lo s  planos 

adjuntos en lo s  que:

La figu ra  1 es una v is t a  esquemática com­

puesta de un aparato para recauchutar neumáticos 

que comprende una base con una máquina rectificad o­

ra  y un d ispositivo  de sustentación del neumático 

y un soporte del molde llevado por una base o pedes­

ta l  independiente para a lo ja r  e l neumático.

La figu ra  2 es un corte en alzado a mayor 

esca la  de l a  base y aparato separador de la s  pare­

des del neumático ilu strado  en l a  figu ra  1.

La figu ra  2a es una v is ta  detallada del 

procedimiento de avance y retroceso empleado para 

montar e l neumático en el d ispositivo  separador.

La figu ra  3 es una v is ta  en perspectiva 

de un carro adaptado para lle v a r  montado un sopor­

te  de molde para uso con e l aparato de este invento.
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La figu ra  4 es una v is t a  de costado a es­

ca la  reducida del carro ilu strad o  en l a  figu ra  2 con 

un molde para neumáticos montado en su posición .

La figu ra  5 es una v is t a  en planta de l a  

máquina rec tificad o ra  que i lu s t r a  e l d isp ositivo  de 

sustentación y mecanismo de re c tific a c ió n , cuyo d is­

positivo  de sustentación incorpora un d ispositivo  

separador de l a s  paredes del neumático.

La figu ra  6 es un alzado de costado de l a  

figu ra  5 con e l separador de l a s  paredes del neumá­

tico  y e l d isp ositivo  de sustentación omitidos, re­

presentándose e l contorno del neumático con lín eas 

de puntos y rayas.

La figu ra  7 es una v is t a  en perspectiva 

de l a  base y d isp ositivo  de sustentación de la s  f i ­

guras 4 y 5, que representa un extractor de polvo 

accionado por asp iración  que se emplea junto con el 

mecanismo rec tificad o r .

La figu ra  8 es un alzado la te r a l  tomado 

en l a  dirección de l a  flecha VI de l a  figu ra  6.

La figu ra  9 es un d e ta lle  en sección.

La figu ra  10 es una v is t a  de sección de­

ta lla d a  que representa e l extremo del p istón  hidráu­

l ic o  y lo s  brazos f i jo  y movible del disco d istensor 

del neumático.

La figu ra  11 es un corte en d e ta lle  que 

representa uno de lo s  d isp o sitiv o s de brida o garra 

unidos a lo s  extremos exteriores de lo s  d iscos f i jo  

y movible del distendedor o separador de l a s  paredes 

de lo s  neumáticos.
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Tomando l a  figu ra  1 como referencia, el 

aparato comprende una base o pedestal S provista  

de ruedas o roldanas orientables W. Sobre l a  base 

o pedestal se h a lla  un d isp ositivo  de sustentación 

del neumático indicado generalmente en 1, mediante 

e l cual e l neumático que se ha de recauchutar se 

sostiene en posición v e r t ic a l , siendo su eje  hori­

zontal. El d ispositivo  de sustentación comprende 

un d isp ositivo  distendedor que hace que l a s  paredes 

se separen entre s i  para que l a  superficie  de roda­

miento de l a  l la n ta  se haga plana, lo  que es nece­

sario  para eliminar l a  goma sobrante de l a  l la n ta  

para prepararla para ser re c tific a d a  o pulimentada.

T indica un neumático en posición.

En l a  base hay también montado un mecanis­

mo rec tificad o r , representado por lín eas de rayas 

en B y que comprende un raspador de tipo  de disco 

g ira to rio  o ru lete movido por un motor e léc tr ico , 

cuyo conjunto va montado en un soporte basculante, 

que bascula alrededor de un pivote v e r tic a l 1' en 

e l costado de l a  base o pedestal para que pueda po­

nerse y quitarse de su posición de funcionamiento.

C indica un carro independiente montado también so­

bre ruedas W , cuyo carro tiene un d ispositivo  me­

diante el cual se puede montar verticalmente un mol­

de de neumático, indicado generalmente en M, con su 

eje x-x en lín ea  horizontal con el e je  y-y del neu­

mático, cuando se encuentra colocado en e l d isposi­

tivo  de sustentación.

Tomando también l a  figu ra  2 como referen-30.
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c ía , e l d isp ositiv o  de sustentación del neumático 

comprende un e je  montado horizontalmente 2 que t i e ­

ne un extremo roscado 3 en e l que entra a rosca un 

c o lla r ín  roscado o tuerca 4 portada por un reborde 

o sa lien te  5 en e l extremo de un manguito 6, cuyo 

manguito, a su vez, va montado para g ira r  en un cae­

qu illo  7 acoplado en un o r if ic io  8 de l a  base o pe­

d esta l S. Sujeto en el extremo exterior del e je  2 

hay una araña de centrado 10 con brazos rad ia le s  en 

cuyos extremos exteriores ex iste  una serie  de ta la ­

dros espaciados 11 para l a  su jeción  de un an illo  de 

acoplamiento del neumático 12. Cooperando con e l 

an illo  12 hay un segundo an illo  de sección acanala­

da 13, su jeto  por medio de tuercas de mariposa 14 

a un disco (o brazos) 15 su jeto  a l manguito 6 por 

medio de un to rn illo  de seguridad 16.

Se verá que l a s  p iezas 11 y 13 proporcio­

nan e l medio de sustentación a l a  cubierta exterior 

de un neumático y en l a  p ráctica  una pared del neu­

mático se acopla por su parte in te rio r  a l an illo  13, 

sirviendo el otro an illo  12 para acoplar l a  pared 

opuesta de dicho neumático. Para aumentar o dismi­

nuir l a  separación ax ia l entre lo s  a n illo s  12 y 13, 

se ha dispuesto que e l manguito 6 quede trabado pa­

ra  que no g ire y a este f in  se dispone de un torn i­

l lo  o pasador de f i ja c ió n  que tiene un extremo ros­

cado que entra a rosca en un taladro roscado 19 en 

e l manguito 6, a l que l le g a  pasando por ta lad ros 

l i s o s  practicados en e l casqu illo  7 y cabeza 8, 

respectivamente.30
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Se comprobará que cuando e l to rn illo  de 

f i ja c ió n  18 está  en su s i t io ,  e l manguito 6 no po­

drá g irar  y , por consiguiente, girando l a  tuerca 4 

a mano, se puede mover e l e je  en dirección ax ia l 

para aumentar o disminuir l a  separación existente 

entre l a  araña de centrado 10 que porta e l an illo  

12 y e l disco 15 en el que va montado e l an illo  13. 

Durante l a  operación de rectificad o  cuando se pone 

en funcionamiento e l raspador, se quita e l to rn illo  

de f i ja c ió n  para que el conjunto to ta l tenga l ib e r ­

tad para g irar-en  el casqu illo  7. De esta  forma, l a  

acción de rec tific a c ió n  se efectúa por medio de lo s  

dientes de un disco cuyo diámetro es mayor que e l 

ancho del área de lla n ta  a r e c t i f ic a r .  El disco se 

monta de modo que g ire alrededor de un e je  situado 

en un plano desplazado con respecto a l centro de l a  

l la n ta , según se describe en l a  Especificación  nú­

mero 724.054 para que se rectifiq u e  simultáneamente 

e l ancho to ta l de l a  superficie  de rodamiento del 

neumático, girando e l neumático a una velocidad re­

lacionada oon l a  d istan cia  de desplazamiento y sin  

que sea necesario ninguna c lase  de d isp ositivo  de 

freno.

Tomando ahora l a s  figu ras 5-8 como refe­

rencia, que ilu stra n  una forma preferida de rea liz a ­

ción del invento, e l pedestal o base comprende un 

bastidor rectangular compuesto de miembros longitu­

dinales 15' y miembros de extremo 16' dispuestos 

en cada una de la s  cuatro esquinas con gatos de hu­

s i l lo  17' para que, cuando funcione la  máquina, l a30.
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base y e l equipo que porta puedan subirse a una 

posición  en l a  que l a s  ruedas 18' y una roldana 

orientable 18 '' queden separadas del suelo. Una 

barra tran sversa l 19' l le v a  su jeto  un soporte ver­

t ic a l  20 junto con una pieza 21 sobre l a s  que va 

montado e l d isp ositivo  de sustentación del neumá­

t ic o , generalmente indicado por D, un cilindro  h i­

dráulico H y e l d isp ositivo  rec tificad o r  B.

El c ilindro  hidráulico H, según se descri 

b irá  más adelante, proporciona l a  regulación mecá­

nica del d isp ositivo  ensanchador y es alternativo  

a l mecanismo accionado por to rn illo  de mano i lu s ­

trado en l a  figu ra  2.

Según se puede ver en l a  figu ra  8, e l so­

porte 20 tiene su jeto en uno de sus lados un sopor­

te  de sección en I  20' que, junto con el soporte 

principal 20, proporciona un soporte ríg ido  a un 

cilindro  h idráulico 21' que a lo ja  un p istón  indi­

cado generalmente en 22.

El disponer de un soporte de extremo me­

diante e l soporte 20 y un to rn illo  regulable 22' 

asegura que e l sa lien te  del cilindro  y p istón  está 

totalmente sostenido.

Lo$discos 23, 24 se su jetan  respectivamen 

te  con un c o lla r ín  25 en el extremo del cilindro  y 

del p istón  22. De estos dos d isco s, e l delantero 24 

se su je ta  en su s i t io  mediante una tuerca de maripo­

sa  126. Los d iscos 23, 24 constituyen e l d isp ositivo  

de sustentación del neumático y para perm itir que 

e l neumático se ponga en posición , cada disco e stá
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provisto con cuatro bridas o garras 26 separadas 

entre s í  en forma c ircu lar . Según se puede ver en 

l a s  figu ras 10 y 11, tre s  de la s  bridas o garras 26 

van montadas con lib ertad  de movimiento en un e je  

27 para poder desplazarse en ángulo sobre é l ,  mien­

tr a s  que l a  cuarta brida o garra 26' se su je ta  por 

medio de un resorte c ircu lar 28' a su e je  2 7 ', es­

tando provisto e l e je  en su extremo superior con un 

mango de accionamiento 29. Por conveniencia se pro­

porcionan pasadores de tope (no representados) para 

lim ita r  lo s  movimientos del mango 29 para que l a s  

bridas o garras puedan moverse con fac ilid ad  a sus 

posiciones extendida o replegada en e l p e r f i l  del 

disco.
Cada una de la s  cuatro bridas o garras 26, 

26' forma parte ín tegra de un cubo 30 que tiene una 

ranura p e r ifé r ica  31 para a lo ja r  un cable s in  f in  

de accionamiento 32. Engarzando e l cable 32 dos ve­

ces alrededor del cubo 31 del e je  27* que monta la  

brida f i j a  2 6 ', el giro del e je  27' mediante e l man­

go 29 producirá e l movimiento correspondiente de 

la s  otras bridas o garras 26 alrededor de sus e je s 

respectivos 27 para que la s  bridas o garras puedan 

moverse de una posición inoperante en l a  que descan­

san dentro del perímetro de sus d iscos respectivos 

23, 24, a una posición de funcionamiento extendida 

según se i lu s t r a  en l a  figu ra  7.

Al poner l a  máquina en funcionamiento, 

cuando se desea montar un neumático en e l d isp osi­

tivo  de sustentación que comprende lo s  dos d iscos30.
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23, 24, se hace g ira r  hacia dentro l a s  "bridas 26, 

26** para que haya holgara su fic ien te  para que pa­

sen lo s  bordes in terio res de l a s  paredes 1 del neu­

mático sobre lo s  dos d isco s. Una vez que e l neumá­

tic o  se h a lla  en posición, se vuelven a colocar la s  

bridas en l a  posición  ilu strad a  en l a  figu ra  7. 

Cuando l a  cabeza de re c tific a c ió n  se compone de dos 

d iscos con garras g ira to r ia s  solamente se puede mon 

ta r  un neumático de diámetro determinado s in  tener 

que cambiar lo s  elementos de disco de acoplamiento 

23, 24. Por el contrario, el procedimiento de unir 

lo s  bordes de soporte de l a  l la n ta  12 y 13 con e l 

neumático y después montar estos bordes en lo s  d is­

cos o arañas de centrado tien e l a  ventaja de que se 

pueden montar neumáticos de d istin to s  diámetros en 

e l mismo d isp ositivo  ensanchador s i  se dispone de 

lo s  ta lad ros correspondientes dispuestos en diáme­

tro s d iferentes en lo s  d iscos o arañas de centrado.

Admitiendo presión en el cilindro  2 1 ', se 

efectúa e l desplazamiento ax ia l del p istón  22 y su 

disco 24 lo  que hace que l a  d istan cia  aumente entre 

l a s  paredes del neumático hasta e l momento en que 

l a  su perfic ie  de rodamiento del mismo se ponga p la­

na para su rec tificac ió n .

La unidad rec tificad o ra  que comprende e l 

motor e léctrico  E y e l raspador del mecanismo de 

re c tific a c ió n  B va montada en un soporte horizontal 

33, portado por un componente de una articu lación  

v e r t ic a l 34, estando el otro componente de l a  a r t i ­

culación indicado por 35 y a su vez unido de una30
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forma g ira to r ia  mediante un pasador de b isagra  36 

a lo s  brazos 37 en un pasador de b isagra  38 sujeto 

a lo s  sa lien te s o talones 39 en e l lado posterior 

del puntal 21.

Según se indica mediante l a s  lín eas de 

puntos y rayas en l a  figu ra  5, e l soporte 33 que 

monta e l motor de l a  rectificad o ra  junto con e l ras 

pador puede hacerse bascular hacia arrib a  a una po­

sic ió n  inoperante en l a  que e l pasador de articu la­

ción 36 ocupa l a  posición indicada poyél círculo 

36 de l a  figu ra  5.

Tomando ahora como referencia l a  figu ra  

10, se verá que el disco in te r io r  23 se su je ta  con 

un co lla r ín  23' montado mediante co jin etes de rodi­

l lo s  cónicos en un manguito in te r io r  40, cuyo man­

guito va montado en e l extremo exterior del c i l in ­

dro 22.

Para ev itar  cualquier posib ilidad  de que 

e l cilindro  se desplace de su s i t io  durante l a  ope­

ración de rec tificac ió n , se dispone de un pasador 

de tope 41 con un extremo roscado que entra a rosca 

en e l taladro 42 en e l extremo in te rio r  del mangui­

to ; este pasador 41 cuando se h a lla  en función de 

su je ta r  a l cilindro  para que quede inmóvil, penetra 

en una pieza ahorquillada43 su je ta  en e l extremo del 

c ilin d ro . Se verá que ambos d iscos 23, 24 están  mon 

tados para g ira r  por medio de co jin ete s, siendo el 

procedimiento de rectificad o  el mismo que e l d escri­

to y empleando e l mismo disco dentado.

La regulación del circu ito  h idráulico, o



de otro medb de presión del cilindro  de accionamien­

to  2T  y p istón  se consigne preferiblemente mediante 

una válvula de cuatro v ía s  de tipo  g ira to rio  con tr e s  

posiciones, v . g . , Contracción-Punto muerto-Expansión. 

Además se monta una válvula de aguja para so lta r  o 

retener l a  presión neumática o h idráu lica del separa­

dor o distendedor del neumático.

Se pueden tomar l a s  medidas necesarias pa­

ra  disponer de una unidad de extracción del polvo 

que asp iren  l a s  p artícu las de goma que quita e l ras­

pador. E l extractor consiste en una tobera 45 (ver 

l a  figu ra  7) conectada mediante un trozo de manga 

f le x ib le  46 a una cámara 47 que se puede poner a pre 

sión  reducida por medio de un aspirador accionado a 

motor, indicado generalmente en 48 o por medio de 

unas aspas de aspirador montadas en l a  p e r ife r ia  del 

disco rec tific a d o r .

Tomando ahora l a  figu ra  3 como referencia, 

l a  base o pedestal C del molde de neumáticos consis­

te  en un bastidor rectangular 50 hecho de l is tó n  de 

ángulo montado sobre ruedas 52 en un lado y una ro l­

dana orientable central 53. Junto a l a s  cuatro es­

quinas del bastidor principal 50 haya puntales ver­

t ic a le s  54? con lo s  que se acoplan de una forma des­

lizan te  lo s  casq u illo s adaptadores 55? que forman 

parte del bastidor subsid iario  en forma de X 56. Los 

extremos del bastidor a u x ilia r  o secundario 56 están  

provistos de barras tubulares 57, cuyas barras 57 

tienen un tope f i jo  58 en un extremo y un pasador 

de tope regulable 59' en e l otro que se a ju sta  en
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cualquiera de lo s  ta ladros de una se rie  59) en el 

extremo contrario de l a  barra 57. El tope a ju sta- 

ble 59 comprende una cabeza excéntrica 61 para que 

girando un brazo de palanca 62 en cada pasador, se 

5. pueda mover l a  cabeza 61 a una posición  en l a  que

l a  parte de excéntrica se entrelace con l a  matriz 

cuando se coloca en e l la .  Montando un gato hidráu­

lic o  60 en e l carro principal es posible levantar 

o b a jar  e l bastidor au x ilia r  56 de una forma mecáni 

10. ca, ejerciéndose e l control del gato de una forma

conveniente por- l a  unión articu lada con el mango de 

accionamiento del carro 73.

En l a  figu ra  4 se representa l a  matriz o 

molde M en posición y, cuando se transporta, se su- 

15. je ta  por a ju ste  de lo s  topes 61, según se ha des­

c r ito . Se verá que l a  matriz o molde M e stá  provis­

to en sus lados opuestos con pares de patas 64 para 

que, cuando e l neumático se haya trasladado de lo s 

d iscos de sustentación 23, 24 a l a  m atriz, é sta  per- 

20. manezca apoyada en l a s  c itadas patas cuando se haga

descansar en e l suelo.

En l a  operación, l a  cabeza de l a  r e c t i f i ­

cadora y e l motor se re tiran  a l a  posición  indicada 

mediante lín eas de puntos y rayas en l a  figu ra  5 y 

25. a l mismo tiempo se hacen retroceder l a s  garras o

bridas de lo s  d iscos de sustentación del neumático, 

desplazándose la s  bridas del disco fron tal 24 en un 

ángulo de 45  ̂ con respecto a l a s  del disco trasero .

Habiéndose instalado una bolsa de a ire  en 

e l neumático, se monta éste en el disco trasero  2330.
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y se empuja e l neumático contra lo s  topes f i jo s  del 

disco trasero  para asegurarse de que l a  pared pos­

te r io r  haya pasado más a l l á  del plano de la s  bridas 

o garras 26. De nuevo se acciona e l mango 29 para 

hacer que ambos juegos de bridas de lo s  dos discos 

23, 24 se pongan en posición  de d istensión  cuando 

se a ju sten  a la s  paredes in te rio re s del neumático. 

Habiéndose asegurado de que l a  válvula de aguja 70 

se encuentra ab ierta , se acciona l a  válvula g irato­

r ia  para admitir presión en e l cilindro  21 para que 

se ensanche parcialmente e l neumático y l a  superfi­

cie  de rodamiento de l a  l la n ta  se ponga plana. Ha­

biéndose ensanchado l a  l la n ta , se vuelve a colocar 

l a  válvula en punto muerto y se c ie rra  l a  válvula 

de aguja 70. A renglón seguido, se rosca e l p istón  

41 de modo que se acople en e l o r if ic io  42 del cas- 

qu illo  22 para su je ta r  e l neumático de una forma 

mecánica.

En ese momento se puede re a liz a r  l a  opera­

ción de rectificad o  haciendo bascular e l soporte 33 

que porta e l motor de l a  rectificad o ra  E. Al fin a­

l iz a r  l a  operación de rec tificad o , se hace bascular 

todo e l mecanismo separándolo del neumático hasta 

que l a s  p iezas se coloquen en l a  posición  indicada 

por lín eas  de puntos y rayas en l a  figu ra  5.

Como medida preparatoria a l  traslad o  del 

neumático T de su posición  en lo s  d iscos de susten­

tación  23, 24 a l a  matriz o molde H, se in se rta  el. 

trozo nuevo de lla n ta  de goma en l a  matriz a cuyo 

f in  se puede usar e l mecanismo descrito  y reiv in di-30
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cado en nuestra Solicitud  pendiente NS 35273/58 

(N2 de Serie 889.533).

La t i r a  de goma puede colocarse en e l mol­

de evitando e l uso del mecanismo de ro d illo  descrito  

en l a  so lic itu d  35273/58 (NS de Serie 889,533) s i :

(a) e l molde es un molde especial como el descrito  

en nuestra Solicitud NS 30849/59 (NS de Serie 881.999) 

o (b) l a  t i r a  de lla n ta  se compone de m aterial como 

el descrito  en l a  Solicitud  NS 39202/58 /S e r ie  núme­

ro 908.861).

Con l a  banda de lla n ta  en posición , se l l e ­

va el carro 50, 57 sobre ruedas para colocarlo en 

posición de modo que e l e je  central de l a  matriz X-X 

que porta dicho carro se ponga en lín ea  con el e je  

Y-Y del d isp ositivo  de sustentación, según se i lu s ­

t r a  en l a  figu ra  1.

Antes de tra slad ar  e l neumático a l molde 

M, es necesario asegurarse de que dicho neumático 

este  totalmente ensanchado. Esto exige que se re tire  

e l p istón  41, se abra l a  válvula de aguja 70 y se 

mueva l a  válvula g ira to r ia  71 para admitir presión 

adicional en el cilindro 2 1 '. Cuando la s  paredes del 

neumático se hayan dilatado totalmente para reducir 

e l diámetro del neumático a un tamaño que permita su 

introducción en el molde, se c ie rra  l a  válvula de 

aguja 70. Para ayudar a ponerse en lín ea  e l molde M 

y e l neumático, se hace uso del gato hidráulico que 

sustenta e l bastidor 56, 57 y , como guía, se pueden 

practicar unas rayas indicadoras en lo s  costados del 

molde, haciéndose que coincidan con un indicador o
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galga del carro 15 ', 16 '. La operación de traslado  

del neumático de lo s  d iscos de soporte 23, 24 se 

convierte en una operación se n c illa  debido a l a  

alineación  entre s í  de lo s  componentes, según se 

ha d escrito .

Cuando e l neumático se encuentra en e l 

in te r io r  del molde, se abre l a  válvula g ira to r ia  

71 a l a  posición  necesaria para mover e l p istón  en 

l a  dirección de contracción de lo s  d iscos 23, 24.

Se deberá tener cuidado de que l a  re la jac ió n  del neu 

mático sea gradual y por este  motivo se deberá usar 

l a  válvula de aguja.

Cuando l a  cabeza de re c tific a c ió n  se ha 

retirado totalmente y l a s  bridas 26 de ambos d is­

cos 23, 24 se han movido a su posición  inoperante, 

es posible entonces separar e l molde del d isp o s it i­

vo de sustentación del neumático y cabeza de r e c t i­

ficac ió n  retirando el tro le  50 mediante e l mango de 

remolque 67. Cuando el carro e stá  l ib r e , se puede 

accionar con e l gato el molde para que descienda y 

descansen sus patas 64 en e l suelo. Un ese momento 

se puede mover e l carro para que este dispuesto a 

l a  repetición  de l a  secuencia de operaciones que se 

acaban de d escrib ir .

-  N O T A  -

- D escrita suficientemente l a  naturaleza 

del invento, a s í  como l a  manera de re a liz a r lo  en 

l a  p rac tica , debe hacerse constar que l a s  d isposi­

ciones anteriormente indicadas son su sceptib les de 

modificaciones de d eta lle  en cuanto no alteren  su

- 1 8 -
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principio fundamental, siendo lo  que constituye 

l a  esencia del referido invento y por lo  que se 

s o l ic i ta  Patente de Introducción, por 10 años en 

España: "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA RECAUCHUTAR 

LA CUBIERTA EXTERIOR DE UN NEUMATICO"; caracteri­

zándose por lo  siguiente:

18.- Procedimiento para recauchutar l a  

cubierta exterior de un neumático, caracterizado 

porque se ap lica  presión a l a s  paredes del armazón 

para d istenderlas lo  su fic ien te  para que l a  super­

f ic ie  de rodamiento del neumático se ponga plana, 

sometiendo l a  cubierta o armazón en ese estado a una 

operación de rec tific a c ió n  para prepararla a re c ib ir  

l a  nueva banda de l la n ta , y s in  so lta r  l a  presión, 

se tra slad a  l a  cubierta a una matriz o molde de re­

cauchutar, empleándose l a  operación de so lta r  l a  

presión parg^roducir e l acoplamiento mutuo de l a  

cubierta con l a  nueva banda de l a  l la n ta  previamen­

te  colocada en posición en el molde.

23 .- Procedimiento, según l a  reivindica­

ción 13, caracterizado porque l a  nueva banda de l ia n  

t a  se coloca en el molde o matriz antes de in se rtar  

en e l mismo l a  cubierta exterior del neumático.

3 - .-  Aparato para recauchutar l a  cubierta 

exterior de un neumático, según l a  reivindicación  

13, caracterizado porque comprende un pedestal o 

base con un d ispositivo  de sustentación, mediante 

e l cual se puede montar un neumático para que gire 

alrededor de un eje prácticamente horizontal, cuyo 

d ispositivo  de soporte o sustentación comprende un
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aparato ensanchador de l a s  paredes la te ra le s  del 

neumático, cuando se h a lla  colocado en dicho apa­

rato , para que a l ensancharse se ponga plana l a  

su perfic ie  de rodamiento de l a  cubierta, y un d is­

positivo  rec tificad o r  o pulimentador en dicha base 

por e l que e l  neumático, cuando su superficie  de 

rodamiento e stá  plana, puede re c tif ic a r se  como medi­

da preparatoria a l acoplamiento de una nueva banda 

de rodadura, permitiendo e sta  d isposición  que se 

traslad e  l a  cubierta a l  molde mientras aun permane­

ce en e l d isp ositivo  de sustentación ( s in  so lta r la  

del separador) y todavía su superficie  de rodamien­

to se encuentra plana.

4§ .- Aparato, según l a  reivindicación  

caracterizado porque comprende una base o pedestal, 

un d isp ositivo  g ira to rio  de sustentación en dicha 

base, cuyo d isp ositivo  comprende un d isp ositivo  d is­

tendedor para efectuar l a  separación de la s  paredes 

del neumático cuando se coloca en dicho d ispositivo  

para que su supetficie de rodamiento se ponga plana 

y dispuesto con su e je  en un plano horizontal, y un 

d isp ositivo  rec tificad o r  en dicha base con movimien­

to  de acoplamiento y desacoplamiento con l a  super­

f i c ie  de rodamiento del neumático, cuando é sta  se 

encuentra en estado plano, para r e c t i f ic a r la  como 

medida preparatoria a su acoplamiento con una nueva 

banda de rodadura, pudiendo moverse e l d ispositivo  

de sustentación en conjunto para que después de l a  

operación de rec tificad o , puede traslad arse  e l neu­

mático, cuando su superficie  de rodamiento aún está30.
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plana, directamente desde dicho d isp ositivo  separa­

dor de l a s  paredes del neumático a un molde de re- 

cauchutar mediante el movimiento re la tiv o  del dispo­

sitiv o  distendedor y e l molde a una posición  en l a  

que el neumático quede alineado con e l molde.

58.- Aparato, según l a  reivindicación 4-8, 

caracterizado porque comprende un d ispositivo  rec­

tif ic a d o r  montado en l a  base de l a  máquina y con 

movimiento en l a  misma para ponerlo y quitarlo  de 

una posición de funcionamiento de modo que, cuando 

no se use, se pueda r e t ir a r  a un lado del d isp osi­

tivo  separador de l a s  paredes del neumático.

68.- Aparato, según l a  reivindicación 58, 

caracterizado porque comprende un soporte de una 

cabeza rec tificad o ra  que comprende un motor eléc­

tr ico  y un raspador en l a  quqál soporte e stá  monta­

do en forma articu lada en l a  base o pedestal para 

mover dicha cabeza a l a  posición  de funcionamiento 

o para r e t ir a r la  de dicha posición, en cuya posi­

ción de funcionamiento se puede poner e l raspador 

en contacto de corte con l a  superficie  de rodamien­

to de l a  cubierta.

78.-  Aparato, según l a  reivindicación 68, 

caracterizado porque e l soporte se sustenta de una 

forma g ira to r ia  o basculante por medio de dos bra­

zos de palanca, de modo que se pueda r e t ir a r  l a  

cabeza en su posición inoperante a una posición  en 

l a  que descanse detrás del d ispositivo  de sustenta­

ción de l a  cubierta.

88 .- Aparato, según cualquiera de la s

- 2 1  - .#/
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reivindicaciones 3§ a 63, caracterizado porque el 

dispositivo de sustentación del neumático compren­
de dos discos o miembros similares que tienen nna 

serie de bridas o garras separadas en circunferen­
cia en cuyo soporte se hallan montadas dichas bri­
das o garras de una forma basculante en lo s discos 
o miembros similares de modo que se puedan mover 

de una posición inoperante con respecto a lo s dis­
cos o se extiendan para acoplarse a la s  paredes de 
la  cubierta del neumático.

93.- Aparato, según la  reivindicación 83, 

caracterizado porque una de la s  bridas o garra de 

cada serie va sujeta en un extremo de un eje mon­

tado de forma que gire en el disco o miembro simi­
la r  y se conecta mediante un cable de transmisión 
con la s  demás bridas o garras, de modo que la  rota­
ción de una brida por medio del citado cable haga 

que la s  demás bridas puedan moverse de una forma 

simultanea a una posición de funcionamiento o a una 
posición inoperante.

103.- Aparato, según la  reivindicación 73 
u 83, caracterizado porque los discos o miembros 

similares se sostienen para su desplazamiento rela­
tivo en un eje horizontal y se dispone de un dispo­

sitivo  accionable a mano o mecánicamente para regu­

la r  el desplazamiento de lo s discos o miembros s i­
milares.

113.- Aparato, según la  reivindicación 9&, 
caracterizado porque el desplazamiento de los dis­

cos o miembros similares se lleva a cabo mediante3 0 .



ariete hidráulico accionado por fluido comprimido.

12§.- Aparato, según la  reivindicación 

108, caracterizado porque el ariete hidráulico com­
prende un cilindro y un pistón y uno de los discos 

o miembro similar va sujeto a dicho pistón para que 

se mueva con relación al otro disco o miembro similar.
13-.- Aparato, según la  reivindicación 118, 

caracterizado porque el disco f i jo  va montado en un 
collarín que a su vez se halla montado de una forma 
giratoria en un manguito montado en el pistón del 
ariete hidráulico.

148.- Aparato, según la  reivindicación 128, 

caracterizado porque dispone de un dispositivo dis­
puesto para trabar el pistón contra todo desplaza­

miento axial durante la  operación de rectificado.

158.- Aparato, según la  reivindicación 14&, 
caracterizado porque el circuito de presión del arie 

te comprende una válvula de tres vías para regular 
los movimientos del pistón y porque, además del dis­

positivo de enclavamiento del pistón se dispone de 
una válvula de aguja en el conducto de flúido com­
primido para permitir que el pistón se mantenga en 
su posición desplazada.

168.- Aparato, según reivindicaciones an­

teriores, caracterizado porque se dispone de una 
base o pedestal dotada ésta de un dispositivo sus­

tentador, de modo que se puedan también soltar, un 
molde anular o matriz en una posición vertical, de 

manera que el eje del molde se halle en un plano 

horizontal o prácticamente horizontal.
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173.- Aparato, según la  reivindicación 

163, caracterizado porque comprende un bastidor 
principal y un bastidor auxiliar con capacidad pa­
ra poderse levantar o bajar con respecto al basti­

dor principal, disponiendo dicho bastidor auxiliar 
de un dispositivo para sustentar un molde o matriz.

i

183.- Aparato, según la  reivindicación 

173, caracterizado porque el bastidor auxiliar se 
halla interconectado telescópicamente en la s  esqui­
nas con el bastidor principal y se dispone de un 
gato hidráulico para levantar y bajar el bastidor 
auxiliar con respecto al bastidor principal.

193.- Aparato, según la s  reivindicaciones 
173 o 183, caracterizado porque el bastidor auxiliar 

está provisto de barras transversales con topes f i ­
jos y ajustables para sujetar en posición en dicho 

carro el molde o matriz de recauchutar.
203.- "Procedimiento y aparato para recau­

chutar la  cubierta exterior de un neumático"; ta l 

y como queda substancialmente descrito en la  presen-
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