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"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA RECAUCHUTAR
LA CUBIERTA EXTERIOR DE UN NEUMATICO".
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residente en: 32-33 The Parade, St. Helier,
Jersey, Channel Island, Inglaterra.

La presente invencion se refiers a un
L
aparato para recauchutar neumaticos.
La préctica actual seguida para recauchu-
tar neumdticos consiste en aplicar sobre la super-

5e ficie de rodamiento gastada de la cubierta exterior
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0 llanta del neumdtico una nusva banda Y colocar
entonces la cubierta con la mueva banda adherida
en un molde donde se le somete al calor y presién
necesarios para vulcanizar la llanta en la cubierta
o armazon del neumdtico,

En miestra especificacidn Briténica nime-
ro 732.241 se describe un procedimiento para adhe-
rir a le superficie gastada de rodamiento de un neu~
mético una banda de llanbta mediante una operacidn
de moldeo en la que, en lugar de aplicarse la banda
de neumético, se coloca primero en el molde, después
de lo cual, la cubierta exterior o armazén, cuya su-
perficie gastada ha sido rectificada previemente por
un dispositivo como puede ser una méquina pulidorsa,
se traslada al molde vuleanizar, en el que la banda
de llanta se encuentra ya colocada.

Al objeto de simplificar el procedimiento,
hemos ideado un procedimiento y aparato para recau-
chuter neumdticos, objeto de nuestra Solicitud pen~
diente N2 35274/58 (Nimero de Serie 889.534), en la
que el equipo para recauchutar congiste en un meca-
nismo pulimentador que tiene un soporte para soste-
ner el neumético durante la operacidén de pulimenta—
¢idn combinado con un dispositivo para sostener un
molde en el que, cuando funciona, segin el procedi-
miento de la Especificacidn N 732.241, la mieva ban-
da de llanta se coloca primerc de modo que irmediata—
mente después de la operacidén de pulimentacidn la
cublerta exterior pueda trasladarse directemente al

molde que contiene la banda,
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En el aparato descrito en la Solicitud
Ne 35274/58 (N de Serie 889.534) la cubierta exte-
rior o armazén se sostiene durante la operacidn de
pulimentacidén mediante un eje roscado con capacided
de movimiento axial cuando se pone en contacto con
el raspador de la méquina rectificadora, estando
colocado el citado eje en un eje vertical para que
la plataforma y el neumatico que sostiene tengan un
movimiento ascendente y descendente. Para ayudar al
traslado del neumdtico al finalizar la operacion de
rectificacidn o pulimentacidn se dispone de un bra-
zo que le recoge en conjunto y le hace colocarse en
posicién en la matriz o molde que contiene la nmieva
banda de la llanta.

Este aparato ha demostrado ser totalmente
satisfactorio en la préctica, pero necesita de dos
hombres para manejarlo, uno encargado de atender la
operacidn de pulimentacion o rectificado y del trag
1ado del neumdtico por medio del referido brazo mo-
vil al molde mientras que el otro hombre se ocupa
en insertar la nueva banda en dicho molde. Aungue
en la practica la tarea de los dos hombres puede mo-
dificarse en cierto modo haciendo gue el hombre en-
cargado del molde pueda hacerse cargo de la opera-
cidn de traslado mientras que el otro coloca un mue
vo neumdtico en posicidn en la miquina rectificado-
ra, no ha sido posible hacer funcionar el aparato
¥y poner en préctica el procedimiento con un solo
hombre.

El presente invento se refiere a un pro-
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cedimiento y aparato perfeccionsdos para recauchu-
tar neumdticos en el que la operacidn total inclu-
yendo la de rectificacidn y el acto de trasladar
el neumdtico de la miquina rectificadora al molde
puede ser reglizada por un solo hombre,

De acuerdo con el presente invento, un
procedimiento para recauchutar la cubierta exterior
0 armezdn de un neumdtico comprende las operaciones
de :

(I) aplicar presidn a las paredes del
armazon para distenderlas lo suficiente para que

la superficie de rodamiento del neumdtico se ponga

‘plana.

(II) someter la cubierta o armazdn en
ese estado a una operacidn de pulimentacidn o rec-
%ificacién para prepararla a recibir la nueva banda
de la llanta, y

(III) sin soltar la presidn, trasladar
la cubierta a una matriz o molde de recauchutar,
empledndose la operacidn de solbtar la presidn para
produclr el acoplamiento mutuo de la cubierta con
la nueva banda de la llanta previamente colocada en
posicidn,

Segin una caracteristica adicional del in
vento, el aparato empleado en el recauchutado de un
neumdtico comprende unza base o pedestsl con un dis-
positifo de sustentacidn mediante el cual se puede
montar un neumdtico que se vaya a recauchutar para
que gire alrededor de un eje practicamente horizon—

tal; un dispositivo separador asociado con el dispo-
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sitivo de sustentacidn que hace que las paredes de

la cubierta exterior, cuando ésta se halla en po-
sicibn, se distiendan reduciéndose el didmetro de
la llanta; un dispositivo de rectificacidn en la
base o pedestal mediante el cual se rectifica la
superficie de rodamiento de la llanta y desde cuyo
dispositivo de sustentacidn se puede trasladar la
cubierta directamente, sin soltar la presién ejer-
cida en sus paredes, a una matriz o molde, hacién-
dose funeionar el dispositivo separador de modo que
al soltarse la presidn ejercida en las paredes de
la cubierta, se'produzca el acoplamiento mutuo en~
tre la llanta y 1z banda.

El invento se ilustra mediante los planos
adjuntos en los que:

La figura 1 es una vista esquemdtica com-
puesta de un aparato para recauchutar neuméticos
que comprende una base con una'méquina rectificado-
ra y un dispositivo de sustentacidn del neumdtico
¥y un soporte del molde llevado por una base o pedes-
tal independiente para alojar el neumdtico.

La figura 2 es un corte en alzado a mayor
escala de la bagse y aparato separador de las pare-
des del neumdtico ilustrado en la figura 1.

La figura 2a es una vista detallada del
procedimiento de avance y retroceso empleado para
montar el neumdtico en el dispositivo separador.

La figura 3 es una vista en perspectiva
de un carro adaptado para llevar montado un SO0pOr—~

te de molde para uso con el aparato de este invento.
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La figura 4 es una vista de costado a es-
cala reducida del carro ilustrado en la figura 2 con
un molde para neumaticos montado en su posicidn.

La figura 5 es una vista en planta de la
méquina rectificadora que ilustra el dispositivo de
sustentacidn y mecanismo de rectificacidn, cuyo dis-
positivo de sustentacidn incorpora un dispositivo
separador de las paredes del neumdbico.

La figura 6 es un glzado de costado de la
figura 5 con el separador de las paredes del neumé-
tico y el dispositivo de sustentacidn omitidos, re-
presentandose el contorno del neumdtico con lineas
de puntos y rayas.

La figura 7 es una vista en perspectiva
de la base y dispositivo de sustentacidn de las fi-
guras 4 y 5, que representa un extractor de polvo
accionado por aspiracidn que se emplea junto con el
mecanismo rectificador.

La figura 8 es un alzado lateral tomado
en la direccidn de la flecha VI de la figura 6.

La figura 9 es un detalle en seccidn.

La figura 10 es una vista de seccidn de-
tallada que representa el extremo del pistdén hidrdu-
lico y los brazos fijo y movible del disco distensor
del neuméatico.

La figura 11 es un corte en detalle que
representa uno de los dispositivos de brida o garra
unidos a los extremos exteriores de los discos fijo
¥ movible del distendedor o separsdor de las paredes

de los neumaticos.
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Tomando la figura 1 como referencia, el
aparato comprende una base o pedestal S provista
de ruedas o roldanas orientables W. Sobre la base
0 pedestal se halla un dispositivo de sustentacidn
del neumatico indicado generalmente en 1, mediante
el cual el neumdtico que se ha de recauchutar se
sostiene en posicién vertical, siendo su eje hori-
zontal. El dispositivo de sustentacidén comprende
un dispositivo distendedor que hace que las paredes
se separen entre si para que la superficie de roda-
miento de la llanta se haga plana, 10 que esS nece-
sario pars eliﬁinar la goma sobrante de la llanta
para prepararla para ser rectificada o pulimentada.
T indica un neumético en posicidmn,

En la base hay también montado un mecanis-
mo rectificador, representado por lineas de rayas
en B y que comprende un raspador de tipo de disco
giratorio o rulete movido por un motor eléctrico,
cuyo conjunto va montado en un soporite basculante,
que bascula alrededor de un pivote vertical 1' en
el costado de la base o pedestal para que pueda po-
nerse y quitarse de su posicidn de funcionamiento.
C indica un carro independiente montado también so-
bre ruedas W', cuyo carro tiene un dispositivo me-
diante el cual se puede montar verticalmente un mol-
de de neumatico, indicado generalmente en M, con su
8je x-x en 1inea horizontal con el eje y-y del neu-
matico, cuando se encuentra colocado en el disposi-
tivo de sustentacidn,

Tomando también la figura 2 como referen-
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cia, el dispositivo de sustentacion del neumatico

comprende un eje montado horizontalmente 2 que tie-
ne un extremo roscado 3 en el que entra a rosca un
collarin roscado o tuerca 4 portada por un reborde
0 saliente 5 en el extremo de un manguito 6, cuyo
manguito, a su vez, va montado para girar en un cas-
quillo 7 acoplado en un orificio 8 de la base o pe-
destal 5. Sujeto en el extremo exterior del eje 2
hay una arafia de centrado 10 con brazos radiales en
cuyos extremos exteriores existe una serie de tala-
dros espaciados 11 para la sujecién de un anillo de
acoplamiento del neumético 12. Cooperando con el
anillo 12 hay un segundo anillo de seccidn acanala-
da 13, sujeto por medio de tuercas de mariposa 14

a un disco (o bragos) 15 sujeto al manguito 6 por
medio de un tornillo de segurided 16.

Se verd que las piezas 11 y 13 proporcio-
nan el medio de sustentacion a la cubierta exterior
de un neundtico y en la préctica una pared del neu~
matico se acopla por su parte interior al anillo 13,
sirviendo el otro anillo 12 para acoplar la pared
opuesta de dicho neumdtico. Para sumentar o dismi-
miir la separacidn axial entre los anillos 12 y 13,
se ha dispuesto que el manguito 6 quede trabado pa-
ra que no gire y a este fin se dispone de un torni-
1lo o pasador de fijacidn gue tiens un extremo ros-
cado que entra a rosca en un taladro roscado 19 en
el manguito 6, al que llega pasando por taladros
lisos practicados en el casquillo 7 y cabeza 8,

respectivamente.
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Se comprobard que cuando el tornillo de
fijacion 18 estd en su sitio, el manguito 6 no po-
dra girar ¥, por consiguiente, girando la tuerca 4
a mano, se puede mover el eje en direccidn axial
para aumentar o dismimiir le separacidn existente
entre la arafia de centrado 10 que porta el anillo
12 y el disco 15 en el que va montado el anillo 13.
Durante la operacion de rectificado cuando se pone
en funcionamiento el raspador, se quitas el tornillo
de fijacién para que el conjunto total tenga liber-
tad para girar-en el casquillo 7. De esta forma, la
accidn de rectificacidn se efectia por medio de los
dientes de un disco cuyo didmetro es mayor gue el
ancho del drea de llanta a rectificar. El disco se
monte de modo que gire glrededor de un eje situado
en un plano desplazado con respeato al centro de la
llanta, segin se describe en la Especificacidn mi-
mero 724.054 para que se rectifique simulténeamente
el ancho total de la superficie de rodamiento del
neumético, girando el neumdtico a una velocidad re—
lacionada con la distancia de desplazamiento y sin
que sea necesaric ninguna clase de dispositivo de
freno.

Tomando ahora las figuras 5-8 como refe-
rencia, gque ilustran una forma preferida de realiza-
cidn del invento, el pedestal o base comprenie un
bastidor rectangular compuesto de miembros longitu—
dinales 15' y miembros de extremo 16' dispuestos

en cada una de las cuatro esquinas con gatos de hu-

sillo 17' para que, cuando funcione la miquina, la
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base y el equipo que porta puedan subirse a una
posicidn en la que las ruedas 18' y una roldana
orientable 18'' queden separadas del suelo. Unza
barra transversal 19' lleva sujeto un soporite ver-
tical 20 junto con una pieza 21 sobre las que va
montado el dispositivo de sustentacidn del neuma-
tico, generalmente indicado por D, un cilindro hi-
dréulico H y el dispositivo rectificador B.

El cilindro hidrdulico H, segin se desori
bird més adelante, proporciona la regulacion mecé-
nica del dispositivo ensanchador y es alternativo
al mecanismo accionado por tornillo de mano ilus-
trado en la figura 2.

Segin se puede ver em la figura 8, el so-
porte 20 tiene sujeto en uno de sus lados un sopor-
te de seccidon en I 20' que, junto con el soporte
principal 20, proporcions un soporte rigido a un
cilindro hidrdulico 21' que aloja un pistén indi-
cado generalmente en 22,

Fl disponer de un soporte de extremo me-~
diante el soporte 20 y un tornillo regulable 22!
asegura que el saliente del cilindro y piston esté
totalmente sostenido.

Losdiscos 23, 24 se sujetan respectivamen
te con un collarin 25 en el extremo del cilindro ¥y
del pistdn 22. De estos dos discos, el delantero 24
se sujeta en su sitio mediante una tuerca de maripo-
se 126. Los discos 23, 24 constituyen el dispositivo
de sustentacidn del neumftico y para permitir que

L a2 » 4
el neumatico se ponga en posicion, cada disco esta

[SUUUR S | S
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provisto con cuatro bridas o garras 26 sgeparadas

entre si en forma circular. Segun se puede ver en
las figuras 10 y 11, tres de las bridas o garras 26
van montadas con libertad de movimiento en un eje
27 para poder desplazarse en angulo sobre éL, mien-
tras que la cuarta brida o garra 26% se sujeta por
medio de un resorte circular 28' a su eje 27', es-
tando provisto el eje en su extremo superior con un
mango de accionamiento 29. Por conveniencia se pro-
porcionan pasadores de tope (no representados) para
1imitar los movimientos del mango 29 para que las
bridas o garras puedan moverse con facilidad a sus
posiciones extendida o replegada en el perfil del
disco.

Cada una de las cuatro bridas o garras 26,
26' forma parte integra de un cubo 30 que tiene una
ramrs periférica 31 para alojar un cable sin fin
de accionamiento 32. Engarzando el cable 32 dos ve-
ces alrededor del cubo 31 del eje 27' que monta la
brida fija 26', el giro del eje 27’ mediante el man-
go 29 produciré el movimiento correspondiente de
1as otres bridas o garras 26 alrededor de sus ejes
respectivos 27 para gue las bridas o garras puedan
moverse de una posicién inoperante en la que descan-
san dentro del perimetro de sus discos respectivos
23, 24, a una posicidn de funcionamiento extendida
segun se ilustra en la figurae 7.

Al poner la mdquina en funcionamiento,
cuando se desea montar un neumdtico en el disposi-

0 2 14
tivo de sustentacion que comprende los dos discos
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23, 24, se hace girar hacia dentro las brida3726,
26" para que haya holgura suficiente para que pa-
sen los bordes interiores de las paredes 1 del neu-~
mético sobre los dos discos. Una vez. que el neumé-
tico se halla en posiciodn, se vuelven a colocar las
bridas en la posicidén ilustrads en la figura 7.
Cuando la cabeza de rectificacidn se compone de dos
discos con garras giratorias solamemte se puede mon
tar un neumdtico de didmetro determinado sin tener
gue cambiar los elementos de disco de acoplamiento
23, 24. Por el comtrario, el procedimiento de unir
1los bordes de soporte de laz llanta 12 y 13 con el
neumético y después montar estos bordes en los dis-
cos o arafias de centrado tiene la ventaja de que se
pueden monmbtar neumaticos de distinbos didmetros en
el mismo dispositivo emsanchador si se dispons de
los taladros correspondientes dispuestos en difme~-
tros diferentes en los discos o arafias de centrado.

Admitiendo presidn en el cilindro 21', se
efectia el desplazamiento axial del pistdn 22 y su
disco 24 lo gue hace que la distancia aumente entre
las paredes del neumdtico hasta el momento en que
la superficie de rodamiento del mismo se ponga pla-
na para su rectificacidn.

La unidad rectificadora que comprende el
motor eldetrico E ¥ el raspador del mecanismo de
rectificacion B va montada en un soporte horizonial
33, portado por un componente de uns articulacién
vertical 34, estando el otro componente de la arti-

culacion indicado por 35 y & su vez unido de una
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forma giratoria mediante un pasador de bisagra 36
a los brazos 37 en un pasador de bisagra 38 sujeto
a los salientes o telomnes 39 en el lado posterior
del puntal 21,

Segin se indica mediante las lineas de
puntos y rayas en la figura 5, el soporte 33 que
monta el motor de la rectificadora junto con el ras
pador puede hacerse bascular hacia arriba a une po-
sicidn inoperamte en la que el pasedor de articula-
cidn 36 ocupa la posicidn indicada poybl circulo
36 de la figura 5.

Tomando a2hora come referencia la figura
10, se verd que el disco interior 23 se sujeta con
un collarin 23* montado mediante cojinetes de rodi-
1los conicos en un manguito interior 40, cuyo man-
guito va montado en el extremo exterior del cilin-
dro 22,

Para evitar cualquier posibilidad de que
el cilindro se desplace de su gitio durante la ope-
racién de rectificacidn, se dispone de un pasador
de tope 41 con un extremo roscado que entra a rosca
en el taladrc 42 en el extremo interior del mangui-
to; este pasador 41 cuando se halla en funcidn de
sujetar al cilindro para.que quede immévil, penetra
en una pieza ahorquilladadl sujeta en el extremo del
cilindro. Se verd que ambos discos 23, 24 estdn mon
tados para girar por medio de cojinetes, siendo el
procedimiento de reetificado el mismo que el descri-
t0 y empleando el mismo disco dentado.

La regulacion del cireuito hidréulico, o
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de otro medo de presién del cilindro de accionaﬁlens
to 21' y piston se consigue preferiblemente mediante
una vélvula de cuatro vias de tipo giratorio con tres
posicionss, v.g., Contraccidn-Punto muerto-Expansidn.
Ademds se monta una valvula de aguja para soltar o
retoner la presidn neumdtica o hidraulica del separa-
dor o distendedor del neumatico.

Se pueden tomar las medidas necesarias pa-
ra disponer de una unidad de extraccion del polvo
que aspiren las particulas de goma que quita el ras-
pador. El extractor consiste en una tobera 45 (ver
la figura 7) conectada mediante un trozo de manga
flexible 46 2 una cémara 47 que se puede poner a pre
sidén reducida por medio de un aspirador accionado &
motor, indicado generalmente en 48 o por medio de
unas aspas de aspirador montadas en la periferia del
disco rectificador.

Tomando ahora la figura 3 como referencia,
la base o pedestal C del molde de neumdticos consis-
te en un bastidor rectangular 50 hecho de listdn de
éngulo montado sobre ruedas 52 en un lado ¥y una rol-
dana orientable central 53. Junto a las cuatro es-
quinas del bastidor prineipal 50 haya puntales ver-
ticales 54, con los que se acoplan de una forme des-
lizante los casquillos adaptadores 55, que forman
parte del bastidor subsidiario en forma de X 56. Los
extremos del bastidor auxiliar o secundario 56 estén
provistos de barras tubulares 57, cuyas barras 57

tienen un tope fijo 58 en un extremo y un pasador

de tope regulable 59' en el otro que se ajusta en

s Ve w
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cualquiera de los taladros de una serie 59, en el
extremo contrario de la barra 57. ELl tope ajusta-
ble 59 comprende una cabeza excéntrica 61 para que
girando un brazo de palanca 62 en cada pasador, se
pueda mover la czbeza 61 a una posicién en la que
la parte de excéntrica se entrelace con la matriz
cuando se coloca en ella, Montando un gato hidriu-
lico 60 en el carro prinecipal es posible levantar

o bajar el bastidor auxiliar 56 de una forma mecéni
ca, ejeroiéndose el control del gato de una forma
conveniente por-la unidn articulada con el mango de
accionamiento del carro 73.

En la figura 4 se representa la matriz o
molde M en posicién y, cuando se transporta, se su-
jeta por ajuste de los topes 61, segun se ha des-
crito, Se verd que la matriz o molde M estd provis—
t0 en sus lados opuestos con pares de patas 64 para
que: cuando el neumdtico se haya trasladado de los
discos de sustentacidén 23, 24 a la matriz, ésta per-
manezca apoyada en las citadas patas cuando se haga
descansar en el suelo.

En la operacidn, la cabeza de la rectifi-
cadora y el motor se retiran a la posicidn indicada
mediante lineas de puntos y rayas en la figura 5y
al mismo tiempo se hacen retroceder las garras o
bridas de los discos de sustentacidn del neumético,
desplazandose las bridas del disco frontal 24 en un
angulo de 452 con respecto a las del disco trasero,

Habiéndose instalado une bolsa de aire en

el neumatico, se monta éste en 61 disco trasero 23
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¥y se empuja el neumidtico contra los topes fijos del
disco trasero para asegurarse de que la pared pos-
terior haya pasado mis alléd del plano de las bridas
0 garras 26. De nuevo se acciona el mango 29 para
hacer gque ambos Juegos de bridas de los dos discos
23, 24 sé pongan en posicién de distensidn cuando
se ajusten a las paredes interiores del neumético.
Habiéndose asegurado de que la vélvula de aguja T0
se encuentra abierta, se acciona la vélvula girato-
ria para admitir presidn en el cilindro 21 para que
se ensanche parcialmente el neumdtico y la superfi-
cie de rodamiento de la llanta se ponge plana. Ha-
biéndose ensanchado la llanbta, se vuelve a colocar
la valvula en punto muerto y se cierra la védlvula
de aguja 70. A rengldn seguido, se rosca el pistdn
41 de modo que se acople en el orificio 42 del cas-
quillo 22 para sujetar el neumdtico de una forma
mecanica.

En ese momento se puede realizar la opera-
cidén de rectificado haciendo bascular el soporte 33
que porta el motor de la rectificadora E. AL fina-
lizar la operacidn de rectificado, se hace bascular
todo el mecanismo separandolo del neumético hasta
que las piezas se cologuen en la posicidn indicada
por lineas de puntos y rayas en la figura 5.

Como medida preparatoria al traslado del
neumético T de su posicidn en los discos de susten-
tacidn 23, 24 a la matriz o molde M, se inserta el.
trozo nuevo de llanta de goma en la matriz a cuyo

fin se puede usar el mecanismo descrito y reivindi-
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cado en muestra Solicitud pendiente N2 35273/58
(M2 de Serie 889.533). |

La tira de goma puede colocarse en el mol-
de evitando el uso del mecanismo de rodillo descrito
en la solicitud 35273/58 (Ne de Serie 889,533) si:
(a) el molde es un molde especial como el descrito
en muestra Solicitud N2 30849/59 (We de Serie 881.999)
o (b) la tira de llanta se compone de material como
el descrito en la Solicitud N9 39202/58 fSerie mime-
ro 908.861).

Con la banda de llanta en posicidn, se lle-
va el carro 50, 57 sobre ruedas para colocarlo en
posicidn de modo que el eje central de la matriz X-X
que porta dicho carro se ponga en linea con el eje
Y-Y del dispositivo de sustentacion, segin se ilus-
tra en la figura 1.

Antes de trasladar el neumdtico al molde
M, es necesario asegurarse de que dicho neumdtico
esté totalmente ensanchado. Esto exige que se retire
el pistdn 41, se abra la vilvula de aguja 70 y se
mueva la védlvula giratoria 71 para admitir presidn
adicional en el cilindro 21'. Cuando las paredes del
neumdtico se hayan dilatado totalmente para reducir
el difmetro del neumdtico a un temefio que permita su
introduceidn en el molde, se cierra la valvula de
aguja 70. Para ayudar a ponerse en linea el molde M
y el neumético, s6 hace uso del gato hidraulico que
sustenta el bastidor 56, 57 y, como guia, se pueden
practicar unas rayas indicadoras en los costados del

< r . .
molde, haciendose que coincidan con un indicador o
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galga del carro 15', 16'. La operacidn de traslado
del neumético de los discos de soporte 23, 24 se
convierte en una operacidn sencilla debido a la
alineacidn entre si de los componentes, segin se

ha descrito.

Cuanilo el neumdtico se encuentra en el
interior del molde, se abre la vdlvula giratoria
71 a la posicidn necesaria para mover el pistén en
la direccion de contraccidn de los discos 23, 24,
Se deberd tener cuidado de que la relajacidn del neu
mético sea gradusl y por este motivo se deberd usar
le valvula de aguja.

Cuando la cabeza de rectificacidn se ha
retirado totalmente y las bridas 26 de ambos dis-
cos 23, 24 se han movido a su posicion inoperante,
es posible entonces separar el molde del dispositi-
vo de sustentacidn del neumdtico y cabeza de recti-
ficacidn retirando el trole 50 mediante el mango de
remolque 67. Cuando el carro estd libre, se puede
accionar con el gato sl molde para que descienda y
descansen sus patas 64 en el suelo. En ese momento
se puede mover el carro para que esté dispuesto a
la repeticidn de la secuencia de operaciones que se
acaban de describir.

- NOTA -

- Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en
la practica, debe hacerse constar que las disposi-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
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principio fundamental, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por 1lo que se
solicita Patente de Imtroduccidn, por 10 ailos en
Egpafia: "PROCEDIMIERTO Y APARATO PARA RECAUCHUTAR
LA CUBIERTA EXTERIOR DE UN NEUMATICO'; caracteri-
zaniose por.lo siguiente:

18,~ Procedimiento para recauchutar la
cubierta exterior de un neumdtico, caracterizado
porgue se aplica presidn a las paredes del armazdn
para distenderlas lo suficiente para que la super-
ficie de rodamiento del neumdtico se ponga plansa,
sometiendo la cubierfta o armazdn en ese estado a una
operacion de rectificacidn para prepararla a recibir
la muieva banda de llanta, y sin soltar la presién,
gse traslada la cubierta a una matriz o molde de re-
cauchutar, empleéndose la operacién de soltar la
presidn pargbroducir el acoplamiento mutuo de la
cubierta con la nueva banda de la llanta previamen-
te colocada en posicion en el molde.

28,- Procedimiento, segin la reivindica-
cién 12, caracterizado porque la nueva banda de llan
ta se coloca en el molde o matriz antes de insertar
en el mismo la cubierta exterior del neumdtico.

38,.~ Aparato para recauchutar la cubierta
exterior de un neumdtico, segin la reivindicacidn
18, caracterizado porque comprende un pedestal o
base con un dispositivo de sustentacién, mediante
el cual se puede montar un neumdtico para que gire

alrededor de un eje practicamente horizontal, cuyo

dispositivo de soporte o sustentacidn comprende un

—
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aparato ensanchador de las pareles laterales del
neumdtico, cuando se halla colocado en dicho apa-
rato, para que &l ensancharse se ponga plana la
superficie de rodamiento de la cubierta, y un dis-
positivo rectificador o pulimentador en dicha base
por el que el neumdtico, cuando su superficie de
rodamiento esta plana, puede rectificarse como medi-
da preparatoria 2l acoplamiento de una nueva banda
de rodadura, permitiendo esta disposicién que se
traslade la cubierta al molde mientras aun permane-
ce en el dispositivo de sustentacion (sin soltarlae
del separador) y todavia su superficie de rodamien-
0 se encuentra plans.

48, Aparato, segin la reivindicacidn 3,
caracterizado porque comprende una base o pedestal,
un dispositivo giratorio de sustentacion en dicha
base, cuyo dispositivo comprende un dispositivo dis-
tendedor para efeqtuar'la separacién de las paredes
del neumdtico cuando se coloca en dicho dispositivo
para que su supaeficie de rodamiento se ponga plana
v dispuesto con su eje en un plano horizontal, y un
dispositivo rectificador en dicha base con movimien-
t0o de acoplamiento y desacoplamiento con la super-
ficie de rodamiento del neumdbico, cuando ésta se
encuentra en estado plano, para rectificarla como
medida preparatoria a su acoplamiento con una nuevae
banda de rodadura, pudiendo moverse el dispositivo
de sustentacidn en conjunto para que después de la
operacion de rectificado, puede trasladarse el neu-

L . e .
matico, cuando su superficie de rodamiento ain esté
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plana, directamente desde dicho dispositivo separa-
dor de las paredes del neumdtico a un molde de re-
cauchutar mediante el movimiento relative del dispo-
sitivo distendedor y el molde & una posicién en la
que el neumético quede alineado con el molde.

58,~ Aparato, segin la reivindicacion 48,
caracterizado porque comprende un dispositivo rec-
tificador montado en la base de la miquina y con
movimiento en la misma para ponerlo y quitarlo de
una posicidn de funcionemiento de modo que, cuando
no se use, se pueda retirar a un lado del disposi-
tivo separador de las paredes del neumdtico.

68.~ Aparato, segin la reivindicacidn 5,
caracterizado porgue comprenie un soporte de una
cabeza rectificadora que comprende un motor eléc-
trico y un raspador en la quaél soporte estd monta-
do en forma articulada en la base o pedestal para
mover dicha cabeza a la posicidn de funcionamiento
o para retirarla de dicha posicidn, en cuya posi-
cidn de funcionamiento se puede poner el raspador
en contacto de corte con la superficie de rodamien-
to de la cubierta.

78, Aparato, segin la reivimdicacidn 682,
caracterizado porque el soporte se sustenta de una
forma giratoria o basculante por medio de dos bra-
zos de palanca, de modo que se pueda retirar la
cabeza en su posicién inoperante a una posicién en
la que descanse detras del dispositivo de sustenta-
cidn de la cubierta.

8,- Aparato, segin cualquiera de las
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relvindicaciones 3% a 62, caracterizado porque el
dispositivo de sustentacidn del neumdtico compren—
de dos discos o miembros similares que btiensn una
serie de bridas o garras separadas en circunferen~
cia en cuyo soporte se hallan montadas dichas bri-
das o garras de una forma basculante en log discos
0 miembros similares de modo que se puedan mover
de una posicidn inoperante con respecto a los dis-
cos o se extiendan para acoplarse a las paredes de
la cubierta del neumdtico.

98.~ Aparato, segun la reivindicacidn 88,
caracterizado porque una de las bridas o garra de
cada serie va sujeta en un extremo de un eje mon-
tado de forma que gire en el disco o miembro simi-
lar y se conecta mediante un cable de transmisidn
con las demds bridas o garras, de modo que la rota-
cién de una brida por medio del citado cable haga
que las demds bridas puedan moverse de una forma
simulténea a una posicidn de funcionamiento o a una
posicidon inoperante.

108,- Aparato, segin la reivindicacidn 78
u 88, caracterizado porque los discos o miembros
similares se sostienen para su desplazamiento rela-
tivo en un eje horizontel y se dispone de un dispo-
sitivo accionable a mano o mecdnicamente para regu-
lar el desplazamiento de los discos o miembros si-
milares.

118, Aparato, segin la reivindicacidn 98,
caracterizado porque el desplazamiento de los dis-

cos o miembros similares se lleva a cabo mediante
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ariete hidrdulico accionado por fldido comprimido.

128 .~ Aparato, segin la reivindicacidn
108, caracterizado porque el ariete hidriulico com-
prende un c¢ilindro y un pistdn y uno de los discos
o miembro similar va sujeto a dicho pistdn para que
se mueva con relacidn al otro disco o miembro similar.

138,- Aparato, segin la reivindicacion 118,
caracterizado porque el disco fijo va montado en un
collarin gue a su vez se halla montado de una forma
giratoria en un manguito montado en el pistén del
ariete hidrdulico.

148 ,~ Aparato, segin la reivindicacidn 122,
caracterizado porque dispone de un dispositivo dis-
puesto pars trabar el piston contra todo desplaza~
miento axial durante la operacidn de rectificado.

152,.~ Aparato, segin la reivindicacidn 148,
caracterizado porque el circuito de presién del arie
te comprende una vdlvula de tres vias para regular
los movimientos del piston y porque, ademds del dis-
positivo de enclavemiento del piston se dispone de
una valvula de aguja en el comducto de fldido com-
primido para permitir que el pistdn se mantenga en
su posicidn desplazada.

162.,- Aparato, segin reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque se dispone de una
base o pedestal dotada ésta de un dispositivo sus-
tentador, de modo que se puedan también soltar, un
molée amular o matriz en una posicidn vertical, de
manera que el eje del molde se halle en un plano

horizontal o practicamente horizontal.
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178.- Aparato, segun la reivindicééién
168, caracterizado porque comprende un bastidor
principal y un bastidor auxiliar con capacidad pa-
ra poderse levantar o bajar con respecto al basti-
dor principal, disponien&b dicho bastidor auxiliar
de un dispositivo parae sustentar un molde o metbriz.

182.- Aparato, segin la ;éivindicacién
172, caracterizado porque el bastidor auxiliar se
halla interconsctado telescdpicemente en las esqui-
nes con el bastidor prineipal y se dispone de un
gato hidréulico pare levantar y bajar el bastidor
auxiliar con respecto al bastidor principal.

198 .- Aparato, segin las reivindicaciones
178 o 188, caracterizado porque el bastidor auxiliar
estd provisto de barras transversales con topes fi-
jos y ajustables para sujetar en posicién en dicho
carro el molde o matriz de recauchutar.

202,- "Procedimiento y aparato para recau-
chutar la cubierta exterior de un neumdtico"; tal
y como gueda substancialmente descrito en la presen-

te Memoria e ilusfrado\en los #njunios dibujos,

71 ENE. 1966'
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