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HMEMORTIA DESCRIPTIVA

gue Se acompaliz a una solicitud de patente de invencién

por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por

PROCEDIMIENTO PARA DECORACION DE SUPERCICIES CON CLORURO
DE POLIVINILO Y POLVO DE METAL.

Solicitante ¢ HATEMA K.V,
Nacionalidad : Holandesa
Residencia : Helmond, Holanda
Inventor ¢ D. Salomén PEZARRO

Prioridad ¢ Solicitud de patente holandesa ng 65 (@219
depositada en 22 febrero 1965.
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. MEMORIA DESCRIPTIVA.

La presente invencién se refiere a un procedimiento pa-
ra decoracidn de superficies, con el fin de obtener una sy
perficis decorativa.

Bl procedimiento segin la invencidn se caracteriza por-
gue un compuesto de ciclohexano se extiende sobre una caps
de organosol o plastiecl lfquido, fijo, fresco b nuevo, de
cloruro de polivinilo, cuya capa contiene escamas de polvd
de metal, siendo mantenids por un transportador eventual
o psrmanents, caracterizdndose también porgue despuds de
haberlo extendido rodiando o pulverizando al citado ciclo-
hexano, la capa se soiidifica mediante caloxr.

Los plastisolses y el cloruro de polivinilo se conocen
en la actualidad, asi como las diversas substancias que
contienen. Pem algin método determinado de aplicacién,pue
de resultar necesario mezclar el plastisol con un disolveny
te. Tales plastisoles dilufdos se conocen generalmente cox]
8l nombre de organosoles. Los plastisoles se aplican por
lo general sobres un portador eventual o no, mediante una
accidn de cepillado; incluso asf{ la dilucién en los orga=-
nosoles puede resultar deseable. Los organosoles ss schan
rocidndolss frecuentemente, o se les trate mediante una mg
quina de coladog, en cortina.

Cuando se calientan, tanto los plastisoles como los or-

ganosoles de cloruro ds polivinilo, se golidifican en forT

ma de ldmina después del subgiguiente enfriamiento; a éstg
es lo que se llama congelacidén; el tiempo habitual del prg¢
cedimiento térmico oscila entre 5 y 20 minutos y la tempe+
ratura corriente se halla entre 150 y 230 grados C.

Si el portador es eventual, se obtiene una ldmina de
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cloruro de polivinilo, después de la congelacidn y despuds
de haber desacoplado el portador. Tambidn resukta posible
utilizar un portador permanente en cuyo caso se obitiene un
revestimiento de cloruro de polivinilo sobre el portador,
después de la congelacidn.

Fl portador puede consistir sn cualquier clase de mate-
rial, tal como 1l4minas de resina sintética, metales, papel
textiles y similares.

El portador puede, por ejemplo, ser en forma de placa
o bien en una tira larga; una correa sinfin en movimiento
continuo pueds servir como portador eventual; despuégie
haber pasado la etapa de congelacion, la ldmina de cloru-
ro de polivinilo puede ser separada del portador. No obs-
tante, éste no necesita en absoluto tener una forma geoméd
trica sencilla. Por sjemplo, resulta posible sumergir una
forma complicada dentro de una zona caliente., Si se requii
re, eg posible, dgspués de ello, tensr 1la pelicula de clo+
ruro de polivinilo desprendida de la forma con lo que ge
deja un objeto correspondiente, de cloruro de polivinilb.
Cuando se elige un plastisol o un organoscl adecuado tam-
bién se puede aplicar sobre superficies verticales, tales
como paredes.

La superficie de cloruroc de polivinilo puede también
cubrirse con una capa superior, por ejemplo, para fines
de evitar desgastes. Esto se mantiene bien, especialmente
en pisos y revestimientos o capas de mobiliario a base de
cloruro de polivinilo.

Bl cloruro de polivinilo puede también colorearse con
substancias al efecto y pigmentos o pinturas.

El procedimiento conforme la invencién, comprendes to-

das estas realizaciones y sus variantes y substancias.
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Ahora bien: si la capa fluida o liquida fija aplicada;
de plastisol u organosol, de cloruro de polivinilo, contis
ne escamillas de polvo metdlico, tales como polvo de alumi
hio, bronce o similars si el ciclohexano es pulverizado o
rociado sobre slla, y posteriorments se enfrfa, se obser-
va que el polvo metdlico estd mdés on menos impulsado. Ee=-
1o da origen a una supsrficie desigual, como a parches, d4
los que algunos mostrarédj polvo metdlico y otros aparecen
sin é1. To importante es que el resultado asi obtenido no
muestra lo mate de un resultado obtenido por medio de un
procedimiento impreso o estampado y que, naturalmente, ha-
ce una impresién geométrica y regrls., sino que, como cond
secuenéia, da una supérficie alegre y sin complicaciones.

El rociado o pulverizado del ciclohezano puede llevar-
se a cabo por pistola de pintura o similar. Variando la
digtancia del rociado y dispersidén, la medida de las ghtag

de ciclohexano rociado o pulverizado, la duracidn del pro-

cadimiento de rociado o pulverizado, la cantidad de las ed-

camillas del polvo metdlico y la composicidén de plastisol
u organosol, pueden conseguirse efectos diferentes. Esto
gse aplica en especial a la medida, la distribucidn sobre
la superficie y la forma de las zonas de polvo acumulado.

Los efectos de color se obtienen mediante la eleccidn
del polvo metdlico o una mezcla del mismo, o mediante el
propio color de la superficie de cloruro de polivinilo un
puedan controlar mediante el uso de tintes o pigmentos,
de substancias colorantes, en el proceso, en el plastisol
u organosol.

Con otros liquidos, el e fecto requsrido o no se alcan~
za 0 apenasS se consigue; en algunos casos sub usos pueden

dar, incluso, a la superficie, un aspecto contrario al que

20 ENE. BOEEL
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se pretende,

Entre los polvos de escamas adecuados , metdlicos, se
hallan el bronce y el aluminio.

Posteriormente puede aplicarse una capa superior o si-
milar. En tal caso el producto del revestimiento estd for-~
mado principalmente por cloruro de polivinilo.

A manerg de ejemplo se expone a continuacidn un compues

to utilizado en varias experiencias. Sin embargo, con otro%
compuestos también se pusde obtener el efecto que se requip

re, en grado méds o menos fino:

Producto tipo Carina 36 100 partes por peso
Dioctilftalato 40 n f
Addmex (tipo) 20 f "
Dyfos (tipo) 2 " "
Blanco de Titanio 2 " n
Asrosil (tipo) 4 " "
Negro de carbén 0.07 "

Bl producto tipo carina estd hecho de cloruro de polivij
nilo en forma de pasta. El Admex 710 es un producto comer-
cial hecho con plastificadores de epoxi poliméricos; el
Dyfos es un producto hecho con fosfito dibdsico; el aero-
sil es un producto hacho de bidxido de silicio,

Este compuesto puede siluirse conforme se reguiers para
una aplicacién fdcil sobre la caps de sustentacidn. Esto
depende también del dispositivo utilizado para este fin.
Disolventes conocidos son la mstilsobutilketona, terpenti-

na, ésteres de perélec o naftas, xileno o mezcas de disol-

ud

ventes., Les factores correspondientes son conocidos por le
especialistas en la materia.

En el caso actual se utilizé uﬁa mezcla de T0% de ter—
pentina, 10% de nafta (60/80) y 20% de nafta (80/100). En

este organosol se introdujo polvo de bronce y aluminio y
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en ocasionss, también un agente colorante. En la Tabla .+

125 se ressumen unos ejemplos.

Lo capa de sustentacidén sobre la que se aplicé el orga-
nosol fué una placa esmaltada plateada al cromo. Después
de haber rociado o pulverizado la ciclohexanhona sobre la
capa de organosol, se realizd la congelacidn inmediatamen-

130 te, es decir, sin procedimiento térmico previo, dutante de
10 4 15 minutos, a una temperatuta de unos 1702 C en un hor
no provisto de una corriente de aire impulsado.

La Tabla I muestra varias cantidades de productos dadas
por peso de polvo, por 168 partes de peso de plastisol gue

135 atin estd por diluirse en el organosol. Ademéds, la distan=-
cia de la boca de expulsidn del aparato de rociado sobre
la superficie, y la naturaleza del mismo, vienen dadas.El
efecto en la superficie es observado después de la conge-
lacidn.

140 TABLA I
I I 11T IV

1,5 polvep de aluminio 40 fimo £ino
idem 40 muy fino extra-fino
idem 30 basto basto
iden $§0 basto basto

4,5 polvy de bronce 40 fino basto
idem 40 fino muy basto
idem 30 fino nuy basto

1,5 polvo de aluminio més

4,5 polvy de bronce 30 f£ino fino
idem 20 fino basto
idem 20 basto nuy basto
idem 20 muy basto muy basto

1,5 polvy de aluminio mis

0,5 viniloplasto tipo Rubin 20 fino basto

0,5 polvy de aluminio 40 fino fino

0,5 viniloplasto tipo Rubin

sin polvo metdlico basto muy basto

En esta Tabla la columna I indica la cantidad de polvo
metdlico en partes por peso, por 168 partes en peso, de 0F
ganosol; la columna II indica la distancia desde la aber—

160

tura de pulverizacidén a la supercicie, medidas en cm, La
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#ios, en forma de islillas, de polvo de metal, que se han
formado; respecto a las cifras sefialadas entre paréntesis
an este cuadro y a su izquierda, se hace constar que ¢o--
rresponden a la numeracidén marginal de la memoria.

La figura proporciona una impresidn del efecto de la
guperficie, como en el dibujo adjunto. In este caso, el
organosol contenfa 1,5 partes de polvo de aluminio; el efec
t0 se describe como "formacién de islas finas", Las parted
blancas representan las zonas de polvo de aluminio que han
quedado junto, y las partes obscuras representan las zonaﬁ
restantes que, an realidad, mostrardn el color bdsico del
organosol utilizado.

También es posible aplicar el plastisol sobre la capa
de sustentacidén por otros métodos que los del rociado o
la inmersién; por ejemplo, con ayuda de una mdquina de co-
lado en cortina; en este caso se pusde elegir un compues-

to bédsico algo diferente, como por ejemplo:

Vestolita tipo CB 70 100 partes por peso.
Dioctilftalato 25 nooon
Flomax tipo 25 3 n " "
Pigmento o tinte orgdnico 2 nooowm

La Vestolita arriba mencionada es un producto & base dq
eloruro de polivinilo en forma de pasta; el flomax cita-
do es un estabilizador a base de cadmio-bario; este com-

3 de 6 xCci~~

puesto se puede diluir, por ejemplo, con 25 cm
piente por 130 gr. de compuesto. Como diluyente se puede
utilizar una mezcla de terpentina y xileno, por ejemplo,
entre los limites 60 : 40 y 80 : 20.

Para lo demds se sigue nuevamente el método de la in--

vencidén, que permite la congelacién, la pulverizacidn y
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el fundido o colado continuos.
La tabla II comprende unae férmulas bédsicas aplicadas
195 a los organosoles que han de utilizarse, a los que se afla-
den escamas de polvo metdlico. La #érmula bdsica de la Ta-
bla I se ha incorporado a la Tabla II con el ng 7; el n2
2 ¢s una férmula bédsica para aplicacidén en miquina de colar
da en cortina, por ejemplo.
200 TABLA II
COMPOSTCION | partes
POr pPESO 1 2 3 4 2 6 7
Vastolita AB 70 100 100 - - - - -
Carinz tipq 36 - - 100 100 100 100 10p
205)Dioctilftalato 25 25 70 50 14 - -
Dioctilsebdcato - - - - - - -
Trioctilfogfago - - - - - 40 -
Admex (TipqT10) - - - - - - 20
FMlomax (Tigo 25) 2 3 2 2 2 2 -
210)Dyfos - - - - - - 2
Blanco de Bitanio - - 2 2 2 2 2
Aerosil - - 0,5 0,5 0,5 0,5 4
Negro de carbén - - - - - - O 7
Pigmento ofgdnico 3 2 0,4 0,4 0,4 0,43 -
215)DISOLVENTE 25 cn3 25 em? 20 em? 30 cm® 30 cm’ 25 om’ Repr.
Tsrpentina 60-80%  60-80% To% To% 58% 6o%  Tope
Eter petrdleo :
60/80 — - - - -— - 10;
id,id. 80/100 - - 10% 10% 8,4% 10% 20
220)id,1d.100/150% - - 20% 20% 16,8% 10% -
Metilisobufilketona —- - - —-— 16,8%  20% -1
Xileno 20-20% 40-20% - - - - -
Viscosidad
‘Sec Ford cup.4 - h/50 87(252¢) 111(252¢) 30(252¢) 28(328C) s/50
225)(hasta 1 h. despxgé§
de la preparacidn
Grosor capi en mm 0,1~0,2 0,1-0,2 S5/0.2 8/0,2 8/0,2 s/o02 |s/c
Temp.congelacién
Infrarrojo|+ aire
230)calientea 190-200 190-200 180-220 180-220 180-220 180-22¢0 170
Precalentamiento no no no no no no no
Permansncis en min. 1i=5 24-5 5-10 5-10 5«10 5-10 [10~15
El plastisol puede aplicarse también sobre la capa de sug-
tentacidn por procedimientc de cepillado, tal como por un
235 ejemplo, en el compuesto resefiado en la pdgina siguiente:
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Vestolita (7071) 100 partes por pesolﬁ&ﬁﬁﬁw
Dioctilftalato 40 M "
Scadoplast (Tipo R4-10) 2% M "
Advastab (Tipo BC~105) 2 n
240 . Blanco de Titanio 2 "
- Cromoftalrot (Tipo GR) 1.5 " "
Polvo bronce plata 3 "

El vestolit es un producto a base de cloruro de polivi-
nilo formador de pasta; el scadoplast es un secador poli-
245 mérico comercialmente disponible; el advastab es un plds-
ticante o plastificador de bario-cadmio para cloruro de
polivinilo; y el cromoftalrot es un agente colorante.

Despuds de que la ciclohexanona se ha pulverixado segin
la invencién, los efectos obtenidos son hermosos.

250 El procedimiento puede llevarse en continuo.

Con miras a las aplicaciones précticas, precisa tener
en cuanta una observacidn sobre los disolventes en el or-
ganosol, aunque ello queda fuera de la invencién. Em oca-
siones pueds uno verse obligado a utilizar disolventes pe+t
255 ro es preferible utilizarlos cuanto menos mejor; después
es posible utilizar un siste,a de dos capas; en este caso
la primera capa es de cloruro de polivinilo no congelado,
¥y se aplica poco a poco, o sin disolvente (plastisol) y
después de aplica una segunda capa con més disolvente (or4
260 ganosol); despuds de ésto, la ciclohexanona se pulveriza
y proviene la congelacién. E1l concepto "capa" en las rei-

vindicaciones, no se limita, por consiguiente, a una capa

¥

homogénsa. Es verdad, sin embargo, que las escamas de pol.

vo metdlico han de estar presentes en la capa sobre la qu
265 se pulveriza la ciclohexanona.
81 la capa de plastisol o de organosol no es nueva ni

1fquida, es decir, si muestra sefiales de empezar a endu-
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rscerse, no se obtiene el resultado segin la invencién,ss
decir, que las escamas de polvo metdlico no se sitdan jun-
tas despuds de la pulverizacidén de la ciclohexanona.

Se observard que los términos de rociado y pulverizado
cuando se usan en relacién con la ciclohexanona, indican
la formacidén de una niebla que ésta produce sobrs la supel
ficie de cloruro de polivinilo; esta superficie misma se
formado previamente por medios conocldos por el especia-
lista, tales como fundido, rociado, inmersidn y procedi--
mientos técnicos similares, que dejan sobre el portador
eventual o permanebte una capa nueva de lfquido fijo o

plastisol fluido, o blen organosol de polivinilcloruro.

NOTA -~ Descrito sufifientemente lo que antecede sélo ras-
ta gefialar ques lo gue se declara propio y nuevo del soli-

citante es lotontenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 ~ Procedimiento para decoracién de superficies con
cloruro de polivinilo y polvo de metal, caracterizado por
el hecho de qus sobre la superficie a decorar se aplica
una capa de liguido fijo, organosol fluido o plastisol de

cloruro de polivinilo.

2 8 Procedimiento, segin reivindicacidn 12 caracteriza

do por el hecho de gue la mencionada capa contiene escamif
llas de polvo de metal; susjentdndose sobre un portador

sventual o permanente.
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3 = Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac®
terizado porque sobre ls mencionada capa de lfquido fijo,
ge rocla y extiende ciclohexanona.

4 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racterizado por el hacho de que, tras las.fases precedsn-
tes, la capa obtenida se solidifica por medios férmicos.

5 - Procedimiento, segun reivindicaciones de 1 a 4 ca-
racterizado porque sobre la placa tradada queda una capa
solifificada constituyendo una superficie de cubierta,de

cloruro de polivinilo y polvo de metal.

6 — PROCEDIMIENTO PARA DECORACION DE SUPERFICIES CON
CLORURO DE POLIVINILO Y POLVO DE METAL.

Todo segin se describe en la presente memoria que cons
ta de once hojas foliadas y escritas por una cara, con un

un total de trescientas diez lineas y hoja de dibujos que

adjunto se acompatia.
Madrid 20 e

Peae

¥




TATEMA NV FHora tntca

(‘ 2 )l' ¢y - -~
N T
o . C» i S 3
EscRLA NrRIRBLE Napry 7o Endrot (96 6|
: R (A G
A
| i H §b



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



