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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una instalacién para
la fabricacibén de placas de mérmol artificial, al objeto de
permitir la obtencibén de las mismas segln un proceso contfnuo
mecanizado, con la menor participacidn de mano de obra y con-

sigulendo productos de perfecto aczbado, - - = - = — - - - =

Corrientemente, la fabricacibén de las placas en cuestidn
se lleva a cabo segin diversas fases a cargo de diferentes o-
perarios, o bien por medio de unos mismos operarios que des-
arrollan aquellas fases en largas etapas. Uno y otro proce—
der acarrea importantes pérdidas de tiempo y la inversién de

una elevada mano de obra para una determinads produccibn, - -

La instelacibén de referencia supera los expresados incon
venientes, caracterizéndose por el hecho de estar constitufda
de una estructura metdlica provista de unos carriles gue for-
man parte de un circuito cerrado en el que circulan unas va-
gonetas encargadas de transportar los materiales en todo el
proceso de fabricacibn, de modo que los materizles sblidos que
se aporten pare la obtencibén del mérmol, a saber, las cargas
de resina poliester y los colorantes, son correlativamente
vertidos en las vagonetas previa dosificaecibn, avenzendo se-

guidamente aguellas para recibir los ingredientes 1iquidos, o
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gea, la resina poliester aglomerante y un catalizador acele-~

20 £ [

rador, los cuales son aportados a través de unos recipientes
transparen tes dosificadores, alimentados desde sendos depb-
sitos, teniendo lugar a continuzcidn una operacidn para mez-
clado de los citados materisles en las vagonetas mediante un
aparato mezclador al efecto, instalado junto al paso de las
mismas, las cuales prosiguen su recorrido hasta situarse so-
bre unos moldes, dispuestos entre los carriles, en los gque

la wasa mezclada es vertida con auxilio de unas tolvas movi-
bles acopladas a las propias vagonetas, continuando estas Gl
timas su desplazamiento para ser objeto de un limpiado y
reintegro al principio del recorrido, mientras los moldes son
sometidos a una accidn de vibrado y seguidamente a una fase
de calentado mediante equipo de rayos infrarrojos, siendo fi-
nalmente extrafdas las placas de mérmol resultantes, las cua-
les son trasladadas mediante carretillas al efecto para su

almacenado y eventual fragmentado mediante mégquina de serrar,

Para facilitar la comprensibén de las ideas expuestas,
dando a conocer al miswmo tiempo diversos detalles de orden
constructivo, se describe seguidamente una forma de realiza-
cifn de la presente invencibn haciendo referencia a los pla~
nos que acompaflen a esta memoria, los cuales, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberén ser interpretados como
desprovistos de fodo alcance limitative respecto a la ampli-

tud de la protedeibén legal que se solicita. En los dibujos

Figura 1, representa esqueméticamente, en a2lzado, una

parte de la instalacién en la que se muestra los elementos
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nen el marmol artificiale = = = = = = = = = = = = @ - - - -

Figura 2, es otra vista esquemdtica, en planta, de la
referida instalacién, en la que se incluyen los elementos de

MOLAB0e = = = = = = ¢ o o e e e h e e e

Figura 3, representa, en planta, una vagoneta provista

de tolva movible para el vertido de material en los moldes,

Figura 4, representa, en alzado, una vista segin el sen

tido B de la figura 2. = =~ = = = = = = = & @ = - - — e e -

Figura 5, representa, en planta, una carretilla para

traslado de placas de mirmol extrafdas de los moldes, = - —

Figura 6, representa, en alzado, la carretilla de la fi

gura anteriore - - = = = = = = & & - 4 h d mf e m e -

La instalacibn para la fabricacibén de las referidas pla
cas de mirmol, consta de una estructura metdlica 1 que tiene
fijados en su parte superior unos carriles 2 destinados a so
portar unas vagonetas 3 que se desplazan para transportar

los materiales que se necesitan para la obtencién del mérmnol

ertificial, = = = = = = - - C 4 L L L L LMoL -

Las vagonetas 3 son abiertas y provistes de ruedas, pa-
sando sucesivamente por el recorrido previsto, segln uvn cir-
cuito cerrado, permitiendo repetir indefinidamente las opera

ciones que componen el proceso de fabricacibn, = - - - — - -

Unas tolvas 4 contienen los materiales que constituyen
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la carga gque se aporta al mérmol a base de polvos o granos
finos de arena, cuarzo u otros materiales gintéticos que se
destinan a rellenar los espacios entre los restantes compo-
nentes. Dicha carga es vertida a las vagonetas 3 mediante u
nos medidores 5 que permiten la exacta dosificacibn en forma

regulables — = = = ~ = = = = = = = - o — s -l - - - o .o

A continuacibn, otras tolvas menores 6 zportan materias
colorantes, contenidas en unos recipientes 7, las cucles son

pesadas mediante una balanza § situada sobre una mesa 9, - -

En una posicibn siguiente se hallan los elementos que
suministran los componentes liquidos, o sea, una resina po-
liester que procede de un depbsito y que es vertida por un
tubo 10 con vdlvula de paso a una vasija transparente y gra—~
duada 11, y un catalizador acelerador, iguzlmente procedente
de un depbsito y aportado por un tubo 12, con vélvula de pa-
80, a una vasija transparente y graduada 13. Ambos liqui-
dos son vertidos en un vaso 14 en el que penetra un mezcla-

dor 15, cuyo vaso aplica el material en las vagonetas 3, - -

En una posicién inmediata estd situado un aparato mez-
clador 16 que opera en las mismas vagonetas 3 para poder rea
lizar el mezclado conjunto de las meterias sblidas y liqui-

das que se destinan a la fabricacibn del marmole — = = = — -

Las vagonetas pueden seguir su recorrido hasta alcanzar
una posicibén de la instalacifn en la que se hallan dispues-
tos unos moldes 17 en los cusles es vertida la mezcla, para

lo cual dichas vagonetas se valen de unas tolvas movibles 18
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acoplables a las mismas. Los moldes se llenan en la forma

20

conveniente, con lo que las vagonetas quedan libres y si-
guen su camino para pasar a una operacibén de limpiado que
las pone en condicioneé de empezar un nuevo ciclo operativo,
para lo suel cierran el circuito y se sitfdan en el punto de

partidas = = = = = = = = = - - - - . e e e - - - - -

Los moldes 17 estén acoplados a unos dispositivos vibra
dores que permiten compactar y uniformizar ls mezcla, extra-
yendo el aire en ella contenido. En los mismos moldes se ha-
brén previamente aplicado y convenientemente distribufdo u-
nos grénulos de resina poliester, de mayor o menor tamafio,
seglin se desee para cade tipo de mérmol, as{ como con el co~
loreado pertinente, los cuales quedan situados en la cara

vista de las placas de mérmol a obtener. = = = = = = = = = -

En la parte en que se hallan los moldes 17 estd montado
ul equipo secador por rayos infrarrojos, lo cuzl constituye

la Oltima fase de 1z fabricacidn en sfe = = = = = = = = — —

Ias placas de mérmol son extraidas finalmente de los
moldes y pasadas a unas carretillas 18 gue presenten un ca-
ballete 19 que permite apoyar aguellas placas y facilitar su
traslado, sea directamente al almacén sea para ser objsto de

un fraccionado mediante méguina sierrg, — — = = = = = - - -

Todo el anterior proceso de fabricacibn se realiza me-
diante un operaric encargado de preparar los materisles para
el suministro dosificado de los mismos =2 las vagonetas, y pa

ra la limpieza de las miswes, por otro operario gue se encar
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ga de los mezclados y de la distribucidén del material resul-
tante a los moldes, y de otro operario para el control con-
junto de las operaciones. Aparte se emplearsd el personal au-
xilier que se requilers pars el transporte, fragmentado y al-

5 macenado de lag placas obtenidase = = = = - = = = = -~ - - -

Bsta instalacibn y el correspondiente proceso de fabri-
cacibn permiten lograr una eleveda produccibn, con las nece-

sarias garantfas téecnicas y con un reducido empleo de opera-

10, Hebiendo descrito suficientemente las ceracterfsticas,
ventajas y funcionamiento de la instalacidn seglin la presen-
te invencidn, debe hacerse constar, en restmen, que en la
nmisme podrén introducirse cuentas variantes de detalle la ex—
periencia y la préctica puedan aconsejar, en cuanto a dimen-—

15, siones, nlmero y naturaleza de los elementos integrantes,

formas de acoplemiento y demds circunstanciaes accesories,

siempre que con ello no se desvirtfhe su esencialidad, que es

la que se concreta en la reivindicacidn gue sigue, = = = - =
N 0 T A
20, Se declaran de novedad y propiedad para Espafla, sus te-

rritorios y plazas de soberanfz, las siguientes: = = = = = =

REIVINDICACICUNES

l.~ Instalacibén para la febricacidén de placas de mérmol
artificial, caracterizada por el hecho de estar constitufda

25, de wna estructura metélica provista de unos carriles que for
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man parte de un circuito cerrado en el que circulan unas va-

gonetas encargadas de transportar los materizles segin el
proceso de fabricacidn, de modo que los materisles sblidos,
s saber, las carges gue se aplican y los pigmentos coloran-—
tes, son vertidos en las vagonetas mediante elementos dosi-
ficadores anexos, estando dispuestos a continuacidn unos de-
pbsitos para los componentes liquidos, o sea resinas polies-
ter como aglomerante y un catalizador aceterador, los cuales
son vertidos en las vagonetas previa dosificacibn y mltuo
mezclado, halldndose a continuecidn un aparato mezclador gue,
en las propias vagonetas, realiza el mezclado del conjunto
de materiales s6lidos y liguidos, tras lo cual la mezcla es
trasladads a2 unos moldes dispuestos entre los carriles, sien
do vertido con auxilio de tolvas mbviles, cuyos moldes son
objeto de vibrado mediante equipo acoplado 21 efecto, de ma-
nera gque seguldamente las vagonetas pueden reanudar su reco-
rrido para ser limpiadas y paser al punto de partide para i-
niciar otro ciclo operativo, mientras en los moldes el mate-
rial es sometido a un secado intensivo mediante equipo de
royos infrarrcojos, siendo finalmente extrafdas las placas de
nédrmol resultantes, las cuales son cargadas sobre carreti-
llas al efecto psra su conduceidn al lugar de almacenado,
siendo potestativo el fragmentado de las placas mediznte mé-

quina sierra snexa a la instalacibn, = = = = = = = = = ~ = -

2e=~ "INSTALACION PARA LA TABRICACION DE PLACAS DE IfAR-
MOL ARTIFICIAL", = = = = = = = = = = = = e m e = = = = = =~

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
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sente memoria que conste de nueve hojasg, foliadas y mecano-

grafiadas por una sola de sus caras, y de cinco figuras que

la ilustran.

UADRID, 2 0 ENE. 1985
P A M. CURELL SUReL
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