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nAparato de separacidn quimica de le

oubierta de elementos combustibleg®

e e e  een e e e s

Tolicitante: COMMISSARIAT A L ENERGIE ATOMIQUE, entidad francesa, re-
sidente en 29, rue de la Fédération, PARIS 15%me (Seine)
’

PFrancia.

Fl presente invento se refiere a un
procedimiento de separacidén de la cubierta, por via
quimica y en continuo, de elementos combustibles y con
cierne igualmente a un aparato para la realizecién de

e dicho procedimiento.

Mod, 613
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Las soluciones generalmente édgétg
das para efectuar la separacion en un elemento combus
tible de la barrs maciza o hueca de materigl fi§ib1e
v de la envoltura metalica externa que rodea la misma,
consisten en emplear bién procedimientos mecéﬁieos (¢}
bidn procedimientos quimicos., ILos procedimientos me
cénicos consisten habitualmente en recortar la envol
tura siguiendo genergirices de la mismg y arrancar -
mecanicamente a continuacidn las porciones esi produ
cidas 0 incluso consisten en extrusiongr la barra de
combustible, fuera de su envoltura, por medio de un
vé,stago de empuje. Estas operaciones presentan, en-
tre otros inconvenientes, un riesgo no despreciable
de produccién de virutillas de materis fisible, pro-
vocadas éstas bien sea por la herramients de corte,

o bién por el véstago de extrusion.

En cuanto a los procedimientos -
quimicos de disolucién de las envolturas, se realizan
generalmente en forma discontinua y consisten especial
mente en introducir cada elemento combustible en un
recipiente, o bien se pone en contacto con una solu~
cidn scida de ataque, disolver la envoltura dejando
el elemento en el recipiente el tiempo justamente ne
cesario pars esta operacidn a fin de evitar el ata-
que de la propis barra, lavar ésta y sacarla fuera -
del recipiente antes de la introduccidn de un nuevo
elemento combustible., En el caso habitual, sin embar
go, tales procedimientos discontinuos presentan el -
inconveniente de proporcioner un importante volumen

de efluentes. Ademas exigen numerosas manipulacio -
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nes de los elementos y no pueden dar sino un rendi-
miento muy reducido.

El presente invento tiene por ob-
jeto un procedimiento continuo de separacién de lg -
cubierta que evita en gran medida los inconvenientes
citados con anterioridad.

Este procedimiento se caracterizg
por el hecho de gue consiste en hacer circular en -
formag continug en un recinto dichos elementos combus
tibles, cubiertos por una envoliurs, disolver las en
volturas de estos elementos por puesta en contacto -
con una ciroulacidn continua de una solucidn acida de
atagque ¥y lavar a continuascion los elementos privados
de la envoltura, antes de su evacuacién fuera ael re
cinto, por circulacidn continua de una solucidn neu-
tre de limpieza, circulagndo los citados elementos cu
blertos por una envoltura en el mismo sentido que la
solucidn acida de atague, en tanto que los elementos
privados de envoltura circulan g contra—corriente con
la solucidn neutra de limpieza.

El invento se refiers igualmente -
a un aparato para la aplicacion del procedimiento des
cerito, caracterizado por el hecho de que comprende,
en combinacion, un recinto de forma alargada dividi-
do en dos camaras contiguss que comunican entre si -
por uno de log extremos del referido recinto, de tu-
buladuras para introducir por el otro extremo una so
lucidn goida de ataque en la primera camara, por una
parte, ¥y una solucidn neutra de limpieza en la segun

’ !
da camara, por oira, un conducto de evacuacion de las
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soluciones que desembocan en el recinto, por el ektfg
mo en gue ocomunican laos 408 cémaras, mediocs para in-
troduclr elementos combustibles cubiertos por una en
voltura en el recinto de referencig, medios pars ha-
cer circular por la primera camars dichos elementos
cubiertos en la misme direccidn que la solucidn &ei-
da de atbague, que efectia la separacién de la cubier
ta, y medios para hacer circular en la segunda cama-
rg lozs elementos privados de envoltursg en contrg-co-
rriente con la citada solucidn neutrs de limpieza.

Con preferencia, los medios para
hacer circular dichos elementos cubiertos por envol—
turag por la primera camara, ¥y los elementos privados
de aguella por la segunda, estan constituidos por dos
juegos de dos tornillos sin fin gque giran en sentido
inverso.

Una vez puestss de manifiesto las
caracteristicas que anteceden, un aparato para separa
cidn de ls cubierta, segén el invento, presenta otras
caracteristicas secundarias uwtilizghles con preferen
cig en relacidn con las precedentes, pero que, llega
do el caso, podrian serlo independientemente. IEstas
caracteristicas se evidenciaran mejor a través de la
lectura de la descripeidn que sigue de una forma de
reglizacion facilitada a titulo de ejemplo no limitg
tivo. Esta descripeion se refiere a los planos que
le acompaiisn, en log cuales:

La figura 1 representa una vista
en seccidn longitudinal de un aparato. de separacion

de cubisrta cstablecido conforme gl inventoj
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Lg figurs 2, representa uné vistg
en seccion siguiendo lm lineg I-I de 1g figura 1;

Lg figura 3 represents ung vistg
en seceidn siguiendo 1lga 1{nes II-IT de lg figurs 1.

El aparato representado en la fi-
gura 1 comprende un primer recipiente 4, esencialmen
te vertical, y un recinto 6, colocado oblicuamente -
con relacion al recipiente 4, siendo el éngulo formg
do entre estos dos Organos aproximademente igual a -
302. Debe quedar bien entendido que podrian aplicar
se otrgs disposiciones relativas entre el recipiente
4 y el recinto 6.

El conjunto del agparagto va monta-
do sobre un bastidor metalico 7 constituido por el -
acoplamiento de perifiles metalicos soldados entre si,
Bl recipiente 4 esta cerrado en su parte superior por
una cubierta 8 movil en torno a wn eje 10, en tanto
que en su parte inferior se halla adosgdo interior -
mente un recipiente 12 de seccion sensiblemente idén
tica a la del recipiente 4, Dste recipiente, que -~
comprende un fondo perforado 14, se destina a recupe
rar los residuos £61lidos que provienen de la disolu-
cidn, més o menos completa, de las cubiertas en el -
aparato, como se vera més adelante. A tal efecto, -
comprende dos vastagos verticales tales como 16, uni
dos por un anillo, gque permiten la subida y sglida -
del recipiente mencionado fuers del recipiente 4, U
diendo realizarse estas operaciones por cualquier me
dio apropiado y especialmente con ayuda de un telemg

nipulador,



5.

10,

15.

20.

25,

30.

El recinto 6 esta dividido sproxi
madamente por su mitad en dos cémaras, contiguas, wna
de las cuales se denomina camara de separacion de cu
bierta, y la otra camara de limpieza. XEstas dos ca-
mgras estsin dispusstas paralelamente una a la otra,
y se hallan separadas por un tabique transversal 21
del recinto 6. Comunican por su parte inferior, gue
resulta asi comin. La camara 18 va provista, en su
parte opuesta al extremo del recinto 6 donde comuni-
can las cémaras, de una embocadura tubular de admi -
sion 22 para una solucion acida. Comprende ademas -
una doble envoltura 24 recorrida por una circulacion
de un liquido de refrigeracion que puede ser princi-
palmeate agua fria.

La camara 18 comprende igualmente
un sistemg de introducceidn de elementos combustibles
en el recinto 6, debiendo ser desprovistos estos ele
mentos de su cublerta por atague de la solucion de -
acido ¥ lavados después, antes de su salida del apa~
rato. Este sistema de introduccidn ests constituido
por un cargador 26 que contiene un numero determina—
do de elementos combustibles cubiertos por una envol
tura 19 superpuestos unos a otros, segﬁn se indica -
en la figura 1. Este cargsdor se coloca en posicién
con agyuda de un telemanipulador, y comprende un pasg
je de descenso 28 y un cerrojo 30 colocado en la par
te inferior de dicho pasaje, estando previsto este -
cerrojo para bloquear en el cargador el elemento com
bustible inferior ¢ impedirlo cager accidentalmente -

en la camara 18 del recinto 6. EL movimiento del ce
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rrojo 30 se regula por mediscidn de un resorte 32 ¥
de un brazo de maniobra 34 articulado (no representa
do) ¥y que comprende un peon 36 que coopera con uns ra
nura 37 del cuerpo del cerrojo; antes de lg coloca~
cidén en posicidh del cargador 26, el brazo 34 se ha-
1la en posicidn alta, lo que hace avanzar el cerrojo
30 a fin de bloguear la entrads de la camars 18, Por
el contrario, una vez colocado en posicién el cargador
26, el cerrojo es rechazado para permitlr el descen-
so de los elementos ¥y su introduceidn en la camaras —
18 donde son recibidos en un 3istemg de descenso pro
gresivo, estando en contacto, con el curso de la mis
me, con lg solucidn acida de ataque introducida por
la embocadura tubular de admision 22 y que circula -
por consiguiente en la misma direccion que los elemen
tos. Este sistema de descenso esta constituido por
dos tornillos sin fin 38 y 39 cuyos ejes son parale-
los gl tavique 21 (ver figura 2) y que giran en sen-
tido contrario apoyandose sobre palieres 40, 42 y 44,
Bl movimiento del tornillo 38 esta regulado por un =~
conjunto mecanico 46 colocade en la parte superior -
de la camara 18 y que comprende un gato neumatico 48
que regula, por medio de un brazo 50, la rotacidn in
termitente de una rueda de trinquete 52, 1lg cugl es-~
té chaveteada sobre el tornillo 38 y transmite a és-
te su rotacidn, en tanto que el otro tornillo 39 es
accionado por mediacidn de engranajes tales como el
representado en 54; estos engranajes estén reglizados
de tal forma gue el movimlento de los dos tornillos

38 y 39 se efectie en sentido inverso., Por ﬁltimo,
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el tornillo 38 1leve uma leva 56 que actla sobre una
palanca 58 la cual obtura parcialmente el extremo -
del cargador 26 permitiendo liberer un elemento com-—
bustible 19 por vuelta de tormillo.

La camara de limpiezg 20 compren-
de por su parte dos otros tornillos sin fin 60 y 61
que permiten hacer subir de nuevo g los elementos -
combustibles ung vez llegados éstos gl fondo de la =
camara 18 en lg parte del recinto 6 donde se estable
ce la comunicacidn con la camara 20, EL movimiento
de los tornillos 38 y 39 es transmitido a los forni-
llos 60 y 61 por uno de los engrangjes 62, que permi
te hacer girar los dos tornillos 60 y 61 en sentido
inverso uno de otro, y en conjunto en sentido inver-
so de 1os tornillos 38 y 29. ILa camars 20 comprende
por su parte opuesta a la zona en que comunicsg con —
la cémara 18 una embocadura tubular de admisidn 64 -
para uns solucion neutrg de limpieza, estando esta -
embocadura 64 sensiblemente al mismo nivel que la egf
bocadura tubular 22, El recinto 6 comprende ung em-
bocadura tubuler Unica 66 de salida de los efluentes,
gque desemboca en el mismo a lag altura de la base de
las dos camaras 18 y 20, A continuacidn se halla uni
da a un depdsito 68 que permite regulsr el nivel de
1{quido en las dos camaras gracias a un sistema de -
orificio de desagiie y a un conducto de evacuacidn 69.
En la parte inferior de estas camaras 18 ¥ 20 se pre
vé una puerta T0 para retirar, gl fin de la operacion,
la totalidad de los residuos ascumukados haciéndolos

caer en el recipiente 12 paras recuperarlos. A este



efecto, el enlace entre el recipiente 4 y el fecinto

6 comprende una placa inclinadas Tl que conduce direc

tamente al recipiente 12, Por Ultimo la camara 20 -

comprende, en su parte superior, una caja de evacua-

5. cion 72 de los elementos combustibles que han atrave
sado completanente el gparato.

Bl funciongmiento del aparato se
deduce facilmente de lo que antecede: Al comienzo de
la operacién, el recipiente 12 se encuentra situado

10. en el fondo del recipiente 4 cerrado por la tapa 8.
Lg solucion acida de ataque es admitida en la camara
18 por la embocadura tubular 22, en tanto que la so-
lucion de limpieza se iniroduce en la camara 20 por
lg embocadura tubular 64, asi como en el recipiente

15, 4 por una embocadurs tubular 5. El nivel se mantie-
ne constante en el aparato por medio del depésito 68
unido a la embocadura tubular 66 de evacuacion de los
efluentes fuera del recinto 6. ILa doble envolturs -
24 es recorrida por una cireulazcion de refrigerante

20, de forms que se mantenga la temperaturs en la camara
18 g un valor suficientemente débil. Bn las dos ca=
maras, las solucionss écida y de limpieza circulgn pues
respectivamnente en sentido inverso ung de otra.

El cargador 26 se coloca en pogi=-

25, cidn por encims de la camara 18 y el pasador se mantie
ne abierto por el brazo 34 en posicidn baja. E1 con-
junto mecanico 46, accionado por un geto 48, hace gi
ror los tornillos 38, 39, 60 y 61 de las dos camaras,
liverando la leve 56 un elemento combustible 19 g cg

30, dg vuelta @el tornillo 38 por gecion sobre la palan-
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Los elerentos combustibles colocg
dos sobres los tornillos 38 y 39 son grrastrados pro-
gresivemente hgcla la bage de 1la camars de separacion
de cubierta 18, determinsndose de tal forma la concen
tracion de la solucion acida de atague que los elemen
tos llegan al exiremo inferior de 1lsg camara cuando -
sus envolturas se hallan totalmente disueltas; en es
te instante los elementios desprovistos de cublerta -
abandonan los tornillos 38 y 39 y caen sobre los tor
nillos 60 y 61 que, como consecuenciz dGe su rotacion
en sentido inverso g la de los tornillos 30 y 39, les
hacen elevarse a través de la solucidn de limpieza -~
hagsta 1la caja de evacuacidn 72, de donde son dirigi-
dos hacia un aparato de tratvamiento ulterior. En les
cémaras 18 y 20, los elementos combustibles, primero
cubiertos por una envoltura y privados después de =
ella, circulan pués respectivamente en la misma direc
cion con la solucidn de atague en la camara 18 § a -
contra-corriente con la solucidn neutra de limpiezg
en la camara 20.

Las soluciones de atague y de linm
piezg se renuevan continugueunte, y los efluentes 1{-
quidos son evacuados tembién en continuo por la embo
cadurs tubvler 66 unide al depdsito 68. ILos residuos
80lidos acumulados, sin embargo, en el fondo de lag
cémaras 18 y 20 son evacuados periddicamente por la
puerta 70 el recipiente 12, pudiéndo vacizrse el apa
rato completamente al final del servicio por medio de

un conducto de vamcismiento 74.
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Cuando los elementos combusiibles
econtenidos en el cargador 26 han sido tratados todos
de forma continua, se cierre el cerrojo 30 mediante
elevacién del brazo 34 y el cargador, elevado por te
lemanipulador, es reemplazado por un nuevo cargador
lleno. ZEn este instante, se coloca el brazo 34 en po
sicion baja y se libera nuevauente el cerrojo 30 g -
fin de que puedan descender los elementos uno a uno
bajo 1a accidn Ge la leva 56.

El gperato esta realizado de un -
metal o aleacion metalica que resiste el aftaque por
la solucion de &cido a la temperatura consideradas; =
cuando se trate especialmente de disolver cubiertas
en megnesio, la soluciln 4cida es una solucidn aproxi
medamente 5 N de acido sulfirico realizandose con -
preferencia la instalacion en acero del tipo "Uranus
50" (marca registrada) cuyo limite de pasividad al-
canza hacia los 409C. Para las cubicrtas de xido -
de circonio, la solucidn de ataque comprende cierta
proporcién de acido fluorhidrico, realizandose enton
ces la instalacion en acero del tipo "Uranus B 6" (mar
ca registrada).

4 titulo de indicacién, un gpara-
to del género del descrito anteriormente que permite
tretar elementos combustibles cublertos por una envol
tura de magnesio al ritmo de un elemento cada dos ho
rag, presenta las dimensiones siguientes: altura, an
chura y profundidad de las camarss Ge separacion de
la cubierta y de limpieza respectivamente iguales g

200 cm, 50 cm y 120 cm.
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ble cubierto por una envoltura de magnesio en fal apa
rato, se utilizg una solucidn 5 N de aoido sulfirico
con un caudal de 2,3 1/h y un caudal de agua de lim-
pieza de 2 1/h. La experiencia muestra en efecto que,
con las cifras precedentes, se mantiene en la camara
de separacion de cublerta un grado conveniente de -
acidez y de temperatura, pese a las corrientes de =
conveccion que tienen tendencia a homogeneizar la sg
lucidn. 4 la entrade en la cémars, lg solucion aci-
de concentrada y caliente actua enérgicamente sobre
las cubiertas, mientras que g la sallida de esta cémg
ra, la solucion, convertids en poco goida y fria, es
limitads en su accion sobre la barrg de material fi-
sible seporada de su cubierta antes de su entrada en
lg camars de limpieza. PEn estas condiciones de fun-
ciongmiento, lg separacion de la cubierta de quince
elementos combustibles proporciona agproximadamente 130
litros de efluentes 1liquidos de acidez igual a 0,3 N,
A titulo de comparacién, los procedimientos de separg
cion de cubierts quimica discont{nuos producen, en -
les mismas condiciones, 210 litros de efluentes de =
acidez igual a 1 N. Con el caudgl de agua de limple
zg previsto y para una refrigeracién externa de lg -
camara de separacion de la cubierta por une circula-
cién de agua a 82C con un caudal de 150 1/h, se lle~
ga a una temperaturs medig del bafio acido del orden
de 2990, inferior al limite de pasividad del acero del
tipo "Uranus 50",

A fin de limitar el nimero de los
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elementos combustibles presentes en el apargto, la ve
locidad de rotacidn de los tornillos de la cdmara de
limpieza €s un multiplo de la de los tornillos de la
cemara de separacidn de cubierta, 10 que permite abre
vigr lg duracidn de la limpieza. Aﬂemés, con el fin
de evitar la formacion de la mezcla explosive aire-hi
drogeno, que resulta del ataque de la cubierta por -
la solucidn acida, la parte que corong la camaras de
separacion de la cubierta estd con preferencia venti
lada y puesta en depresion. Por ltimo, una insuflg
cidn de aire en la perte que corons la cdmera de lim
pieza implde cualquier deslizgmiento gzseoso de lg -
camara de separacion de la cublerts hacia le camara
de limpieza.

Una vez determinados los caudales
de 1lgs diferentes soluciones, el aparato puede fun -
cioner de manera continua, sin regulaciones ulterio-
res; resliza una Gisolucidh repida de las cubiertss,
proporeionando un volumen de efluentes inferior gl -
producido por los aparatos que aplican procedimien—
tos discontinuos.

Debe quedar bien entendido que el
invento no se limita a la forma de realizacion deseri
ta ¥y rvepresentada, facilitads tan solo a t{tulo de =
e jemplo,

N O T A

Descrita suficientemente la natu-
raleza del invento, asi como lg maners de reslizarlo
en la practica, debe hacerse constar que las disposi

ciones anteriormente indicadas son susceptibles de =
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modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin
cipio fundamentel. También se hace constar gque el -
invento corresponde g unag solicitud de patente presen
tada en Francla con féchg 20 de enero de 1.965, bajo
el nimero PV, 2628, acogiéndose por tanto a los bene
ficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe-
rido invento y por lo que se solicitg Patente de In-
vencion por 20 afios en Espafia sobre: "PROCEDIMIENTO
Y APARATO PARA LA SEPARACION QUINICA DE LA CUBIERTA
DE ELENENTOS CONBUSTIBIESY; caracterizandose por 1o
siguiente;

12,~ Procedimiento parg la sepe-
racidn quimica de lg cubierta de elementos combusti-~
bles, caracterizado por el hecho de que consiste en
hacer circular en continuo dichos elementos combusti
bles cubiertos por una envoltura en un recinto, disol
ver las cublertas de estos elementos por puesta en -
contacto con una cireulacidn continua de una solucidn
acida de atague y lavar despuds los elementos despro
vistos de cubierta antes de su evacuaclion fuers del
recinto por cireulacidn continua de una solucion neu
tra de limpieza, circulando los elementos cublertos
por unea envoltura a favor de la corriente con la so-
lucion seida de ataque, en tanto que los elementos -
desprovistos de cublerta circulen a contra~corriente
con la solucidn neutrg de limpieza.

28,~ Aparato para la aplicacién del
procedimiento segﬂn la reivindicacion 1, caracterizg

-~ 2 : !
do por el hecho de que comprende, en combinacion, un
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recinto de forma alargada dividido en dos camaras cég
tiguas, que comunican entre si por uno de los extre-
mos de dicho recinto, tubuladuraes para introducir, por
el otro extremo de dicho recinto, una solucion acida
5,  Oe atague en-la primera camera, POr una perte, y una
solucion neutra de limpieza, por otra, un conducto -
de evacuacion de las soluciones que desembocg en di~
cho recinto por el extremo donde comunican las dos -
cémaras, medios pars introducir elementos combustibles
10. cubiertos por una envoltura en dicho recinto, medios
Para hacer circular por la primera camara dichos ele
mentos cubiertos por una envoltura a favor de lg co-
rriente con la referida solucidn gcida de ataque que
realiza la separacion de la cubicrta de los menciong
15, dos elementos y medios para hacer circular, en la se
gunda cémara, los elementos desprovistos de envoltu-
ra en contra-corriente con la citada solucidn neutrs
de limpieza.
38,- Aparato, segﬁn la reivindica
20. cion 2, caracterizado por el hecho de que los medios
para hacer circulasr los elementos cublertos por una
envelturs en la primera camars, y los elementos des -
provistos de envoltura en la segunda cémara estén -
constituidos por dos juezos de dos tornillos sin fin
25, que giran en sentido inverso.
48 ,- Aparato, segin la reivindicg
cidn 3, caracterizado por el hecho de que los citados
Jjuegos de tornillos son acclonados en sincronismo y
en sentido inverso por engranajes, realizandose el -
30. accionamiento de la rotacidn de uno de los tornillos

’ .
por medio de un conjunto mecanico que comprende un -
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gato neuvmatico que actls sobre una ruecda de trinquéte
solidarig de dicho tormillo.

58,- Aparato, segin la reivindica
cidn 2, caracterizado por el hecho de que la primera
cémara estd provista de una doble envoliura externa
pars lag circulazcion de un fldido de refrigeracidn.

68,- Aparato, segun la reivindica
cion 2, caracterizado por el hecho de que el conduc-
to de evacuacion de las referidss soluciones esta =
wnido g un depdsito que comprende un orificio de de-
sagile que regula la posicion del nivel de las solu-
cioﬁes en dichgs camaras.

78 .~ Aparsto, segun la reivindica
cion 2, caractoerizado por el hecho de que los medios
Pars introducir los elementos combustibles cubiertos
por ung envolturg en la primers camara, comprenden un
cargador amovible constituido vor un pasaje de des —
censo de tales elementos, abierto en su parte infe ~
rior, y provisto de un cerrojo de blogueo de dichos
elementos y de una palanca que cierra la parte inferior
¥ cuya poaicién es regulada por un 6rgano wnido g los
citados medios que determing la olrculscidn de los -
elementos en lg primera camara.

88,~ Aparato, segin la reivindicg
cion 7, caracterizado por el hecho de que el citado
cerrojo de blogueo es accionado por un brazo de manig
bra articulado sobre un eje y que comprende un piﬁén
excéntrico que coopera con ung rgnurs dispuestg en -
el referido cerrojo de forma tal que la rotacién de

dicho brazo se opone a la accidn de un muelle antage
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nista que rechaza en permanencia el citado cerréfg_;
hacia su posicidn de blogueo.

98,- Aparato, segﬁn lgs reivindi-
caciones 3 y 7, caracterizado por el hecho de que el
5. referiGo drgano que regula la posicion de la palanca
ests constituido por uhs lava montada sobre uno de -
los tornillos sin fin de circulacidn de los elementos,
de tal forma que a cada vuelia completa del menciong
do tornillo corresponde la introduccidn en lg prime-
10. rs cdmara de uno de los citados elementos.

102,- Aparato, segin la reivindi-
cacidn 2, caracterizado por el hecho de que la segun
da camara comprende una caja pars recibir dichos ele
mentos desprovistos de cubierts después de la limpie

15,  Zés

118.- Aparato, segin la reivindi-
cacion 2, ceracterizado por el hecho de que el extre
mo del recinto por el que comunican las dos camaras
comprende una puerta para la evacuacion fuera del =

20. mismo de residuos solidos que provienen de 1a separa
cion de cubierta.

128.- Aparato, segin la reivindi-
cacidn 11, caracterizado por el hecho de que el refe
rido recinto va unido, por el extremo donde comuni-

25, can las dos camaras, a un recipiente vertical que con
tiene un recipiente amovible que recoge dichos resi-
duos solidos evacuados g través de la referida puer-
ta.

138.~ Aparato, segin la reivindi-

30, cacion 12, caracterizado por el hecho de que el cita
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10.

15.
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do recipiente gmovible es solidagrio de véstaéos dé -
PfenSién Para su retirgda a través de una tapa que -
obtura la parte superior del mencionazdo recipiente.

148,~ Aparato, segin la reivindi-
cacion 12, caracterizado por el hecho de que el eje
de dicho recipiente y el eje del citado recinto for-
man un éngulo aproximgdo de 302,

153,~ Aparato, de separacidn de —
cubierta segun ls reivindicacidn 12, caracterizado -
por el hecho de gue el mencionado recipiente va uni-
do por su base a un conducto de evacuacidn.

162 ,- Procedimiento y gparato pa—
ra lg separacion guimica de la cubierta de elementos
combustibles; tal y como queda sustancialmente des—
erito en la presente Memoria y en los adjuntos dibu-
jos,.

Estg Memoria consta de dieciocho

hojas, escX o maquina/por una sola cara.
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