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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a lg solicitud
de
PATEN?E D B INVENCION
formulada el 20 de enero de 1.966, con el n? 322.003
en
ESPARNA
por VEINTE alios
& nombre de BARMER MASCHINENFABRIK AKTIENGESELLSCHAFL, en-
tidad alemana, establecida en Wuppertal-Oberbarmen, Repi-
blica Federal Alemana, por:
"UNA PRENSA DE HELICE CALDEADA PARA LA TRANSFORMACION DE
VATERIAIES SINTETICOS TERMOPIASTICOS™

ELl invento se refiere a una prensa de hélice caldea~
de, destinada al tratamiento de materiales sintétices termo
pldgticos y a la que es alimentada la materia prima en es-
tado ya plagtificado.

Es conocido el alimentar a una prensa de helice la ma

teria prima a tratar en estado pastoso plastificado, en for
ma de cinta o de pelicula, para seguidemente fundirla en

la prensa de helice, al mismo tiempo que se establece una

presién, y despuds proceder e su extrusién de la manera
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usual. Abore bien, a este narticular afrece dificultades
considerables sl establscer en la prensa de hélice una pre
sidn uniforme y suficientemente elevada para transporta ¥y
extruir la masa termopléstica, siempre que el sstado plésti
co de la materia prime al ser cargedsa en la prensa de nélice
sobrepasa la zona Gs counsistencia de una pasta viscosa,’pﬁég
$0 que los pasos de la hélice encuentran tan sdélo poca ﬁgé“
giztencla en una nasa pasiosa o incluso liguida, por lo qﬁe o
son capaces de apresar la masa cargada y compriairla.

Acra bien, por otra parie se aspira a que el mate-: -
rial termoplastico ya fundido que se obtiene en las insta—
laciones de yprevaracidén o de polimerizacidn, sige siendo
tratado inmediatamente en una prensa Gs hélice, sin enfriar
lo durante un tiempo intermedio, puesto que dicho material
posee ya en si una consistencia pastosa a liquida, por ejem
plo, parecids a la miel, que es la que precisamente tiene
gue tener para el hilado de fibhras sintéticas, hilos o alam
bres, para lg fabricacidén de hojas y similares.

'o obsbtante, como esto no se conseguila hasta ahora,
debido a establecerze una presidn insuficlente en la prenssa
de heélice, se vanian tratando las masas Ffundidas obtenidas
en la preparacion de materiales sintéticos termoplisticos
en reactores, autoclaves ¥y similares, para convertlrlas pox
lo pronto en un granulado, que después, en una fase de tra
bajo especiel, era carzado en una prensa de hélice, en la
que era fundido nuevamente, después comprimido y homogenei
zado, para finalmente ser extruldo a través de un Gtil de
moldeo. Ahore bien, despuds de que para las prensas de hé-
lice ge han propuesto ahora dispositivos especiales, tales

como teclas de alimentacidén gue se extiendsn axialmente,
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bombas impulsoras o dosificadoras en la entrada del extru-
gor, dispositivos especiasles de obturacidén de hélice hacia
el lado de accionamiznto de la misma ¥ trayectos esvecialas
de desgasificacidén, todos los cuales nejoran notablemente
las circunstancias de alimentacidn para materiales cargados
pastosos hasta liguidos, de modo gue en la prensa de héli-
ce se puede establecer de manera sorprendentemente répida
la presibén elevada precisa para la extrusidn, ya nada se-
opone en realidad al ventajoso tratamiento inmediato de ma
sas fundidas pastosas hasta liguidas en las prensas de héll
ce.

Aliora bien, tal tratamiento inmediato de masa fundi-
das calientes en prensas de hélice, trae consigo al mismo
tiempo la solucidn de otro zroblema yue, como es sabido, es
t4 basado en la elevada temperatura de tales masa fundidas
¥ la dsgradacion molecular en esfuerzos térmicos repetidos.
Si bien también los teruopldsticos son deformables por ac-—
cidn téruica, eventualmente tantas veces comc se quiera, no
obstante resulta una repstida accidn del calor, gue calien-
ta 2l termoplédstico hasta fundirlo, perjudicial en todo ca-
So 2n cuanto a sus propledades fisicas. Bl evitar una fu~
sidén repetida mediante un inmediato tratamiento ulterior;
sin enfriamiento internedio, representa por consiguiente
una mejora considerable en ¢l tratamiento de materiales sin
téticos termoplidsticos mediante wna prensa de hélice.

wientras hesta ahora era preciso dejar enfriar las
nmesas fundidas pastosas hasta liquidas para que adguirie-
ran por lo menos una consistencia lo mds viscosa posible,
para asi poderias tratar siguliera son una prensa de hélice

cuedando corresvonuientewente la parte de alimentacion de
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las prensas de hélice de la clase usual sin caldear, o in-
cluso refrigerada especialmente, resulta que conforme a los
conocinientos del invento, oy en dla, en gue se ha conse-
2uido alimentar tamblén termoplésticos muy fluidos, poco
viscosos, a la prensa de hélice y poanerlos a 18 presién.sig
vada precisa de 250 atm manoméiricas y mis, oz de imporban—
cla sustancial tanbiédn el gue se evite un enfriamiento de la
masa fundida en la varte de alimentacidn, asl como un nuevo
caldeo hasta la temperaturs de la masa fundida en las zonas
cilindricas siguientes de la prensa de hélice, y de la de= -
gradacibn rolecular a c¢llo inherente.

Para consegulr ésto propone el invento, que en torno .
del canal o de los canales de alimentacidn al extrusor, in-
clugive las bombas evsntuelmente dispuesitas en éste o éstos,
asi como en o en torno Ge la zonz de carga del extruosr, asi
como en o sobre la parte de la méguina que circunda el cuer-
po de la helice, se prevean dispositivos de caldeo. Zstos
dispositivos de celdso puedsn sser convenienteiente indepen-—
dientes de la restunte calefaccién del cilindro. Asimismo
pueden estar dispuestos entre las partes caldeadas de la 8-
guina y el soporte del cuerpo de la hélice, que debe ser pro
tegido contra temperaturas elevadas, capas de barrera térmi-
ca y/o un canal de refrigeracién. Finalmente se propone para.
el tratemiento de masas fundidas calientes mediante una de
estas prensas de nélice, gque la temperatura de la masa fun-
dida a su paso entrs la instalacidén de preparacith o de po-
limerizacidn gue la suwninistra a través de la parte de ali-
nentacidn del extrusor, y las zonas cilindricas siguientes
de éste, sea mantenida a aproximadaments el mismo nivel.

Con las medidas yropuestas pueden conssezuirse majoras

-4 -
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teruoplésticos mediante sxirusores, mejoras que por eso re
pereuten fovorablenments ente todo en la calidad del produc
to de la extrusidn, por inpedirse una degradacidén molzcular.
Los dispositivos de caldeo en si, pusden ser de cualquiszsy
tivo y Tomaa conocidos.

Bn el didujo La sido representado esquemdticamente wu
ejenplo de realigacidén dsl invento.

&l material ‘bermoplastico obtanido en una instala-
cidén de preparacidn y ya fundido, pasa por la conduccién 1,

gon la cdmara dssgasificadora 2 descrita, por ejemplo, en

¥

£
la patente ........ (Eag.578) y dotada de un empime 3 de va
rarcial, para llegar al tubo de carza 4 de la preunsa de
hélice 5, v es arresado en la zona de alimentacidén 6, pro-
vista de un ensanchamiento de seccidn transversal a nanera
de wolsa, por ejsmplo, conlforme a la patente .......(Bag.570),
por el paso 7 de la aélice C, para ser transportado al util
extruzor, yue no ha sido represzentado.

Conforue al invento, estan dispuestos dispositivos de
cz2ldeo 10, 11, 12, 13, 14, 15 en torno del canal de alimen-
tacidn en el . ue eventualmente estd prevista una bomba 9, en
torno de la camara desgasificadora 2 y en torno del tubo de
carga 4, asil cano entorno de la zona de alimentacidn 6 de la
nrensa de hélice 5, ddspositivos (ue, de la manera conoclda,
pueden recibir forma de cinta de calefaccceidn eléctrica, pla
ca Ge calefaceidn o diajositivo de calefaccidn por induceloén,
0 bien de canal anular para un liguido, vapor o similar, de
calefaceidn. fabtos dlzvositivos de caldso pueden ser inde~
vendlentes de la culefacciotn restante 16 del cilindro y, even

tualnente, estar Gispuestos de modo que sean gobernables en
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funecldn de la tsuperatura de la maségfundida suministrada.

La hélice 8 estd hermetlzada O su cuerpo 17 con re
lacién a la caja de la nrensa de hélice 5, por medio de wn
manzulto de obturacidn 1¢, y me halla soportada sn la caja
1S del mecanismo. Conforme al invento, y a efectoa de ints~
rrumpir la conduceidn de calor dezdes el cilindro de la héli-
ce 0 de la parbe de la maquine muy caliente que rodea la;v
zona de alinmentacién 6 y el cuerpo 17 ds la hélice, & la'cg:
ja de soporte o del mecanismo 19, gue estéd contigua ¥y debe
ser probegida contra el calor, estan dispuestos los anillbé
¢e barrera témmica 20 y 21 entre ellos. Finalmente puede la
caja 19 del mecanismc estar eyuipads adlicionalmente con un
canal especial 22 para un agente refrigerante.

Ia presente aolicitud que corresponde a la presentada
en la Reptiblica Federal iAlenmana, con fecha 23 de Enero de
1.965, bajo el Ifmero B 80243 X/39%a4, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Fropiedad In

dustrial.
0 T A

Los punbtos de invencién propia y nusva que se presei-
tan para que sean objeto de la presernte sollicitud de Paten—
te de Invencién en Espalia, por VEINTE afios, son los sigulen
tess

l.~ Una prensa de hélice caldeada, destinade al trata-
niento de materiales sintéticos termopldsticos y a la que se

alimenta la materia prima en estado ya plastificado, caractg
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terizada poryue en torno dz2l o de los canales de alimenta~
cidn al extrusor, inclusive las bombas evantualmente dig-
puestas en éste o é&stos, asi como en o en torno de la zona
de carga del extrusor, asi como eventualmente o en tormo de
la parte de la mdquina que circunda el cuerpo de la hélice,
estan previstos dispositivos de caldeo.

2.~ Une prensa ds hélice de acuerdo con la reivindi-
cacidén 1, caracterizada porgue los dispositivos de caldeo
son independlentes de la calefaccidn restante del cilin-
dro.

3.~ Una nrensa de hélice de acuerdo con las reivindi-~
caciones 1 6 2, caracterizada porgue entre lag partes cal-
deades de la maguina y el soporte del cuerpo de la helice,
a proteger contra temperaturas elevadas, estan dispuestos.
capas de barrera térmica y/o un canal de refrigeracidn.

4.~ Un procediniento para el tratamiento de masa fun
didas calientes por medio de una prensa de hélice de acuer
do con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la
temperatura de la masa fundida, a su paso entre la instala-
eidn de nreparacidén o polimerizacidén que la suministra a
través de la parie de alimentacidén del extrusor, y las zo-
nas cilindricas contiguas a Qicha parte, se mantiere aproxi-
madamente al mismo nivel.

5.= Una prensa de hélice caldeada para la transforma
cién de materiales sinteticoz termoplasticos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos ue se acompaflan y para log fines

gue se han esgpecificado,
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La presente ilemoria conzta de ocho hojas, escritas

a maguina por una sola de sus caras.
Uedria, 5 Mad wop

P' A‘

Alberto/ dd Sizabylre
é{é)ﬂ/z
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