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YN PROCEDIMITITO DT APLICACION DE MOTIVOS ORNAMENTALRS

PRUVIAMNENTE COICEBIDOS A BLEMENTOS MOLDEABLTS™




EL presente registro de Patente de Invencidn, concier-
ne como su enunclado indica, a un procedimiento de aplicacién'
de motivos ornaméntales oreviamente concebidos a elementos -

o= moldeables, de acuevdo con la descrincidn detallada que del-
mismo se realjza, siendo independiantes del objeto de la pnre
sente invencidn, los materiales, forma, colores vy dimensio -
nes, tanto absolutas como relativas y en general todo cuanto
no, altere, cambie o modifique la esencialidad de la inven -
10.- cidn.

La labor nuramente artesana de anlicar motivos ornamen
tales previamente concebidos a elementos moldeables, tales -
como platos decorativos, estuches, bandejas y similares, en-
un princinio se realizaba mediante la superposicidn del mo -

15.- tivo ornamental en la zona que se queria decorar, a base de
su vinculacidn con pegamentos o similes, realizdndose esta -
operacidn manualmente con un acabado defectuoso, cuando no B
perecedero, ya que con ¢l cambio de temperaturas, relajacio-
nes del elemento moldeable o del motivo ovnamental, asi como

20, ~ diclataciones en su caso, al tiemvo, su nresentacidn dejaba
mucho que desear.

4ds tarde, y al observar que su utilizacidn resultaba -
de wentido positivo, se utilizd como elementos de eubricidn-
de los motivos ornamentales cltados, una ligera capa de mate-

25.~ rial transparente, que se suverponia a su vez sobre él, vin -
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iculdndole igualmente con productos ligantes, que lex pre -
servaba, pero presentando los mismos defectos de acabado -
y resultados posteriores de presencia, que los eitados en-
elpirrafo anterior. ,

Debido a ello y.tras miltiples y laboriosas investi-
gaclona2s ¥y pruebas précticas, ¢l solicitante del wnresente-
registro de Patente de Invencién, ha 1llegado a mejorar sen
siblemente los procedimientos constructives conocidos, tan
to manuales como mecdnicos, con unos resultados 4ltamente~-
gatisfactorios tanto en su acabado como permanencia de la adi
ccidn del motivo ornamental cubriendo de ewte modo la fina
licad perseguida.

Con este resultado industrial, se consigue una mayor
economia de fabricacién, asi como un répido,proceso de eje
cucidn, debi‘o a que este,procedimiento estd basado nrimor
dialmente en una produceidn mecanizada en su totalidad, -
garantizande cubrir absolutamente la demanda de estos Dro-
ductos.

Geencialmente, este procedimiento, consiste en rea -
lizar las sigulientes oneraciones:

2,. Aconlamiento sobre el motivo, ornamental imnreso,
que puede ser vostal, dibujo manual, grifico asi como cual-
guier otro similar, de una 14mina o plancha de noco grosor
y de material transparente, que se vincula al elemento or-

namental por medios convenientes medios solidificadores, o
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un pegamento avroniado que no haga perder a la plancha -
transparente su cnalidad de dejar vasar la imagen inferior.

28,- Cortar y moldear en caliente, esto Ultimo en el
caso necesario, del nmotivo ornamental y la plancha transna-
rente ya vinculadas. Realizdndose la configuracién del cor-
te, segin la finalidad de ornamento a realizar.,

32,- Disvoncr, el resultado de la operacién descrita
en el parrafo anterior, en el caieado fjue nresenta la vie-
za compertadora o elemento moldeable, carcasa de la orna -
mentacién, con la »lancha transvarente dispuesta exterior-
mente, resultando un resalte periférico en plano superior a
la citada plancha,transparente.

2,- Fijacidn del motivo ornamental, asl como de la-

plancha transparente a la, carcasa o elemento moldeable, me-

OBy

diante un eerquillo veriférico gque por medios convenientes
solidifig¢antes, que vincula a los tres elementos ¢itados, =
configurédndose este #ltimo a modo de corddn o funiculo,

Para la mejor comprensidn de la presente invencidn,se
acompafia una hoja de planos en la que a titulo de ejemplo,se
representan graficamente las sucesivas etapas de fabricacién,
v en ellas tenemos:

Figura l.- Representa una vista en persphectiva de los
dos elementos que constituyen la ornamentaoién, aue compren-
dens

A, - Blemento transparente.
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B,- Motivo ornamental. )

Ficura 2.- Corresponde a una seccidén de los dos ele-
mentos ornementales vinculados entre si, vor los medios sgo
lidificantes convenientes, comprendiendo:

4.~ Blemento transparente.

B.- Hotivo ornamental.

C,~ Elemznto vinculador.

Figura %,- Yos muestra en persnectiva, los elementos
ornamentales convenicntemente cortados, en el caso de rea-
lizar la fabricacidn de un vlato decorativo, y comprende -
los mismos elementos deseritos en la anterior figura.

Pigura 4.~ Bs una vista en alzadokeccionado de los-
dos motivos ornamentales vinculados, a los que seé ha moldea
do, comprendiendo los mismoc elementos descritos en la figh
ra 2. )

Las operaciones citadas en dsta y en la anterior figu
ra, pueden y se realizan en una szola etapa mecénica, desglo
sada en la descrineidn nara su mejor comprengidn.

Tigura 5.~ Corrssnonde a una semiseccidn en alzado -
del objeto moldeable constituido, pudiéndose apreciar la -
configuracién del conjunto, comnrendiendo dste:

A.- Zlemento transnarente,

B.~- Kotivo ornamontal.

D.- Blemento moldeable o carcasa contenedora,

E.- Bage inferior elemento moldeable.



F.- Btsel veriférico.
G.- Cerquillo de cerramiento.
Figura D.- Renresenta parte del elemento moldeable -

conformado, comprendiendo:

gl

.- A, Blemento trangparente.
D.~ Elemento moldesble.
G,- Cerquillo de cerramientg.
Este proceso industrial, redne una serie de ventajas -
que son evidentes, pussto gue la fabrigacidn serd econdmica,
10.=- el montaje de los objetos a realigar rdnido y sin posibles -
errores y finalmente su utilizaeidn agradable, estética y -
cémoda.
Descrita suficienterente la naturaleza vy objeto de es-
td Patente de Invencidn, se hace constar que las caracteris=
15.- ticas esenciales sobre las que han de vecaer la concesidn de
la misma,estdn comprendidas en las siguientes:

REIVINDICACIOHN®S

12,- Un procedimiento de aplicacidn de motivos ornamen-
tales previamente concebidos a elementos moldeables, carac-
20.~ terizados por comvrender su primera fase constructiva, eiha-
céplamiento sobre el motivo ornamental a emplear, pudiendo -
ser este bien una postal, un dibujo manual trazado sobre cual
quier superficie susceptible de moldeo, un dibujo grafico, -

asi como cualquier otro similar, de una plancha o 1dmina de

n

5e= poco grosor y de materia transparente, vinculdndose ambos =



elementos por medios convenientes solidificantes o pegamen-
to anroniado, sin nue malogren la cualidad de transparencia
al elemento suverior, mermitiendo ver la imagen del ornamen

tal. .

- 28,- Un nrocedimiento de aplicacidn de motivos orna -
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mentales previamente concebidos a elementos moldeables,¢arac
terizados por comprender segin la anterior reivindicacidn,-
el corte ¥ moldeo en caliente del nuevo elemento formado por
la nlancha transparente, pegamento o medios vinculados apro
10.- riados y metivo ornamental respectivamente, realizdndose el
moldgo en caliente, en el caso de asi requerirlo la confor-
macién del objeto a fabricar. .
%%,- Un nrocedimiento de aplipacién de motivos orna -
mentales_previamente cgnccbidos a ~lementos moldeables, ca-
15.- racterizddo por comnrender segin reivindicaciones anterio -
res, el alojamiento del cuervo formado por la 1dmina trans-
parente, los medios vinculadores o fijantes y el motivo or-
namental, en el cajeade que nrogentard el elemento moldea -
ble o carcasa contenedora, nreviamente fabricada, quedando-
20, - un resalte periférico o escaldn superior a la linea de con-
torno de la plancha transnarente. ,
A%.- Un procedimiento de aplicacidn de motivos orna -
mentales previamente concebidos a elementos moldeables,ca -
racterizado nor comprender segin reivindicaciones anterio -

2= res, la vinculacidn y fijacidn del conjunto ornamental de -
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la plancha, medio vinculador intermedio v motivo ornamental,
a la carcasa contensdora o elemento moldeable, vor el enga -
je de un cerquillo circundante neriférico, que se alojard en
el resalte habido superiormente a la 1ines de contorno de la
plancha trgnsparente, ¥ que por cualquisra de los medios so-
lidificadores o pegamentos avropiados, fijard los citados. -
elementos ornamentales a la carcasa contenedora, configuran~
dose dicho cerquillo a modo de cordén o funfculo.

sg.- UN PROCEDIMIZFTO DE APLICACIGY D8 MOTIVOS ORNAMEN
TALES PREVIAMENT® COVCEBIDOS A ELREMSITOS MOLDEABLES. -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la memo

. 'd .
ria que antecede que consta de OCHO hojas egeritas a maquina

por una sola cara y dibujos que la

Madrid, 19 de /
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