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"Procedimiento y aparato para l a  construcción de elementos 
prefabricados armados".

<3%¿%r¿%%73¿<2.* CONODBC, INC.,
entidad norteam ericana, resid en te  en 
40 North Second S tre e t, Easton, 
P ensilvan ia , EE. UU. de A.

Este invento se r e f ie re  a un procedi­
miento y a un aparato para l a  construcción de e le ­
mentos prefabricados, con v igas armadas .

La p refab ricac ión  de elementos es tru c tu  
r a le s  o de construcción, para e d if ic io s , se ha ex-
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tendido en a l to  grado.
Este in v en to . se r e f ie re  a l a  fab ricac ió n  

án e l  t a l l e r  de un compuesto de suelo , de tejado  o 
techo. En e sp ec ia l, e s te  invento t r a t a  de l a  fa b r ic a ­
ción de un componente de suelo o de techo que conten­
ga un par de v igas de acero de alma a b ie r ta  o en ce­
lo s ía ,  prácticam ente p a ra le la s , empotradas en e l  in ­
te r io r  de una lo sa  de hormigón previamente constru ida .

Consiguientemente, un objeto  de e s te  in ­
vento es proporcionar un medio y un aparato para l a  
construcción de elementos e s tru c tu ra le s  con v igas a r­
madas.

Un objeto más esp ec ifico  de es te  invento 
es proporcionar un procedimiento y un aparato para la  
fab ricac ió n  de elementos e s tru c tu ra le s  con v igas arma­
das, previamente fab ricados, de modo más económico.

Todavía otro  objeto  de e s te  invento es 
proporcionar un procedimiento y un aparato para l a  
construcción de v a rio s  elementos e s tru c tu ra le s  con v i­
gas armadas, p refab ricados, en una ae ra c ió n  continua, 
s e n c il la .

Otro objeto de'este invento es proporcio­
nar un procedimiento y un aparato para l a  construc­
ción de vario s elementos p refabricados e s tru c tu ra le s  
para l a  ed if ic ac ió n , en una operación s e n c il la  y con­
tin u a , y su scep tib les  de acoplarse unos a o tros en e l  
so la r  a e d if ic a r ,  para l a  obtención de un techo o 
suelo .

Otros ob jetos se desprenderán de l a  des­
c ripc ió n  que f ig u ra  a continuación.
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Con objeto de a c la ra r  e s te  invento, se 
rep resen ta  en lo s  d ibajos una forma del mismo en la  
actualidad  p re fe rid a ; debe entenderse s in  embargo 
que este  invento no se l im ita  a l a  d isposic ión  pre­
c isa  y a lo s  aparatos representados.

La f ig . 1 es una v is ta  en p lan ta  de una 
parte  del aparato u tiliza d o  para l a  ap licac ión  d e l mé­
todo de este  invento y rep resen ta  una su p erfic ie  de 
moldeo y una to lv a  montada sobre l a  misma para sumi­
n is t r a r  selectivam ente una mezcla a base de cemento, 
en e l  in te r io r  de dicha su p erfic ie  de moldeo.

La f ig . 2 es una v is ta  de fren te  en a l ­
zado del aparato representado en l a  f ig .  1, t a l  como 
se vé prácticam ente a lo  largo del plano indicado por 
l a  l ín e a  2-2 de l a  f ig .  1.

La f ig .  3 es una sección tran sv e rsa l frag ­
m entaria prácticam ente por e l  plano indicado por l a  
l ín e a  3-3 de l a  f ig .  2.

La f ig .  4 es una v is ta  de fre n te  en a lza ­
do, de l a  e s tru c tu ra  representada en l a  f ig .  3) v is ta  
segdn e l  plano indicado por l a  lin e a  4-4 de l a  f i ­
gura 3-

La f ig .  5 es una v is ta  fragm entaria en 
perspectiva  de un extremo del lecho o su p erfic ie  de 
moldeo representado en la  f ig .  1.

La f ig .  6 es una v is ta  en perspectiva 
de un elemento e s tru c tu ra l  prefabricado con vigas 
armadas, que comprende una parte  del producto ex­
tremo formado por e l método y e l  aparato a que es te

30 invento se re f ie re
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La f ig .  7 es una v is ta  en p lan ta  fragmen­
t a r i a  y a mayor esca la  de un extremo de l a  v iga arma­
da representada en. l a  f ig .  6.

La f ig .  8 es una v is ta  en corte tra n s­
v e rsa l fragm entario prácticam ente por e l  plano in d i­
cado por l a  l in e a  8-8 de la  f ig .  7 y rep resen ta  tam­
b ién  en lin e a s  de tra z o s , de que modo la  v iga armada 
se adapta para colocarse con respecto  a l a  su p e rfi­
c ie  de moldeo, de acuerdo con e l  método de es te  in ­
vento .

Lajfig. 9 es una v is ta  enpLanta fragmen­
t a r i a  y a esca la  superio r d e l o tro  extremo de l a  v iga 
armada represen tada en l a  f i g .  6.

La f ig .  10 es una v is ta  en corte tra n s ­
v e rs a l , fragm entaria , prácticam ente por e l  plano in ­
dicado por l a  l in e a  10-10 de l a  f ig .  9, y rep resen ta  
también en l in e a s  de tra z o s , de que modo la  v iga a r­
mada se adapta para colocarse con respecto  a l a  su­
p e r f ic ie  de moldeo cuando se a p lic a  a l  método de es- 
*te invento.

La f ig .  11 es una v is ta  en p lan ta  de la  
parte  superio r, análoga a l a  f ig .  1, pero rep resen ta  
e l  carro  de l a  to lv a  movido a lo  largo  de l a  super­
f i c i e  de moldeo y un primer elemento de viga armada 
dispuesto  en e l  in te r io r  de l a  su p e rfic ie  de moldeo;

La f i g .  12 es una v is ta  en corte  tra n s­
v e rsa l fragm entario , prácticam ente por e l  plano in d i­
cado por l a  l in e a  12-12 de l a  f i g .  11.

30

La f ig .  13 es un d e ta lle  a mayor esca la  
de l a  parte  Izquierda de l a  f ig .  12 indicada por e l
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La f ig .  14 es una v is ta  fragm entaria en 
co rte  tra n sv e rsa l, tomada prácticam ente a lo  largo  
d e l plano indicado por l a  l in e a  14-3-4 de l a  f ig .  12 
y rep resen ta  en lin e a s  de tra z o s , l a  colocación de 
un segundo elemento de viga armada en l a  su p e rfic ie  
de moldeo, con respecto a un primer elemento e s tru c ­
tu ra l  de v iga armada$

La f ig .  15 es una v is ta  en p lan ta  superio r 
t a l  como se observa prácticam ente a lo  largo del p la ­
no indicado por l a  l in e a  15-15 de l a  f ig .  14.

La f ig .  16 es una v is ta  de fren te  en a l ­
zado que rep resen ta  de que modo un par de tab le ro s  
o lo sas id én ticos de 'viga armada, obtenidos por e l  
aparato  y e l  método de este  invento, pueden acoplar­
se uno con otro en l a  construcción de un techo o sue­
lo , y

l a  f ig .  17 es una v is ta  de d e ta lle  a ma­
yor esca la , parte  en corte de l a  sección cen tra l de 
l a  f ig .  1 6 , indicada por e l  c ircu lo  17.

El aparato a que es te  invento se re f ie re  
contiene una su p e rfic ie  de moldeo, designada en gene­
r a l  por l a  re fe re n c ia  20, que comprende un suelo 21 
montado sobre la s  a la s  superio res de un par de vigas 
en I  40 y 44 p a ra le la s , prolongadas a lo  largo  de l a  
su p e rfic ie  de moldeo. Entre la s  almas opuestas o fron­
te r iz a s  de la s  v igas en I  40, 44, junto  a sus extremos, 
e s tán  montadas un par de v iguetas p a ra le la s  rectangu­
la r e s  41 y 42. Las vigas en I  40 y 44 es tán  so s ten i­
das por jácenas tra n sv e rsa le s  23 y 24, en sus extremos
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Una pared l a t e r a l  48, e s tá  pivotadamente 

conectada a l  alma de l a  v iga en I  40. Análogamente, 
ana pared l a t e r a l  50 e s tá  pivotadamente conectada a 
l a  v iga en I  44. Las paredes la te r a le s  48 y 50, se pro­
longan longitudinalm ente a lo  largo  de la s  v igas en I .

Las paredes la te r a le s  48 y 50 incluyen una 
se r ie  de soportes 60 de forma tr ia n g u la r  lo n g itu d in a l­
mente separados. A la s  almas de la s  vigas 40 y 44 en 
forma de I ,  se su je tan  una se rie  de pares de sopor­
te s  62 de forma tr ia n g u la r . Cada uno de lo s  sopor­
te s  60, 62 contiene un c o lla r  de a r tic u la c ió n  64.E1 
c o lla r  de a r tic u la c ió n  del soporte 60, e s tá  dispues­
to  en tre  lo s  co lla re s  de a r tic u la c ió n  de un par de 
soportes 62, y por e l  in te r io r  de esto s c o lla re s  se 
in s e r ta  un perno de a r tic u la c ió n .

Las paredes la te r a le s  46 y 52 e s tán  sos­
ten id as en extremos separados de l a  su p e rfic ie  de 
moldeo 2 0 , sobre la s  almas superio res de la s  v igas 
40 y 44 en forma de I .  Las paredes extremas 46 y 52 
e s tán  pivotadamente montadas a la s  v iguetas rec tan ­
gu lares 42 y 41, respectivam ente. A la s  paredes ex­
tremas 46 y 52 están  su je to s una se rie  de soportes 
tr ia n g u la re s  54 que terminan en un c o lla r  de a r t ic u ­
la c ió n  58. A la s  v igue tas rec tang u la res 42 y 41 es­
tá n  su je to s pares de soportes tr ia n g u la re s  5 6 , sepa­
rados. Los soportes 56 terminan también en un c o lla r  
de a r tic u la c ió n  58 . Los c o lla re s  de a r tic u la c ió n  de 
lo s  soportes 54 e s tán  d ispuestos en tre  un par de co­
l l a r e s  de a r tic u la c ió n  adyacentes de lo s  soportes 56,30
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y a través de lo s  c o lla re s  alineados se in se r ta  un 
pasador p ivote .

Sobre la s  jácenas tran sv e rsa le s  23 y 24 
se sostienen  un par de c a r r i le s  26 y 28 que se pro­
longan a lo  largo  de l a  su p e rfic ie  de moldeo 20. En 
lo s  c a r r i le s  26 y 28 y en re la c ió n  de superposición 
con e l  suelo 21 de l a  su p e rfic ie  de moldeo, e s tá  mon­
tada  una to lv a  22 para sum in istrar m ate ria l a base de 
cemento. La to lv a  22 tien e  v a ria s  ruedas 30 a ju stadas 
con la s  v ías 26 y 28. Conectado a uno de lo s  e je s  de 
la s  ruedas 32, como se rep resen ta  en l a  f ig .  2, se 
disponen un engranaje rec to  alrededor d e l cual se 
a r r a s t r a  una cadena s in  f in  38. Un soporte 34 se pro­
longa, en voladizo, desde e l  costado de l a  to lv a  22. 
Un motor e lé c tr ic o  36 se h a lla  sostenido sobre e l  
soporte 34. En e l  árbol del motor se dispone o tra  
rueda de engranaje de d ien tes re c to s , que se a ju s ta  
con la  cadena sin  f in  38. Asi pues, a l  funcionar e l  
motor e lé c tr ic o  36, la s  ruedas 30 de l a  to lv a  22 g i­
ra rán  y l a  to lv a  puede hacerse que se mueva s e le c t i ­
vamente a lo  largo  de l a  su p e rfic ie  de moldeo 20.

En la  fab ricac ió n  del elemento e s tru c ­
tu r a l  con vigas armadas, por e l  método de e s te  inven­
to , se dispone una v iga armada 66 previamente prepa­
rada . La viga 66 incluye un par de secciones de vigue­
ta s  prácticam ente p a ra le la s  60 y 7 0 , conectadas por 
un alma 72 de v igueta  de acero. Las p a rte s  e x te rio re s  
del alma 72 de la  v igueta , es tán  inclinadas a le ján ­
dose de l a  cabeza in fe r io r  de la s  v iguetas 68 y 70.

En sus extremos opuestos, l a  cabeza su-30.
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p e rio r  74 de cada sección de v igueta  incluye un par 
de prolongaciones inc linadas 76 y 82 que terminan en 
p a rte s  h o rizo n ta le s  78 y 84y respectivam ente. La par­
te  h o rizo n ta l 78 incluye una ab ertu ra  80. Análogamen­
te ,  l a  prolongación h o rizo n ta l 84, contiene una-aber­
tu ra  86.

Amoviblemente su je to  a l a  parte  prolon­
gada h o rizo n ta l 78, se dispone una barra  88 de colo­
cación, de h ie rro  angular. Los pasadores cen tra le s  
90 conectan l a  b a rra  de colocación 88 a l a  prolonga­
ción h o rizo n ta l 78, por in se r ta rs e  en e l  in te r io r  
de la s  ab ertu ras 80.

Sobre la s  prolongaciones h o rizo n ta le s  84 
se sostienen  amoviblemente una b arra  92 "de c ie rre "  o 
in te rru p c ió n  en forma de Z. Los pasadores cen tra le s  
94 acoplados a dicha barra  se in se rtan  en la s  aber­
tu ra s  86 de l a  prolongación h o rizo n ta l 84.

Como se rep resen ta  en la s  f ig s .  12 y 13, 
una pestaña o nervadura 98 continua y sa lie n te  e s tá  
d isp u esta  a lo  la rgo  de bordes lo n g itu d in a le s  opues­
to s  del suelo 21 de l a  plataform a de moldeo 20.

El método de ap licac ió n  de es te  invento 
en e l  aparato que acaba de d e sc r ib irs e , es p rá c tic a ­
mente como sigue.

Los costados y la s  paredes extremas de 
l a  su p e rfic ie  de moldeo, se disponen en su posición  
levan tada, para ce rra r  la  su p e rfic ie  de moldeo. Se 
a p lic a  una l ig e ra  p e líc u la  de ace ite  a la s  caras in ­
te rn a s  de la s  paredes la te r a le s  40 y 50 y extremas 
46 y 52 de l a  su p e rfic ie  de moldeo 20. La p e líc u la30.
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de ace ite  se ap lic a  también sobre e l  suelo 21 de l a  su­
p e rf ic ie  de moldeo.

Se acciona e l  motor 36 para dar lugar a l 
movimiento de l a  to lv a  22 a lo  largo  de lo s  c a r r i le s  
26 y 28. Cuando la  to lv a  22 se desplaza a lo  largo  
de la  su p erfic ie  de molde por encima d el suelo 21, 
se sum inistra m ate ria l a base de cemento a trav és de 
una puerta  o re g is tro  del fondo de l a  to lv a , sobre e l  
suelo 21 de la  su p e rfic ie  20.

En cuanto da to lva  22 l le g a  a una posición 
prácticam ente t a l  como se rep resen ta  en l a  f ig .  11, 
l a  v iga armada 66 se hace pene trar en e l  in te r io r  del 
m ate ria l 96, a base de cemento, depositado sobre l a  
su p e rfic ie  21. Se ap lic a  una p e líc u la  de ace ite  a la s  
a la s  de l a  barra  de colocación, y de la s  a la s  de la  
barra  de c ie rre  o in te rrup c ión . La viga armada 66 se 
v ib ra  por medio de m a rtillo s  de percusión, o s im ila r 
a l  sumergirse.

Como se rep resen ta  en la s  f ig s .  11 a 15, 
l a  barra  de colocación 88 se hace descender h as ta  que 
su a la  h o rizo n ta l, se apoya sobre la s  paredes l a te r a ­
le s  48 y 50 , y e l  borde de l a  misma se apoya en la  
pestaña sa lien te  de l a  pared extrema 46. La barra  de 
corte o in terrupc ión  92, se hace descender has ta  que 
e l  borde in fe r io r  de una de sus a la s  verticalm ente 
prolongadas se apoya sobre la s  paredes la te r a le s  48 
y 50 y su o tra  a la  verticalm ente prolongada se apoya 
sobre e l  suelo 21 de l a  su p e rfic ie  20. La dimensión 
la t e r a l  del suelo 21 es t a l  que la s  p a rte s  angular­
mente prolongadas del alma 72 de la s  v iguetas se apo-
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yan en tre  la s  pestañas levantadas 98, sobre e l  suelo
21.

Los pasadores de a r tic u la c ió n  o cen tra­
le s  sostenidos por la s  b arras 88 y 92, son también 
de dimensiones ta le s  que se apoyen sobre e l  piso 21 
de l a  su p e rfic ie  de moldeo.

M ientras tan to , l a  to lv a  22 contináa su 
desplazamiento a lo  largo de l a  su p e rfic ie  de moldeo. 
Se d eposita  más m ate ria l a base de cemento 98 sobre 
e l  suelo 21. En cuanto e l  espacio lo  perm ite, se su­
merge una segunda v iga armada 66 en e l  in te r io r  del 
m a te ria l 96 a base de cemento. La barra  de colocación 
88 correspondiente a la  segunda v iga armada in trodu­
c id a , se apoya sobre la s  paredes opuestas 48 y 50. Un 
borde de l a  pestaña h o rizo n ta l de l a  barra  de posi­
ción 88, se coloca en contacto con la  pestaña h o ri­
zo n ta l de l a  b arra  de in te rru p c ió n  o c ie rre  92 sobre 
l a  v iga armada previamente in troduc ida . Esto se re ­
p resen ta  en l in e a s  de trazo s en la s  f ig s .  14 y 15.

E l procedimiento se contináa como se ha 
d e sc rito  h a s ta  que l a  su p e rfic ie  de moldeo 20 e s tá  
l le n a , y se han in troducido e l  námero deseado de v i­
gas armadas 66. En l a  p rá c tic a , l a  su p e rfic ie  de mol­
deo tien e  aproximadamente 2,45 m etros de long itud .

La mezcla a base de cemento se deja en­
durecer o fraguar a continuación. La to lv a  22 se se­
para de la s  v ías 26 y 28. Las paredes la te r a le s  48 y 
50 se hacen p iv o ta r separándose de l a  mezcla endure­
cida de l a  su p e rfic ie  21. Las paredes extremas 46 y 
52 se hacen p iv o ta r también para a le ja rse  de l a  mez-
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e la  endurecida.
Las v igas separadas 66 y e l  m a te ria l a 

base de cemento unido a la s  mismas, pueden a co n ti­
nuación elevarse desde e l  suelo 21 de l a  su p e rfic ie  
de moldeo 20. Se habrán formado una se rie  de e le ­
mentos e s tru c tu ra le s  con vigas armadas, a causa de 
la s  v a ria s  cámaras defin idas por la s  b arras de c ie­
r re  o in terrup c ión  92 cuando se d ispusieron  en e l  
in te r io r  del m ateria l 96 a base de cemento. El ma­
t e r i a l  e s tru c tu ra l  re su lta n te , con v iga armada, se 
in v ie rte  y se sostiene sobre la s  cabezas 74. Los Ce­
mentos e s tru c tu ra le s  pueden ap ila rse  uno sobre o tro  
para su transp o rte  o almacenamiento f á c i l  en e l  so la r 
a e d if ic a r .

Cada elemento e s tru c tu ra l  incluye la s  
secciones 68 y 70 de la s  v iguetas de alma a b ie r ta  de 
acero y una lo sa  de hormigón reforzado por e l  alma 
72 de la s  v iguetas. A causa de la  inclusión  de la s  
pestañas levantadas 98 del suelo 21 de l a  su p erfic ie  
de moldeo, se forman ranuras 101 longitudinalm ente 
prolongadas a lo  largo de lo s  bordes lo n g itu d in a les  
opuestos de la s  lo sa s . Como se in d ica  en l a  f ig .  17, 
lo s  extremos d e l alma 72 de la s  v iguetas se exponen 
por la s  ranuras 101.

La construcción áltimamente c itad a  dá lu ­
gar a fá c i le s  acoplamientos de lo s  elementos e s tru c ­
tu ra le s  en e l  punto de ap licac ió n .

Como se ind ica  en la  f ig .  16, lo s  e le ­
mentos e s tru c tu ra le s  in v ertid o s es tán  preparados pa­
ra  tener sus bordes lo n g itu d in a les  colocados en con-
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ta c to , con objeto de formar un techo o suelo en e l  
e d if ic io  en construcción. Las ranuras yuxtapuestas 
101 constituyen  una ab ertu ra  lo n g itu d in a l 100. Los 
extremos expuestos del alma de la s  v iguetas pueden 
soldarse en tre  s i  como se in d ica  en 102. Asi pues, 
cada elemento e s tru c tu ra l  con v iga armada, puede 
acoplarse fácilm ente a o tro , en e l  e d if ic io  en cons­
tru cc ió n , para obtener un elemento de suelo o techo 
p refab ricado .

La separación de lo s  pasadores de a r­
tic u la c ió n  94 de l a  mezcla fraguada, dá por re su l­
tado l a  formación de una se r ie  de o r i f ic io s  de su je­
ción o an c la je . El teoho o suelo prefabricado puede 
su je ta rse  por tanto  a o tros componentes e s tru c tu ra ­
le s  d e l e d if ic io .

Este invento puede acoplarse a o tra s  fo r­
mas e sp ec if ic a s  s in  separarse del e s p ír i tu  o a tr ib u ­
to s  esen c ia le s  del mismo y , por tan to , deben consul­
ta r s e  la s  re iv in d icac io n es ad jun tas más que l a  des­
c rip c ió n  a n te r io r , para e l  conocimiento del campo 
abarcado por e l  invento .

N O T A
D esc rita  suficientem ente l a  na tu ra leza  

d e l inven to , a s i  como la  manera de re a l iz a r lo  en l a  
p rá c tic a , debe hacerse constar que la s  d isposic iones 
anteriorm ente indicadas son su scep tib le s  de m odifi­
caciones de d e ta l le  en cuanto no a l te re n  su p rin ­
c ip io  fundamental, siendo lo  que constituye l a  esen­
c ia  d e l re fe rid o  invento y por lo  que se s o l ic i ta  
Paten te de Invención por 20 años en España: "PROCE-
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DUMIENTO Y APARATO PARA LA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS 
PREFABRICADOS ARMADOS"; caracterizándose por lo  s i ­
guiente:

13 -  Procedimiento para la  construcción 
de elementos prefabricados armados, especialmente 
para l a  construcción de cu b ie rtas , que comprende la s  
e tapas de proporcionar una su p e rfic ie  de moldeo pro­
v is ta  de un suelo , paredes la te r a le s  p ivo tab les en 
lados opuestos de dicho suelo , y una pared extrema 
p ivotab le  adyacente a un extremo d el suelo en tre  d i­
chas paredes la te r a le s ;  de v e r te r  una mezcla a ba­
se de cemento en la  su p e rfic ie  de moldeo sobre dicho 
suelo , paredes la te r a le s  y pared extrema; de propor­
cionar una v iga de ce lo s ía  re fo rzada , previamente 
acoplada, p ro v is ta  de dos v iguetas p a ra le la s  p rá c ti­
camente, con una barra  de in te rrup c ión  tra n sv e rsa l­
mente separada en un extremo, y una b arra  tran sv er­
sa l de colocación en su o tro  extremo; de in tro d u c ir  
l a  v iga de ce lo s ía  en l a  mezcla con su barra  de colo­
cación en contacto con la  pared extrema p ivotable 
de l a  su p erfic ie  de moldeo; de v ib ra r  l a  mencionada 
v iga de ce lo s ía  a l  in tro d u c irse  en dicha mezcla; de 
continuar vertiendo mezcla en la  su p e rfic ie  de mol­
deo; de in tro d u c ir  una segunda v iga de ce lo sía  pre­
viamente acoplada en l a  su p erfic ie  de moldeo, en a l i ­
neación con l a  primera viga de ce lo s ía , de t a l  modo 
que su barra  de colocación forme contacto con l a  ba­
r r a  de in terrup c ión  de l a  primera v iga de ce lo s ía ; 
de v ib ra r l a  segunda v iga de ce lo s ía  a l  in tro d u c ir­
se en la  mezcla; de perm itir que ó s ta  se so lid if iq u e ,
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y luego, de separar la s  v igas de ce lo s ía  y l a  mezcla 
so lid if ic a d a  a e l la s  unida, de l a  su p e rfic ie  de moldeo; 
dicha etapa de separación incluye e l  hacer p iv o ta r 
la s  paredes la te r a le s  y l a  pared extrema de l a  super­
f i c i e  de moldeo, a le jándo las de la  mezcla s o l id i f ic a ­
da; e l  e lev ar cada una de la s  v igas de ce lo s ía  y l a  
mezcla so lid if ic a d a  a e l la s  acoplada, desde e l  suelo 
de l a  su p e rfic ie  de moldeo y e l  r e t i r a r  l a s  b arras 
tra n sv e rsa le s  de in te rru p c ió n  y de colocación, de l a  
v iga de ce lo s ía .

28 -  Procedim iento, según re iv in d ica ­
ción 18, caracterizado  porque l a  su p e rfic ie  de mol­
deo comprende un sa lie n te  longitudinalm ente prolonga­
do a lo  largo de lo s  bordes la te r a le s  de dicho suelo .

38 -  Procedim iento, según re iv in d ica ­
ción 18, caracterizado  porque se de ja  s o l id i f ic a r  
l a  mezcla alrededor de cada una de la s  v igas de ce­
lo s ía  de manera que se forme una lo sa  con ranuras a 
lo  largo de susbordes lo n g itu d in a le s , separando a con­
tin u ac ión  la s  v igas de ce lo s ía  y la s  lo sa s  a e l la s  
unidas, de l a  su p e rfic ie  de moldeo, colocando la s  lo ­
sas mencionadas en contacto a lo  largo de bordes lon­
g itu d in a le s  opuestos para finalm ente un ir la s  vigas 
de ce lo s ía  y la s  lo sas  en tre  s i  depositando m ate ria l 
de unión en l a s  ranuras de lo s  bordes lo n g itu d in a les  
de d ichas lo sa s .

48 -  Procedim iento, según re iv in d ica ­
ción 18 y 38 , caracterizado  porque la s  ranuras fo r­
madas a lo  largo de lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de la s  
lo sa s , dejan expuesta una parte  de l a  viga de ce lo s ía ,
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que perm iten u.na vez separado e l  conjunto de l a  su­
p e rf ic ie  de moldeo, un ir dichas vigas de ce lo s ía  y 
lo sa s  en tre  s i  soldando la s  p a rte s  expuestas de la s  
v igas de ce lo s ía  mediante l a  colocación de la s  lo sas 
in v e rtid a s  en contacto a lo  largo  de sus bordes lon­
g itu d in a le s  opuestos.

5- -  Procedimiento, segdn re iv in d ica ­
ciones an te rio re s , caracterizado  porque se dispo­
nen pernos de ndcleo en dicha mezcla, adyacentes a 
lo s  extremos de l a  viga de ce lo s ía , lo s  cuales se re' 
t i r a n  una vez que la  mezcla ha so lid if ic a d o , para 
formar una se rie  de o r if ic io s  de anclaje  en dicha 
mezcla so lid if ic a d a .

68 -  Aparato para l a  construcción de 
elementos p refabricados armados, especialm ente para 
l a  construcción de cu b ie rta s , que comprende una su­
p e rf ic ie  de moldeo que incluye un suelo , paredes 
la te r a le s  móviles en lados opuestos del suelo ; una 
pared extrema móvil junto a un extremo del suelo, 
en tre  dichas paredes la te r a le s ;  una to lv a  para su­
m in is tra r  mezcla a base de cemento; medios para dar 
lugar a l  movimiento r e la t iv o , selectivam ente, en tre  
l a  to lv a  y la  su p e rfic ie  c itad a  con objeto de d is ­
t r ib u i r  una mezcla a base de cemento sum inistrada 
por dicha to lv a , sobre e l  suelo c itad o , y una se rie  
de barras de in te rrup c ión  d ispuestas para sostener­
se en puntos separados a lo  largo  del suelo y d iv i­
d i r  l a  su p erfic ie  de moldeo en una se rie  de cámaras.

7- -  Aparato, 3egán re iv in d icac ió n  68,
30 caracterizado  porque la s  paredes la te r a le s  c itad as
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es tán  acopladas pivotadamente a un soporte para e l  
mencionado suelo.

8^ -  Aparato, según re iv in d icac ió n  63, 
caracterizado  porque comprende medios que definen 
un sa lie n te  longitudinalm ente prolongado en l a  in ­
te racc ió n  de cada pared l a t e r a l  con e l  suelo.

93 -  Aparato, según re iv in d icac ió n  63, 
caracterizadoporque comprende como mínimo, una barra  
de ce lo s ía  de colocación, d isp u esta  para sostener­
se a lo  largo de l a  mencionada su p e rfic ie , en con­
tac to  con una de dichas b arras de in te rrup c ión .

10e -  Aparato, según re iv ind icac iones 
a n te r io re s , caracterizado  porque comprende una se rie  
de pasadores de núcleo sostenidos por l a  b arra  de 
colocación y la s  b arras de in te rru p c ió n , para formar 
o r i f ic io s  de anc la je  en l a  mezcla de cemento v e r t i ­
da.

l i a  -  Procedimiento y aparato  para l a  
construcción de elementos p refabricados armados, 
t a l  y comoqueda substancialm ente d esc rito  en l a  
p resente Mempria^ i lu s tra d g  pn lo s  dibujos ad­
ju n to s .

Est^H  3ta de d ie c is e is  hojas
e s c r i ta s  a máquiná\ po^ uná ĵác La/bara.

19 ENE 1966
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