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Egte invento se refiere a un procedi-
miento ¥y & un aparato para la construccidn de ele~
mentos prefabricados, con vigas armadas .

La prefabricacién de elementos estructu-~

5. rales 0 de construccibn, para edificios, se ha ex-
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tendido en alto grado.

Este invento.se refiere a la fabricacidn
dn el taller de un compuesto de suelo, de tejado o
techo. BEn especisl, este invento trata de la fabrica-
¢ién de un componente de suelo o de techo que conten-
ga un par de vigas de acero de alma abierta o en ce~
losia, pricticamente paralelas, empotradas en el in-
terior de una losa de hormigbn previamente construida.

Consiguientemente, un objeto de este in-
vento es proporcionar un medio y un aparato para la
construccidén de elementos estructurales con vigas ar-
medas.

Un objeto mis especifico de este invento
es proporcionar un procedimiento y un aparato para la
febricacidn de elementos estructurales con vigas arma~
das, previemente fabricados, de modo més econdmico.

Todavie otro objeto de egte invento es
proporcionar un procedimiento y un aparato para la
construccidén de varios elementos estructurales con Qi—
gas srmadas, prefabricados, en una eracién continus,
gencillae.

Otro objeto deeste invento es proporcio-
nar un procedimiento y un aparato para la construc~
cidn de varios elementos prefabricados estructurales
para la edificacidn, en una operacldn sencilla y con-
tinva, y susceptibles de acoplarse unos a otros en el
solar a edificar, para la obtencibén de un techo o
guelo.

Otros objetos se desprenderén de la des-

cripcién que figura a continuacidn.



5.

10.

20.

25ﬁ

30.

i#:

321945 00

Y

-3

Con objeto de aclarar este invento, se
representa en los dibujos una forma del nmlsmo en la
actualidad preferida; debe entenderse gin embargo
que este invento no se limita a la disposicibn pre-
clsa y a los aparatos repregentados.

Ia fig. 1 es unag vista en planta de una
parte del aparato utilizado para la aplicacién del mé-
todo de este invento y representa una superficle de
moldeo y una tolva montada sobre la misma para sumi-
nigtrar selectivamente una mezcla a base de cemento,
en el interior de dicha superficie de moldeo.

Is fig. 2 es ung vigta de frente en al-
zado del aparato representado en la fig. 1, tal como
se vé pricticamente a lo largo del plano indicado por
la lineg 2-2 de la fig. l.

La fig. 3 es una seccidn transversal frag-
mentaria précticamente por el plano indicado por la
1inea 3~3 de la fig. 2.

Ia fig. 4 es una vista de frente en alza-
do, de la estructura representada en la fig. 3, vista
segln el plano indicado por la linea 4-4 de la fi-
gura 3.

La fig. 9 es una vista fragmentaria en
pergpectiva de un extremo del lecho o superficie de
moldeo representado en la fig. 1.

La fig. 6 es una vista en perspectiva
de un elemento estructural prefabricado con vigas
armadas, que comprende una parte del producto ex-
tyemo formado por el método y el aparato a que osgte

invento se refiere,
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La fig. 7 es una vista en planta fréémen—
taria y a mayor escala de un extremo de la Vviga arma-
da representada en la fig. 6.

La fig. 8 es una vista en corte trans-
versal fragmentario précticamente por el plano indi-
cado por la linea 8-8 de la fig. 7 y representa tam-
bién en lineas de trazos, de que modo la viga armada
se adapta para colocarse con regpecto a la superfi-
cle de moldeo, de acumerdo con el método de este in-
vento.

L%figo 9 es una vista englanta f;agmen-
taria y a escala superier del otro extremo de la viga
armada representada en la fig. 6.

Lo fig. 10 eg una vista en corte trans-
versal, fragmenteria, précticamente por el plano in-
dicado por la linea 10~10 de la fig. 9, y representa
también en lineas de trazos, de que modo la viga ar-
mada se adapta para colocarse con respecto a la su-
perficie de moldeo cuando se aplica el método de es-
“te invento.

Ia fig. 11 es una vista en planta de la
parte superior, andloga a la fig. 1, pero representa
el carro de la tolvs movido a lo largo de la super-
ficie de moldeo y un primer elemento de viga armada
digpuesto en el interior de la guperficie de moldeo;

Ia fig. 12 es una vista en corte trans-
versal fragmentario, précticamente por el plano indi-
cado por la linea 12-12 de la fig. 1l.

La fig. 13 es un detalle a mayor escala

de la parte izquierda de la fig. 12 indicada por el
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La fige. 14 es una vista fragmentaris en
corte transversal, tomada précticemente a lo largo
del plano indicado por la linea 14-14 de la fig. 12
y repregenta en lineas de trazos, 1a colocacién de
un segundo elemento de viga armada en la superficie
de moldeo, con resgpecto a un primer elemento estruc-
tural de viga armada;

Ia fig. 15 es una vista en planta superior
tal como se observa préicticamente a lo largo del pla-
no indicado por la linea 15-15 de la figz. 14.

Ia fig. 16 es una vista de frente en al-
zado que representa de que modo un par de tableros
o logas idénticos de viga armada, obtenidos por el
aparato y el método de egte invento, pueden acoplar-
se uno con otro en la construccidén de un techo o sue-
loy, ¥

le fig. 17 ez una vista de detalle a ma-
yor escala, parte en corte de la seccidn central de
la fig. 16, indicada por el cireculo 17.

E1 aparato.é que egste invento se refiere
contiene una superficie de moldeo, designada en gene-
ral por la referencia 20, que comprende un suelo 21
montado sobre las alag superiores de un par de vigas
en I 40 y 44 paralelas, prolongadas a lo largo de la
guperficie de moldeo. Entre las almas opuestas o fron-
terizas de las vigas en I 40, 44, junto a sus extremos,
estédn montadas un par de viguetas paralelas rectangu-
lares 41 y 42. Las vigas en I 40 y 44 estén sosteni-

das por jécenas transversales 23 y 24, en sus extremos
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Une pared lateral 48, estd pivotadamente
conectada al alme de la viga en I 40. Andlogamente,
una pared lateral 50 estd pivotadamente conectada a

5e la viga en I 44. Las paredes laterales 48 y 50, se pro-
longan longitudinalmente a lo largo de las vigas en L.

Las paredes laterales 48 y 50 incluyen una
serie de soportes 60 de forma triangular longitudinal-
mente separados. A las almas de las vigas 40 y 44 en

10. forma de I, se sujetan una serie de pares de sopor=—
tes 62 de forma triangular. Cads uno de 108 sopor-
tes 60, 62 contiene un collar de articulacidn 64.EL
collar de articulacidn del soporte 60, estd dispues~
$0 entre los collares de articulacidén de un par de

15. soportes 62, y por el interior de estos collares se
inserta un perno de articulacidn.

Las paredes laterales 46 y 52 estédn sos-
tenidas en extremos goparados de la superficie de
moldeo 20, sobre las almas superiores de las vigas

20. 40 y 44 en forma de I, Las paredes extremas 46 y 52
estén pivotadamente montadas a las viguetas rectan-
gulares 42 y 41, respectivemente. A4 las paredes ex~
tremas 46 y 52 estin sujetos una serie de soportes
triangulares 54 que terminan en un collar de articu-

25. lacibn 58. A las viguetas rectangulares 42 y 41 es-
tén sujetos pares de sgoportes triangulares 56, sepa~
rados. Tos soportes 56 terminan también en un collar
de articulacidn 58. Los collares de articulacidn de
los soportes 54 estén dispuestos entre un par de co-

30. llaeres de articulacibén adyacentes de los soportes 56,
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¥y a través de los collares alineados gse inserta un
pasador pivote.

Sobre las jhcenas transversales 23 y 24
se sostienen un par de carriles 26 y 28 que se pro-
longan a lo largo de la superficie de‘moldeo 20. En
log carriles 26 y 28 y en relacidn de superposicién
con el suelo 21 de la superficie de moldeo, esté mon-
tade una tolva 22 para suministrar material a base de
cemento. Is tolva 22 tiene varias ruedas 30 ajustadas
con lag vias 26 y 28. Conectado a uno de los ejes de
las ruedas 32, como se representa en la fig. 2, se
digponen un engranaje recto alrededor del cual se
arrastra una cadena sin fin 38. Un soporte 34 se pro-
longa, en voladizo, desde el costado de la tolva 22.
Un motor eléetrico 36 se halla sostenido sobre el
goporte 34. En el Arbol del motor se dispone otra
rueda de engranaje de dientes rectos, que se ajusta
con la cadene sin fin 38. Asi pues, al funcionar el
motor eldetrico 36, lag ruedas 30 de la tolve 22 gi-
rardn y la tolva puede hacerse gue se nueva selecti~
vamente a 1o largo de la superficie de moldeo 20.

En la fabricacidn del elemento estruc-
tural con vigas armadas, por el método de este inven-
to, se dispone una viga armada 66 prevismente prepa~
rada. la viga 66 incluyerun par de gecclones de vigue-
tas précticamente paralelas 60 y 70, conectadas por
un alma 72 de vigueta de acero. las partes exteriores
del alma 72 de la vigueta, egtén inclinadas alején~
dose de la cabeza inferior de las viguetas 68 y 70.

In sug extremos opuestos, la cabeza su-
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perior 74 de cada seccién de vigueta incluye un par
de prolongaciones inclinadas T6 y 82 que terminan en
partes horizontales 78 y 84, respectivamente. Ia par-
te horizontal 78 incluye una abertura 80. Andlogamen-
te, la prolongacibén horizontel 84, contiene una-aber-
tura 86.

Anoviblemente sujeto a la parte prolon-
gade horizontal 78, se dispone una barra 88 de colo-
cacidn, de hierro angular. Los pasadores centrales
90 conectan la barra de colocacibdn 88 a la prolonga-
¢idn horizontel 78, por insertarse en el interior
de las aberturas 80.

Sobre las prolongaciones horizontales 84
se sostienen amoviblemente una barra 92 "de cierre" o
interrupcibn en forma de %. Los pasadores centrales
94 acoplados a dicha barra se insertan en las aber-
turas 86 de la prolongacidn horizontal 84,

Como ge representa en las figs. 12 y 13,
una pestafie o nervadura 98 continua y saliente esté
dispuesta a 1o largo de bordes longitudinales opues-
tos del suslo 21 de la plataforma de moldeo 20.

El método de aplicacién de este invento
en el aparato que acaba de describirse, es préactica-
mente como sigus.

Los costados y las paredes extremas de
la superficie de moldeo, se disponen en su posicidn
levantada, para cerrar la superficie de moldeo. Se
aplica una ligera pelicula de aceite a las caras in-
ternas de las paredes laterales 40 y 50 y extremas

46 y 52 de la superficie de moldeo 20. ILa pelicula
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de aceite se aplica también sobre el suelo 21 de la su-
perficie de moldeo.

Se acciona el motor 36 para dar lugar al
movimiento de la tolva 22 a 10 largo de los carriles
26 y 28. Cuando la tolva 22 se desplaza a lo largo
de la superficie de molde por encima del suelo 21,
se suministra material a base de cemento a través de
una puerta o registro del fondo de la tolva, sobre el
suelo 21 de la superficie 20.

En cuantola tolva 22 llega & una posicidn
pricticamente %al como se representa en la fig. 11,
la viga armada 66 se hace penetrar en el interior del
material 96, a base de cemento, depositado sobre la
superficie 21. Se gplica una pelicula de aceite a las
alas de la barra de colocacidn, y de las alas de la
barra de cierre o interrupcidn. la viga armada 66 se
vibra por medio de martillos de percusidn, o similar
al sumergirse.

Como se repregenta en las figs. 11 a 15,
la barra de colocacidn 88 se hace descender hasta que
st ala horizontdl, s€ &poya sobre las paredes latera-
les 48 y 50, y el borde de la misma se apoya en la
pestafia sallente de la pared extrema 46. La barra de
corte o interrupcidn 92, se hace descender hasta que
el borde inferior de una de sus alas verticalmente
prolongadas se apoya sobre las paredes laterales 48
y 50 y su otra ala verticalmente prolongada se apoya
sobre el suelo 21 de la superficie 20. Ia dimensibn
lateral del suelo 21 es tal que laé partes angular-

mente prolongadas del alma 72 de lag viguetas se apo-
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Los pasadores de articulacibén o centra-
les sogtenidos por las barras 88 y 92, son también
de dimensiones tales que se apoyen sobre el piso 21
de la superficie de moldeo.

lMientras tanto, la tolva 22 continfa su
desplazamiento a lo largo de la superficie de moldeo.
Se deposita mis material a base de cemento 98 sobre
el suelo 21, En cuanto el espacioc 1o permite, se su-
merge una segunda viga armada 66 en el interlor del
material 96 a base de cemento. La barra de colocacidn
88 correspondiente a la segunda viga armada introdu—
cida, se apoya sobre las paredes opuestas 48 y 50. Un
borde de la pestafie horizontel de la barra de posi-
cidn 88, se coloca en contacto con la pestafia hori~
zontal de la barra de interrupcidn o cierre 92 sobre
la viga armada previamente intreducida. Esto se re-
presenta en lineas de trazos en las figs. 14 y 15.

El procedimiento se continfa como se ha
descrito hasta que la superficie de moldeo 20 esté
llena, y se han introducido el nlmero descado de vi-
gas armadas 66. En la préctica, la superficie de mol-
deo tiene aproximadamente 2,45 metrog de longitud.

Lg mezcla g bage de cemento se deja en—
durecer o fraguar a continuacidn. Ia tolva 22 se se-
para de las vias 26 y 28. Las paredes laterales 48 y
50 se hacen pivotar separdndose de la mezcla endure-
cida de la superficie 21l. las peredes extremas 46 y

52 se hacen pivotar también para alejarse de la mez-
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cla endurecida.

Las vigas separadas 66 y el material a
base de cemento unido a las mismas, pueden a conti-
nuacidn elevarse desde el suelo 21 de la superficle
de moldeo 20. Se habrin formado una serie de ele~
mentos egtructurales con vigas armadas, a causa de
las varias cémaras definidas por las barras de cie-
rre o interrupcidn 92 cuando se digpugieron en el
interior del material 96 & base de cemento. El ma-
terial estructural resultante, con viga armada, se
invierte y se sostiene sobre las cabezas T4. Los db-
mentos estructurales pueden apilarse uno sobre otro
para su transporte o almacenamiento fécil en el solar
a edificar.

Cada elemento egtructural incluye las
gecciones 68 y 70 de las viguetas de alma abierta de
acero y una losa de hormigdn reforzado por el alma
72 de las viguetas. A causa de la inclusibn de las
pestaflas levantadas 98 del suelo 21 de la superficie
de moldeo, se forman regnuras 101 longitudinalmente
prolongadas a lo largo de los bordes longitudinales
opucstos de las losas. Como se indica en la fig. 17,
los extremos del alma 72 de lasg viguetas se exponen
por las ranuras 10l1.

Ie construccidn Gltimemente citada d4 lu-
gar a fhciles acoplamientos de los elementos estruc-
turales en el punto de aplicacidn.

Como se indica en la fig. 16, los ele~
mentos estructurales invertidos estén preparados pa-

ra tener sus bordes longitudinsles colocados en con-
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edificio en construccién. Ias ranuras yuxtapuestas

101 constituyen una abertura longitudinal 100, Ios
extremos expuestos del alma de las viguetas pueden
goldarse entre si como se indica en 102. Asi pues,
cada elemento estructural con viga armada, puede
acoplarse ficilmente a otro, en el edificio en cons-
truccibn, para obtener un elemento de suelo o techo
prefabricado.

La separacidén de los pasadores de ar-
ticulacibén 94 de la mezcla fraguada, d4 por resul-
tado la formacidn de una serie de orificlos de suje-
cidn o anclaje. E1l techo o suelo prefabricado puede
sujetarse por tanto a otros componentes esgtructura-
les del edificio.

Egte invento puede acoplarse a otras for-
mas especificas sin separarse del espiritu o atribu-
t0s esenciales del mismo y, por tanto, deben consul-
tarse las reivindicaciones adjuntas mis que la des-
cripeibn anterior, para el conocimiento del campo
abarcado por el invento.

N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifi-
cacioneg de detalle en cuanto no alteren su prin-
¢ipio fundamental, siendo lo que constituye la esen~
cia del referido invento y por 1o que se golicita

Patente de Invencidn por 20 afios en Egpafia: "PROCE-
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DIMIENTO Y APARATO PARA LA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS
PREFABRICADOS ARMADOS"; caracterizéndose por lo si-

guiente:

12 - Procedimiento para la construccidn
de elementos prefabricados armados, especialmente
para la congtruccibdn de cubiertas, que comprends las
etapas de proporcionar una superficie de moldeo pro-
vista de un suelo, paredes laterales pivotables en
lados opuestos de dicho suelo, y una pared extrema
pivotable adyacente a un extremo del suelo entre di-
chas paredeg lateraleg; de verter una mezcla a ba-
gse de cemento en la superficie de moldeo sobre dicho
suelo, paredes laterales y pared extrema; de propor-
cionar una viga de celosia reforzada, previamente
acoplada, provista de dos viguetas paralelas préacti-
camente, con una barra de interrupcidén transversal-
mente separada en un extremo, y una barra transver-
sal de colocacidn en su otro extremo; de introducir
la viga de celosia en la mezcla con su barra de colo-
cacibdn en contacto con la pered extrema pivotable
de la superficie de moldeo; de vibrar la mencionada
vige de celosia al introducirse en dicha mezcla; de
continuar vertiendo mezcla en la superficie de mol-~
deo; de introducir una segunda viga de celosla pre-
viamente acoplada en la superficie de moldeo, en ali-
negeidn con la primera viga de celosia, de tal modo
que su barra de colocacién forme contacto con la ba-
rra de interrupecidn de la primera viga de celosia;
de vibrar la segunda viga de celosia al introducir-

ge en la mezcla; de permitir que ésta se solidifique,



¥y luego, de separar las vigas de celosia y la mezcla
solidificada a ellas unida, de la superficie de moldeo;
dicha etapa de seperacidn incluye el hacer pivotar
lasg paredes laterales y la pared extrema de la super-
De ficie de moldeo, alejéndolas de la mezcla solidifica-
da; el elevar cada una de las vigas de celosia y la
mezela solidificada a ellas acoplada, desde el suelo
de la superficie de moldeo y el retirar las barras
transversales de interrupeidn y de colocacidn, de la
10. viga de celosia.

28 ~ Procedimiento, segin reivindica-
¢ibn 18, caracterizado porque la superficie de mol-
deo comprende un ssliente longitudinalmente prolonga~
do a 1o largo de los bordes laterales de dicho sueloe.

15. 38 -~ Procedimiento, segfin reivindice-
¢cidn 18, caracterizado porque se deja solidificar
la mezela alrededor de cada una de las vigas de ce-
losia de manera que se forme una losa con ranuras &
1o largo de suébordes longitudinales, separando & con-
20, tinuacidn las vigas de celosia y las losas a ellas
unidasg, de la superficie de moldeo, colocando las lo-
sas mencionadas en contacto a lo largo de bordes lon-
gitudinales opuestos pare finalmente unir las vigas
de celosla y las losas entre si depositando material
25, de unidn en las rznuras de los bordes longitudinales
de dichas losas.

48 -~ Procedimiento, segin reivindice-

cién 12 y 38, caracterizado porque las ranuras for-

madas a 1o largo de los bordes longitudinales de las

30, losas, dejan expussta una parte de la viga de celosia,
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que permiten una vez separado el conjunto de la su-
perficie de moldeo, unir dichas vigas de celosia y
losas entre si soldando las partes expuestas de las
vigas de celosia mediante la colocacibn de las losas
invertidas en contacto a 1o largo de sus bordes lon-
gitudinales opuestos.

58 ~ Procedimiento, segln reivindica-
cidnes anteriores, caracterizado porque se dispo-
nen pernos de nicleo en dicha mezcla, adyacentes a
los extremos de la viga de celosia, los cuales se re-
tiran una vez que la mezcla ha solidificado, para
formar una serie de orificios de anclaje en dicha
mezcla solidificeda.

68 -~ Aparato para la construccidn de .
elementos prefabricedos armados, especialmente para
la construccién de cubiertas, que comprende una su~
perficie de moldeo gque incluye un suelo, paredes
laterales mbviles en lados opuestos del suelo; una
pared extrema mbvil junto a un extremo del suelo,
entre dichag paredes laterales; una tolva para su~
ninistrar mezela a base de cementoj medios para dar
lugar al movimiento relativo, selectivamente, entre
la tolva y la superficie citada con objeto de dis-

ribuir una mezela a base de cemento suministrada
por dicha tolva, sobre el suelo citado, y una serie
de barras de interrupcidn digpuestas para sostener-
se en puntos separados a 10 largo del suelo y divi-
dir la superficie de moldeo en una serie de cémaras.

78 - Aparato, segln reivindicacidén 68,

caracterizado porque las paredes laterales citadas
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estén acopladas pivotadamente a un soporte para el
mencionado suelo.

& -~ Aparato, segin reivindicacidn 62,
caracterizado porgue comprende medios que definen
un saliente longitudinalmente prolongado en la in-
teraccibén de cada pared lateral con el suelo.

98 - Aparato, segin reiviniicacibn 68,
caracterizadoporgue comprende como minimo, una barra
de celosia de colocacidn, dispuesta para sostener=-
ge a 1o largo de la mencionada superficie, en con~
tacto con una de dichas barras de interrupeidn.

108 - Aparaeto, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque comprende une serie
de pasadores de nficleo sostenidos por la barra de
colocacibn y las barras de interrupcidn, para former
orificios de anclaje en la mezcla de cemento verti-
da.

118 - Procedimiento y aparato para la
congtruccibn de elementos prefabricados armados,

tal y comdqueda substancialmgnte descrito en la

presente Mempria™e ilusitradq

en los dibujos ad-

juntos.
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