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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  so licitud  de 

UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a favor de Don Andrés ORTIN Hacia, de nacionalidad españo­
la , residente en SAX (Alicante), c /  San Andrés núm. 3,

por

"UN PROCEDIMIENTO DE FORRADO Y SUJECIÓN DE BOQUILLAS DE CIE­
RRE PARA BOLSOS Y CARTERAS".

+ + —  +  —  *  —  + —  + —  — * —  *^-+-***- + —

La presente descripción se re fie re  a un procedi­
miento de forrado y de sujeción de las  boquillas de cierre 
de los bolsos y carteras de cualquier tipo , mediante el cual 
se consigue que dicha boquilla de cierre quede mejor sujeta 
y no se desprenda con facilidad , como suele ocurrir con el 
actual sistema de sujeción empleado por los actualmente fa­

bricantes de bolsos.
El procedimiento que se propugna, se caracteriza 

porque aporta novedades y ventajas muy dignas de tenerse en 

cuenta, entre las cuales destacan:
13.- Mayor vistosidad, porque en e l exterior no queda v is i-
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ble ninguna o rilla  de m aterial.

23.- La sujeción de la  boquilla se rea liza , cosiendo previa­
mente unas t ir a s  de material en dirección contraria a 
la  parte donde va la  boquilla, presentando estas t i r a s  
los reveses de e lla s . La repetida boquilla se sitúa en 
su lugar correspondiente y se envuelve con la s  t i r a s  
antes cosidas, la s  cuales pueden haberse preparado pre­
viamente con cualquier goma o adhesivo, como asimismo 

puede engomarse la  boquilla; como la s  t i r a s  son algo 
más anchas de lo  que necesita la  armadura de boca, sobra- 

r  rá  una o r illa  que vuelve a sujetarse por un segundo pes­
punte que ir á  un poco por debajo del primero y también 
por debajo de la  boquilla.

33.- Este procedimiento de sujeción per envoltura, puede em- 
, plearse en cualquier tipo de boquilla, bien sea de f le ­

je, p lástico u otro material y también* que la  armadura., 
de cierre tenga d is tin ta  forma (rédonda, media caña, 
rectangular, e tc .) ,  sin que por ello  cambie e l s ig n ifi­
cado y la  esenoialidad de la  invención.

43.- IJayor resistencia  debido a que la  boquilla queda sujeta 
por dos pespuntes, en lugar de uno como ocurre en los 

actuales sistemas de sujeción, y además porque ambos 
pespuntes están protegidos contra rozaduras que produ­
cen desgastes y e l consiguiente desprendimiento de la  
armadura de c ierre , debido a que el primer pespunte 
queda sompletamente oculto a l quedar en el in te rio r de 
la  envoltura, mientras que el segundo queda protegido 
por e l relieve que ha formado e l conjunto de la  boquilla 
y la  t i r a  de material que la  ha envuelto.

53.- Una mejor presentación y acabado del bolso, con la  ga­

ran tía  de su mayor resis tencia , frente a cualquier otro 
fabricado por los actuales procedimientos de sujeción.
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Para la  mejor comprensión áe cuanto antecede, se 

acompaña una hoja de dibujos en los que se representa es­
quemáticamente la  invención, que a continuación y con refe­

rencia a los mismos, se describe detalladamente.
La figura 1a, representa la  cartera o bolso con las 

dos t ir a s  de sujeción y de cobertura de la  armadura de cie­

rre .
La figura 2&, representa un tipo de boquilla de

c ie rre .
La figura 33, ilu s tra  el procedimiento de forrado 

y sujeción de la  boquilla con el bolso.
La figura 43, finalmente, es una v ista del bolso 

terminado y cerrado.
De acuerdo con las  figuras en una representación 

preferida y no lim ita tiva, el procediEiiento consiste en co-. 
ser e l bolso o cartera (1), dos t ir a s  de material (2 y 3), 
una para cada parte de las dos en que está compuesta la  bo­
quilla  (5). El primer cosido (4) de estas t ira s  se hace de  ̂
forma que las  citadas t ira s  vayan desde la  o rilla  de la  car­

te ra  hacia el lado opuesto en que se lia de colocar la  arma­
dura y de manera que la  cara del material (7 y 8), se corres­

ponda con la  cara v ista de la  cartera o bolso, para que en 
esta primera posición quede visib le la  t i r a  precisamente por 
e l revés del m aterial. Las t i r a s  (2 y 3) han de ser lo sufi­
cientemente anchas para que puedan envolver la  boquilla (5) 
y sobre una pequeña o r illa  para los cosidos.

A continuación, se acopla la  armadura de cierre 
(5) y se envuelve con las t ir a s  del material, figura 3-; Pe­
diendo previamente*haberse engomado dichas t i r a s ,  la  propia 
boquilla o ambos elementos, con lo que e l pespunte (4) que­
da oculto, como asimismo las  o rilla s  de estas t ira s  y el 
terminal del bolso. Debido a que la s  t ir a s  son un poco mas
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anchas que lo  que necesita la  boquilla, queda sobrante una 
o rilla  que se sujeta con un segundo pespunte (6), este pes­
punte va inmediatamente por debajo del macado con (4) y tam 
bien, naturalmente, un poco por debajo de la  boquilla (5). A 
p a r tir  de este segundo pespunte, pueden hacerse otros varios 
bien para dar a l conjunto mayor resistencia  o mejor v isto si­

dad.
En la  f ig u ra '4-, puede apreciarse el bolso termi­

nado con la  boquilla de cierre forrada (9) y sujeta median­
te  los pespuntes (4) ocultos y e l marcado con (6) v isib le .

Es conveniente hacer constar que a l  c ita rse  cosidos o des­
puntes, debe entenderse también pegado a l fuego o cualquier 
otro sistema de sujeción, ya que el procedimiento de envol­
tura conserva la  misma esencia descrita en esta memoria.

El funcionamiento de apertura y de cierre de la  
cartera o bo lsillo  dotado de boquilla unida por el procedi­
miento descrito, no se a lte ra  lo  más mínimo en cualquiera de 
la s  variantes que puedan e x is tir .

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance 
de la  presente invención, así como la  manera de poderla lle-e 
var a la  práctica, se hace constar que en la  misma podrán ser 

variables los materiales, formas, dimensiones y en general 
todas aquellas modificaciones de detalle que no supongan una 
modificación de la  esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta Memoria, 
son ciertos y f ie l  re fle jo  del objeto descrito , debiéndose 
tomar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiva.

El inventor se reserva el derecho de obtención de 
los oportunos Certificados de Adición, por las  mejoras o 
perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la  
práctica.
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N 0 T A :

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance 

de la  presente invención, así como la  forma en que la  mis­
ma puede ser llevada a la  práctica, se reivindican a t í tu ­
lo privativo las siguientes particularidades ca rac te rís ti­
cas, sobre las cuales ha de recaer la  concesión del p riv i­
legio de PATENTE DE INVENCIÓN que se so lic ita .

1&.- Un procedimiento de forrado y sujeción de bo­
quillas de cierre para bolsos y carteras, c a r a c t e r i ­
z a d o  por la  realización in ic ia l de un primer cosido, pe­
gado a l fuego y/o soldadura de dos t ir a s  de material y de 
ancho adecuado en relación a la  boca del bolso o cartera, 
una para cada parte de la s  dos en que está compuesta la  bo­
quilla  de cierre , de manera que las  citadas t ira s  vayan des­
de la  o r illa  de la  cartera hacia e l lado opuesto en que se 
ha de colocar la  armadura de cierre y de manera ta l ,  que se 

corresponda la  cara del material de las t ira s  con la  cara 
v ista de la  cartera, con lo que en esta primera posición 

quedan v isib les dichas t ira s  por e l revés de su material.
23.- Un procedimiento de forrado y sujeción de bo§ 

quillas de cierre para bolsos y carteras, según reivindica­
ción 1&, y caracterizado porque sobre el conjunto indicado, 
se acopla la  armadura de cierre y se envuelve con las tiras* 
unidas a l bolso, puliendo previamente engomarse el material 
de cobertura, la  propia boquilla o ambas cosas a3a vez, con 
lo que el pespunte de unión queda oculto, y asimismo las 
o r illa s  y e l terminal del bolso, precisamente por el hecho 
de que en la  organización del conjunto las  repetidas t ira s  
son ligeramente más anchas que la  precisa para la  boquilla,
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de manera que queda sobrante u n a .o rilla  que se sujeta con 
un segundo cosido y/o pegadura, a l  cual, una inmediatamen­
te  por debajo del primer cosido y también un poco por de­
bajo de la  armadura de c ierre , siendo volutivo a p a r tir  de 

esta segunda unión, otras varias costuras a l objeto de pro­
porcionar a l conjunto mayor resistencia  y vistosidad, con 
la  particularidad de que en 'la  envuelta de la  boquilla, las 
t i r a s  presentan la  cara del material que se corresponde con la  

cara v ista  de la  cartera.
33.- "UN'PROCEDIMIENTO DE FORRADO Y SUJECIÓN DE 

BOQUILLAS DE CIERRE PARA BOLSOS Y CARTERAS".
Todo según queda expuesto en la  presente Memoria,' 

que' consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una 

sola cara, y una,hoja de dibujos que con la  msma se acompaña.
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