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La presente invencidn se refiere a hornadas de
vidrio y al procedimiento para hacer estas hornadas,
Mds particularmente, la presente invencién se refie=
re al procedimiento para hacer hornadas de vidrio
por la adicidén a las mismas de una disolucién acuosa
de hidrédxido de sodio,

En la preparacién de hornadas de vidrio y en
la fundicién de las mismas para formar vidrio fundie
do, los componentes pulverulentos de la hornada, fi-
namente divididos, pueden producir condiciones polvo-
rientas peligrosas. estas condiciones pueden surgir
durante la mezcla de la hornada o deutro de la calde~
ra de fusién dentro demla cual la hornada pulverulen=-
ta seca se reduce a vidrio fundido. En cualquier ca=
so, pueden producirse graves riesgos para la salud
Y serios dafios al equipo de modelado, manipulacién y
fusién, particularmente dentro de los regeneradores
0 "recuperadores de calor® del horno de fusidm.

Por consiguiente, es extremadamente deseable re-
ducir el polvo al minimo, por lo que se han realizado
intentos para reducir la produccién del mismo en el
aparato de mezcla y traunsporte y particularmente det-
tro de la caldera de fusién (para reducir el arras=
tre de impurezas de los recuperadores de calor., An-
teriormeunte, los intentos realizados para reducir la
produccidén de polvo han implicado generalmente la adi-
ci¢n de agua a la hornada, y con tales medidas se han
logrado éxitos limitados.

La presente invencidn proporciona ahora una téce

nica perfeccionada para reducir sustancialmente la for-
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macidén de polvo v el arrastre de impurezas de los

recuperadores de calor, mediante la utilizacidén de
dispersiones acuosas de hidréxido de sodio afladidas
a la hornada antes de su fiisién. Ademds, la adicién
del hidréxido de sodio ayuda materialmente durante
la fusién de la hornada, por cuanto que la disper=
sién acuosa de hidréxido de sodio estd en contacto
intimo con la arena de la hornada, para hacer, asi,
mds facilmente fundible el componente de arena de la
hornada.

Pueden lograrse beneficios adicionales mediante
la utilizacidén de dispersiones acuosas de hidréxido
de sodio. Por ejemplo, la hornada prima tienw~de a
segregar conforme se manipula en las operaciones de
almacenamiento, de entrada y salida, y mientras es-
td4 almacenada. Este efecto se debe a la presencia de
una pluralidad de diferentes materias de distintas
densidades y de diferentes tamafios de particulas, La
adicion de una dispersidén acuosa de hidréxido dd sodio
inhibe e incluso evita la segregacién.,

Otro ejemplo de los beneficios del hidréxido de
sodio reside en la promocién de la fusién de la hor-
nada, La prueba standard es la prueba de "cémputo de
pequeilas burbujas de aire aprisionadas en la masa",
esto es, la determinacidén del nimero de "burbujas de
aire" o inclusiones gaseosas extremadamente pequefias
por unidad de vidrio. Cuanto mds reducido es el cém-
puto de estas pequefias burbujas de aire, mds eficien-~
te es la fusidén. El cémputo de pequefias burbujas de

aire puede reducirse (drdsticamente en hasta dos terw
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ceras partes), mediante la utilizacién de adicio-

nes acuosas de hidrdxido de sodio.

Se ha comprobado gue pueden afiadirse cantida-
des relativamente pequefias de hidréxido de sodio a
la hornada; hasta 6,8 Kgs de hidréxido de sodio por
tonelada de aremna han demostrado ser una medida efec-
tiva., Pyeddn utilizarse segin se desee cantidades ma=-
yores de hidréxido de sodio, esto es, hasta alrede~
dor de 136,08 Kgs o incluso mds, aunque se han conse~
guido resultados extremadamente buenos por la utiliza-
cién de unos 6,8 Kgs a unos 11,3 XKgs de hidréxido de
sodio por tonelada de arena. Preferentemente, el hidrd-
xido de sodio se afiade como disolucidén acuosa concentra
da, en la que el conterido de hidrdxido de sodio pue-~
de oscilar de alrededor un veinticinco por cianto a
un setenta por ciento, Para facilidad de manipulaciédn,
es preferible una disolucidén de hidréxido de sodio al
cincuenta por ciento, requiriendo esta concentracién
el uso de menos disolucidn que con las disoluciones
mids diluidas y siendo mds facilmente manejable por las
técnicas de manipulacién de fluidos normales que las
disoluciones de hidrdxido de sodio semi sbélidas y mds
econcentradas.

Con el fin de sefialar las ventajas de la presen=
te invencién, debe tenerse presente de los datos aqufi
contenidos que, en comparacidn con el tipo de impu=
rezas arrastradas cuando se afiade agua sola, la utiw=
lizacidén del hidréxido de sodio produjo un tipo de
arrastre de impurlfezas muy reducido en los regenerado=

res de la caldera de fusién. Ademds, se produjerom im-
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portantes disminuciones en la cantidad de formacién
de polvo y de segregacidén de la hornada durante la
mezela, durante la descarga de la hornada del mez-~
clador al aparato transportador de la hornada y du=
rante el volteo desde el aparato ttansportador de hor-
nada a las tolvas de los hornos de fusién y de aqui
a la caldera de fusidn. Aunque no valorada numerica=
mente de forma exhaustiva, la hornada fué mds facil-
mente fundible y el cédmputo de pequefias burbujas de
aire descendid después de la adicion de hidréxido

de sodio, y resultd evidente que se formé cierto si-
licato de sodio en la hornada antes de su introduc-
cién en el horno o caldera de fusidn, indicando con
ello la mezcla Iintima de la arena de la hornada con
el hidréxido de sodio.

Por lo tanto, una finalidad importante de la pre-
sente invencidén es proporcionar una hornada de vidrio
nueva y perfeccionada y un procedimiento para hacerla,
teniendo, como uno desus constituyentes, hidréxido de
sodio como dispersidén acuosa concentrada,

Otra finalidad importante de esta invencién re=~
side en la previsidn de un procedimiento para hacer
una hornada de vidrio counteniendo arena por la adi-
cién a la hornada de una disolucion concentrada de
hidréxido de sodio para reducir la formacidédn de polvo
y la segregacién dentre de la hornada y para promo-
ver la rdpida fusién, libre de polvo, de la hornada.

Otra finalidad importante de la presente inven=
cién es proporcionar una hornada dde vidrio perfec-

clonada, conteniendo ingredientes formadores de vidrio,
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colorantes y similares, y teniendo incorporada a
la misma una disolucidén de hidréxido de sodio, es=-
tando el hidréxido de sodio intimamente mezclado comn
la hornada para reducir la formacién de polvo y la
tendencia a la segregacidén de la hornada y para pro=-
mover la subsiguiente fusién de 1 misma,

En la prdctisa de la preseute invencidén, la hor=
nada de vidrio es, bdsicamente, la calculada para pro-~
duecir un vidrio fundido que tiene el andlisis tedrico

indicado en la Tabla I, como sigue:

TABLA T

Oxido Porcentaje por peso
s10, 60 - 75 %

A1203 0,1 - 10 %

ca0 6 - 14 %

Bal 0 -1,0%

3203 0-5%

MgO 0

- 8%

Na,0 10 - 20 %

3%

K,0 0

Ademds de este andlisis tedrico, hornada bdsi-
ca puede comprender varios ingredientes colorantes,
como son los 6xidos de cobre, cobalto o hierro, dicro-
mato de sodio o similares. Sin emwbargo,; la presentec
invenclon se refiore primordiaimante a las koonadas
de cal sjiliza  flintw-glass que entran en la gama de
contenido de 6xido indicado en la TABLA I y apropiado

para la fabricacion de recipientes y articulos simi-

lares,
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En la Tabla II se da la composicién especiw
fica de hornada a que se han elaborado las adiciom
nes de disoluciones de hidréxido de 8odio aquf pro=~
puestas, produciendo esta hornada, a su fusién, un
vidrio fundido que presenta la composicidén tedrica

indicada en la Tabla III siguiente:

TABLA IT

(Ambar)
Ingredientes Partes por peso
Arena 907 Kgs.
Ceniza de sosa 336 L)
Carbonato cdlcico 289
Feldespato 121 "
Yeso 6,4
Pirita de hierro 3 "
Carbén Marino 3 "

TABLA IIT

(Composicidén teérica del ambar)

Componentes Porcentaje por peso
810, 71,1 %
AL,0, 1,87 %
Ca0 11,66 %
Mg0 0,08 %
Na,0 ik,92 %
K,0 0,13 %
Fe,0, 0,175 %

En la TABLA IV se da otra composicién apropia-

da de hornada de vidrio y a la que se han efectuado adies

ciones de disolucién de hidréxido de sodio, producien-
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do esta hornada, en su fusidén, un vidrio que tie-
ne una composicion tedérica definitiva tal y como
se iundica en la TABLA V.

TABLA IV

(Hornada de silex)

Ingredientes Paprtes por peso
Arena 907 Kgs.
Ceniza de sosa 301,2 ¢
Carbonato cdlcico 301,6 "
Feldespato 123,3 ¢
Yeso 10 "
TABLA ¥

(Composicion tebrica del silex)
Componentes Porcentaje por peso
510, 72,0 %
A1203 1,89 %
Ca0 12,16 %
Mg0 0,12 %
Na,0 13,6k %
X,0 0,13 %

Para ilustrar la efectividad de la adicién de
disoluciones de hidréxido de sodio para reducir el
arrastre de impurezas de los materiales pulverulen-
tos flotantes‘en el aire, particularmente durante el
proceso de fusifén, se colocd una placa metflica en=-
friada por agua, con una superficie superior expues—
ta de treinta y seis pulgadas de superficie, dentro
de los recuperadores de calor de regeneracién de la

caldera de fusién, a través de una de las compuertas
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del regenerador. La placa se retird a la termina-~

cién de cada prueba y se pesé el depdsito de 1la

parte superior de la placa, anali{zdndose para de-

terminar el grado y caracter del polvo resdltante

en el recuperador de calor.

Las adiciones indicadas de agua y de hidrdxido

de sodio se efectuaron en el mezclador de hornadas

rotativo, pulverizando el agua o disolucién acuosa

a travps de una tobera fija en un mezclador rotativo,

y continuando la mezcla hasta que el agua o disolucidn

acuosa se mezcld totalmente con la hornada. A conti~

nuacijon,

la hornada se introdujo en el horno de fu-

sién en la forma acostumbrada y se fundié alli den-

tro con la cantidad de material indicada depositada en

la superficie superior de la placa. En la tabla IV se

dan los datos de los arrastres de impurezas para nue~

ve muestras utilizando la hornada de la TABLA II, ¥y

en la TABLA VII se dan los datos equivalentes, cuando

se hace uso de la hornada de la TABLA IV,

(Datos de arrastre de impurezas)

Duracidi

la muestra

TABLA VI

Aditivo por tonelada de arena Arastre de im=-

purezas (gramos
/tonelada)de ma
terias primas,

o\ & W

8 horas
2k horas
L8 horas
72 horas

9 dias

4 dias

26,2 Kgs.de agua (26,5 litros)

"

"

0,097
0,093
0,78

0,075
0,078

0,083
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7 4 9,33 Kgs. de NaOH - 0,048

(Continuacién TABLA VI)

9,33 " de HOH

(15,14 litros de 50% de disol. de NaOH)

8 8 Hor, " " " n 0,056
9 2 dJ'.aS n n " 1® 0,052
TABLA. VII

(Datos de arrastre de impurezas)

Arrastre de im~—
Nimero de purezas (gramos/

la muestra.Duracidn. Aditivo por tonelada de arena. toneledas) de
materias primas.

1 8 horas 26,2 Kgs.de agna (26,5 litros) 0,063
2 15-1/3 horas n n " ' 0,225
3 48 horas n " u 0,176
L 9 dias " " " 0,212
5 10 dfas " " " 0,183
6 8 horas 9,33 Kgs.NaOH~ 9,33 Kgs,.HOH 0,125
(15,14 litros 50% NaOH disolucidn)
7 8 horas " " " 0,103
8 8 horas " " n 0,116
9 7 dias " " " 0,121
10 8 horas " n n 0,094
11 8 horas 6,81 Kgs.NaOH ~ 24,7 Kgs, HOH 0,078
(26,5 litros 25% NaOH disolucién)
12 8 horas " " " 0,061
13 3 dias n n " 0,078

Se podrd observar por las TABLAS VI y VII que el arrastre de
impurezas se redujo notablemente mediante la utilizacidn de diso-
luciones acuosas de hidréxido de sodio, aidn cuando tansélo se afia~
dieron 15,1h litros de disolucién, y adn cuando se afiadieron tan

sbélo 6,81 Kgs. de hidréxido de sodio.
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En las TABLAS VIII y IX se da una comparacidn
del arrastre de impurezas mds directa, expresindo~
se el arrastre de impurezas en gramos por veinticua-~
tro horas de operacidén, mejor gue en gramos por to-
nelada de materias primas, como en las TABLAS VI y
VII.

Los datos de la TABLA VIITI se obtuvieron median-
te la utilizacién de la hornada de la TABLA III, mien-
tras que los datos de la TABLA IX se consiguieron gra-
cias al uso de la hornada de la TABLA IV. La reduc~
cién de porcentaje, de los datos de la TABLA IX es,
como promedio, del treinta y nueve por wiento y, en
dos ejemplos, se obtuvieron reducciones del ciencuen=
ta por ciento,

TABLA_VITI

(Comparaci¢n del arrastre de impurezas)

(Las muestras de igual numeracién han sido tomadas
de los mismos datos)
Arrastre de

Muestra Aditivo impurezas (gra 4 de
mos sobre la

base de 24 horas reduccién

1 26,5 litros de agua 18,3 -
1 15,14 litros de diso

cién de un 50%

de NaOH 8,4 54%
2 26,5 litros de agua 13,9 L
2 15,14 litros de di~

solucidén de un

50% de NaOH 10,8 22%

TABLA IX

Comparacién dd arrastre de impurezas,
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(Las muestras de igual numeracidén han sido tomadas de

los mismos datos).

ditivo

A= 26,5 litros IO
Muestra (B= 15,14 1litros 50%

de disolucién de NaOH)

1 A
1 B
2 A
2 B
3 A
3 B
b A
4 B
3 A
3 B
6 A
6 B
7 A
7 B
PROMEDIO A
" B

REDUCCION DE PROMEDIO

Arrastre de impu Porcenta~
rezas (gramos) SO Jje de re-
gﬁeh%?agase de ducciédn
45,0
25,8 b3
33,8
22,5 33
37,0
22,5 39
k7,9
24,0 50
39,0
30,0 23
L2,8
21,6 50
43,5
27,9 36
hi,2
24,9
39

Una comparacidén directa del arrastre de impure-

zas, en 1o que a su naturaleza quimica se refiere, se

indica en las TABLAS X y XI. Por la TABLS X

se podrd

observar que se obtuvo una reduccidn sustancial con la

adicién de 9,07 Kgs. de agua por tonelada de arena a

la hornada de la TABLA II, mientras que en la ATABLA

XI se da un andlisis del arrastre de impurezas cuando

se utiliza la hornada de la TABLA IV, Se verd que la

reduccidén mas importante del arrastre de impurezas se
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T =

produce en el carbonato cdlcico, el feldespato y

el sulfato de sodio, en forma de componentes, de la

hornada.
TABLA X
Arrastre de impurezas (4mbar)

(Gramos/24 horas)

Material de la hornada Aditivo
Ninguno 9,07 Kgs.agua

Arena 10,2 547
Carbonato cdlcico 7,7 4,2
Feldespato 11,0 L,7
Na,80, 15,9 9,2
CaCl N.D N.D
F2 N.D. N.D.
Exceso de Nazo -
Residuos 2,2 1,9

TOTAL 47,0 25,7

TABLA XTI

Arrastre de impurezas (silex)
(Gramos/24 horas)

Material de hornada Aditivo

26,5 litros de HOH 26,5 litros 25% disol . NaOH

1
Arena 759 9,0
Carbonato cdlcico 3,6 2,7
Feldespato L,o 2,5
Na,S04 347 2,7
NaCl 1,1 1,0
F, 0,02 0,02

2
7.1
2,2
2,2
2,9
1,0

0,02
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(Continuacién de la TABLA XI)

Residuo 0,7 1,0 _0,6
TOTAL 21,0 18,9 16,0

En una determinaci-én adicional del arrastre de

impurezas, se prepard la siguiente composiocidn de

hornada:
TABLA XTT

Ingrédiente Porcentaje por peso
Arena 55,53

Ceniza sddica 16,0
Carbonato cdlcico 3,7
Dolomita en bruto 17,5
Sienita de nefelina 743

En la composicidn bdsica de la TABLA XII, el con~
tenido de ceniza sdédica fué sustituido parcialmente
por el hidréxido de sodio de manera que el contenido

de Na20 de la hornada permanecid constante. La compo=-
sicién original y las composiciones modificadas fueron
fundidas después en las coudiciones de la planta en un
horno de fusidn de recirculacidén corriente. Se colocé
una placa refrigerada por agua que media 76,2 m.m. por
228,6 m.m. al nivel del suelo de la compuerta del hor-
no, a 457 m.m. del lado opuesto de la compuerta de enw
cendido. Se determind el atrastre correspondiente de
impurezas, pesando el material adherente a la placa en-
friada por agua,

Se comprobéd que:

a) La presencia de 38,9 Kgs. de hidrdéxido de sodio y

de 38,9 Kgs. de agua por tonelada de arena en la hor-
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nada redujo el arrastre de impurezas un 25%;

b) La presencia de 45 Kgs. de hidréxido de sodio y
de 45 Kgs. de agua por tonelada de arena en la
hornada redujo el arrastre de impurezas un 35%.

Un efecto adicional a obtener por la prdctica
de la presente invencidén es la reduccién de lag ten-
dencias de segregacién del material, esto es, la tenw
dencia que tiene el material a separarse de sus com=
ponentes en distintas capas, o "estrias", conforme el
material se manipula o almacena durante los prepaara-
tivos de la hornada y el proceso de alimentacidn de
las hornadas en la planta de vidrio.

El efecto de segregacién se produce principal-
mente a causa de las diferencias de densidad y de ta-
mafio de particula de los diversos materiales de hor=-
nada. Cualquier segregacién afectard la uniformidad
de la hornada conforme es alimentada en el horno, y
la segregacidén se producird en la alimentacidn de una
hornada no uniforme a los hornos,

La hornada se prueba para ver sus tendencias de
segregacién, vertiendo una muestra de la hornada en
una cuba o recipiente de plexiglds, que tiene 254 mm,
de fondo por 76,2 mm, de ancho por 609,6 m.m. de lon-
gitud . Si la hornada segrega, el flujo del material
dentro de la cuba producird "cuerda" al examen visual
ade la hornada desde el lado de 284 mm. x 609,6 mm.
de la cuba.

Se comprobd una hornada de la composicién indi-
cada en la TABLA XII, siendo la dolomita en bruto de

un tamafio de particula equivalente a -20 de malla.
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Ademds, 68,13 litros de agua (68 Kgs.) fueron ne~

cesarios para.evitar la segregacién., Utilizando la
misma hornada, 53 litros de una disolucidn al 50
por ciento dde hidrdéxido de sodio por tonelada de
arena en la hornada (45 Kgs. de hidrdéxido de sodio
por tonelada de arena) evitaron la segregacidm.

En una hornada de la misma composicidn, pero
conteniendo dolomita de un tamafio correspondiente a
=12 de malla, fueron necssarios 75,7 litros de agua
(75,75 Kgs.) por tonelada de arena, para evitar la
segregacidén., La segregacidn se evitd mediante la adi-
cién de 53 litros de una disolucidén al 50% de hidré-
xido de sodio por tonelada de arena (45 Kgs. de hidré-
xido de sodio) a una tomelada de arena.

De este modo se ha demostrado que la adicijon de hi-
dréxido de sodio, en una disolucidén acuosa, es mds
efectiva en la evitacidén de la segregacién en la hor-
nada que la adicidn de agua sola. Los datos de labo-
ratorio antes dados hannsido comprobados por la ex-~
periencia real de la planta.

Se ha podido observar un efecto adicional de
la adicidn de hidréxido de sodio en la reduccidn del
cémputo de pequefias burbujas de aire en una hornada
fundida. Las pequefias "burbujas de aire" soun una in-
clusidén extremadamente pequefia en el vidrio fundido,
vy el vidrio se funde y refina normalmente a un esta-
do libre de pequefias burbujas de aire. Toda reduccién
en el chmnputo de pequefias burbujas de aire durante
las pruebas de fusidn llevadas a cabo dentro de un

tiempo dado, indica una wmayor facilidad en la fusidén
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de la hornada y la necesidad de menos refinamien-
to del vidrio., De este modo, el tiempo de fusidn

¥y el tiempo de refinacidn puedenreducirse y puede
conseguirse un mayor rendimiento de un horno de fu~
sién y refinacién de vidrio dado.

En el laboratorio, se llevaron a cabo pruebas
de cémputo de las pequeifias burbujas de aire, fundien-
do una hornada bdsica durante un periodo de tiempo
relativamente breve, vertiendo la muestra de la hor-
nada y contando realmente el nimero de inclusiomes
gaseosas o pequefias burbujas de aire. Se prepard una
hornada bésica de la siguiente composicidni:

TABLA XTITI

Ingredientes Porcentaje por peso
Arena 55,1
Ceniza sddica 18,3
Carbonato cdlcico 18,4
Feldespato 745
Yeso 0,7

En la TABLA XIV siguiente, la hornada 1 corresw
pdnde a la hornada bdsica, sin contener nada de agua
o de hidréxido de sodio; la hornada 2 contiene un
5% de agua; la hornada 3 corresponde a la hornada bé-
sica 1, en la que el hidréxido de sodio ha sido sus-
tituido por la cantidad equivalente de ceuiza de so-
sa en una cantidad igual a 56,2 Kgs de hidréxido de
sodio por tomelada de arena; y la hornada 4 es la mis-
ma que la hornada 3 con la excepsidn de que se sus-
tituyeron 113,4 Kgs. de hidréxido de sodio, por to-

nelada de arena.
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Se fundieron ciento cincuenta gramos de cada

hornada durante treinta minutos a 1471¢ C.; la mues-
tra se vertid y se contaron las inclusiones o pEque-
fias burbujas de aire. Los resultados se resumieron

en la TABLA XIV como sigue:

TABLA XTIV
Hornada n? Burbujas de aire por 28,35 grs.
1 210
2 136
3 62
Y

65

Estas pruebas indican que una hornada coute=
niendo hidréxido de 8odio contiene notablemente muy
pocas pequeifias burbujas de aire por 28,35 grs. , menos
que cualquiera de las hornadas bdsicas o que una hor-
nada conteniendo agua.

De los datos anteriormente presentados, serd evi-
dente que la presente invencidén proporciona medios pa-
ra reducir sustancialmente el grado de polvo obtenido
durante la preparacién, transporte y fusidn de hor-
nadas de vidrio pulverulento. Como se ha explicado
antes, la disolucijon acuosa de hidréxido de sodio
se afiade a la hornada durante la mezcla de ésta, o
en cualquier otra fase de la préparacién de la mis-
ma y del proceso de transporte antes de la fusién de
la hornada. Desde luego, para mantener un contenido
constante de Na20 en el vidrio final, el contenido
de ceniza sdédica de la hornada se reduce en una can~
tidad estequiométrica equivalente al HaOH afiadido.

Se utilizan cantidades relativamente mindsculas
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de hidréxidok de sodio, que, preferentemente, van de
unas 6,8 Kgs. de hidréxido de sodlo por tonelada de
arena a unos 22,68 Kgs, de hidrdéxido de sodio por to-
nelada de arena, aungque sSe obtienen resultados muy
deseables mediante la utilizacién de hasta 136 Kgs,

de hidréxido de sodio por tonelada dde arena, dis9l-
viéndose el hidrdxido de sodio en agua y coustituyen-
do el hidréxido de sodio de un veinticinco a un seten-
ta por ciento de la disolucién afiadida. Debido a las
dificultades de manipulacjén del setenta por ciento
de hidréxido de sodio, se prefiere que las disolucio-
nes de sodio a una concentracidn de un veinticinco

a un cincuenta por cienio sean las que se utilicen.
Prefereuntemente, la adicidn se realiza mediante téc-
nicas de manipulacidén de fluido corrientes y la can=-
tidad de hidréxido de sodio se controla mediante el
fluido afiadido, La cantidad de agua ailadida puede lle=-
gar hasta 90,7 Kgs. por tonelada de arena en la hor-
nada., Evidentemente, Puede afladirse agua ademds de

la afiadida como disolvente del hidrdxido de sodio,
preferentemente dentro de la gama de 18,14 a 72,6 Kgs.
de agua por tonelada de arena en la hornada.

La drdstica reduccidn del arrastre de impurezas
dentro del horno de fusidn, en comparacijén con una
hornada neormal pulverulenta seca, puede apreciarse
facilmente estableciendo una comparacién de las TA-
BLAS X y XI, mientras que la reduccidén, compardndola
con una cantidad equivalente de agua, podrd apreciar-
se facilmente a base de una comparacidén de los materia-

les de las TABLAS VI a XI.
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Aunque el efecto mds rotundo de la adicidn de
hidréxido de sodio estd en la reduccién dréstica del
arrastre de impurezas, se consiguen resultados adi=
cionales de desear en la reduccijon de las tendencias
segregadoras de la hornada y en la promocidén de la
fusién del vidrio a un estado exento de pequefias bur-
bujas de aire.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que
sean objeto de una Patente de Invencidén en Espaiia,
por veinte afios los puntos siguientes:

l.~ Un procedimiento para ahcer una hornada de
vidrio que tiene una composicién tedérica dentro de

la siguiente gama:

Componentes Porcentaje por peso

Si0, 60 ~ 76

A1203 0.1 - 10.0

Ca0 ' 6 ~ 14

BaO 0 =-1,0

Bzo3 0 -5

Mg0 0 ~38

Na20 10 - 20

K20 0 -3

caracterizada por una parte solamente del contenido
definido de éxido alcalino de la misma, suminjstra-

da como disolucién acuosa de hidréxido de sodio en

una cantidad tal para proporcionar por lo emnos 6,8 Kgs.
de NaOH y de 9,07 a 90,7 Kgs, de agua por tonelada de
arena en la hornada.

2.~ Un procedimiento para hacer una hornada de
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vidrio, segin sw define en la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de que el contenido defi~
nido de 6xido alcalino de la misma se suministra co-
mo disoluciédn acuosa de hidréxido de sodio en una
cantidad tal que proporciona de 6,8 4 22,6 Kgs. de
NaOH y de 9?07 a 90,7 Kgs., de agua por tonelada de
arena en la hornada,

3= Un procedimiento para hacer una hornada de
vidrio, fundiendo una hornada conteniendo arena, car-
bonato cdlcico y carbonato de sodio, las fases de afia-
dir a la hornada una dispersidn acuosa de hidrésido
de sodio en una cantida tal gque produzca un conte-
nido total de agua de dicha hornada de 9,07 a 90,7
Kgs. de agua por tonelada de arena en la hornada en
seco y un contenido de hidréxido de sodio de, por lo
menos, 6,8 Kgs por tonelada de arena, mezclando di~
cha dispersién totalmente con los ingredientes de la
hornada en seco, introduciendo la hornada wezclada
en un horno de fusidén y fundiendo la hornada.

4.~ Un procedimiento para hacer una hornada de
vidrio, segin se define en la reivindicacidén 3, el
perfecclonamiento adicional en la fase de afiadir a
la hornada la dispersidén acuosa de hidrdéxido de so~
dio en una cantidad tal que produzca un contenido de
hidréxido de sodio de 6,8 a 136,08 Kgs. por tonelada
de arena.

5.~ Un procedimiento para hacer una hornada de
vidrio, segin se define en la reivindicacién 3, el
perfeccionamiento adicional en la fase de afiadir a

la hornada la dispersidn acuosa de hidréxido de sow
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dio en una cantidad tal que produzca un contenido
de hidréxido de sodio de 6,8 a 22,6 Kgs., por tone-
lada de arena.

6.- UN PROCEDIMIENTO PARA HACER UNA HORNADA DE
VIDRIO.

Todo conforme se describe en la wmemoria que an-
tecede y se reivindica eu su Nota,

Esta memoria counsta de veintidos hojas foliadas
Y escritas a midguina por una sola cara.

Madrid, 18 de Enero de 1,966

OWENS-ILLINOIS, INC,
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