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La inven ción  a que se r e f ie r e  l a  presente Hemo- 

ria. co n stitu ye  una novedad in d u s tr ia l  con c a r a c t e r ís t ic a s  

y v e n ta ja s  que l a  hacen merecedora d e l p r iv i le g io  de ex — 

p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo- 

con Is.s p re sc rip c io n e s  d el E sta tu to  v ig e n te  sobre P ropie­

dad I n d u s tr ia l  de fech a  26 de ju l i o  de 1 . 929 , te x to  refun  

dido publicado e l  30 de a b r i l  de 1 .9 3 0 .

En l a  Patente esp añ ola , número 308.448  se pro­

pone un equipo mecánico para a s e rra r  tron cos que in clu ye  

en combinación un aparato para escuad rar en s e r ie  en e l  -  

cu al son cortados lo s  co stero s  de lo s  tro n co s; una máqui­

na para hacer t a b l i l l a  en l a  que lo s  tron cos d esp ro visto s  

de co stero s  son cortados preferentem ente en sen tid o  lo n g i­

tu d in a l,  y  una máquina para escuadrar lo s  co stero s  que se 

seccionan de lo s  troncos en e l  aparato de escuadrar en se 

r i e .

En e l  c itad o  equipo e l  aparato de escuad rar en 

s e r ie  y l a  máquina para hacer t a b l i l l a  se co n stitu yen  

mediante una h i le r a  de s ie r r a s  c in ta  combinadas con un -  

tr e n  de a r ra s tre  que t ie n e  un d is p o s it iv o  mecánicamente -  

capaz de hacer avanzar a lo s  tron cos de una s ie r r a  a o tra ; 

pero con l a  p a rtic u la r id a d  de que en e l  aparato de escua­

drar e l  tron co es sometido a g ir o s  p a r c ia le s  a medida que 

avanza de una s ie r r a  a o tra , m ientras que e l  tr e n  de a r r a s ­

t r e  de l a  máquina para hacer t a b l i l l a  e s tá  fa cu lta d o  para 

aproximar e l  tronco d esp ro visto  de co stero s  a la s  s ie r r a s  

c in ta s  de e s ta  máquina a medida que avanzan de una s ie r r a  

a o tra .

Por últim o l a  máquina de escuad rar co stero s  que­

daba c o n stitu id a  mediante un tr e n  de a r r a s tr e  con e l  cu al
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se combinan un par de elementos de s ie r r a  c ir c u la r  en d is ­

p o sic ió n  p a r a le la , haciéndose pasar entre e sta s  s ie r r a s  — 

lo s  co stero s  de lo s  troncos para que queden seccionados -  

sus bordes lo n g itu d in a le s  b ajo  l a  in flu e n c ia  de un mecanis­

mo convencional de su je c ió n  y  empuje que forma p arte  de la  

bancada de e s ta  máquina.

l a  r e a liz a c ió n  p r a c t ic a  d el equipo medánico pro­

puesto por l a  c ita d a  patente ha dado, en e fe c to ,  lo s  r e s u l­

tados p r e v is to s . Sin embargo e l  estu d io  c r í t i c o  de su actúa 

ción  fu n cio n a l ha demostrado l a  p o s ib ilid a d  de p erfeccio n a r 

e l  proceso de aserrado de lo s  tro n co s, principalm ente en 6r-' 

den a l a  supresión prácticam ente t o t a l  de l a  mano de obra -  

que in te rv ie n e  en la s  fa s e s  o p erativas de aserrad o, y  muy 

especialm ente en cuanto que es p o sib le  obtener un rendimien 

to  máximo de la s  máquinas que d e sa rro lla n  e l  proceso.

En e ste  sentido e l  procedim iento mecánico p e ffe c  

cionado para e l  aserrado continuo de tro n co s, ob jeto  de e s­

t a  invención  se c a r a c te r iz a  porque comienza con l a  c l a s i f i ­

cación  de troncos en s e r ie s  de diámetros s im ila re s , y  luego 

lo s  tron cos de cada s e r ie  se l le v a n  sobre una maquina de eŝ  

cuadrar que in clu ye  en combinación con la s  s ie r r a s  en h i le ­

ra  que seccionan lo s  c o ste ro s , a l  menos dos s ie r r a s  c in ta s  

f i n a le s ,  a lin ead as con la s  prim eras, la s  cuales s ie r r a s  c in  

ta s  f in a le s  d ivid en  e l  tronco d esp rovisto  .de co stero s en -  

seccion es lo n g itu d in a le s  de tronco de ig u a l o d ife re n te  an­

cho.

Otra c a r a c t e r ís t ic a  d el invento co n siste  en que 

e l  tronco que sa le  de l a  últim a s ie r r a  de escuadrar habien 

do sido sometido a g iro s  p a r c ia le s  m ientras avanzaba de una 

s ie r r a  a o tra  se hace pasar por l a  penúltim a s ie r r a  de acuer
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do con un movimiento exclusivam ente r e c t i l ín e o  d ivid ien d o 

lo  en dos seccion es de d is t in to  ancho, para someter l a  —  

secció n  de mayor ancho a l a  a cc ió n  de la  ú ltim a s ie r r a  d el 

s istem a, haciendo experim entar previamente a e s ta  secció n  

un g iro  de 180S, mediante e l  correspondiente d is p o s it iv o  -  

de a r r a s tr e .

En e l  procedim iento todas y cada una de la s  s ie ­

rra s  c in ta s  que componen l a  máquina de escuad rar e stá n  do­

tad as de desplazam iento l a t e r a l  resp ecto  d el tr e n  de a r r a s ­

t r e  d el tro n co , regulándose sim ultánea o separadamente d i­

cho desplazam iento cada vez que se t r a t a  de obtener c o ste ­

ros de s e r ie s  de tron cos de d ife re n te  diám etro.

Un ob jeto  d e l procedim iento se c a r a c te r iz a  por­

que en la  máquina de escuad rar se ha p re v is to  l a  d isp o s i­

ción  de una rampa l a t e r a l  por l a  cu al se hacen l le g a r  lo s  

co stero s  a un órgano tran sp ortad or que desemboca en una má­

quina de escuadrar c o ste ro s .

En e l  procedim iento l a  máquina de escuadrar cos­

te r o s  se co n stitu ye  mediante una d isp o s ic ió n  de s ie r r a s  -  

c ir c u la r e s  p a r a le la s , de la s  cu ales la s  extremas seccionan 

lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de dichos c o s te ro s , d ivid ien d o  

la s  s ie r r a s  interm edias a e sto s  últim os en porciones lo n g i­

tu d in a le s  de co ste ro .

Otro ob jeto  d e l procedim iento c o n sis te  en que la s  

s ie r r a s  c ir c u la r e s  que forman p arte  de l a  máquina de escua 

drar costens están  dotadas de desplazam ientos la t e r a le s  en­

t r e  s í  siendo gobernado sim ultánea o separadamente e ste  -  

desplazam iento cada vez que entran en l a  máquina s e r ie s  de 

co stero s  de d is t in t a  base de acuerdo con lo s  d ife r e n te s  -  

diám etros de cada s e r ie  de tron cos de l a  que fueron se c c io
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Una c a r a c t e r ís t ic a  d el procedim iento e s tr ib a  en 

que la s  seccion es de tronco producidas por la s  últim as s ie  

r ra s  que in clu ye  l a  máquina de escuad rar, se l le v a n , u t i l i  

zando p referib lem en te un tran sp o rtad o r, sobre una máquina 

de obtener t a b l i l l a s  compuesta por una s e r ie  de s ie r r a s  c in ta  

en h i le r a ,  combinadas con un tre n  de a rra s tre  que in clu ye  -  

un d is p o s it iv o  de aproxim ación d el tronco a cada s ie r r a ,  la  

cu al comprende además una sucesión  de s a lid a s  entre s ie r r a s  

por la s  que se v ie r te n  la s  t a b l i l l a s  seccionadas desembocan­

do en un elemento tran sp ortad or que la s  conduce a l a  p lan ta  

de acabado.

Una im portante c a r a c t e r ís t ic a  d el invento co n sis­

te  en q u e 'la s  s ie r r a s  que componen l a  máquina de hacer t a ­

b l i l l a s  están  dotadas de desplazam iento la t e r a l  con re la c ió n  

a l  tre n  de a rr a s tr e  de lo s  troncos s in  co stero s  que se some­

te n  a l a  acció n  de la s  prim eras, siendo ordenado sim ultánea 

o separadamente dicho desplazam iento en función de la  e n tra ­

da en l a  máquina de seccion es de tronco de d ife re n te  ancho, 

de acuerdo con lo s  co rte s  que l e s  impriman la s  s ie r r a s  f in a ­

l e s  que in clu ye  l a  máquina de escuad rar.

Otra u lte r io r  c a r a c t e r ís t ic a  d el invento co n siste  

en e s ta b le c e r  por debajo de la s  mesas de la s  s ie r r a s  donde 

se s itú an  lo s  tren e s  de a r r a s tr e  un órgano tran sportador -  

que d iscu rre  en sen tid o co n tra rio  a l  de co rte  de la s  s e c c io ­

nes de tronco escuadrado, de manera que dicho tran sportador 

recoge lo s  ta co s  de dicho tr e n  de a r ra s tre  y  lo s  conduce an 

sen tid o co n tra rio  h acia  l a  primera máquina de hacer t a b l i ­

l l a s ,  para se r  sometidos de nuevo a l a  acció n  de la s  s ie r r a s  

que lo s  co n vierten  en t a b l i l l a s .



3 2 1 9 2 2
Para ayudar a l a  comprensión de l a  id e a  expues­

t a  se ha confeccionado, a t í t u l o  e x p lic a t iv o  y  s in  carác­

t e r  r e s t r ic t i v o  alguno t r e s  lám inas de d ib u jo s . I lu s tr a n  -  

l a  presente Memoria como un ejemplo de r e a lis a c ió n  d el ob­

je to  que nos ocupa.

La f ig u r a  1 & corresponde a una v is t a  esquem ática 

de una s e r ie  de troncos c la s i f ic a d o s  de acuerdo con l a  p r i­

mera fa se  o p erativa  que comprende e l  procedim iento. Como -  

puede observarse lo s  tron cos - 1 -  quedan c la s i f ic a d o s  en se 

r í e s  de diám etros aproximadamente ig u a le s  o s im ila r e s , por 

ejemplo en s e r ie s  de tron cos de diámetro máximo.

La f ig u r a  23 corresponde a o tra  v i s t a  d iagrm áti- 

ca de una s e r ie  de tron cos c la s if ic a d o s  para e l  c ic lo  de -  

aserrad o. Podemos comprobar que e sto s  troncos de re fe re n ­

c ia  - 2 -  se agrupan también en s e r ie s  de diám etros s im ila ­

r e s ,  por ejem plo en s e r ie s  de tron cos de diámetro interm e­

d io .

La f ig u r a  3- corresponde también a una v i s t a  d ia -  

gram ática de lo s  tron cos c la s i f ic a d o s  según e l  proceso pa­

ra  l a  fa se  o p erativa  de aserrado continuo. Obsérvese que -  

lo s  tron cos de r e fe r e n c ia  - 3 -  quedan asimismo c la s i f ic a d o s   ̂

en s e r ie s  de diám etros s im ila re s , por ejem plo en s e r ie s  de 

tron cos de diámetro mínimo.

La f ig u r a  4 & corresponde a una v i s t a  esquem áti­

ca de l a  máquina de escuadrar en s e r ie .  Después de l a  c la ­

s i f ic a c ió n  de lo s  tron cos en s e r ie  de diám etros s im ila re s , 

lo s  tron cos - 1 - ,  - 2 -  y  - 3 -  de cada s e r ie ,  se l le v a n  por -  

s e r ie s  sobre l a  máquina de escuadrar que in clu ye  en combi­

nación con la s  s ie r r a s  - 4 - ,  - 5 - ,  - 6 -  y  - 7 -  que seccionan  -  

lo s  co ste ro s , a l  menos dos s ie r r a s  c in ta s  f in a le s  -8 -  y  - 9 -

-  6 -
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alin ead as con la s  prim eras, la s  cu ales s ie r r a s  c in ta s  f i ­

n a les  d ivid en  a l  tronco d esp rovisto  de co stero s en se c c io ­

nes lo n g itu d in a le s  de troncos de ig u a l o d ife re n te  ancho a 

l a  s a lid a  de la s  verdaderas s ie r r a s  de escuad rar.

Los d e ta l le s  correspondientes a e s ta  misma f ig u ­

ra  nos muestran esquemáticamente e l  c ic lo  de escuadrado y 

d iv is ió n  de lo s  troncos previamente escuadrados:

a) corresponde a l  co rte  -LO- que produce en un -  

tronco - 1 -  l a  primera s ie r r a  c in ta  - 4-  de l a  máquina de e_s 

cuadrar.

b) corresponde a l  co rte  - 1 1 -  que produce en e l  

mismo tronco - 1 -  l a  segunda s ie r r a  - 5 -  d el aparato de e s­

cuadrar.

c) corresponde a l  co rte  -1 2 -  que produce en e l -  

tronco - 1 -  la  te r c e r a  s ie r r a  -6 -  de l a  propia máquina de 

escuadrar y

d) corresponde a l  co rte  - 13-  que produce en e l -  

tronco - 1 -  l a  cu arta  s ie r r a  - 7 -  de l a  propia máquina de e s­

cuadrar.

Durante todo e l  c ic lo  de escuadrado e l  d is p o s it i ­

vo que incorpora e l  tre n  de a rra s tre  d el tronco - 1 -  ha ve­

nido sometiendo a este  últim o a g ir o s  de 90S a medida que 

e l  tronco - 1 -  avanzaba traccion ado por e l  tre n  de a rra stre  

de l a  s ie r r a  -4 -  a l a  s ie r r a  - 5 - ;  de é s ta  a l a  s ie r r a  -6 -  

y  de l a  s ie r r a  -6 -  a l a  s ie r r a  - 7 - ,  con lo  cual f i n a l iz a  

e l  c ic lo  de escuadrado.

En e l  c ic lo  de d iv is ió n  d el tronco escuadrado en 

seccio n es de troncos de d is t in to  ancho, cuando e l  tronco 

ya  escuadrado - 1 -  sa le  de l a  últim a s ie r r a  - 7-  de escuadar, 

habiendo sido sometido a g ir o s 'p a r c ia le s  m ientras avanzaba
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de ana s ie r r a  a o tra , se hace pasar por l a  penúltim a s i e -  

r r - a  -8 -  de acuerdo con un movimiento exclusivam ente reo 

t i l í n e o ,  siendo d iv id id o  por l a  s ie r r a  -8 -  o. tr a v é s  d el -  

co rte  —14— que aparece en e l  d e ta l le  e) en dos seccio n es -  

- 1 -  y  - 1 5 -  de d is t in to  ancho, para someter l a  secció n  de 

mayor ancho - 1 -  a l a  a cc ió n  de l a  últim a s ie r r a  - 9-  d el 

sistem a, haciendo experim entar previamente a e s ta  secció n  

un g ir o  de 1803 mediante e l  d is p o s it iv o  de a r r a s tr e  co rres  

pondiente, con lo  cu al l a  se c c ió n  - 1 -  queda d iv id id a  por -  

medio d e l co rte  - 1 6 -  en t r e s  seccio n es de tron co - 1 - ,  - 15 -  

y  - 1 7 -  que pueden te n e r e l  mismo o d is t in to  ancho en tre  -  

s í .

Todas y cada una de la s  s ie r r a s  - 4- ,  - 5- ,  - 6 - ,

- 7 - ,  - g -  y  -9 -  qu.e componen l a  máquina de escuadrar está n  

dotadas de desplazam iento l a t e r a l  re sp e cto  d el tr e n  de -  

a r r a s tr e  -1 8 -  d e l tro n co , regulándose sim ultánea o separa­

damente dicho desplazam iento cada vez que se t r a t a  de obte­

ner co stero s  de s e r ie s  de tronco de d ife re n te  diám etro. A si 

por ejem plo, s i  en lu g a r  de un tronco de l a  s e r ie  - 1 -  —  

(máximo diám etro) se som etiera a l a  a cc ió n  de la s  s ie r r a s  

de l a  máquina de escu ad rar, un tronco de l a  s e r ie  - 2 -  (d iá ­

metro in term ed io), d ichas s ie r r a s  deberían se r  aproximadas 

con r e la c ió n  a l  tr e n  de a r r a s tr e  para que a e s te  tron co se 

l e  pueda dar e l  cuadrado o rectán gu lo  que se d esee, de acue: 

do con l a  medida de su diám etro. Lo mismo su ced ería  s í  en 

lu g a r  de un tronco de l a  s e r ie  - 2 -  se som etiera a l a  a cc ió n  

de la s  s ie r r a s  c in ta  de l a  máquina de escu ad rar un tronco 

de l a  s e r ie  - 3 - ,  (diám etro mínimo), ya que, como es de su­

poner, e l  desplazam iento otorgado a la s  s ie r r a s  d el sistem a 

para seccio n a r co stero s  de un tronco de l a  s e r ie  - 1 - ,  r e s u l
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En cu a lq u ier caso en la  máquina de escuadrar se 

ha p re v is to  l a  d isp o s ic ió n  de una rampa l a t e r a l  - 19-  por 

l a  cual se hacen l le g a r  lo s  co stero s -20- a un órgano trans: 

portador - 2 1 - ,  por ejemplo a una c in ta  transportadora que -  

desemboca en una máquina de escuadrar co ste ro s .

La f ig u r a  5- corresponde a una v is t a  esquem ática 

de l a  máquina de hacer t a b l i l l a s  que in clu ye  e l  procedimien 

to  mecánico para e l  aserrado continuo de tro n co s. En e fe c to  

según podemos comprobar cu alq u iera  de la s  seccion es de tron  

eos, - 1 - ,  - 1 5 -  y  - 17-  producidas por la s  ú ltim as s ie r r a s  -  

-8 -  y  -9 -  que in clu ye  l a  máquina de escuadrar se l le v a  so­

bre una máquina de obtener t a b l i l l a s  compuesta por una se ­

r i e  de s ie r r a s  c in ta  -2 2 -, - 23-  y  -24- en h i le r a ,  cuya má­

quina comprende además una sucesión  de s a lid a s  en tre s ie ­

r r a s ,  por la s  que se v ie r te n  la s  t a b l i l l a s  - 25-  seccionadas 

desembocando, a tra v é s  de rampas la t e r a le s  - 26-  en un e le ­

mento tran sp ortad or o c in ta  -2 7 -  que la s  conduce a l a  p lan ­

t a  de acabado.

En e s ta  máquina la s  s ie r r a s  - 22- ,  - 23-  ̂ - 24-  y 

su cesiv a s  que obtienen t a b l i l l a s  de la s  porciones - 1 - ,  - 15-  

y  - 1 7 -  de troncos están  dotadas de desplazam iento la t e r a l  

con r e la c ió n  a l  sen tid o de c o r te , siendo ordenado sim ultá­

nea o separadamente dicho desplazam iento en función de l a  

entrada en l a  máquina de seccio n ar troncos - 1 - ,  - 15-  y  - 17-  

de d ife re n te  ancho de acuerdo con lo s  co rte s  que le s  im pri­

man la s  s ie r r a s  f in a le s  -8 - y - 9 -  que in clu ye  l a  máquina 

de escuad rar. La c ita d a  re g u la c ió n  d el desplazam iento de -  

la s  s ie r r a s  -2 2 - , - 23- ,  - 24-  y 's u c e s iv a s  d el sistem a se o r-
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dena cuando entran en dicha máquina seccio n es de troncos 

de d ife re n te s  anchos obtenidas por la s  s ie r r a s  -8 -  y  -9 -  

de l a  s e r ie  de tron cos - 1 - ,  - 2 -  y  - 3 - ,  y  en fu n ción  de ob­

te n e r  de e s ta s  seccio n es de tron cos t a b l i l l a s  de d is t in t a s  

dim ensiones, de acuerdo con e l  ancho que cada secció n  sa  -  

-que de la s  s ie r r a s  f in a le s  -8 -  y  -9 -  de l a  máquina de escua 

drar en s e r ie .  Por debajo de la s  mesas de la s  s ie r r a s  de -  

l a  máquina de escuad rar donde se s itú a n  lo s  tren e s  de a rra s  

t r e ,  e x is te  un órgano tran sp ortad or - 38-  que d iscu rre  en -  

sen tid o in verso  a l  de avance de lo s  tro n co s. E ste  tran sp o r­

ta d o r recoge lo s  ta c o s  que sa le n  de l a  máquina de escuadrar 

y  lo s  l l e v a  a l a  prim era s ie r r a  -2 2 - para que de nuevo é sta  

s ie r r a  y la s  su ce siv a s  - 23- 24-  lo s  co n viertan  en t a b l i l l a s .

La f ig u r a  6& corresponde a una v ista -e sq u em á tica  

de l a  máquina de escuadrar co stero s  según e l  procedim iento. 

E sta  máquina se co n stitu ye  mediante un tr e n  de a r r a s tr e  - 29-  

combinado con una d isp o s ic ió n  de s ie r r a s  c ir c u la r e s  p a ra le ­

la s  -3 0 -, preferentem ente cu atro , de la s  c u a le s , la s  e x tr e ­

mas seccionan lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de dichos c o ste ro s , 

d ivid ien d o la s  s ie rra s-in te rm e d ia s  a e sto s  últim os en p o rcio  

nes lo n g itu d in a le s  de c o ste ro s . En l a  propia  maquina de e s ­

cuadrar co stero s  la s  s ie r r a s  c ir c u la r e s  -30- que forman par­

te  de l a  misma están  dotadas de desplazam iento l a t e r a l  entre 

s í ,  siendo gobernado sim ultánea o separadamente e s te  d esp la­

zamiento cada vez que entran en l a  máquina s e r ie s  de c o ste ­

ros -20 de d is t in ta  base de acuerdo con lo s  d ife re n te s  diáme­

tr o s  de cada s e r ie  de troncos - 1 - ,  -2 -  y  - 3 -  de que fueron sa; 

cionados.

E l d e t a l le  g) correspondiente a e sta  f ig u r a  nos -

30 perm ite comprobar lo s  c o rte s  —31— y —32— que producen la s  —
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s ie r r a s  interm edias de l a  máquina de escuadrar y lo s  co rte s  

extremos -3 3 - que producen en lo s  co stero s  -20- la s  s ie r r a s  

e x te r io r e s  -30- d el sistem a , de modo que a l  se r  atacado -  

por d ichas s ie r r a s  e l  co stero  -20- queda d iv id id o  en porcio 

nes de co stero  y  simultáneamente escuadrado. Como puede com 

prenderse, en función d el d is t in to  diámetro de lo s  troncos 

de la s  s e r ie s  - 1 - ,  - 2 -  y - 3 - ,  lo s  co stero s tendrán d is t in ­

ta  b ase . S in  embargo, como lo s  troncos se someten a la  ac­

ción  de la s  s ie r r a s  d.e la  máquina de escuadrar en s e r ie s  de 

ig u a l diám etro, se producirán s e r ie s  de co stero s de ig u a l -  

b ase; en e ste  caso, se rp rod u cirá  l a  re gu la c ió n  de l a  sepa­

ra c ió n  en tre  s ie r r a s  c ir c u la r e s  para todos lo s  co stero s que 

tengan una base s im ila r . Y después de escuadrados todos lo s  

co stero s  de base s im ila r , v o lv e rá  a prod ucirse l a  re g u la ­

ción  de l a  separación  entre s ie r r a s  para escuadrar co stero s 

que tergan  una base d is t in t a  a lo s  ya  trab ajad o s de acuer­

do con e l  diámetro d el tronco que se haya escuadrado en la  

prim era máquina de escuad rar.

De e ste  modo, la  re g u la c ió n  de l a  separación en­

tr e  s ie r r a s  c ir c u la r e s  se producirá por s e r ie s  de co steros 

de ig u a l b ase, s in  que l a  mano de obra presente en la  plan­

t a  tenga que preocuparse de re g u la r  dicha separación entre 

s ie r r a s  h asta  tan to  entren en l a  máquina de escuadrar cos­

te ro s  de base d ife r e n te .

F in alm en ta .la  f ig u r a  7  ̂ corresponde a una v is t a  

diagram ática d el d e sa rro llo  d el procedim iento. Segán e l  -  

mismo, un tronco de l a  s e r ie  - 1 -  es sometido a l a  acción  

de la s  s ie r r a s  - 4 - ,  - 5 - ,  -6 -  y - 7 -  de l a  máquina de escua­

d rar, de donde sa le  convertido en un rectán gu lo  o cuadrado. 

Los co stero s  - 20-  que producen dichas s ie r r a s  de l a  máquina
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áe escuadrar d erivan  a tr a v é s  de la s  rampas - 19-  h a cia  una 

c in ta  tran sp ortad ora  —21— que lo s  conduce a l a  máquina - 29— 

de escuadrar c o ste ro s , de l a  cual sa len  d iv id id o s  en s e c c io ­

nes h acia  la  p la n ta  - 34— de acabado.

E l rectán gu lo  o tronco - 1 -  es d iv id id o  por la s  s ie  

rra s  -8 -  y  - 9-  en seccion es - 1 - ,  - 15-  y  - 17-  que pasan a t r a ­

vés de muía c in ta  tran sp ortad ora  - 35-  y  derivan  por la s  ram­

pas la t e r a le s  -3 6 - a un tran sp ortad or que lo s  conduce a l a  -  

máquina de hacer t a b l i l l a s  que, comprende la s  s ie r r a s  -2 2 - -  

- 23- ,  - 24— y su cesivas en h i le r a .  De e s ta  máquina la s  t a b l i ­

l l a s  obtenidas d erivan  a tr a v é s  de la s  rampas - 26-  a una c in  

t a  tran sp ortad ora  que la s  conduce a l a  p la n ta  de acabado - 37"

Del procedim iento d esa rro lla d o  se sobreentiende -  

que cuando un tronco de cu a lq u ier s e r ie  - 1 - ,  - 2 -  y  - 3-  en tra  

en l a  combinación de aparatos que producen su aserrado se r e ­

gulan lo s  desplazam ientos convenientes de la s  s ie r r a s  de l a  

máquina de escuadrar tro n co s, de l a  máquina de hacer t a b l i ­

l l a s  y ,  de l a  máquina de escuad rar c o ste ro s , de modo que d i­

cho tronco queda d iv id id o  en t a b l i l l a s  según un c ic lo  c o n ti­

nuo que comprende una su cesión  de gases o p e ra tiva s  autom áti­

ca s , siendo so lo  n ecesario  v o lv e r  a re g u la r  e l  desplazam ien­

to  de la s  s ie r r a s  cuando se aporta a l  sistem a s e r ie s  de tro n ­

co de d is t in to  diám etro.

Los re su lta d o s  p rá c tic o s  del procedim iento d e s c r i­

to  son decididamente ve n ta jo so s  por cuanto que m odifican la s  

condiciones e se n c ia le s  de lo s  procedim ientos conocidos para 

l l e v a r  a cabo e l  aserrado de tron cos según un sistem a con -  

tín u o , en e l  cual queda suprim ida c a s i  en su gen era lid ad  l a  

p resen cia  de mano de obra, obteniéndose de forma sim ultánea 

un aumento del rendim iento ú t i l  de la s  máquinas, en órden a
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un aumento p a ra le lo  d e l c o e fic ie n te  de producción y a un me­

jo r  aprovechamiento de lo s  maderos en. orden a l a  c l a s i f i c a ­

ció n  y  e stu d io  p revio  de sus diám etros, bajo  una s im p lif ic a ­

ció n  fundamental de la s  fa s e s  op erativas que in tervien en  en 

lo s  sistem as convencionales de aserrado de tron cos.

Hecha l a  d escrip ció n  precedente es n ecesario  aña­

d ir  que lo s  d e ta l le s  de r e a liz a c ió n  de l a  idea expuesta pue­

den v a r ia r  s in  que por e l lo  cambie l a  esen cia  de l a  inven­

ción , que es l a  que se desprende de lo s  p árra fo s  que an tece­

den y lo  que se r e iv in d ic a  en l a  s ig u ien te

N O T A

En resumen: La Patento de Invención que se s o l i c i ­

t a  ha de re ca er  sobre la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 § . -  PERFECCIONAI.ÍIENTOS INTRODUCIDOS EN UN PROCESO 

PARA EL ASERRADO CONTINUO DE TRONCOS, ca ra cteriza d o s  esen­

cialm ente porque comienzan con l a  c la s i f ic a c ió n  de troncos 

en s e r ie s  de diám etros s im ila re s , y  luego lo s  troncos de ca­

da s e r ie  se l le v a n  sobre una máquina de escuadrar que in c lu ­

ye en combinación con la s  s ie r r a s  en h i le r a  que seccionan lo í  

c o ste ro s , a l  menos dos s ie r r a s  c in ta  f in a le s ,  a lin ead as con 

la s  prim eras la s  cu ales s ie r r a s  c in ta s  f in a le s  d ivid en  e l -  

tronco d esp rovisto  de co stero s  en seccion es lo n g itu d in a le s  

de tronco de ig u a l o d ife re n te  ancho a l a  s a lid a  de la s  v e r­

daderas s ie r r a s  de escuad rar.

2& .- PERFECCIOIDU.1IENTOS, según re iv in d ic a c ió n  p r i­

mera c a ra cte riza d o s  esencialm ente porque e l  tronco que sa le  

de l a  últim a s ie r r a  de escuadrar habiendo sid o sometido a gh 

ros p a r c ia le s  m ientras avanzaba de una s ie r r a  a o tra  se ha­

ce pasar por l a  p e n ú ltim a ,s ie rra  de acuerdo con un movimien­

to  exclusivam ente r e c t i l ín e o  d iv id ién d o lo  en dos seccion es
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Ae d is t in t o  ancho, para someter l a  secció n  Ae mayor ancho 

a l a  a cció n  de l a  u ltim a s ie r r a  d e l sistem a, haciendo ex­

perim entar previamente a e s ta  secció n  un g iro  de 1802 me­

diante e l  correspondiente d is p o s it iv o  de a r r a s tr e .

3 2 .-  lERFECCIONAHERTOS, según r e iv in d ic a c io n e s  

a n te r io re s  c a ra cte riza d o s  esencialm ente porque tod as y ca­

da una de la s  s ie r r a s  c in ta s  que componen l a  máquina de -  

* escuadrar están  dotadas de desplazam iento l a t e r a l  resp ec­

to  d el tr e n  de a rr a s tr e  d el tro n co , regulándose sim ultánea 

o separadamente dicho desplazam iento cada vez que se t r a t a  

de obtener co stero s  de s e r ie s  de tron cos de d ife re n te  d iá­

metro .

4 3 . -  E3RFECCIONAHI3NTOS, según re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io re s  ca ra cte r iza d o s  esencialm ente porque en l a  má­

quina de escuadrar se ha p re v is to  l a  d is p o s ic ió n  de una -  

rampa l a t e r a l  por l a  cu a l se hacen l le g a r  lo s  co stero s  a un 

órgano tran sp o rtad o r que desemboca en una máquina de escua­

drar c o ste ro s .

53 . -  RERFECCI0NAI.HENT0S, según re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io re s  c a ra cte riza d o s  esencialm ente porque l a  máquina 

de escuadrar co stero s  se co n stitu y e  mediante una d is p o s i­

ción  de s ie r r a s  c ir c u la r e s  p a r a le la s , de la s  cu a les  la s  -  

extremas seccionan lo s  b o rd e s .lo n g itu d in a le s  de dichos -  

c o ste ro s , d ivid ien do la s  s ie r r a s  interm edias a e s to s  ú l­

tim os en porciones lo n g itu d in a le s  de co ste ro .

53 . -  PERFECCIONAinENTOS, según r e iv in d ic a c io n e s  

a n te r io re s  ca ra cte r iza d o s  esencialm ente porque la s  s ie r r a s  

c ir c u la r e s  que forman p arte  de l a  máquina de escuadrar cos­

te ro s  están  dotads,s de desplazam ientos la t e r a le s  en tre  s í ,  

siendo gobernado sim ultánea o separadamente e ste  d e sp la za -
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miento cada vez que entran en l a  máquina s e r ie s  de co ste ­

ros de d is t in ta  b ase, de acuerdo con lo s  d ife re n te s  diáme­

tr o s  de cada se r ie  de troncos de l a  qne dichos co stero s —  

fueron seccionados.

a n te r io re s  ca ra cte riza d o s  esencialm ente porque la s  s e c c io ­

nes de tronco producidas por la s  ú ltim as s ie r r a s  que in c lu  

ye l a  máquina de escuad rar, se l le v a n , u tiliz a n d o  p r e fe r i­

blemente un tran sp o rtad o r, sobre una máquina de obtener ta ­

b l i l l a s  compuesta por una s e r ie  de s ie r r a s  c in ta  en h i le r a ,  

combinadas con un tr e n  de a rra s tre  que in clu ye  un d is p o s i­

t iv o  de aproxim ación d el tronco a cada s ie r r a ,  l a  cual com­

prende además una sucesión  de s a lid a s  en tre  s ie r r a s  por la s  

que se v ie r te n  la s  t a b l i l l a s  seccionadas desembocando en un 

elemento tran sp ortad or que la,s conduce a la  p lan ta  de aca­

bado.

a n te rio re s  ca ra cte riza d o s  esencialm ente porque la s  s ie r r a s  

que componen l a  máquina de hacer t a b l i l l a s  están  dotadas de 

desplazam iento l a t e r a l  con r e la c ió n  a l  sen tid o  de corte  de 

lo s  troncos s in  co stero s que se someten a la  acción  de la s  

prim eras, siendo ordenado sim ultánea o separadamente dicho 

desplazam iento en función  de l a  entrada en l a  máquina de -  

seccio n es de tronco de d ife re n te  ancho, de acuerdo con lo s  

co rte s  que le s  impriman la s  s ie r r a s  f in a le s  que in clu ye  la  

máquina de escuad rar.

a n te r io re s  ca ra cte riza d o s  esencialm ente porque co n sisten  en 

e s ta b le c e r  por debajo de la s  mesas de la s  s ie r r a s  donde se 

s itú a n  lo s  tren es  de a r r a s tr e ,-ú n  órgano tran sp ortad or que

9- . -  PERFECCIONAMIENTOS, según re iv in d ica c io n e s
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nes de tronco escuadrado, de manera que dicho tra n sp o rta ­

dor recoge lo s  ta c o s  de dicho tr e n  de a r r a s tr e  y  lo s  con­

duce en sen tid o  co n tra rio  h a cia  l a  prim era máquina de ha­

cer t a b l i l l a s ,  para se r  sometidos de nuevo a l a  a cció n  de 

la s  s ie r r a s  que lo s  co n vierten  en t a b l i l l a s .

1 0 3 . -  Se r e iv in d ic a  por ú ltim o, como ob jeto  so­

bre e l  que ha de re ca e r  l a  Patente dé Invención que se so­

l i c i t a  por " PEREECCI0NAHUENC0S INTRODUCIDOS EN UN PROCESO 

PARA EL ASERRADO CONTINUO DE TRONCOS".

Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y  re iv in d ica d o  en 

l a  presente Memoria que consta de d ie c is e is  h ojas e s c r it a s  

a máquina por una so la  cara y  d ib u jo s que se acompañan.

Madrid, 18 de Enero de 1 .96 6  

BERNARDO UNGRIA

20
F irm ado: Juan P ed ra za
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