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Ta invencidn a cue se refiere la presente lMemo-
via conebituye una novedad industrial con caracteristicas
v ventajas que la hacen nerccedora del privileglo de ex -
plotacidn exclusiva gue por-ella se solicita, de acuerdo-
con lss nrescripeiones del Estatubo vigente sobre Propie-
dad Indostrial de fecha 26 de julio de 1.929, texto refun
dido publicado el 30 de abril de 1.930.

En la Patente espafiola, nimero 308,448 se pro-
pone un equipo mecdnico para aserrar troncos que incluye
en cozbinneldn un aparato para escuadrar en serie en el -
cual con cortados log costeros de los troncos; una ngqui-
na para hacer tablilla en la que los troncos desprovistos
de costeros son cortados preferentemente en sentido longi-
tudinal, v una mdquina para escuadrar los costeros que se
geccionan de log troncos en el aparato de escuadrar en se
rie,

Bn el citado equipo el aparato de escuadrar en
serie y la mdquina para hacer tablilla se constituyen
medignte una hilsra de gierras cinta combinadas con un -
tren de arrastre que.tiene un dispositivo m@cdnicamente -
capaz de hacer avanzar a los troncos de una slerra a otra;
pero con la particularidad de que en el aparato de escua-
drar sl tronco es sometido a giros parciales a medida gue
avanzs de una sierra a otra, mientras que el tren de arras;
tre de la miquina para hacer tablilla estd facultado para
aproximar el tronco desprovisto de costeros a las sierras

cintas de esta mdquina a medida que avanzan de una sgierra

Por ¢ltimo la mdguina de escuudrar costoros que-|.

daba constiﬁuida mediante un tren de arrastre con el cual
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" sus bordes longitudinales bajo la influencia de un mecanis—

se combinan un par de elementos de sierra circular en dis-
posicidén paralela, haciendose pasar entre estas sierras -

los costeros de los troncos para que queden secclonados -

mo convencional de sujeciéh vy empuje que forima parte de la
bancada de esta mdquina.

1a realizacidn practica del equlpo meddmico pro-
puesto por la citada patente ha dado, en efecto, los resul-
tados previstos. Sin embargo el estudio critico de su actua
cidn funcional ha demostrado la posibilidad de perfecclonar
el proceso de aserrado de log troncos, principalmente en dér-
den a la supresibn précticamente total de la mano de obra -
que interviene en las fases operativas de aserrado, y muy
especialmente en cuanbo gque es posible oblener un rendimien
to mdximo de les mdquinzs que desarrollan cl proceso.

En este sentido el procedimisnto mecénico peffec
cionado para el aserrado continuo de troncos, objeto de es-
ta invencidn se caracteriza porque comienza con la clasifi-
cacidn de troncos en serieg de didmetros similares, y luego
los troncos de cada serie me llevan sobre una méquina de eg
cuadrar que incluye en combinacién con lasg sierras en hile-
ra que seccionan los costeros, al menos dog sierras cintas
finales, alineadas con las primeras, lag cuales sierras cin
tag finales dividen el tronco desprovisbto .de costeros en -
secciones longitudinales de tronco de iguel o diferente an-
cho.

Otrs caracteristica del invento consiste en que
el tronco que sale de la dltima sierra de escuadrar hablen
do sido sometido a giros parciales mientras avanzaba de una

sierra a otra se hace pasar por la peniliima sierra de acuer
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do con un movimiento exclusivamente rectilineo dividiéndo

1o en dos secciones de distinto ancho, para sometser la ——
seccidn de mayor ancho a la accidn de la ¢ltime sierva del
sistema, haciendo experimentar previamente a esta secclén
un giro de 1802, mediante el correspondiente &isposifivo -
de arrastre.

En el procedimiento todas y cada una de las sie-
rrag cintas que componen la maquina de escuadraer estdn do-
tadas de desplazamiento lateral respecto del tren de arras-
tre dsl tronco, reguléndose simultdnea o separadamente di-
cho desplazamiento cada vez que se ‘trata de obténef coste~—
ros de series de troncos de diferente didmetro.

Un objeto del procedimiento se caracteriza por-
que en la mdquina de escuadrar se ha previsto la disposi~
cidh de una rampa lateral por la cual se hacen llegar los
costeros a un érgano transportador gue desemboca en una mi-
guine de escuadrar costeros.

En el procedimiento la mdquina de escuadrar cos-
teros se constituye mediante una disposicidn de sierras -
circulares paralelas, de las cuales las extremas secclonan
los bordes longitudinales de dichos cosferos, dividiendo
las sierras intermedias a esbtos dltimos en porciones longi-
tudinales de costero.

Otro objeto del procedimiento consiste en que las
sierras circulares que forman iarte de la mdquina de escua
drar costers estdn dotadas de desplazamientos laterales en—
tre si siendo gobernado simultdnea o separadamente este -
desplazamiento cada vez que entran en la mdquine series de
costeros de distinta base de acuerdo con los diferentes -

didmetros de cada serie de troncos de la que fueron seccio
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Una caracterigtica del procedimiento estriba en

nados,

que las secciones de tronco producidas por las ltimas sig
rras que incluye le maquina de escuadrar, se llevan, utili
zando preferiblements un transpoftador, sobre una miquina
de obtener tablillas compuesta por una serie de sierras cinta
en hilera, combinadas con un tren de arrastre gue incluye -
un dispositivo de aproximacidn del tronco a cada sierra, la
cual comprende ademds una sucesidn de salidas entre sierras
por las que se vierten las tablillas seccionadas desembocan—
do en un elemento transportador que las conduce a la planta
de acabado.

Una importante caracteristica del invento consis-
te en que las sievras que componen la mdcuina de hacer ta-
blillas estdn dotadas de desplazamiento lateral con relacidn
al tren de arrastre de los troncos sin costeros que se some-~
ten a la accidn de las primeras, siendo ordenado simultdnea
o separadamente dicho desplazamiento en funcidn de la entra-
da en la maquine de secclones de tronco de diferente ancho,
de acuerdo con log cortes que les impriman las sierras fina-
les que incluye la mdquina de escuadrar.

tra ulterior caracteristica del invento consiste
en egtablecer por debajo de las mesas de las sierras donde
se situan los trenes de arrastre un érgano transportador -
que discurre en sentido contrario al de corte de las seccio-
nes de tronco escuadrado, de manera ¢ue dicho transportador
recoge los tacos de dicho tren de arrastre y log conduce an
sentido contrario hacia la primera miquina de hacer tabli-
llas, para ser sometidos de nuevo a ls accibn de las sierras

gue los conviertsn en tablillas,
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Para ayudar a la comprensibén de la idea eXpueﬁ—
ta se ha confeccionado, a titulo explicativo y sin cardc-
ter restrictivo alguno tres léminas de dibujos. Ilustran -
la presente lemoria como un ejemplo de reslizacildn del ob-
jeto que nos ocupa.

Ta figura 12 corresponde a una vigta esquemdtica
de una serie de troncos clasificados de acuerdo con la pri-
mers fage operativa que comprende el procedimiento. Como -
puede observarse los troncos -1- quedan clasificados en se
rieg de didmetros aproximademente iguales o similares, por
ejemplo en series de troncos de diémetrb naximo.

La figura 22 corresponde a otra vista diagrmdti-
ca de una serie de troncos clagificados para el ciclo de -
aserrado., Podemos oémprobar que estos troncos de referen-
cia ~2- se agrupan también en series de didmetros simila-
res, por ejemplo en series de troncos de didmetro interme-
dio.

Ta figura 38 corresponde tambidn a una vista dia-
sramitica de los ironcos clasificados segin el proceso pa-
ra la fase operativa de aserrado continuo. Obsérvese que —
log troncos de referencia -3- quedan asimismo clasificados
en series de didmdtros similares, por ejemplo en series de
troncos de didmetro minimo.

La figura 42 corresponde a una vista esquemdti-
ca de la mdquina de escuadrar en serie. Después de la cla-
sificacidn de los troncos en serie de didmetros similares,
log troneos =l-, =2~ y =3~ de cada serie, se llevan por =
series sobre la mdguina de escuadrar que incluye en combi-
nacidn con las sierras =lde, =5m, =6~y -%— gue seccionan -

los cogteros, al menos dog sierras cintas finales ~8- y -0
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alineades con las primeras, las cuales sierras cintas fi-
nales dividen 2l tronco desprovisto de costeros en geccio—
nes longitudinales de troncos de igual o diferente ancho a
la salida de las verdaderas sierras de cgcuadrar.

Tos detalles correspondientes e esta misma figu-
ra nog nuestran esquemdticamente el ciclo de escuadrado y
divigidn de los troncos previamente egeuadialos:

a) corresponde al corte -LO~ que produce en un -
tronco -l- la primera sierra cinta -4- de la mdquina de eg
cuadrar,

b) corresponde 2l corte -ll- gque produce en el
nismo tronco -l- la sepunda sierra -5- del aparato de es-
cuadrar.,

¢) correcponde al corte -12- gue produce en el-
tronco -l- la tercera sierra -6- de la propia mdguina de
escuadrar y

d) correswvonde al corte -13- gue produce en el-
tronco -l- ls cuarta silerra —7— de la propia mdquina de es-
cuzdrar,.

Durante todo el ciclo de escusdrado el dispositi-
vo gue incorpora el tren de arrastre del tronco -Ll- ha ve-
nido gometiendo a cste dltimo a giros de 90° a medida que
el tronco -l1— avanzaba traccionado por el trenrde arrastre
de la sierra -4- a la sierra -5-; de égsta a la sierra -6-
v de la sierra —6- a la sierra -T-, con lo cuzsl finaliza
el ciclo de escuadrado.

En el ciclo de divisidn del +tronco escuadrado en
secciones de troncos de distinto ancho, cuwando el tronco
ya escuadrado -1- sale de la Ultima sierra -7- de escuadar,

habiendo sido sometido a giros parciales mientras avanzaba
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de una sierra a otra, se hace pasar por la pentiltima sie-
rr-a -8 de acuerdo con un movimiento exclusivamente reg
tilineo, siendo dividido por la sierra -8- & través del -
corte -14- gue aparece en el detalle e) en dos gecciones -~
-1- y -15- de distinto ancho, para someter la seccion de
mayor ancho -1- a la accidn de la Gltima sierra -9- del
sigtema, haciendo experimentar previamente a esta seccidn
un giro de 1802 mediante el dispositivo de arrastre correg
pondiente, con lo cual la seccidn -1~ queda dividida por -
medio del corte -Ll6- en tres secclones de tronco =l-, =15-
N —1%— que pueden bener el mismo o distinto ancho entre -
si,

Todas vy cada una de las sierras -4-, -5-, ~6~,
~Tm, =8y =9= que componen la miquina de escuadrer estdn
dobadas de desplazamiento lateral respecto del tren de -
arrastre -16- del troﬁco, reguldndose simultédnea o separa-—
damente dicho desplazamisnto cada vez que se trata de obte-
ner costeros de series de tronco de diferente didmetro. Asi
por ejemplo, si en lﬁgar de un tronco de la serie ~l— -
(ndximo didmetro) se sometiera a la accidn de las sierras
de le miguina de escuadrar, un tronco de la serie -2~ (did-
metro intermedio), dichas sierras deberian ser aproximadas
con relacidn al tren de arrastre para que a este tronco se
le pueda dar el cuadrado o rectdngulo que se desee, de acuey
do con la medida de su didmetro. Lo mismo sucederia si en
lugar de un tronco de la serie -2— secsometiera a la accidn
de las sierras cinta de la mdquina de escuadrar . un tronco
de la serie -3—, (didmetro minimo), ya que, como es de su~
poner, el desplazamiento oborgado a las sierras del siztema

para seccilonar costeros de un tronco de la serie -l-, resul
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taria inoperante para seccionar costeros de troncos de las
gseries —2- 6 ~3-.

En cualquier caso en la mdquina de escuadrar se
ha previsto la dispogicidn de una rampa lateral -19- por
la cual se hacen llegar log costeros -20- a un Srgano trang
portador -21-, por ejemplo a una cinta transportadora que -
desemboca en una maquina de escuadrar cogberos.

TLa figura 5& corresponde a une vista esquemdtica
de la mdquina de hacer tablillas gue incluye el procedimien
+0 mecdnico paras el aserrado continuo de troncos. En efecto
seglin podemos comprobar cualguiera de las secciones de tron
cos, —-l—, -15- y -17- producidas por las Ultimas sierras -
~8= 7 =9= que incluye la mdgulna de escuadrar se lleva so-
bre una mdquina de obltener tablillas compuesta por una se-
rie de sierras cinta =-22-, —23- y =24~ en hilera, cuya md~-
quina comprende ademds una sucesidn de salidas entre sie-
rras, por las que se vierten lag tablillas -25- secclonadas
desembocando, a travée de rampas laterales -26- en un ele-
mento transportador o cinta -27- que las conduce a la plan-
ta de acabado.

En esta mdquina las sierras =—22-, —~23=, =24~y
sucesivas que obtienen tablillas de lag porciones -l-, -15-
y =17~ de troncos estdn dotadas de desplazamiento lateral
con relacién al sentido de corte, siendo ordenado simultd-
nea o separadamente dicho desplazamiento en funcién de la
entrada en la miquina de seccionar troncos -l-, =15- y -L7-
de diferente ancho de acuerdo con los corbes gue les impri-
man las sierras finales =8~ y =9- que incluye la maquina
de escuadrar. La cltada regulacidn del desplazamiento de -

lag sierrvas —=22-, —23-, ~24- y sucesivas del sistema se or-

4
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-que de las slerras finales -8- y -9- de la mdquina de escua

dena cuando entran en dicha mdguina secciones de sroncos
de diferentes anchos obtenidas por las sierras -8~ y -9-
de la serie de troncos =l-, =2-y =3-, 7y en funcidn de ob-
tener de estas secclones de troncos tablillas de digbintas

dimensiones, de acuerdo con el ancho que cada seccidn sa -

drar en serie° Por debajo de lag mesas de las sglerras de -
la méquina de escuadrar donde se situan los trenes de arrag
tre, existe un Srgano transportador —38- que discurre en -
sentido inverso al de avance de los troncos. Este transpor-
tador recoge los tacos que salen de la mdguina de escuadrar
¥ los lleva a la primera sierra ~22- para que de nuevo ésta
sierra y las suéesivas ~23-24~ los conviertan en tablillas.
La figura 62 corresponde a una vista esquemdtica
de la wmdquina de escuadrar costeros segln el procedimiento.
Esta mdguine se constituye mediante un tren de arrastre —20-
combinado con una disposicién de sierras circulares parale-
las ~30-, preferentemente cuatro, de las cusles, las extre-
mas secclonan log bordes longitudinales de dichos costeros,
dividiendo las sierras-intermedias a estos ltimos en porcio
nes longitudinales de costeros. En la propis maguina de es-
cuadrar costeros las sierras circulares -30- que forman par-
te de la wisma estdn dotadas de desplazamiento lateral entre
sf, siendo gobernado simultdnea o separadamente este despla-
zamiento cada vez que entran en la mfquina series de coste-—
ros ~20 de distinta base de acuerdo con los diferentes Aidme-
tros de cada serie de troncos -l-, -2- ¥y -3~ de gue fueron a%

clonados.

El detalle g) correspondiente a esta figura nos -

vermite comprobar log cortes -31- y =32~ que producen las -
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sierras intermedias de la mdquina de escuadrar y losg cortes

extremos -33- que producen en los costeros -20- las sierras
cxbteriores -30- del siztema , de modo que al ser atacado -
por dlchas sierras el costero -20- queda dividido en porcio
nes de costero y simultdnecamentc escuadrado. Como nuede com
prenderse, en funcidn del distinto didmetro de los troncos
de las series -l-, —-2—- y -3—, los costeros tendrdn distin-
ta base. Sin embargo, como los btroncos ge someten a la ac-—
cibn de las sierras de la mdcuina de escuadrar en series de
igual didmetro, se producirén.series de costeros de igual -
base; en este caso, se rproducird la regulacidn de la sepa-
racidn entre sierras circulares para todos log costeros que

ol

tengan una base similar. ¥ después de escuadrados todos los
costeros de base similar, volverd a producirse la regula-—
cidn de la separacidn entre sierras pars escuadrar cosbteros
gue tergan una bage distinta a los ya trabajados de acuer-
do con el didmetro del tronco que se haya escuadrado cn la
primera mdcuina de escuadrar.

De esgte modo, la regulacidn de la sevaracidn en-
tre sietras circulares se producird por series de costeros
de igual base, sin que la mano de obra presente en la plan-
ta tenga que preocuparse.de regular dicha sevaracidn entre
glerras hasta tanto entren en la mdquina de escuadrar cos-—
teros de base diferente.

Finalmenta la figura T2 corresponde a una vista
diagramdtica del degsarrollo del procedimiento. Seglin el -
mismo, un tronco de la serie -l- es sometido a la accidn
de las sierras —4—, -5-, —6- y -T- de la miguina de escua-
drar, de donde sale converbtido en un rectdngulo o cuadrado.

Los costeros —-20- que producen dichas sierras de la méquina

i
|
I
[
i
}
r
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de escuadrar derivan a travéds de las rampas -19- hacla una
cinta trensportadora —21- que los conduce a la maguina —29-
de escuadrar costerog, de la cual salen divididos en secclo-
nesg hacia la planta -24- de acabado,

El rectdngulo o tronco -l- es dividido por las sie
rrags -8- y -9- en secciones -1-, <15- y -17- que pasan a tras
vés de una cinta transportadora -35- y derivan por las ram-
pag laterales -36- a un transportador gue los conduce a la -
maauina de hacer tablillag que comprende lag sierras -22n- -
~23-, =24~ y sucesivas en hilera. De esta mdquina las tabli-
llas obtenidas derivan a través de las rampas -26- a una cin
ta transporfadora que las conduce a la planta de acabado -374

Del procedimiento desarrollado se sobreentiende -
gue cuando un tronco de cualcuier serie -l-, -2~ y -3~ entra
en la combinacidn de aparatos que;roduéen su asgerrado se re-—
gulan log desplazamientos convenientes de las sierras de la
micuina de escuadrar troncos, de la mdquina de hacer tabli-
llas y, de la mdguina de escuadrar costeros, de modo que di-
cho tronco gqueda dividido en tablillas segfin un ciclo conti-
nuo que comprende una sucegidn de fases operativas aubtomdti-
cag, siendo solo necesario volver a regular el desplazamien-
to de lasg glerras cuando se aporta al sistema series de tron-
co de distinto didmetro.

Los resultados practicos del procedimiento descri-
tc son decididamenﬁe ventajosos por cuanto que modifican lag
condiclones esencialesg de los procedimientos conoecidog para
llevayr a cabo el aserrado de troncos sezin un sistema con -
tinuo, en el cual queda suprimida casi en su generalidad la
presencia de mano de obra, obteniéndose de forma simultdnes

un aumento del rendimiento Util de lag mdquinas, en drden a
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:un sumento maralelo del coeficiente de produccidn y a un me-
' jor aprovechamienbto de log maderos en. érden a la clasifica-
cidn y estudio previo de sus didmetros, bajo una simplifica-
c¢idn fundamental de laog fages operotivas que intervienen en
los sistemas convencilonsles de aserrado de troncos.

Hecha la descripcidn vrecedente es necesario afla-
dir que los detalles de realizacidn de la idea czpussta pue-
den variar sin gue por ello cambie la egencia de la inven-
cidn, que es la que se desprende de loz pdrrafos que antece-
den y lo que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: La Patente de Invencidn que se solici-

ta ha de recaer sobre las relvindicaciones sisulentes:

12,~ FPERTECCIONALIENTOS INTRODUCIDOS EIT U PROCESO
PARA BL ASERRADO CONTIIUC DE TRCOICCS, caracterizados esen-—
cialmente porque comienzan con la clasificacidn de troncos
en series de didmetros similares, y lusgo los troncos de ca-

a

de serie se llsvan sobre una mdquina de escuadrar gue inclue-
ye en combinacidnicon las sierras en hilera gue seccionan log
cogteros, al menos dos sierras cinba finales, alincadas con
las nrimeras las cuales silerras cintas finales dividen el -
tronco desprovisto de costeros en seccicnes longitudinales
de %ronco de igual o diferente ancho a la salida de las ver-
daderas slerrasg de escucdrar.

o8, PERFECCIONANTENTOS, sezin reivindicacidn pri-
mera caracterizados esencialmente porgue el tronco que sale
de la Gltima sierra de escuadrar habisndo gido somebido a gi-
ros parciales mientras avanzaba de una sierrs a otra se ha-

ce pasar por la pentiltima sierra de acuerdo ccn un movimien—

to exclucivanmenite rectilineo dividiendolo en dos seccilones
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de distinbo ancho, para someter la seccidn de mayor ancho

L QEAK

a la accidn de la Gltima sierra del sistema, haclendo ex-
srimentar previamente a esta seccidn un giro de 1802 me~-
diante el correspondiente dispositivo de arrastre.
38,- PERFECCIONANIENTOS, segin reivindicacion:s
anteriores caracterizados esencialmente porque todas y ca~

da una de las sierras cintag que componen la mdquina de -

* escnadrar estdn dotadas de desplazamiento lateral respee—

to del tren de arrastre del tronco, resuldndose simultdnea
o separadamente dicho desplazamiento cada vez que se trata
de obtener costeros de séries de troncos de difersnte did-
metro.

42 ,- PERFACCICHAMIZNTOS, sesnn reilvindicaciones
anteriores caracterizados esencialmente porgue en la mé-
guina de escuadrer se ha vnrevigto la disposicidn de una -
rampa lateral por la cual se hacen llegar los costeros a un
drgano transportador gue desemboca en una ndguina de escua-
drar cosveros.

8,~ PERFECCIONAMIENTOS, segin reivindicaclones
anteriores caracterizados esencialmente porgque la migquina
de sscuadrar costeros se constituye mediante una disposi-
c¢ldén de sierras circulares paralelas, de las cuales lag -
extremas secclonan los bordes longitudinales de dichos -
costeros, divididndo las sierras intermedias a estos l-
timos en porciones longitudinales de costero.

p& .~ PERTECCIONAKIENTOS, segln reivindicaciones
anteriores caracterizados esenclalmente porgue las slerras
circulares que Tforman parte de la mdquina de escuadrar cos-
toros estdn dotadas de desplazamientos laterales entre si,

giendo zobernado simultdnea o separadamente sste desplaza-
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miento cada vez que entran en la mdouina series de coste-
ros de distinta base, de acuerdo con los difercntes didme-
tros de cade serie de troncos de la que dichos costeros —-
fueron seccionados.

vﬁ.— PERFECCIONAITIENTOS, sezin reivindicaciones
antsriores caracterizados esenclalmente porque las secclo-
nes de tronco producidas por las Ultimas sierras que inclu
ve la mdquina de escuadrar, se llevan, ubtilizando preferi-
blemente un transportador, sobre una niguina de oblener ta-
blillas compuesta por una serie de sierras cinta en hilera,
combinadas con un tren de arrastre que incluye un disposi-
tivo de aproximacidén del tronco a cada sierra, la cual com—
prende ademds una sucesidn de salidas enbre sierras por las
gue se vierten lag tablillas seccionadas decembocando en un
elemento transportador gue las conduce a la planta de aca-
bado. ‘

88,- PERFECCIONAIIIENTOS, segin reivindicacionss
anteriores caracterizados esencialmente porgue las sierras
que componen la miguina de hacer tablillas estdn dotadas de
desplazamiento lateral con relacidn al sentido de corte de
los troncos sin cosberos que se someten a la accidn de las
srimeras, siendo ordenado sinulitdnea o separadamente dicho
decplazaniento en funcidn de la entrada en la wdquina de -
secciones de tronco de diferente ancho, de acuerdo con los
cortes que les impriman las sierras finales que incluye la
waguina de escuadrar,

9&,~ PERFECCIONANIENTOS, segin reivindicaciones
anteriores caracterizados esencialmente porque censisten en
establecer por debajo de las mesasrde lag sierras donde se

gituan los trenes de arrastre, -un brgano transportador que
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discurre en sentido contrario al de corte de las seccilo-

nes de tronco escuadrado, de manera que dicho transporta-
dor recoge los tacos de dicho tren de arrastre y log con-
duce en sentido contrario hacia la primera miquine de ha-
cer tablillas, para ger sometidos de nuevo a la accidn de
las sierras que los convierten en tablillas.

108,- Se reivindica por ultimo, como-objeto s0-
bre el que ha de rscaer la Patente deé Invencidn Que ge so-
licita por " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN PROCESO
PARA EL ASERRADO CONTINUO DE TRCNCOS".

' Todo tal y como gueda deserito y reivindicado en
1a presente Nemoria que consta de diecisels hojas egcritas
a mdguina por una sola cara y dibujos que se acompaﬁan;

Madrid, 18 de Enero de 1,966

BERNARDO UNGRIA
Depe

Firmado: Juan Pedraza
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fig. 47
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fig. 6
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fig. 77
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