MEMORTA DESCRIPIIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ZSPARA A PAVOR
DE DON FDUARDO GAMIR Y zvmassxo; residente en Iia:roelbna; Laforw
Je nt 18 y 17.
Bobd r o
UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE REVESTIMIENTOS IRREGULARES
Y EXCENTRICOS XN OBJETOS DE ADORNO%
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Ia presente solicitud tieme por objeto garantizar el derecho
e la ;g.sz.qaciﬁn ¥ explatacidn en exclusiva para ftodo el berrito=-
rio nacional sobre un procedimiento para obtencifn de revestimien-
tos irregulares y excentricos en objetos de adorno, mediante el
cual se alcanze a resolver la produccidén de objetes de adornos tf-
picos de determinadas festivida&ea; en los cuales pe aprecian pa=
ticulermente muevas o in'édit_aa éue'adquiaren una mayor vistosidad
y dietorsidn de reflejos, con el consiguiente resultado de la nove
dad industrials

Una ds las mas vallosas venbtzjas del procedimiento ea’bx-i'ba.i
en la posibilidad del asprovechamiento de elemenios ya existentes
v q;u_e por sxcegivaments conocidos pueden haber cailde en deshwuso,
Revitelizandolos nuevemente con los benefloles resultentes de la
mwva modelided de su aspectd, finalldad que va intipements epare-
Jjada & la :Ea‘or:!.oaoiﬁn de los mismos cusrpos de base gue constituye
el punto de partlda, de los nuevos objetos creados por el procediw
mientos

Puede conslderarse a tftulo de ejemplo elemental el caso de
las bolas esféricas de suspensifn pare Arboles y gmirmeidas de New
vidad; da superficle hrufiida o de espeduelog; ¥ sobre lam cuales
medlante la préoctica de este procoedimieuto se recubren de unos
fraguentos de otro materiaml (preferentemente pléstice) cortado en
porelones pequefias ds contornos diversos e irre&ﬂareq; mezclados
con otros fragmentos en forma conoreta de cintas de distintas abe~
churas y longltudes perc en las que todas sus ex'bremoa; esten ine
defectitlemente cortados oblicuemente formendo picos my egudos’s

le. colocmcldn de estas Hltimns en ls fase terminal del .revese
tiniento efectuado produce la particularidad de que al pegarge :} B
chag cintas parcisimente solo por slguna de sus zones, queda €l
resto desprendlide de tal modo gue al secarse y por lgg.‘_rga?qioneu
ds aleveamiento adopta posicionss de ramificacifdn excéhtiries y on
dodas las inclinnciones radisles y tangenciales con compléta aNaYw
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zalien‘baa ¥y exarecenclas que le dan el tiplamo sl objeto.
Seguldamente y para establecer un érden y mejor comprensidn
a todo lo qﬁe antecede se desoriben el procedimiento con la refew
rencia de la ilus’ergoidn comprendida en el gréfico adjuntol
En dicho planos Is Figure :u.; esquenatiza un corte sodo:lonal

del objeto considerado como.;punto de pariida. En el ejomplo se es~
coje una bola esférica (10), como el mds einflificado y de acuerdo
oon la viytud del procedimiento que permite, sezdn se ha dieho;
8l aprovechanlento de materiales de formas oualquiems; excedentes
do campafias anteriores.

La wsegunda fase dcl procedimiento conslste en impregnar toda
la superfioie (11) liss y pulimentada de la bola {10) con una mate-
ria pegnmentossn adecunda y consistente que puede. llegar & conatituls
une capas (10e) Fig. 28 . , de relativa pooo grosoxy pero suficlente
para la retencifn de los fragmentos do pequofios ‘tamafios del mate
rial seleooionaao aomo recubrini entoly

e Figura 38., wuestra como lu bola (10) o8 paaada, durante
la ‘fercers fese del proeeso, por wns cubets {12) en la que son cone
tenldos pro:fusamen‘ae; log vepetidos fragmentos (13) de dimensidn
variade deniro de unos lfmites méximos preestablecidos, Lo que se
verifioa imprimiendole & le hola un movimiento dé penetracién sim
miltdneamente el de rotacidn, tenlendo em cuenis que cada bola u
objeto tiene en uno de sus polos un spéndice pioudo (10b) que perw
mite sostenerla eficazmentel

Cabe advertir respeoto a la maniobra de Apta fase desorita
en su forme mas elemental o manual, que puede ampliarsefy mecanizar:
la; mediante la colocacidn dw todas las plezas bajo wne lluvia me-
tédioa de los indicedos fraguentos, los cuales presentan como se
viene repitiendo, los contornoa geométriooa mag variados,

En la Pigura 48,, se muestra el aspecto de la difueién pre-

via de estos fragmentos menores que cubre incompletamente la super=
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ficie del ouerpo (10); dispuesto para pesar & la fase slgulentes

Esta cuarta fase tiene por objeto hacer pasar en aea}i@m
%o repetido en varlos sentidos dé giro a las bolas en OUTB0, POT es
oima de una pleca 0 tablero (14)» Pig. 5l )dibujada en propérdién
menor); que toma asl contacto con wne profusiﬁn ¥y apelotonamiento
de tiras (15) del mismo materdal de revea'bimiento; depositadas 1o
nasg exbenaaman‘be posi‘ole. Dichas tiras en forma de cinta., ha'brﬁn
siao & su ves impregnadas de nmuevo en el maberial pegamm‘hoso, con
1o gue se hallar#n preferentemente encojidas. t;;;!.:;;‘p;,_pggandose a la
bola con la 1rregulaz'5.dad necesaria’s "

Sucede a la anterior una quinta fase de mecado y conaolidan-
oidn del pegado que se efectus por cuslquiera de los aspectos conow
cidos de la proyeccidn de aire caliente. Este tipo de secado favore
6e por la rapidez con qﬁe 80 verj.ﬁoa; aorear determinadas oop,tfa.e;--
ciones iue cooperan mayormente sl efecto embellecedor buscado’s

Obtenida- le composicifn corporee en su volimen definitive
se proocede a la sexta Pase referente a la decoracidn qﬁe consiste
en unificar el coloreado por pulverizacidn o aerografia; con la
particularidad esencial de yue la fndole del materisl colorante
es predominantemente metalizadora con el fin de concederle un !‘n,r:l.-:-
110 méximo perelelalemte sl meyor poder de refraccidn de los deste=
llos con que refleja la luz recibldal |

| Lo metelizacidn oorrespondien'be la sdquieren reociblendo
la accifn pulverigadora del barniz en el interior de grandes o&maé
ra donde e agrupen determinadss cantidmdes de objetos mentenidos
en suspensién y sombtides a movimlento giratoric lentoy al objeto
de asegurar la penetracifn del colorante en todos los recovecos de I
la ya rmgosa superficie dé las bolaas; bajo la influencia de una de<
térm;,nada. tenperatura y sometidos a un secado y enfriamliento postew
riows K ' _

e Flgurs 7‘.; represente el aspecto finel obtenldo con ia Wl
tima superposicidn de los elementos @ tiras (15) cuyos extraemos '
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ra ser ocolgeda de los diversos lugares en que ge emplalo ol adomo*.
Esta ofpouls consistc en una cublerta cénica (metdliecs o pléstice)
en forma de Cempans perforada en su vériice superiér por Jonde se :.
a4 paso & dos resortes de alambre de acero (16) ouyas pestillas se
introsucen en la censlizacifn interior del sféidice:(10b) de la boe
1a y oon ouya expausién presions lo suficiente para asegurar la re
Tenclén y empleando ol anillado (17) de los miemos que permanecen
sobre el virtice, pare enlazar el hilo o squivalante con el que se
cuelge de un puwbte fijo,

Con respecto al aspecto decorativo resultante cabe consignar
uns vez mes que el ejemplo no es limitative dade la amplisims vaw
riedsd de formas que pucde otorgarss asi como a;los detalles de di-
mensidn y calidades con lo que no 86 alterard la esenclalidad prew~
viastey

NOTA ‘ .
ﬁn reeuman; la preserde solicitud recaerd sobre las siguienw

tes relvindlcacioness :

18, Un procedimiento pars la obtencidn de revestimlentos
lrrogilares y excentricos on ohjetos de adorno, que se carsoteriw
za por comprender ol revestlumlento exterior sobre la superficle
del objeto seleociomdc; cualgulera gue Bea &u foma;, de una prow
fueldn de fLragmentos de wn meterial ddetil, en formas y dimensioe
nes divezaaa; sugoeptibles de adquirir el sndurecimliento y brilles
tez metdlica con oapacidad de refracelidén de los destellos de la luz,
propios de la finalidad decodative a que se desting’y

28 .~ Un procediniento para la. obtenoidn de rovestinﬁ.en’bos

regulares y excéntricos en objetos de ador:uo, que se caracteriza
pox comprender un proceso de elaboracién que sme inioia en la exten-
six!n por toda 1z superficle del objeto aaleooi mado, 1ligo o quebra-
do, de una oapa de meteria pagamentoaa gque permlta efectuar la ade
herencls, en una o mas fasez, de una pluraiided de recories de mae
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terial aelecciona&o eomo blando y de elevado po&er ds refle:ddn

de la luz,
» 3%,~ Un procedimiento pera la o’btenoidn de reveatimientos irre-
gulares y. exoéntricos on objetos de adorno, segn la reivindicecién
Sew  primera, caracterizade por comprender despuds de las :fgaea in‘to_m-
dles de secado por aixe calien'be; otre fase primo;'dial, en la que
una vez adherides los Wltimos Lregmentos cortados en tiras con pune
tas agudaa; se procede al pintado con colorantes metallzadores, en
- le qﬁe redica 6l poder refleots.ﬁte buscado.
10 4%,~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION I REVESTIMIENIOS
IRREGUTARES Y EXCENTRICOS N OBJETOS TE ADORNOW
Segin 5o desoribe en la prescnte memoria que conela de aeia
hojes eseritns a migquine por une sola cera y dibujos.
¥adrid o 18 de ensro 1966
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