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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE DEA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA A FAVOR 
DE DON EDUARDO 3AMIR Y PAVESSIO, residente en Barcelona, Lafor- 
ga n* 13 y 174

c o b r e
UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE REVESTIMIENTOS IRREGULARES 
Y EXCENTRICOS EN OBJETOS DE ADORNO'.
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la presente solicitud tiene por objeto garantizar el derecho 
a la fabricación y explotación en exclusiva para todo el territo­
rio nacional sobre un procedimiento para obtención de revestimien* 
tos irregulares y excéntricos en objetes de adorno, mediante el 
cual ee alcanza a resolver la producoión de objetos de adornos ti­
pióos de determinadas festividades, en los cuales se aprecian par­
ticularmente nuevas o inéditas que adquieren una mayor vistosidad 
y distorsión de reflejos., oon el consiguiente resultado de la nove 
dad industrial*

3.0̂-. Una de las mas valiosas ventajas del procedimiento estriba
en la posibilidad del aprovechamiento de elementos ya existentes 
y que por excesivamente conocidos pueden haber caldo en deshaso* 
Revitallzandolos nuevamente con los beneficios resultantes de la 
nueva modalidad de su aspeetq, finalidad que va intimamente apare-

13.- jada a la fabricación de los mismos cuerpos de base que constituye: 
el punto de partida, de los nuevos objetos creados por el procedi­
miento.̂

Puede considerarse a titulo de ejemplo elemental el caso de 
las bolas esféricas de suspensión para árboles y guirnaldas de Na*!

20.- vidad, de superficie bruñida o de espejuelos, y sobre las cuales 
mediante la práctica de este procedimiento se recubren de unos 
fragmentos de otro material (preferentemente plástico) cortado en 
porciones pequeñas de contornos diversos e irregalares, mezclados 
con otros fragmentos en forma concreta de cintas de distintas an-

25.- churas y longitudes pero en las que todos sus extremos, esten in-*defectiblemente cortados oblicuamente formando picos muy agudos.
La colocación de estas áltimas en la fase terminal del.reves­

timiento efectuado prodnoe la particularidad de que al pegarse di­
chas cintas parcialmente solo por alguna de sus zonas, queda el

30.¡- resto desprendido de tal modo que al secarse y por las reacciones 
de alabeamiento adopta posiciones de ramificación axc&htriea y en 
todas las inclinaciones radia3.es y tangenciales oon completa amar-
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qpia y desconcierto que es lo que determina la multiplicidad de 
salientes y excrecencias que le dan el tipismo al objeto.

Seguidamente y para establecer un órden y mejor comprensión 
a todo lo que anteoede se describen el procedimiento oon la refe­
rencia de la ilustración comprendida en el gráfico adjuntô

En dicho plano! La Figura H., esquematiza un corte seccional 
del objeto considerado como punto de partida. En el ejemplo se es­
cojo una bola esíóriea (10), como el más simplificado y de acuerdo 
con la virtud del procedimiento que permite, aegán se ha dicho, 
el aprovechamiento de materiales de formas cualquieras, excedentes 
de campañas anterioreŝ

La segunda fase del procedimiento consiste en impregnar toda 
la superficie (ll) lisa y pulimentada de la hola (lo) con una mate­
ria pegamentosa adecuada y consistente que puede llegar a constituí) 
una capa (10a) Fig. 2a., de relativa poco grosor, pero suficiente 
para la retención de los fragmentos do pequeños tamaños del mate­
rial seleccionado como recubrimientô

La Figura 39.$ muestra como la bola (10) as pasada, durante 
la tercera fase del proceso, por una cubeta (12) en la que son con­
tenidos profusamente, los repetidos fragmentos (13) de dimensión 
variada dentro de unos límites máximos preestablecidos. Lo que se 
verifica imprimiéndole a la bola un movimiento dé penetración si­
multáneamente al de rotación, teniendo en cuenta que cada bola u 
objeto tiene en uno de sus polos un apéndice picudo (10b) que per­
mite sostenerla eficazmente.

Cabe advertir respecto a la maniobra de ásta fase descrita 
en su forma mas elemental o manual, que puede ampliarsê  mecanizar* 
la, mediante la oolocadón d3& todas las piezas bajo una lluvia me­
tódica de los indicados fragmentos, los cuales presentan oomo se 
viene repitiendo, los contornos geomótrioos mas variados.

En la Figura 49., se muestra el aspecto de la difusión pre­
via de estos fragmentos menores que cubre incompletamente la super-
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fioie del cuerpo (10), dispuesto para pasar a la fase siguiente#

Esta cuarta fase tiene por objeto hacer pasar en deslizamien­
to repetido en varios sentidos dé giro a las bolas en curso, por en­
cima de una plaoa o tablero (14) Flg. 50 )dibujada en proporción 

5.i menor), que toma así contacto con una profusión y apelotonamiento 
de tiras (15) del mismo material de revestimiento, depositadas lo 
mas extensamente posible# Dichas tiras en forma de cinta, habrán 
sido a su vez impregnadas de nuevo en el material pegamentpso, con 
lo que se hallarán preferentemente éneojidas erirán̂ pegandose a la 

10.- bola con la irregularidad necesarias
Sucede a la anterior una quinta fase de secado y consolida­

ción del pegado que se efectúa por cualquiera de los aspectos cono­
cidos de la proyección de aire caliente. Este tipo de secado favore­
ce por la rapidez con que se verifica, aerear determinadas contfao- 

15.- ciones que cooperan mayormente al efecto embellecedor buscadô
Obtenida la composición corpórea en su volámen definitivo 

se procede a la sexta fase referente a la decoración que consiste 
en unificar el coloreado por pulverización o aerografía, con la 
particularidad esenoial de que la índole del material odorante 

20.- es predominantemente metalizadora con el fin de concederle un bri­
llo máximo paralelalemte al mayor poder de refracción de los deste­
llos con que refleja la luz recibida#'

La metalización correspondiente lá adquieren recibiendo 
la acción pulveridadora del barniz en el interior de grandes 0%ma- 

25.- ra donde se agrupan determinadas cantidades de objetos mantenidos 
en suspensión y sometidas a movimiento giratorio lentoy al objeto 
&e asegurar la penetración del colorante en todos los recovecos de 3 
la ya rugosa superficie de las bolsas, bajo la influencia de una de­
terminada temperatura y sometidos a un secado y enfriamiento poste-

30.- rio#̂
La Figura 7*-, representa el aspecto final obtenido con la úl­

tima superposición de los elementos a tiras (15) cuyos extremos
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del apóndice (lOhf) una cápsula sustentadora (18) que lo adir* pa­
ra ser colgada de los diversos lugares en que se ampiase el adornô  
Esta cápsula consiste en una cubierta cónica (metálica o plástica) 
en forma de campana perforada en su vértice superior por donde se ?, 
dá paso a dos resortes de alambre de acero (16) cuyas pastillas se 
introducen en la canalización interior del â óndicet. (10b) de la be* 
1$ y con cuya expansión presiona lo suficiente para asegurar la re­
tención y empleando el anillado (17) de los mismos que permanecen 
sobre el vórtice, para enlazar el hilo c equivalente con el que se 
cuelga de un punto fijô*'

Con respecto al aspecto decorativo resultante cabe consignar 
una vez mas que el ejemplo no es limitativo dada la anpllsima va­
riedad de formas que puede otorgarse asi como a,los detalles de di­
mensión y calidades con lo que no se alterará la eeencialidad pre­
vista'*

N O T A
En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las siguien­

tes reivindicaciones.
la,- Un procedimiento para la obtención de revestimientos 

irregulares y excéntricos en objetos de adorno, que se caracteri­
za por comprender ol revestimiento exterior sobre la superfiole 
del objeto seleccionado, cualquiera que sea su forma, de una pro­
fusión de fragmentos de un material dúctil, en formas y dimensio­
nes diversas, susceptibles de adquirir el endurecimiento y brillan­
tez metálica con capacidad de refracción de los destellos de la luz, 
propios de la finalidad decorativa a que se destinâ

2§*- Un procediniento para la obtención de revestimientos 
irregulares y excéntricos en objetos de adorno, que se caracteriza 
por comprender un proceso de elaboración que se inicia en la exten­
sión por toda la superficie del objeto aeleeci atado, liso o quebra­
do, de una capa de materia pegamentosa que permita efectuar la ad­
herencia, en una o mas fases, de una pluralidad de recortes de ma-



terial seleccionado como blando y de elevado poder de reflexión 
de la luz.

3§.- Un procedimiento para la obtenoién de revestimientos irre- 
galarea y excéntricos en objetos de adorno, segán la reivindicación 

5-- primera, caracterizado por comprender después de las fases interme­
dias de secado por aire caliente, otra fase primordial, en la que 
Una vez adheridas los éltimos fragmentos cortados en tiras con pun­
tas agudas, se prooede al pintado con odorantes metalizadores, en 
lo que radica el poder refleotante buscado.

10.- 49*- UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE REVESTIMIENTOS
IRREGULARES Y EXCENTRICOS EN OBJETOS DE ADORNO#

Segdn se describe en la presente memoria que consta de seis 
hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 18 de ener 966



4%wkr<^


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



