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® PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIUN DE CAJAS DE PROTEC-
CION PRRA INSTATACIONES ELEGTRICAS *

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencia, segin
se indica en su enunciado, a una serie de perfeccionamientos
o mejoras introducidos en la construccidn de cajas de protec—
¢ién para instalaciones eléctricas, especialmente, aunque no
de manera necesaria, instalaciones eléctricas de tipo indus-
trialy

Los perfeccionamientos que se preconizan, segin se verd

claramente & continuacién, afectan en primer lugar a la estruc-
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tura de la caja, la cual se constituye a base de chapa metd-
lica embutids, concretamente chapa de hierro embutida, y es
sometida a un tratamiento especial de acabado, en vistas a
determinar en la misma un recubrimiento continuo, de espesor
constante, & base de un materiel pléstico apropiado, como clo-
ruro de polivinilo o similar, destinado a mejorar las cualida-
des de presentacidn del conjunto, y especialmente, la resig=
tencia del mismo a los agentes exteriores y sus cualidades
generales de aislamiento. Esta caja, de manera esencial, se
halla dotade de una tapa, que presenta idéntica estructura
que aquella, constituyendose asimismo a base de plancha metd=
lica estamapada, dotada de un recubrimiento uniforme de materi-
al pldstico. Esta tapa se fija en la posicidn de clerre por
atornillado, habiendose previsto entre la misma y la caja un
especial sisteme de ajuste que asegura el cierre hermético,
cuyo sistema comprende esencialmente un reborde en escuadra,
Dbrevisto en el borde superior de la caja conformando uns pes—
tafis vertical continua que determina una arista viva, que pre-
siona fuertemente, merced a lo reducido de la superficie de
contacto, sobre una correspondiente junta ekdstica encajada
en uns regata perimetral previgta en la indicada tapa?’Final—
mente, y tambien de manera esencial, los perfeccionamientos
que se preconizan se encaminan a gsegurar la hermeticidad de
penetracidn de los conductores en el interior de la caja, a
cuyo fin en las paredes laterales de la misms se prevén unosg
orificios circulares, en cada uno de los cuales se halla enca-
jada & presidn, ajustando herméticamente, uns pieza de material
eldstico que comporta una membrana ficilmente perforable, en
vistas a la creacidén de un orificio del didmetro en cads caso
requerido.

Por lo demds, la esesncialidad y principales carascterig-
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tlcas y ventajas de los perfeccionamientos que se preconigan,
resultarin nds fdcilmente comprensibles a la vista de los di-
bujos adjuntos, en log que - de manera esquemdtica - se ha
representago un ejemplo concreto de aplicacidn prictica de
los mismos. Bn lo sucesivo, la explicacidn se referirs, puesy
a egtos dibujos, bien entendido que ~ como se comprende y es
1égico, dado su caracter exclusivamente ilustrativo y aclara-
torio - en ningin caso cabrd conferiri a los mismos el menor
caracter limitativo.

En estos dibujos:

Ia figura 1 es una vista superior en planta de la caja
propliamente dicha.

Ia figura 2 es un corte segin II-II de la figura 1.

La figura 3 es un detalle en corte a mayor escala, reali-
zado segin III-III de la figura 1, mostrandoe la formas adoptada
por el reborde de ajustie que se prevé en el borde superior de
la caja.

La fagura 4 es una vista superior en planta de la tapa que
ge aplica a la caja representada en las tres figuras anteriores:

Ia figure 5 es un detalle en corte a mayor escala, reali-
zado segln V-V de la figura 4.

Las figuras 6 y 7 son sendas vistag, frontal y lateral,
respectivamente, de una de las piezas eldsticas, que aseguran
la hermeticidad de ajuste de los conductores sobre las corres-
pondientes aberturas practicadas en losg lalerales de la cajls.

Ia figura 8 es un corte diametral de la propia pieza re-
presentada en las dos figuras anteriores,

Ia figura 9 es un detalle en corte a escala aumentada,
mostrando el sistema de ajuste hermético y fijacidn en la po~
gicibn de cierre, que se prevé entre caje y tapaﬁ

Y, finalmente, la figura 10 es un detalle en corie, tambier

a escala aumentada, mostrando & uns de las plezas representadas



10

15

20

25

30

en las figuras 6 g 8 convenientemente monteds, en disposicidn
de asegurar el ajuste hermético de un correspondiente conduc-
tord

Refiriendonos, pues, a los dibujos dichos y de acuerdo
con los perfeccionamientos que se preconizan:

Se prevé, en orimer lugar, una caja 1 de plancha metdlics
embutida, que normalmente adoptard una forma gensral paralele~
pipédica, presentando un fondo plana 2, de forma cuadrada o

rectangular. Este caja se halla dotada de medios pare su fija-

. cidn a la superficie de soporte que interese, medios que en

el caso mds normal se hallardn constituidos por unas simples:
perforaciones 3, para paso de los correspondientes tornillos

de fijacién, practicadas en el fondo de unas zonas embutidas

4, que sobresalen a modo de pies de apoyo, de la base 7. En

las aristas verticales de esta caja se hallan solidarizados}
preferentemente por soldadura por puntos, unos soportes en
escuadra 5-6, cuya rama horizontal presenta un orificio Ty 10=
deado por un cuello embutido 8, roscado interiormente, en visg-
tas a recibir el correspondiente tornillo 9; mediante el que

se lleva a cabo la fijacidn de la tapa en la posieidn de cierre.

De manera esencial, en el borde superior de la caja se
prevéd un reborde horizontal continuo 10, formado por doblez de
las paredes laterales 1, cuyo borde libre aparece, & Ssu vez,
doblado hacia arriba, formendo un pequefio reborde 11, dispues=
t0 para determinar el ajuste hermético de lg tapa, en la forma
que se describird mis adelante.

Finglmente, y tembien de manera esencial, la caja expues~
ta se halla recubierta en su totalldad, interior y exterior-
mente, por una capa 12.de. espesor congtante, realizsda a partir
de cloruro de polivinilo u otro material pldstico apropiad03

Para realizar este recubrimiento, se prevé una cubeta o
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tanque de fluidificacidn, que consta de un depdsito en que,
cerca de su base, se ha dispuesto un sobre-fondo de nagturaleza
porosa, normalmente cerdmica poross, que formg un espacio
vacfo cerrado, denominado cdmara de aire. Sobre la cerdmica
porosa se deposita una capa de polvo pldstico de un espesor
que normelmente es de 1/3 del volumen #el espacio del tanque
que contiene el polvo. Al tanque asl cargado se le inyecta
aire, procedente de una turbins, en la cdmara de aire. A par-
tir de este momento, el aire. a una presidn y velocidad pre-
dertimanada, fluye uniformemente a través de la reja porosas y
eleva las aprticulas de polvo de pldstico hasta una altura en
que se establece el equilibrio entre la fierza del flujo ascen=—
dente del aire y el peso de las particulas de polvo) En estas
condiciones, una vez obtenida la caja por embmticidn, badta
gometerla a un proceso de calentamiento, hagta conferirle una
temperatura apropiada, préxima a la temperatura de fusién del
pléstico, ¥y sumergirla a esta temperatura en la zona ocupada
por el polvo pléstico en suspensién, para que este se vaya de-
positando y adheriendo sobre las paredes de la calia, formando
una capa uniforma: de recubrimiento, En fase final, debe some-
terse a la caja recubierta en la forma expuesta a un proeeso
de calefaceidn en un hormo adecusdo, en vistas a garantlzar
la consolidacidn y homogenizacidn del recubrimiento.’

La cja que ha quedado descrita, se completa con una tapa
13, asimismo obtenida de planche metdlica - preferentemente,
plancha de hierro - estampada, y dotada de un recubrimiento
cont{nuo de material pldstico 14, obtenido exactamente en la
misma forma que ha quedado expuesta} Este tapa adopta una con-
figuractdn general abombade y presenta un reborde perimetral
continuo en U 15, que determina la formacidn de una correspon-

diente canal o regata continuas inferior 16, en la que se aloja
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¥ encaja un anillo eldstico 17, dispuesto para determinar el
cierre hermético de la caja. La rama libre 18 del reborde en
U 15 referido, se prolonga sehsiblemenﬁe por debhajo del plano
de la tapa, formando une aleta gue encaja sobrs las paredes
laterales de la caja, Finalmente, en los vértices de la tapa
dicha se prevén unas zénas aplanadas 19, en las que se situan
log orificios 20, destinados a permitir el paso de los tornillo:
9y mediante los que se fija la tapa en la posicidn de cierre.

Ntese que al realizer ol clerre, atornillando la tapa
en posicidén, el reborde extremo 11, levantado hacis arriba,
previsto en la aleta horigontal 10 de la caja, actla sobre la
junta eldstica 17, presionsndo,sobre la misma con notable in-
tensidad, dado lo reducido de la superficie de contacto exig-
tente entre ambos elementos, lo que determina un cierre perfec-
tamente hermético y seguro de la caja.l

Un rasgo esencial de los perfeccionamientos que se Preco-
nizan, se halla consituido por el especial sistema que se prevé
rara garantizar la hermeticidad de penetracidn de los correge-
pondientes conductores en el interior de la caja. A este efecto,
se prevé bésicamente una pleza 21 de material eldstico - goma,
0 similar - en forme de cuerpo de revolucidn, que exteriormen=—
te presenta dos zonas 22-23 - cilindrica y troncoednica, respec-
tivamente - separddas por una regata perifériea 24. Interior—
mente. esta pieza presenta una vevidad axial 25, que en una
extremidad se halla limitada por una membrana 26 de espesor:
minimo, fcilmente desgarrable en vistas a la creacidn de una
abertura de didmetro adecuado al del conductor que en cada caso
interese introducir en la caja;'Finalmente, en la cavidad axial
25 de esta pleza, se prevén uno, dos o mfs rebordes: periféricos
internos 27-28, moldeados de una sola pieza con Hodo el conjuns

0, que pueden ser eldsticamente deformados al llevar a cabo
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ls penetracién del conductor, aplicandose contra el mismo ¥
cooperando a la determinaecién de un cierre herm&tico.

En lag paredes laterales de la caja se prevén unas aber-
turas eirculares 29, en cada una de lag cuales puede encajar-
se a presiln una pieza eldstica como la que ha quedado descri~
ta. Esta colocacidén no ofrece ninguna dificultad, merced a la
previsién en la indicada pieza de la zona exterior troncocénica
23, que permite enchufarla a presién en forme forzada en el
indicado orificio, hasta la posicidn limite determinada por
el encaje de los bordes de este en la ranura 24, en cuya posi-
cidn la pieze queda immovilizads con toda seguridad, determi~
nando el cierre hermético del orificio. En estas condiciones,
para realizar la introduccidén hermética. de conductores 30 en
la cajaf bastard practicar en la membrana 26 de las piezas co-
rregpondientew a log laterales por los que debg realizarse la
penetracidn, unos orificios de didmetro ligeramente inferior
al de agquellos, a fin de éue:la introduceién del conductor
deba realizarse de manera forgzada, deformando eldsticamente
la indicads memebrans, y determinando consecuentemente un ajus—
te hermético, ajuste que viene ademds reforzado y garantizado
por la previsidn de los rebordes interiorew: 27-28, a que seo ha
hecho anteriormente referencia.

Ia caja resultard especialmente apta para su instalacidn
en ambientes himedos, o en los que, de una manera general, exig-
fan condiciones smbientales: desfavorables, merced al alto grado
de aiglamiento y hermeticidad determinado por la serie de carac-
ter{sticas que han quedado enumeradas y descritas, como objeto
de los perfeccionamientos que se preconizan. Por otra parte,
se comprende que la caja que ha quedado expuesta podrd ser f£4-
bricada en grandes series, con ingtalaciones relativamente mo-

destas y con intervencidn de un verdadero minimo de mano de
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obra, constando,de un nimero reduclkdo de piezas, cuyo acopla-
miento y montaje no ofrece la menor diffcultad.

Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general
Yy expresa que, como se comprende y es ldgico, en la realiza=-
cidn préetica de los perfeccionamientos que han quedado ex~
puestos, cabrd introducir todas aquellas adicibnes y modifi-
caciones de detalle gue no afecten a lo que constituye la

esencialidad del registro que se solicita.

SE REIVINDICA:

1 = Berfecclonamientos en la construccidn de cajas de
proteccidn para instalaciones eléctricas, de acuerdo con los
cuales se prevé una caja de forma general paralelepipédica,
obtenida por embuticidn a partir de plancha metdlica de espe~
sor adecuado, dotada de medios de fijacidn a la correspondien-
te superficie de soporte, y sometids a un proceso final de
acebado gque determina la creacidn en la misma de una capa con-
tinua de recubrimiento exterior e inferior, de espesor cong—
tente, a base de un material pldstico apropiado, cuya caja se
completa con una tapa, asimismo obtenids de plancha metdlica
con un recubrimiento continuo de material pldstico, que puede
ser encajada en la posicidn de cierre y fijada ¥ asegurada
en la misma mediante tornillos, con la caracteristica esencial

de que la caja presente en su borde superior un reborde exte-

rior continuo, formado por doblez hacia la horizontal de las

paredes laterales, cuyo borde libre gparece, a su vez, dobla-
do hacia arriba, formando una pestafin que en la posicidn de

clerre, presiona fuertemente -~ merced a lo reducido de la su-
perficie de contacto - una junta anular eldstica, encajada en

une correspondiente regata perimetral en U prevista en la taps,
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agegurando la hermeticidad de ajuste de Seta dltima.

2 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales, en lag
paredes laterales de la caja referida en la reivindicacidn
anterior, se prevén unos orificios circulares, en cada uno
de los cuales encaja a presidn, ajustando hermeticamente, una
pieza de material eldstico, dotada de una cavidad axial, que
en la extremidad exterior se halla obturada por una membrans
de espesor minimo, moldeada conjuntamente con la indicada.
pieza, de forme que estas plezas obturan herméticamente las
indicadas aberturas, manteniendo aislado el interior de la ca-
Ja del exterior, y cuando interesa, pueden ser fdcilmente
perforadag a travéds de la membrans debilitads dicha, creando
un orificio de didmetro ligeramente inferior al del conductor
que deba ser introducido en la eaja, por el gue puede ser in-
troducide ste en forma forzada, asegurandose 1aAhermetieidad
de penetracién del mismo.

3 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales la pie-
za eldstica referida en la reivindicacidn anterior, exterior-
mente presenta dos zonas = de forma cilfndrica y troncocénica,
regpectivamente ~ separadas por una regata periférica, en la
que pueden encajar a presidén los bordes de la corresgpondiente
abertura practicada en la pared lateral de la caja, e interior—
mente presenta una cavidad axial cilfndrica, limitada por una
extremidad por la membrana perforable & que se ha hecho refe-
rencia en la reivindicacidn precedente, y dotada de unos re—
bordes periféricos, que son deformados eldsticamente sl rea=
lizar la penetracidn del correspondiente conductor, asegurando
la hermeticided de ajuste del mismo.

4 - Pérfeccionamientos, de acuerdo con los cuales en la

rarte interior de las aristas laterales de la caja referida

en la reivindicacidn primera, se prevén unos soportes metd-



licos en escuadra, dotados en sus ramas libres de orificios
roscados, en 1los que roscan unos tornillos, que atraviesan
libremente la tapa por unos oorrespondientes orificios prac-
ticados en unas zonas gplanadas previstas junto a los ,vérti-
ces de la misma, asegurando su fijacidn en la posicidn de
cierre.

5 = Perfeccionamientos en le congtruccidn de cajas de

proteceidn pars instalaciones eléetricas.

Congta la presente Memoria Descrip-
tiva de diez hojas mecanografiadas, eg-
critas por una sola cara, numeradas del
1 a1l 10 y con sus lineas numeradas, a
su vez, de cinco en cinco y de dibujos
anexos.

Barcelona, {1 EHE (075
Po Ao
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