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MEMORIA DESCRIPTIVA
Bl preseﬁg;.r;gi;;;o"éem;;;ente de Invencidn, concierne
como su emunciado indica, 2 una instalacidn ﬁara la formacidn
de piezas de pavimento, de acuerdo con la deseripeidn detallada

que de la misma se regliza, deblendo interpretarse giempre este

concepto en su mas amplio sentido y nunca en limitativoe.

Egte resultado industrial mejora notablemente, todo cuanto
sobre el partioular se conoce y utiliza actualmente, tanto por
su gencillez constructiva, como de aplicacidn, funcionamiento,
regigtencia, capacidad y precisidn de trabejo, completa exenwmidn
de peligro, estética y economia.

Para la debida comprensidén de este objeto, se ;djunxa a la
presente Memoris Descriptiva, una hoja doble de planos, en la gqu¢
a ti{tulo de ejemplo se representan todas y cada una de las paﬁ-
tes que lo fofman v relacidn gue guardan entre sie

En la ciltada hoje de dibujos que representa una vista en
alzado lateral esquematizado, de la instalacidn cuyo registro
se preconiza, se aprecian las gigulentes referencias:

1e= Corresponde al dispositivo elevador de las piezas unita-
riag, de madera o similar que han de formar los conjuntos de
parquets.

Este elevador es de funcionamiento continmo, a base de ban-
da sin~fin, accionado por medios motrices independientes o sin-
cronizados con los de la propia instalacidén y esta sitnado en

un extremo de ésta y a mayor altura que la tolva de alimentacidh.
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pare alimentar a ésta en forma continua, segin indica teorica-
mente la flecha representada en el plano anexo.

Bste alimenitedor comporta en su extremo inferior una tolva
receptora de las plezas formativas del ladrillo propiamente diche

2+~ Tolve de alimentacidn, constituida por un depdsito epro-
piado situado en un extremo de la mdquina y en posioeidén coin-
cidente con el alimentador -1-, estando esta tolwa situada &
mayor altura que la correspondiemte banda transportadora —T-.

3e~ Descargador sutomdtico de las piezas contenidas en la
tolva =2-, gque facilita la salide de las mismas.

44— Digpositivo vibrador que permite la calda de las plezas
por un plano inclinado hasta el dispositivo alimentador —=5-.

5e= Dispositivo alimentador, constituido por una pluralidad
de alveolos situado en posieidn transversal en el origen de la
banda alimentadora -7-, depositéndose en este alimentador auto-
matico en orden racional, las piezas suminisiradas por el descar-
gador vibrante «4-.

6+~ Trangportador con banda especial que arrastra las pie-
zas perfectamente clagificadas y distribuidas.

T+~ Bande metalice articulada que facilita el transporte
y alojamiento de los tacos suministrados en las formas anterior-
mente descritas.

Este tramsportador es accionado por los necesarios rodillose

8¢~ Sistema impregnador de pegamento para establecer la fije

cidn de las plezas sobre la base apropiada, comstituido por un
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rodillo de aplicacidn uniforme del adhesivo depositado en una
bandeja o bateae

Egte rodillo esta situado trnasversal y tangenocialmente
sobre la bande de soporte de las piezas, a base de arpillera
o material similare

9e= Rodillo de presidn de la banda de arpillera.

10e~ Equipo de tensado de dicha banda de arpillera, cons-
tituido por une serie de rodillos transversales de accidén soli=-
daria que gulan a la aripllers hacis el dlspositivo de pegamen=—
t0e

11e= Rédillos prensores de la arpillera una vez que sobre
la misma se han fijado en orden natural y simétrico los tacos
sunminist¥ados por la bande transportadora combinads =6~ —Twe

120=~ Rodillos de centrado y arrastre de la arpillera, diri-
jida hacia la zona de impregnacidn, y que esta constituido por
un par de rodillos del mismo dicmétro dispuestos tangencialmente
y de glro inverso para establecer el arrastre de la banda soport

13¢= Tunel de secado, dispuesto en la parte superior del
banco de trabajo y por el cual se despkzé la banda de arpillera
arrastrada por el correspondiente transportador, una Qez que han
gido fijadas ordenademente las piezas o tacos.

14+~ Motores para ventilacldén y secado de la ba%da prepa~
rada, gue cuenta tambien con auedios caldricos para acelerar
la desecacidn del pegamento, cuyos medios estan dispuestos conve

anlentemente en el tunel de secado.
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15+~ Equipo suministrador por bobinado de la arpillera,
fijado sobre un soporte giratorio y que presente un mimero epro-
piado de rodillecs recambiables.

16+~ Tunel de oreamiento situsdo inmediatamente despues
del tunel de desecacidn -13- y por el cual contima la benda
de soportee

17 e~ Tambor inversor del desplazemiento de la banda prepa-
reda, que modifica su direccidn natural en glevacidn, con des-
tino al rodillo -20- de bobinados

18 e~ Rodillo motriz de arrastre de la banda preparada con
destino al bobinador.

19+= Seccidn transversal de la banda preparada.

20+~ Rodillo bobinador de la misma.

Le instalacidn cuenta con los necesarios medios motrices,
de paro y puesta en marcha, conexiones y medios de seguridad,
as{ como medios de soporte general.

Deserite suficientemente la naturaleze de la invencidn, se
hace constar expresamente que cualquier modificacidn de detalle
que se introduzes en la misma, se considerard incluida dentro
de esta proteccidn legaly en tanto que no altere o modifique
esencialmente su finalidad caracteristica.

§OTA

Por ultimo se declaran de novedad y propia invencidn, las

slguientes:

REIVINDICACIONES
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18,= Uné insta.la.cicfn para la formacidén de piezas de pavi-
mento, caracterizada esenclalmente porgue comprende la disposi-
cidn de un sistema alimentador contimmo, constituido por una
tolva inferior receptora de tacos y un ’srénsportador elevedor
sin-fin que deposite por gravedad a dichas pilezas sobre un de~
paito tolva situado en el origen de la instalacidn, cuya tolva
cuenta con un digpositivo descargador automético y un equipo
vibrador de plano inelinado para depositgr dichos tacos en un
alimentador eutomdtico formado por alveolos dispuestos transvex
salmente y & mayor altura sobre una banda continue de arrastre;

28.- Una instalacion para la formacidn de piezas de pavi-
mento, segin la anterior reivindicacidn, caracterizada esencial.
mente porque comprende la disposicidn de una banla de arrastre
articulada con alojamientos para los tacos y su desplazamiento
haoia un equipo de rodillos que van ajustando autoumdticamente
¥y por presidn las piezas sobre wun soporte de arpillera impregnas
do de pegamento, contando lg instalacidén con un tunel de secado
situado parcialmente encima de la banda transportadora, existle:
do otro ftunel de oreamiento y contando este equlpo con turbinas
de ventilmoidn y medios caldricose

3.~ Una insialecidn para la formacidn de plezas de pavi-
mento, segin las anteriores reivindicaclones, caracterizada ese
cialmente porque comprende la disposicidn de un equipo suministh:
dor por devanado del soporte de arpillera, songtituidos por

rodillos rotativos y de traslaeidn, recambisbles, continuando
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la arpillera arrastrada por un par de rodillos tangencisles de
giro inverso, siendo tensada la banda por otros rodillos de
accidn solidaria y pasando por un dispositivo de impregnacidn

de pegamento de su cara inferior, formado por un rodillos de
impregnacidén con toma directs del adhesivo de une bandeja, sil-
guiendo la arpillere el desplazamiento descendente haste lea bands
articulada transﬁortadora de tacos ordenados y realizéndose la
fijacidn por un grupo de rodillos de presién pasando al tunel

de secado.

484~ Una instalacidén para la formacidn de piezas de pavi-
mento, segin las anteriores reivindicaciones, caracterizade esen-
ciglmente porque comprende la disposicion de un rodillo inversor
de la dlreccidn del soporte preparado, el que es arragtrado por
un rodillo motriz hasta otro rodillo bobinador, tambien recambias-
ble, contando la instalacidn con medios motrices independientes
y sinerdénicos, medios de puesta en marcha y paro y los nece-
sarios soportes de regulacidén de altura.

58,~ UNA INSTATACION PARA LA FORMACION DE PIEZAS DE PAVI-
MENTO. | | |

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta
memoria, se reivindica en su nota y se representa a titulo de
ejemplo en la adjunta hoja de planos.

Esta Meﬁoria Descriptiva consta de ocho hojes. foliadas

y mecanografiadaes por unas sole de sus caras y a dos espa-
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