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MEMORIA DESCRIPTIVA

Conocidas son las masas de moldeo de resina
ep&xida 2 base de resinas epdxidas convencionales, por ejem-
plo éteres poliglicidflicos de bisfenol A. Las piezas pren-
sadas que con ellas s9 fabrican se distinguen por propieda-
5. des cléctricas y mecénicas muy buenas. Sin embargo, en compa-

racidn con las conocidas masas de moldeo & base ds resinas
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fenélicas, de resinas ureicas o de resinas melaminicas, tienen
la desventaja de une egtabilidad considerablemente menor en el
almacenamientc. Por este motivo, es frecuente que su trans-
porte degde el fabricante de masas para moldeo hagta el ela~.
borador sélo sea posible, sobre todo durante la época calurosa
del ajjo, en recipientes de refrigeracién especiales. Los ta-
lleres de premsa poseen la mayoria de lag veces arcones de
refrigeracién especiales para el almacenamiento de las masas
de moldeo anteg_del prensado,

Ahora ge ha descubisrto, sorprendentemente, que
con log mismos sistemag ds endurecedores que se emplean para
les masas de moldeo de resina epdxida a base de resines epé-
%idas convencionales se obtienen masas Ge moléeo de excelente
esbabilidad en el almacenamiento si, en calidad de componen-
fes de la resina epéxida, se wbtilizan los productos de 12 re-
sccién de una epihalogenhidrina con el producto de condensa~-
cién de un fenol y un anhfdrido ciclico, como en particular
un_anhfdrido cfclico de dcido dicarboxilico, La sintegis de
lag resinas epbxidag de este tipo y su_endurecimiento para
formar cuerpos de fundielén o peliculas de barniz con los en-
durecedores corrientes estdn deseritos en la patenie alemana
n° 1.132.728 y en la patente norteamericana m® 3.015.647.
No obgtante, en estas publicaciones anteriores no se describe ni
se sugiere al experto el empleo de las correspondlenies resi~
nag epéxidas en las masas de moldeo. No se halla tampoco en

ninguna parte indicacidn alguna respecto a las veliosas € inege
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peradas propiedades de estas resinas epdxidas, que las hacen
aparecer summente aptas para lo preparacién de masas de mol-
deo. Pero el descubrimiento de estas valiosas propiedades ha
establecido ante todo la condicién previa para la nueva en—
sefianza téenica de este invento, referente al empleo de este
tipo de resinas epbéxidas para las masas de moldeo,

Objeto del invento agui expuegto son por lo tanto
mesas de moldeo endurecidles que contienen resinas epb-
xidas, endurecegdores y ademds, de preferencia, materias
de rellenc, masas que se caracterizan por emplearse, en CON-
cepto de resinas epéxidas, compucstos poliglicidilicos obte-
nidos por reaccién de wna evihalogenhidrina, en medio alca-
lino, con el producto de la condensacién de un fenol y un an-
hidrico eiclicc o un 4ecido bLibdsico apto para farmar tal an-
hidrico cfclico en las condiciones de la reaccidn, )

Para la sintesis delos compuestos poliglicidilicos
empleados segin el invento se wbilizan,por lo general, 2 &
15 moles de la epihalogenhidrina por 1 mol del productode
condensacibén fenélico, Ia reaccibén se efectia de ordinario
a temperatura del orden de unos 50 a 150°C, y preferentemente
de unosg 80 a 130°G, por un tiemvo de 1/3 2 7 horas aproximé-
damente, y de preferencia de 1/2 a 4 horas aproximadamente, Los
productos de condensacibén fen6licos pueden gintetizarse por
el método descrito por Daas Teware y Dutt, en Proe, Indian
Acad. Sci. 134, pégina 68 (1941) y 144 (194i); méds precisamen-

te, por reaceién de un compuesto fendlico del grupo de los few
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noles y los fenoles substituidos (porwejemplo, de los fenoles
alquilados y arilados) y los derivados halogenados de dichos
compuestos con dcido ftdlico, dcido maleico, 4cido succinico,
dcido naftalincarboxilico, &cide sulfoftdlico y anhidridos de
estos_deidos, o derivados subgtituldos de estos 4cidos y anhi-
dridos (por ejemplo, derivados alquilados.o kelogenados). Ia
proporecién molar del compuesto fenéiioo“al compuesto ciclico

eg por lo menos de 2:1, Estos productos de condensacidén tienen

en general las estructuras siguientes:

R R R R

N s N S
-c/c\o \c/c\o

" ‘ 0o hien /i l
— ¢ ——— Y =20 =0-—Y=0

Aoui significa R un radical hidroxifenilico o su
derivado substituido, por ejemplo wyfierivado alquilado o ha-
logenado, mientras Y significa un 4tomo de carbono o un &tomo
de azufre. - :

Productos de condensacién de fenol aptos para el
procedimiento seglin este invento son, por ejemplo, la fenolfta-
leina (producto de la reaccidén de fenol y anhidrido de deido

f$4lico), la cresolftaleina (producto de la reaccibén de cre-
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sol y anhidrido de 4cido ftdlico), la fenolmaleina (producto
de la reaccién de fenol y anhfidrido de 4cido maleico), la ti-
molsulfoftaleina (producto de la reaccibn de timol y anh{dri-
do de deido sulfoftédlico), la c-cresolfulfoftaleina (producto
de la reacecién de o-~crcsol y anhidrido de dcido sulfoftdlico),
la cresolmaleina (pro ducto de la reaccidén de cresol y anhidri-
do de dcido maleico), la fenolsuccineina (producto de la reac-
cién de fenol y anhidrido de dcido suceinico) y la fenol-nafta-
lefna (producto de la reaccién de fenol y anhidrido de deido
naftalinearboxilico), . .
Las halogenhidrinas que se prestan para la sintesis
de _resinas epéxidas por el procedimiento de egte invento son
lag epihalogenhidrinas, como por ejemplo la epiclorhidrina,
. Las resinag epéxidas preparadas segin este invento
son éteres y ésteres diglicidilicos, poliglicidiliccs y poli-
hidroxilicos del producto de condensacién fenélico.

_Los pesos moleculares de los éteres y ésteres gli-
cidilicos difieren segin la cantidad de_epihalogenhidrina ine
troducida y ademds segin las condiciones de la reaccién. gi
a un producto de condensacidén de un femol y un anhidrido se
aflade menos de 1o cantidad equivalente o casi la cantidad
equivalente de epihalogenﬁidrina, me origina wna resina eplxi-
da de peso moleculor elevado, Empleando mayores cantidades de

epihalogenhidrina, se obtienen productos con peso molecula »

nés hajo,
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En vigta de la estructura complicada de las resi-

nag epbxidas poliméricas empleadas segun este invento, no es
pogible indicar wna estructura molecular determinada mra estos

polimerizados.

En calidad de endurecedores, se emplean para las
masas de moldeo de cste invento las clases usuales de endure-
cedores; por e¢jemplo, ahfidridos de 4cido policarboxilico, co-
mo el anhf{drido de 4cido ftdlice,_complejos de triflvoruro de
boro, quelatos provistos de grupos BF2 (como los que se obtie~
nen, por ejemplo, mediante reaccidn de eberato dietilico de
trifluoruro de boro con bengoilacetona o acetoacetanilida),
as! como polienmines, y de éstas en particular lag poliaminas
aromdticas, como orto-, meta- y para~fenilendiamina, para,para!
~diapinodifenilsulfona, para,pera'-dicminodifenilcetona, ben-
cidina y, de prefercnecia, vpara,parat-diominodifenilmetano.

Para preperar las ma _sas dc moldeo listas para el
uso pueden anadirse a los componentes de la resina epbxide.y
el endurecedor uno o mds materiales de relleno y/o agentes de
refuerzo,

En concepto de materiales de relleno pueden emple-
arge tanto subgtoncias inorgénicas como substancias argénicas,
Como materiales de relleno inorgdnicos cabe citor: polvo de
cucrzo, mica, polyo de aluminio, déxido de hierra, creta en
polvo, polve de esquigto, caolin sin celeinar (bol), czolin
caleinado (marca registrode "Molochith); v como materiales de

relleno inorgdnicos: aserrin de meders y celulosc, Ia canti~
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dad de los materiales de relleno @1 las mases de moldeo com-~
prende por lo general del 40 & 190% de 1= cantidad utilizada
de resina epéxida; se determina segin la naturaleze de los ma-
teriales de relleno y segin las propiecdades que se deseecn pa~
re la mese de moldeo o lag plezas moldendas hechas con ella,

En concepto de agentes de refucrzo pueden introdu—
cirse ma terias fibrosas inorginieas, como por ejemplo fibrag
de_vidrio y fibras omiasnto; o bien.filras orgénicns naturales
0 sintéticas, como fibras de algodén, de poliemida, de poliég-
ter o de poliacrilonitrilo.

Ademés de los materiales de relleno pueden agre-
garse también otras materias complementarias y modificantes
para las masas de moldeo, come deslizantes, pigmentos, colo-
rantes, aceleradores del endurecimicnto, estabilizadores,plas-
tificantes o substencias incombustibilizantes.

La preparacidén de las magas Ge moldco de_cste in-

vento puede efectuarse de modo ya de sf conocido gegin diver-

sos métodos,.

Por ejemplo, pueden disolversc la resina epéxida
v eventualmente otras materins complementarias solubles con-
ten idas en la masa de moldeo, por ejemplo el endurecedor, en
un disclvente como la acetona o el dicloroetamo, y disolverse
las soluciones obtenidas, de cscasa viscosidad, con los demés
componentes insolubles, como materias de relleno, pigmentos,
ete.

Pero también puede prepararse und pa sta, por calen-
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tamiento d¢ 1la regine epbxide y/o adicidén de une pequelia can-
tidad de un liquido apropicdo 2 la resina epéxida y otras ma-
terias complementerias eventuales, y agregarse a esta pasta
los demds componentes de la masc de moldeo,

Por Gltimo, es tembién posible renunciar por com-
pleto @ la adicién de disolventes y, por el procedimiento llo~
mado "seco", mezclar en un dispesitivo mezclador apropiado
(por ejemplo, un molino de bolas) la resina epdxida en estado
g61ido, a la temperstura ambicnie o a temperatura s6lo un po-
co por debajo de ésta, con los dends componentes.

Ia eleccidén del procedimiento pare la mezcla depen—
de sobre todo de log materiales de rellenc y de refuerzo que
ge cmpleen., Para los materiales de refuerzo de cstructura fi-
brosa es preferible el procedimiento de megzela lmimedo, porgque
en este procedimiento se conserva cn alto grado Ja longitud
original de las fibras. .

Si se desea, las masas de moldeo de cste inventoe
pueden poncrse en formas (como plaquitas, tabletas o grénulos)
apropiadas para llenar log moldes de_prensa 0 similares,

En los ejemplos que siguen se emplearon, para_juz-—
ger la_capacidad de derrame de las masas de moldeo, los dos

nétodos siguientes:

1. Detoerminacidén de lo "nota de vasc!
_En este método dc onsayo,_de elaboracibn interna-

clonal, se depositan 70 g de la masa de moldeo en un molde
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de vaso segin DIN 53-455,H0alentado &M165° ¢, y se prensa para

formar una probeta, IEn ests probeta se determinas

2) slempre que 1a probeta nc presente rebaba, la altura media
de le probeto;

b) siempre que la probets presente rebaba, la centidad de la
rebaba,
Un vaso completamente premsado gin rebaba obtiene
la nota de vase 7. Si le copacidad de derrome de la masa de
moldeo bajo la presién de prenmso apliccds no es suficiente
para llenar por conpleto el molde, se mide la altura media
de la piezs de premsa obtenido con unz cscala dividide unifor—
memente, cuyo punto eero sc halle en ol fondo del vago y cuya
divisién 7 coineide con el borde ulterior del vaso completa~
mente prensado. De este modo, una nota de vaso 3 1/2, por ejem-
Plo, corresponde &4 unad piese prensada que sélo ha llenado hag-
ta la mitad el molde de_vaso. )
Con los cuerpos de ansayo que pregsenton rebaba, se
efeotida lo siguiente evaluacidén de la nota: se quita 1a rebabo
¥y se la pera, Imcgo sc caleula la note do vaso (BN) segln la

Lérmulas
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BN = 7 & pego de

la rebabe en g
2 .

La emcela de notas de veso limita por srriba con

la note 10, que corresponde & un pego de rebaba de 6 g o mds,

-

2. Determinacién del tiempo de cierre sesin 12 norme DIN 53465,

- Se deposita lo mesa de moldeo en un molde de vaso
segin DIN 53465, czlentado 2 165°C, y se cierra el disposi-
tivo, _EL tiocmpo desde el iniglo de llemado de la mass de mol~
deo hagta el inicio del ascenso de la pregién debe ser en este
cago de 15 segundos *+ 1 gegundo, Ia velocidad del émbolo com~
pregor hagta aplicarse éstc & lz mase de moldco debe ser de
2 cm por segundo + 0,5 cm por segundo. o

Por medlo de un cronémetro cuentn segundos se mide
como tiempo de cierre el perfodo desde el inicio del agcenso
de la presién, obgervedo en el manfmetro de la prenga, hasta
el paro del émbolo compresor, observado en un dispositivo ine
dicador con trangmisidn de palence, aplisado en 1l prensa, o
en wn relu] de nmediciédn.

BIEMPIO 1.

‘A tenor del ejemplo 10 de la pa_tente norteamericena
3,015,647, _se prepard una resina epbxida de fenolftaleina de
1la manera siguiente:

Se suspendieron en 2.800 g de epiclorohidrina
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30,25 moles) 954,% g de fenilftaleina (3 moles) y, agitando,
se calentl la suspensién a 110°C en wn matraz de “tres tubuladu-
ras,. A esta mezcla reaccional ge afiadieron a gotas 544,8 g de
una solucién acuosa de NaOl (244,8 526,12 moles de NaOH di-
sueltos en 300 g d¢ agua), con tal ravidez que durante las 4
horas de la adicién la temperaturz del contenido del matraz
se mantuviera entre 105 y 117°C, Durante la instilacién de
la solucibén de NaOX ge separd_de la nezcla azeotrépica, agua
¥ epiclorohidrina y se condensd la mezcla en el colector.
La cepa superior, que contenia principalmente agua y un_poco
de epiclorohidrina disuelta en ésta, se dejé escapar y se de-
gseché, DLa capa inferior, cue contenfa principalmente epiclo-
rohidrina, se devolvié al recipiente de reaccibén, Después de
effadir la solucidn Ge NalH se calentd durante media hora mis.
El producto, débilmente amarillento, se sometid a filtracidn
para geparar la sal. Ssta se lavd con un poco de benceno y se
filtré, Se combinaron los filtrados y se eliminaron, por deg—
tilacién a 150°C y 15 Torr, el benceno, el agua y una gran
parte_de la epiclorohidrina no reaccionada, Tos Wltimos ves-—
tiglos de epiclorohidrina se eliminaron por destilacién a 1660
C ¥ 2 Torr de presidén.

_Sc obtuve wna resine débilmente amarillenta (1225 g)
que demostrd un punto de reblandecimiento de 520C, un conte-
nido de epbxido de 3,9 equivalontes por kg y un contenido de

cloro de 2,3%.
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Con esta resina epbxida se prepard una masa de mol-
deo, como sigue: . .

En wna amasadora de doble artesaz, calentada previa-
mente a 60°C, se mezclaron primeramentc 631 g de caolin cal-
cinado (mareca registrada "iolochit!") y 15 g de monoestearato
de glicerine y a esta mezcle se afiadieron 297 g de la resina
epdxide de fenolftaleina descrita antes, con un contenido de
epfxido de 3,9 equivalentes por kg, un pmnto de reblandecimien-
to de 52°C y wn contenide dg cloro de 2,35, calentada a 8Q°C.
Se mezclaron bien las tres gubstancias vy por Ultimo sc las
conbiné todavia brevemente con 57 g de 4,4!-diaminodifenil~
metano., A continuacibn se guardé a la temperatura ambiente la
basta amasada, y wna vez endurecida €sta, se la molié en for-
ma de un granulado grosero, .

Se_comprimié esta maga de moldeo (masa de moldeo I)
con wna presidén de 25 kg/cmz, a 165°C, Toco después de la
preparacién,_preselﬁaba una nota de vaso de 10 y un tiempo de
cierre de 2 segundos, Después de un dfa de almacenamiento a
50°C, no se advertia ninguna reduccién de la nota de vaso
(nota de vaso 10) y el tiempo de cierre era de 12 segundos.

Para comparacién, se preparé por procedimiento com~
pletamente andlogo una masa de moldeo & partir de una resina
epbxida convencional a base de bisfenol A y epicloronidrinas

En una amacadora de artesa doble, calentada previaw

mente a 60°C, se mezclaron primeramente 631 g de “"Molochit™



- 13 =

¥ 15 g de monocstearato de glicerina y con egta mezela se ama~
saron 270 g de una resing epbxide liquida, calentade previamen~
te a 80°C, que es fliida a la temperatura ambiente, tiene un
gontenido de epbxido de 5,3 equivalentes epoxilicos por kg y

se obtiene por conden sacién de bis-(p-hidroxifenil)-dimetilme-

(W}
.

tano (=bisfencl L) y épiclorghidrina, en presencia de dleali.
Se combineron bien las tres gubgtancias y por Wltimo se las
mezclé todavia durante breve tiempo con 76 g de 4,4'-diamino-
difenilmetano. A continuacién se almacené a la temperatura
10, amblente la pasta amasada hasta que estuvo suficientemente du-
ra, y entonces se 12 molid en forme de un granulado grosero.

) La mesa de moldeo recién preparade (masa de moldeo IT)
presentd, con une presibn de 25 kg/cm2 ¥y a wna temperatura de
prengado de 165°C, una nota de vaso de 10 y wn tiempo de cie~

15, rre de 4 segundos., Sin embargo, en contraste con la masz de mole
deo I, al cabo de un dfa de almacenamiento a 50°C habia per-
dido por completo su capacidad de derrame (nota de vaso 1, tiem-
po de cierre 100 segundos).
En la tabla I que sigue se comparan las propiedades
20s  de la masa de moldeo I, soptin este invento, y de la masa de
moldeo IT, conocida, asi como las propicdades de lag piczas
moldeadas hechas con ellace o
Por la comparacién se ve que las masas de moldeo
de este Invento, ademds de su cstabilidad on el almacenamien-

25+ to sorprendentemente elevada, presentan avn otras ventajas £0-
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bre las masas_de moldeo conocidas & base de resinas epéxidas
convencionales (éter poliglicidflico de bisfenol A):

Lag masas de moldeo de egte invento tienen menor |
rechpe de elaboracibn y las piezas prensadas hechas con ellas
tienen mayor estabilidad meodnica _de la forma en ocaliente
(segtn Marbens, DIV 53,458), menos combustibilidad y ma yor
resistenocia especifice antes y despubs del almacenamiento
en agua,
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Método de Unidad

ensayo

Propiedad

Masa de
moldeo IT

Masa de
moldeo I

Nota de vaso

25 kg/cm? nots

internac.
Tiempo de
cierve,

25 kg/cm?

DIN 53.465 gegundo

10 10

después de la

rrueba de alma
cenaniento du-
rante 24 horas
a 500C:

Nota de wvaso,

25 kg/cm? internac. nota

Tiempo de ecie-

rre, 25 kg/cm2 DIN 53,465 segundo

10 1

12 100

Rechupe de ela
boracibn DIN 53.464 %
Rechupe ulte~
rior al cabo
de 48 horas )
a 110eC DIN 53.464 %
Rechupe ulte-
rior al cabo
de 168 horas

a 1109C DIN 53.464 o

0,52 0,85

0,06

0,04

Resistencia

a la flexién VSM 77.103

6,7 749
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Proviedad Método de
ensayo

Unidad - Masa de Masa de
moldeo I moldeo II

Tenacidad al

impacto YSM 77.105 cmke/ cn® 2,9 3,4
Tenacidad al

impacto en )

pieza entallada VSM 77.105 crkg/ cn 1,2 1,6
Coeficiente

Martens DIN 53.458 eC 143 113
Combustibili- grado 0 0
dad VDE 1930 segundo 31 >60
Factor de pér-

dida tg d - _

(50 ciclos, 20eC) VDE 0303 0,04 0,04
Constante die-

1éectricaf (50 : '
ciclos, 20eC 6,0 5,9

Registencia cs-
pecifica en seco: VDE 0303

al cabo de 24 ho-
ras en H209 a
238C

ohmios x cm 16 x 1074 1,3 x 1014

ohmios x em 8,8 x 1014 6,1 x 1014
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Propiedad Método de Unidad Masa Qe Masa de
ensayo moldeo I moldeo II

Registencia

superficial

en secos VDE 0303 onmios  »10%3 pSTeR

al cabo de 24

horas en H,0

a 235c 2 ohmios 9,5 x 1072 6,0 x 10%2

Absorcidn de agua varilla VSM '

al cabo de 24 ho- (60x10x4 mm) % 0,06 0,04

ras a 202C

al cabo de 10 mi- varilla VSM

nutos, a 1009C. (60x10x4 mm) % 0,04 0,05

EJEMPLO 2

Se preparé una nass de moldec completamente and-

loga 2 la masa de moldeo I del ejemplo 1, pero en la que se

habla reemplazado el monocesitearato de glicerina por una can-

tidad igual de estearate cédlcico, como deslizante,

Se prensd tambidn esta nesa de moldeo (masa de pmol~

deo III) con 25 kg/cm2 a 1652C. ILa fluencia de la masa ge

noldeo recién preparada correspondié a los valores de 1g nasa
de moldeo I del ejemplo 1 (mota de vase 10, tiempo de cierre
2 segundos). Al cabo de un dfa de almacenamiento & 5Qq¢ s6lo
era advertible una modificacién insignificante de la nota de

vaso (9 y 1/2); el tiempo de cierre era de 17 segundos,
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Para comparacién, se preparb una masa de moldeo
andlogamente a cbémo se hizo parz la masa de moldeo conocida
II del ejemplo 1, pero reemplazendo el monoestearato de
glicerina por una cantidad igual de Qstearato cdlcico.

Se prensé esta masa de moldco (masa de moldeo IV)
con una presidn de 25 kg/cm2 a 1652C. La masa de moldeo re-
cién preparada presenté una nota de vaso de 10 y un tiempo
de cierrc de 1l segundos. Mediante un dia de almacenamiento
a 50eC, la masa.de moldeo berdié su capacidad de derrame ca-
si por completo: nota de vaso, 1 1/2; tiempo de cierre, 65
segundos.

En la tabla II que sigue se comparan las propieda-
des de la masa de moldeo III, segin este invento, y de la
masa de moldeo conocida IV, asf como las propiedades de las

pilezas moldeadas hechas con ellas,
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Propiedad

- Método de
ensayo

Unidad

Masa de
moldeo III

Maga de
noldeo IV

Nota de yaso
25 kg/cn

Tiempo de
cierre, 5
25 kg/enm

internac.

DIN 53.465

note

segundo

10

10

11

Después de la
prueba de alma-
cenamiento du-
rante 24 horas
a 502C:

Nota de gaso,
25 kg/cn

Tiempo de cie=
rre, 25 kg/cm?

internac,

DIK 53.465

nota

segundo

9 1/2

17

11/2

65

Rechupe de ela-
boracidn

Rechupe ulte-~
rior al cabo
de 48 horas

a 1108C

Rechupe ulte-
rior al c¢abo
de 168 horas
a 110eC

DIN 53.464

DIN 53.464

DIN 53.464

%

%

0,32

0,01

0,58

0,02

0,05

Registencia
a la flexidn

VSM T7.103

kg/mr1

9,3
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Propiedad Método de Unidad Masa de Masa de
ensayo moldeo III moldeo IV

Tenacidad al o

impacto VSM 77.105 enkg/cn 4,4 4,6

Tenacidad al

impacto en 5

pieza entallada VSM T77.105 cikg/cn 1,2 1,5

Coeficiente

Martens DIN 53.458 ag 156 132

Combustibi-~ gralo 0 0

licad VDE 1930 segundo 31 > 60

Pactor de pér-

dida tg & v

(50 eiclos, 202C) VDE 0303 0,04 0,04

Constante die-

1éctrica £ (50

ciclos, 20eC 5,6 6,1

Hesistencia eg-
pecifica en seco:

al cabo de 24 ho-
rasg en HZO’ a
239C

VDE 0303 ohmios x cm 54 x 10%° 1,1 x 1017

ohmios x em 2,0 x 10%° 1,3 x 10%9
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Propiedad Método de

Unidad Masa de Masa de

ensayo moldeo III moldeo IV
Resistencia
superficial

13 13

en seco: VDE 0303 ohmios 10 >10
al cabo de 24
horas en H,0
a 232 2 ohmios 1,5 x 1003 2,0 x 1053
Absorecidn de agua varilla VSM .
al cabo de 24 ho- (60x10x4 rm) % 0,05 0,05
ras a 2092C
al cabo de 10 mi- varilla VSN )
nutos, a 100eC.  (60x10x4 mnm) % 0,04 0,05
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NOTA

321865

Doserito el invento se declaran nuevas y de propia
invencidn 1las siguientos roivindicaciones, con prioridad do
la demenda de patonte suiza N° 573/65 Aol 18 de enero 4o
1965

1. Perfeccionmiontos cn masas de moldeo de resina apo-
xide cndurecibles, quo contionen rosinas apdxides, agentos de
endurcecimiento y adem:ﬁs, de prefels‘encia, maxtering de rellceno,
que se caracterizan por emplearso, en concepto de resinos ond-
xidos, compuestos poliglicidilicos obtehidos por reaccidn ds una
epihalogenhidrina on medio alcalino con el producto de la con-
densacidn de un fenol y un emhidrido ciclico o un deido bibd-
gico apto para formar, on las condiciones de la reaccion, tal

anhidrido cfclico.

2. Porfeccionamicntos segin le reivindicacidn 1,
caractorizados por contener, las masas de moldeo, en concepto
de rcsina epdxida, un producto de reaccidn de epiclorohidrina

y fonolftaleina.

. . 7 a.s Y
3. Porfoccionamiontos, segin las reivindicaciones

1y 2, caracterizados por contencr, las mesas de moldeo, en
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eoncopto de agentos de andureoimj.ento, una poliemina aromd-

tice, como en particular lo para,para'-disminodifenilmetano.

4, Perfeccionomi mtos en masas de moldeo de resina

apoxida endurecibles.

Segun so describe y reivindicc en la presente momo-
ria descriptive que consta de 23 péginas foliadas y escritas

& mfquina por una sola cara.

Hadrid, a 17 de encro de 1966

p.a..
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