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MEMORTA DESCRIPTIVA
para aolicitar
PATENTE DE INVENCICN

en

15 EiE 1968

ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de KANEGAFUCHI BOSEKI IABUSHIVI KATSHA, entidad
jeponesa, establecida en Mo 3-26, 3—chome, Tsubtsumi-dori,

Sumida~ku, Tokyo, Japén., por:

Wil DISFCSITIVO DE HILERA PARA SU USC KN LA FABRL
"CACION DB FILAVENTOS COMPUBESTOS TEZLPL.SIICOS"

Ia presente invencidn se refiere 2 un nuevo
#ilemento compuesto conjusado especlifico, obtenido some-
tiendo dos constituyentes polimeros termoplésticos, far-
madores de fibra, que tienen malas propiededes de co—
adherencia, a adherencia mitua, a hilado conjuscdo si-
milténeo, de tal forma que ambos constituyentes se dis—
ponen en relacidn de lado con lado enbre sf, o lo largo
de la direceidn longitudinal del filamento, ¥ que di-
chos dos constibtuyentes no son separados comnletomente

uwno del otro por ningin tratamiento posterior, y taom—
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bidn se refiere a une hilera para su uso en la manuicc-
tura de tal filamento.

Con el ffn de fabricer un filamento cormpues—
t0 que tuviers a sus constituyentes dispuestos en rela-—
cidn parelela entre si, a lo largo de la direccidn lon-
situdinel del filamento, he sido necesario en el pascdo
que cada constituyente tuviera propiesdes de do-adhersn—
cia. Por tonto en la produceidn de un Filemento compues—
to cue tengo o sus constituyentes digpuestos en relacidn
de lodo con lado entre sf, los tinos de los constituyen—
tes estaban limitados a aguellos polimeros formedores de
fibras que eran relebivamente simileres entre si, en sus
composiclones quimices. Por ejemplo, en el coso de usar
une polisamida como uno de los consbituyentes, habio que
usar como el otro constituyente uno polismida de compo—
sicldn quimica algo diferente. En muchos ¢280S 1O Se Do~
dfen usar polimeros tales como polidster, que son de
commosicidn quimice distints de 1o de los poliamides,
debido a sus molas provieades de coadherencin.

Wés especificemente, cuando se hileben dos o
nfés polimeros de malas propiedades de co—adherencia, en
relacidn de lodo con lado en hilado conjugedo, benderion
o, feparsrse, yo sea porclalmente o en todas sus porcio-
nes, por los esfuerzos necdnicos ejercidos sobre la Fi-
bre en los tretamientos posteriores al hilado, y el Ii-
lemento resultonte no tenfa el cardecter esenciel de un
Tilamento compuesto.

Ademds, un filamento compuesto formado por
constituyentes del mismo grupo quimico presentaba co-

recteristicos restringidas, debido a lo parecido de sus



10

Ib

2b

ol

P

Y A
t' nr e i 2
WI

ML

321820

composiciones quimices.

Un objeto de la presente invencidn es provor—
clonar un nuevo filamento compuesgto, que comprende Jdos
constituyentes polimeros termopldsticos formadores de
fibre, que tienen malas propledades de co-~adherencie, con-
jusados en un filamento uniterio, en relscidn conbinua
de lado con lado entre si, o 1o largo de la direccidn
longitudinegl del filamento, de tal Forma que dichos cons—
tituyentes no sean comvletamente seporades entre si en
ningin tretomiento nosterior.

' Otro objeto de la nresente invencidn es nro-
porcionar un filamento compuesto que tiene excelente ca—
pacidad de rizado, cordcter voluminoso, poder cubrien—
te, y tacto y suavidad, que no han podido esnerarse de
los filamentos coupuestos ususles.

Todavia otro objebo de la pregsernte invencidn
es proporcionar une hilera especifica nrerfeccionada, de
estiuctura sencillsa, pare su uso en la manufactura de
toles nuevos Filamentos compuestos.

Otro objetos y ventzjas de la preseute inven—
cidn serdn evidentes parcislmente por lecturs de 1z des—
eripeidn siguiente, cuando se considere junto con los
dibujose

L nuevo filamento compuesto conjugado espe—

cifico de la presente invencidn comprende dos constitu—~

yentes polimeros termoplésticos formadores de fibra, de

malas propiedades de co—adherencis, quc se exbienden de
mnanera adyscente & lo largo de toda la longitud de wn
filamento, constituyendo una parte de cada uns de les

periferics exteriores de los constituyentes, repective—~
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mente, una perte de la periferia de dicho filemento, ¥y
formando le 1inea de apoyo de ambos comsonentes, en una
seccidn transversel erbitraria de dicho filsmento, un
diceilo de egtrangulacidn, penetrando uno de loe compo—
nentes en el oltro componente.

EL Filemento segin la presente invencidn, pe-
se o ser un producto obtenido sometiendo a hilado conju—
gado dos o més polimeros formadores de Tibra, de melas
propledades de co-adherencia, nunca desarrolla une sepa-~
racidn sustencial de los constituyentes, cumndo &l iile~
mento se somebe a esfuerzos de doblado y/o esfuerzos me-
cfnicos, en un cierto mimero de trotamientos despuds del
hilado.

Adends, en vista del hecho de que como consti-
tuyentes del filamento de 1a presente invencidn se pue—
den usar polimeros que tienen estructuras quimicofisices
considerablemente diferentes, si uwn filamento formzdo
eon tales polimeros es rizado por cualquier método conc—
cido, el filamento puede tener un excelente cordcter vo-
luminoso, ¥y nropieades de cubrimiento, que no se han po-
dioo esperar de log filamentos ususles, y, ademds, se
puede hacer que el filemento de 1la presente invencidn
pogea ceracteres sin par que no hen existido en los file~
mentos compuestos usuales.

Més especlfi camente, por control adecuado del
grado de propiedad de conjusacidn de cada constituyente,
en el momento de efectuar el hilado conjugado simulténeo,
a través del mismo orificio de hilado, de dos o mds noli-
meros formedares de fibras que tienen malas propledades

de co—atherencia, o bien separando una parte del nleno
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conjugado de los constituyentes, por imposicidn de es—
fuerzos mecdnicos sobre el filamento durante un trota~
miento posterior @l hilado, en tal medide que no pro—
voque la separacidn sustancizl de los constituyentes, se
puede vroducir un filemento compuesto cue tiene tacto
¥ suavidad excelentes, ¥y que o8 voluminoso y bonito de
asnecto, y también eldstico, lo cual no se ho podido ob~
gerver en log filamentos compucstos usuales.

Tilamento compuesto que no sc divide sustoneial-
mente en constituyentes independientes, tal como squl
ge indica, significa un filamento compuesto cuyos cong-—
tituyentes estd dispuestos on relacidn continua de lado
con lado entre s, a lo largo de 1la direccidn longitu~
dinel del filomento, de meners que los constituyentes ne
se puedan separar sustancislmente entre si cuendo se ti-
ro, en cuslquier direccidn, en une seccidn trensversal
de dicho Ffilamewnto, en magnitud tal que no nrovogue
trensformecidn de los constituyentes.

I filemento commuesto conjugndo especiiico
t2]l como se ha descrito eantes se puede fabricar eficaz-
nente usando una hilera perfeccionada de estructurc sen—
cilla. Lia hilers useda en la nreselte invencidn compren—
de una hilers usual, del tipo adaptado pare suministrar
dos polimeros termoplésticos fundidos, formedores de fi-
bras, @l mismo orificio de hilado, independientemente,
mediante un tabique de sepcracidn, de forma que los cons—
tituyentes se unon inmediatamente después de ser hilados,
d4ndolos despuds forma de un filemento Unico, ceracte—
rizoda porque o bravés del tebicque de seporacidn esté

toladrado un agujero conductor que tiene une forma desea-



i}

2b

30

da,

o

s sec en Torme de depresidn o en forme de sroyeccidn,
cercn de la punta de dicho tabique seporador.

4 continuacidn se describirén en detalle, con
referencia a los dibujos, el Tilemento compuesto esneci-
fico y une hilera, de 1la presente invencidn, pars su uso
en su nenufoctura. Betos dibujos se mestren solco pars
ilustrar dlsunas de 1los reslizaclones de la presente in-
vencidn, y =e he de entender que se pueden imaginer it~
eilmente, sin salir del dmbito del espiritu de 1a pre-
sente invencidn, filamentos compuestos de diversos ti-
pos moditicados, e hileras de diversos tipos modifice-
dos, pera usor en su manufactura.

Lo fige. 1 es una vista en seccidn transverssl
verticel, que muestra una reglizacidn de la hilera de
12 presente invencidn.

Las figs. 2 a 4. son vistes en seccidn trans-
versal verticsl, o escela aumentada, de la perte del to-
bigue separador de la hilera de le Ffig. L.

Tas figs. 5 a 7 son vistas parcigles en ners-—
pectiva, a escala aumentada, que mmestren log disefios
de la punta de los tabicues separadorea de las Tigs. 2
a 4, respectivamente; ¥y

Tos figs. 8 a 18 son vistas en seccidn trons—
versal, que muestran slsumas de los reclizaciones de fi-
lamentos compuestos conjuzados especificos de la pre—
gente invencidn.

En la fig. 1, un constituyente polimero A es
cuministrado desde una cémara 1 de suministro, a tro—
wvés de un tubo de conducto 2, y otro constituyente B

es suministrado desde una cdmara 4 de suministro, = trd
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vés de un tubo de conducto 5, respe ctivamente, a las ro-
nures enulares 3 y 6. Los constituyentes polimeros A y
B descienden después desde dichas renuras amilaores, a
lo largo del tabique separsdor 7, y Son conjugados en 1s,
parte finel del tabique separador, y los polimeros con~
jugados son extruidos a presidn a través de un orificio
de hilado 8. Asl se forms un Tilsmento compuesto que
tiene dos constituyentes polimeros dismuestos en rela-
cidn de lado con lado entre si.

La fige 2, figs 3 ¥y 'ig. 4 son secciones trans—
verseles longltudinales, a escola aumentads, del tabi-
que separador de la ©ige. 1, ¥y muestren pertes importon—
tes de la hilera de la presente invencidn. Im la tig.

2 se ilustra un agujero conductor 9, taladrado a través
dael tabique separador, para tonjusar en paite los cons—
tituyentes A y B, que se han de conjugor después comple-
tamente. Una parte del constituyente A elimentodo 2 tra-
vés de la ranurs anular pasa o “través de dicho aoujero
condunctor, y se une al constituyente B, mieutrrs que el
congbituyente B asl conjugado con una parte del constl-
tuyente A se vuelve a conjuger con ¢l resto del consti-
tuyente A, en le parte final del tabique sepcoredor. La
seccidn transverssl de la salida de dicho asmjero con-
ductor puede tener cuslquier configwscidn y dimensidn
seleccionadas. Por ejemplo, en el caso de que la see-
e¢idn transversal adopbe une configouracidn cireulor, como
@se muestra en la fig. 5, en la gue se muestra lo seccidn
trensversel en vista aumentada en perspectiva, se ob-
tiene wn filamento compuesto que tiene un diseHo scolien—

te A7 en una seceldn transversel circular del filamento,
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como se muestre en la Ffig. 8. Si la solids del agunjero
conducto 9 tiene una seccidn tronsversal de mayor tamaiio,
el diseflo scliente A’ adoptard correspondient emente un
tameilo mayor y, como resultado, los constituyentes A y
B, de poco poder de co-adherencia, son conjugndos séii-
domente. También, si la salida del agujero conductor &
se Gispone mds préxima a la parte Ffinal del tobique se-—
parador, el diseflo conjugado se hard mis acusocdo. En el
ccso de que se dispongan dos agujeros conductores o tro~
vés del tabique separador, en relacidn de paralelismo
entre s, el reswltante filamento compuesto tendrd dos
gsalientes de forms circular, el como la seccidn trans-—
versel que se muestra en la fig. 9. EL poder de conjuge~
cidn de este filemenbto es mayor que el del filamenbo gue
se muestre en la fig. 8.

Tawbién, si se disponen dos agujeros conduc—
tores en relacidn de interseceidn respecto a 1la seccidn
trensversal longitudinal del tabique separador, el fi-
lamento resultente tendrd unz seccidn transversal como
se muestra en la fig. 10. S5i la salida del 2gujero cone-
ductor 9 estd dispuesta de forma que se proyecte en lo
troyectoria del constituyente B, o si la presidén de ex—
trusidn del constituyente A es mayor que la del consti-
tuyente B, el filamento resultonte tendrd un disefic con-
jugado como se muestra en ls fig. 11, en el que una par-
te del plano conjugado penetra en el constituyente B.
Pembidn se puede formar fdcilmente el disefio conjusado
de la Tig. 12, combinando el disefio de la fig. 8 con cl
de la fig. 1l.

Tombidn, si se 44 a la salida del agujero di-
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versos seccliones htransverseles modificodeos, distintas de
1la seccidn trensversol clreculor, se pueden obbtener ILilae-
mentos compuestos que tlenen secciones ftronsverscles eo-
mo 108 gue se muestran en los figs. 13 & 16.

AlGemds, el tabique separadar que se ruesbra en
1la fige 3 es un ejemnlo en el que el agujero conductor
9 toloarado a trovés del tebiqie seporador de 1o fig. 2
estd dispuesto en relacidn de rrralelismo resnecto & la
superficie del tobique seporador, por ¢l lodo del cons—
tituyente A. Tol disposicidn presente un comorbomiento
iddntico ol cel tobique separador que #e ruestra en Lo
Tige 3.

La Tig. 6 es mno vista en nersnective del t2bi-~
gue separador, en el que €l azujero conductor es de sec~
cidn trensversal circuler.

Adends, 1o fig. 4 ilustra los aiversos diselios
del tabique seporador, con los selientes de diverses
configuraciones y dimensiones, dispuestos en la noarte fi-
nal del teblgue. in lo disposicidn que se muustrs en es-
ta fige 4 se obtienen Tilomentos comruestos de diveorsos
diselios conjugodos, haciendo peser o trovés de dicho asu~
jero conductor saliente cunlquiers de los constituyentes
A ¥ B, olimentados desde la ranura anular. Se obtendrd un
digelio conjugado mds nitido si el armjero conductw so-
liente se dispone exeéntricemente, en relacidn o lao pun=-
ta del tobique seperador, o si se verion los centidndes
de los comstituyentes A y B o suministror o traovés de los
mismos ¥ a travéds de laos ranurss snulares.

En la fig. 7 se ilustra un ejemplo en el que

la parte Tinel del tabique separador de le fige 4 estd
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provista de un saliente en forma de tubo, encajado en
ella, que tiene una muesca. Cuando se ofectia el hilado
conjugado en esta hilera, una parte del constituyente A
entra en &l seliente en foxmsa de tubo, ¥y luego se une
gl constituyente B en le parte finsl del agujero con—
ductor seliente, en forma de tubo, y se obtiene un Fi-
lamento compuesto que tiene la seccidn trensverssl que
se muestra en la fiz. 3. Lia fig. 7 es un ejemple tinico
de la forma de la fig. 4. Asi se pueden concebir fdcile
nente asujeros conductores galientes de otraes formos di~
Versas.

Al usar la hilers de la presente invencidn,
log diseflos conjugados se pueden alterar parcialmente,
cembisndo de formo adecuada las cantidades de los cons—
tituyentes a extruir, la viscosidad, presidn, direccidén
de flujo, dmngulo de conjugacidn, etec., de los resvecti-
vos constituyentes.

Adends, el orificio de hilado gue se usa en
¢l aparato de la presente invencidn no necesita tener
siempre ima seccidn transversal circular, sino que pue-—
de ser de configuraciones modificadas. En las figs. 17
v 18 se muestran ejemplos de Tilementos compuestos ob-
tenidos usando orificios de hilado de conficuraciones
modificadas. Un filemento compuesto que +tiene seccio~
nes trensversales modificadas tales como estas, por
ejemplo, presenta mejor elesticidad, tacto célido y lus~
tre como la seda, en comparacidn con el filemento que
tiene seccidn transversal circular.

El filamento compuesto de la presente in-

vencidn se puede fobricar ofiadiendo agentes tales como
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un agente de desglustramiento, un estabilizador de mate-—
rigl colorante, cergos, etce.

Los constituyentes polimeros de meles nronie-
dodes de co-adherencia, que se ussn en los pares de 12
presente invencidn, vueden ser polimeros Tformadores de
Tibra de diversos tipos. Sin embargo, entre los polime—
ros particularmente eficoces pera la presenve invencidn
se luncluyen nor ejermlo, las noliemidos, polisulfonomi-
dos, polidsteres, poliuretanos, poliurea, poliolefina,
poli-cloruro de vinilo, policloruro de vinilideno ¥y po-
liz2lcoliol vinilico.

BL filemento comruesto conjugede esnecliico
de le vresente invencidn, que Se produce usendo dos o
nés polimeros formodores de fibra, de melas nroniedodes
de co~adherencia, ¥y que se ha congiderado como muy di-
ficil de fabricew, presenta excelente cerdcter volwnino—
80, marcada elosticidad, tacbo agrodable y sueve, deso~
rrollando rizos por cuolquier mébodo usual. In vistao de
teles ventajos, el filomento vroducido semin la vresen—
te invencidn se puede usar con eficacia pora diverses
productos textiles, telas de punto, ¥ tombién pors ne-
luse de olfombro. ilemds, el filamento de la nresente
invencidn se puede user no solo en forme de Filemento
continuo, sino tambidn en formo de fibras cortados.

Se describirdn slounos de J.og ejemplos de la
presente invencidn. La viscosidad inherente que se usa
en la descripeidén de los ejemplos siguientes se obbu~

vo de la giguiente manera:

In ,
viscosidad inherente = ---2-39.1_
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donde qrel representsa, en el caso de la poliemida, la
viscosidad reletiva de la solucldn preparads disolvien—
do 0,6 g de poliemidae en 100 cc de m—-cresol (C = 0,0
g/100 cc), ¥ determinada a 302C. En ¢l caso del polids—
ter, representa la viscosidad relativa de la solucidn
congistente en fenol (C= 0,2 &/100 cc) y tebtraclorocto~
no, mezclados en relacidn 60:40 en veso, y debterminada
e 202C. En el caso del polietileno, representa leo vis-
comidad relativa de la solueidn, en tetrelina, de C =
0,5 /100 ce, determinads a 1202C.

Bijemplo 1

Se sometieron a hilado conjugndo en fusidn,
con relacidn de conjusacidn isuel a 1,2:1, a temperatu~
ra 29090, polihexametilénadipamida (constituyente A),
que tenfa una viscosidad inherente igusl a 1,03 ¥ po-
litereftalato de etileno (constituyente B), que tenfa
unn viscosided inherente ignal a 0,68, usando wuna hile-
ra qgue tenla une seccidn trensverssl circular del agu~
jero conductor, en el tabigue separacor, como Se mues—
tra en lo fig. 2. El filamento compuesto obbenido, sin
estirar, se estird heste 3,2 veces la longitud orisingl
sobre una esplge de envolvimiento celentada a 80eC ¥
ge obtuvo un filomento de 15 denier. i

El examen @l microscopio de la seccidn trons—
versel de dicho Tilamento mosbrd un disefio de conjura~
cidn como se muestra en la fig. 8.

Tambidn, el examen al microscopio de la sec—
cidn trensversel del filemento compuesto que se hild &

travéds de una hilera que tenia un tabigque sepnrador usual

- 12 -
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v siendo les demds condiciones igusles que les cntes deow
critos, mostrd que el nlano conjusado de la poliheXome—
tildnodipenida y nolitereftolado de etileno Iormaba

una lines cosi recta, sin ningin diseiio entronte de la
presente invencidn.

Doblendo estos dog tipos de filenmentos com-
puestors estirados, se notd que el ¢ue tenin un diselo
conjusndo ususl se dividid en dos comstituyentes en lo
moyor perte de la longitud del filsnento, ¥ e el fila~
mento compuesto segin le nresente invencidn guedd com-
nletenente intocto.

Dicho filomento compuesto we lo rrosente in-
vencidn ze sumergio despuds en aguc hirviondo, dursute
15 min, sin carge, para que desarrollerc rizos. Se de~
terminaron las cervecteristicas de los rizos, 7y el re—

sultado se muestra en la Tabla, 1.

Tabla 1
Velocldad de encogimiento 91,3
Fuerza de desrizamiento 8,4 nr/den.
Iimero de rizos por cm 23

I término "fuerza de desrizamiento", usedo
en 1la table snterior, asf como en otros de los ejemnlos
siguientes, significa la cargs (expresada en mg/denier)
para comunilcer a un filamento la tensidn justonente su-~
Ticiente para solo eliminar los rizos de dicho filamen~
to, sin desorrollar leo elagticidad inhercnte de dicho

filamento.

Ejermplo 2

Los dos nolimeros usados en el Ljemnlo 1 se

-13 -,
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sometieron a hilado conjugedo en fusidn, con relacidn
de conjugacidn igual a 3:2, ¥y & 29092C, usando una hile-
ra que tenie un tebique separador provisto de dos agu-
jeros conductores taladrados en relscidén de peorelelismo
con la superficie del tobique, ¥y que tenfan seccidn
trongverssl cireular. EL filemento compuesto sin esti-
ror obtenido se estird de la misma manera que en el
Ejemplo 1, ¥ se obtuvo un filamento de 15 denier.

Bl examen de dicho filemento 8l microscopio

mostrd un disefio de conjugacidén como €l que se muestro

en la fig. 9.

Dicho filemento esbirado se sumergio en azua
hirviendo dwante 1Y min, sin cargsa, y sobre la mues~
tra que de esta moners desarrolld rizos se aplicd une
corga de 1 g/denier, durante 5 min, ¥y luego se retird

12 carga, v se dejé reposar el Tilamento como estaba,

durante 5 min. Después de repetir 10 veces estos méto
dog, se volvio a examiner gl microscopio la seccidn
trensversal del filamento. Mo se observd ningin pleno
conjugado que se hubiera dividido en dos constituyen—
tes.

Tambidn se siguieron métodos simileres pare
gl filomento obtenido segin la presente invencidn en el
Bjemplo 1, v no se observd separacidn totel de los dos
constituyentes, sclvo por una separacidn parcisl en el

planc conjusado.

Ejemplo 3

Se somebieron o hilado conjugado en iusidn po—

licapramids (constituyente A), que tenia una viscosided
- y @

inherente igual a 1,12, ¥y politeraftcloto de ebileno

- 14 -
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/constituyente B/, que tenin une viscosided inherente
isuod 2 0,88, ugando une reolacidn de conjusacidn isgual
e 1,2:1, ¥ a 2702C, wsando una hilera con amujeros con-
duetor trianguler scliente, en la nunbta del tobicue se~
parador, como se muestra en ls fig. 4, ¥ de ioirro que
log dos constituyentes estuvieron disnuezbos en relo-
c¢idn de lado con lado entre si. £l filamento no estire—
do obtenido se sometid a estiveriente en frio, hasta
4,8 veces su lonsitud originsl, ¥ se obbtuvo un filo-
mento de 15 denier. Por examen ol microscopio de la sec—
cidn tromsverssl de cada filonento, se observd un dise-
fio conjugado como €l que se muestra en la fig. 13.
Bste filamento se sumergio en aszua hirvien—
do, durente 1% min, sin carga, pare que deserrollara
rizos. Desnuds se deberminoron las cerocteristicos del

rizo, y los resultados se muestran en lo Tabla 2.

Lable 2

Velocidad de encogimiento 88
Puerza de desrizamiento 7,4 mg/denier
Iimero de rizos por cm 17,2

I anterior iilswmento compuesto rizade se com—
primid y descomprimid, y luego se volvid o comprimir y
o descomprimir. Se ropitid verias veces este esfuerzo
por compresidn. Después se exsmind ol microscovnio la
seccidn transverssl del filamento, y se observd que el
plono conjugado de la periferia exterior se hebla sepa-
rado en dos componentes, y que la parte central estaha
aln conjugsada. Bste filemento percislnente seporads era

nds voluminoso ¥ mds lustroso que el mismo filamento,

- 15 -
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examinado entes de desarrcllar tal separacidn.

Ejemplo_4

Se sometieron a hilado conjugado polihexemeti—
Iénadipamide (constituyente A), que tenfa uns viscosidad
inherente isual 2 1,01, v politereftaleoto de etileno (
constituyente B), que tenia una viscosidad inherente
iguel a 0,65, usando una relacidn de conjugacidn de 1:L
v a 290eC, usendo uns hilera que tenin un tobique se-
paredor ¢on un asgujero conductor saliente como el gue
se muestra en 1o f£ige 4. Se obtuvo un filanento com—
puesto sin estirar que tenfa un diselio conjugado como
ge muestra en le fig. 8.

Dicho Tilamento compuesto sin estirer se cs—
$ird, hasta 3,4 veces la longitud originsl, & terwerc—
furse ambiente, ¥ se exomineron las corocteristices de
1los rizos del fileomento resultante, por el mismo mébodo
uscdo en el Ejemnlo 3, y los resultados se muestron en
la Tabla 3.

Table 3
Velocidod de rizado T4 420
Puerze de desrizemiento 4,3 mg/denier
Iimero de rizos por cm L4
Despuds se sometid dicho filemento estirado a
fijecidn térmica, durente 30 min. o 1102C, y los corac—
teristicas de rizado despuds de este tratomiento se

muestran en 1o Tabla 4.

- 16 =
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Velocidad de rizado 93,2
Puerza de desrizemiento 24,8 mg/denier
nero de rizos vor em. 34,1

Se sonetieron a hilado comjurndo en Tusidn

polihexametilénsebacamide (constituyente 4), gue tenic
me viscogided inhercnte isuel o 1,05, ¥ politerextolo—
to0 de etileno,(congtituyente B) que tenia une viscosidad
inherente igucl = 0,68, usondo un orificio triensuler
de hiledo, y de meners sndloge o la seguida en ¢l Ljen-
nlo L. E1 filsmento compuesto obtenideo, sin estirar, se
estird sobre una esnize de envolvimiento calentedo o

% hosta 3,2 veces su lonsitud original, y se obbuvo
un filemento de 15 denier,

Por examen ol microsconio de la seccidn trons—
versel de dicho filemento estircdo, se observd un fila—
nento compuesto que tenie una seccidn brensversel modi-—
ficade, como se muestro en la fig. 17.

Dicho filamento se sumergio en ague hirviendo
durante 15 min, sin carga, para que desarrollara rizos,
vy despuds se determinaron leos caracteristicas de los ri-

708, ¥ €l resultado se muesbre en la Labla 5H.

Tabla 5

Velocidad de rizado
Fuerza de desrizamiento

Himero de rizos nor om.

Se observd que dicho

-17 -
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23,9 mg/denier
24,5
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posefa un tacto y suavidad agredables, y lustre coro 6.
de la seda, y también una elasticidad buena.

La presente solicitud, gque corresponde 2 1o
presentada en Japdn el 26 de Septiembre de 1964, bajo
el no. 55369 y el 29 de Enero de 1.965, bajo el mimero
4949, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-
gente Estatuto sobre Propieded Industrizl.

N o T 4

Tos puntos de invencidn pronia y mmeve, que

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de

Patente de Invencidn en fEspafia, por VEINTE afios, son
los siguientes: ' '

T~ Un dispositivo de hilera para su uso en
la fabricacidn de filamentos compuestos termoplésticos,
que comprende un tabique pars separar los dos naberio-—
les de hilatura fundidos umo de otro ¥ una renuro de
conduceidn para permitir que los nateriales de hilabtura
separsdos se unan para formar un disefio yuxtepuesto ¥
pars condueirlos a la cora posterior del orificio de hi-
latura, caracterizado porque 2l menos un agujero con-
ductor de una formo apropiads estd toladrado en forma
de encaje o de proyeccidn cerea de la punts de dicho to-
bique.

2.—~ Un dispositivo segin ¢l punto 1, en el

cupl el szujero conductor taladrado en €l tabique cer-
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ca de la puntes del mismo tlene une enbrads en una super—
ficie de dicho tabique y wne sclids en la otre superfi-
cie de dicho tablques

3o~ Un dispositivo sesin ¢l punto 1, en ¢l
cuol ¢l agujero conductor estd toladrodo o través del
tobloue en forma de encaje o de nroyeccidn desde la su-
perficie de dicha pared y dicho agujero estd dispuesto
en relacidn parelela respecto a la superficie de la pa~
red desde la parte superior @ la parte inferior del ta-
bigue.

L.~ Un dispositivo segmin €l punto 1, en €l
cuel una proyeccidn a modo de columns del agujero con-
auetor que tiene una ruesca formada a travéds de su pe-
riferie expueste estd prevista en lo parte extrems del
tabique.

5e= Un dispositivo de hilera pera su uso en
la febricocidn de filementos comuestos termoplasticos.

Tal y como se ha descrito en la Memeric que
antecede, representado en los dibujos que se acompefien
¥ con los Tines que se hon especificado,

Beta Memoria consta de diecinueve hojas es—
critas a mdgquina por wna sola cara.

Uadrid, | § EN 1865

L] [

Alb .' P.%lnbzzu
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