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En consonancia al empleo de grandes cantidades 
de anhídrido carbónico, la industria se inclina ca­
da vez más a transportar ¡gases licuados en estado 
frió. Hasta hoy, era usual el almacenar y transpor­
tar el anhídrido carbónico bajo presión alta, en bo­
tellas de acero. Ultimamente se hace uso del proce­
dimiento a baja presión, el cual permite transportar 

anhídrido carbónico líquido en estado frió y a baja 
presión. En comparación al procedinlsHütto de altas
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presiones, el de Paja presión presenta ventajas con­
siderables, para el suministro a los grandes consumido­
res. Como los centros de consumo están provistos de de^t 
pósitos estacionarios, cuyas capacidades oscilan entre 
4 y 50 toneladas, los camiones cisterna para, el,trans­
porte, tienen una capacidad de 9 toneladas aproximada­
mente. Esto requiere en la fábrica, de anhídrido carbóni-e 
co grandes recipientes para almacenaje de 50 toneladas d( 
de capacidad, loqque permite tener siempre una reserva 
capaz de mantener un suministro continuado.

El procedimiento de baja presión ya se introdujo 
durante los años treinta en las fábricas, para almacenar 
anhídrido carbónico líquido muy frío. El transporte del 
anhídrido carbónico en estado muy frío, en cambio, aun 
no fue posible ya que no existía un sistema adecuado
para el trasiego. Hasta que no hace mucho tiempo, sur­
gen bombas que corresponden a las exigencias especiales
que se presentan para esto, de manera que también se pue 
emplear el procedimiento de baja presión para el trans­
porte del anhídrido carbónico y para el almacenaje en 
el lugar de consumo.

La relación de la presión, cambia fundamentalmente 
cuando se puede mantener baja la temperatura por medio 
de procedimientos correspondientes. Para este fin, se in 
yecta el anhídrido carbónico líquido, en grandes recipier 
tes,los llamados recipientes de expansión, y un compre­
sor aspira el anhídrido carbónico evaporado durante es­
ta operación. La presión en el recipiente, que constan­
temente dedae,no se puede igualar a le presión del vapor 

del anhídrido carbónico. Esto origina, mía evaporación 
continua y el frío producido por la evaporación, pro- //
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duce una refrigeración del contenido del recipiente..
El anhídrido carbónico aspirado, es comprimido por un 
compresor; luego licuado y devuelto al recipiente a 
través de una válvula reguladora y un oulverixador^Así 
aumenta la producción del frío y acelera el proceso de 
enfriamiento.

Se regula la aspiración del gas, de tal manera que 
el enfriamiento llega, a una temperatura mínima de entre 
30 y 409 c.. Las presiones de vapor respectivamente ..leí 
recipiente son a estas temperaturas, solo de 13Í5 has­
ta 9,25atmósferas. 3i se mantiene la temperatura y la p 
presión bajas por medio de un aislamiento eflcag, se 
hacen posibles el almacenaje y el transporte del anhí­
drido carbónico en recipientes de paredes relativamente 
delgadas y sin límite de magnitud. El depósito objeto 
de la presente memoria, tiene como finalidad, almacenar 
en fábrica anhídrido carbónico comprimido y licué do a 

'baja temperatura. Este depósito tendrá una capacidad de 
50 toneladas y trabajará, a. una presión de 13 a 15 at­
mósferas. Este depósito tiene forma cilindrica y en uno 
de los fondos, lleva un registro. El material empleado 
para su construcción, es chapa de acero especial, del 
tipo FB50K ó F370K. Este depósito está protegido por 
un adecuado aislamiento térmico, para evitar la in­
fluenciando la temperatura ambiente, aislamiento del ti­
po "porexpan" con un espesor mínimo, de 50 cms. din em­
bargo, debido a la gran diferencia de temperatura entre 
el exterior e interior del depósito, que puede liegar 
hasta 80 9 c, siempre existirá una pequeña transmisión 

de calor, evaporándose una fracción del líquido, con —
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la consiguiente tendencia, al aumento de presión.. listo 
se eviia. mediante un grupo frigorífico que, automáticamen­
te, presostato se pondrá en funcionamiento, se pondrá en 
funaionami -nto paro mantener la presión deseada. Además 
estos recipientes cuentan con un dispositivo de alarma, 
en caso de que el grupo frigorífico no funcione adecuada­
mente. Este dispositivo de fábrica, puede no llevar grupo 
refrigerador.

En su parte superi orileva acoplado un domo o colector 
de tuberías, para el llenado o vaciado del anhídrido carbó 
nico. En la parte inferior lleva tres conexiones, para e- 
fectuar estas operaciones.

Va equipada ccn dos válvulas de seguridad que actúan 
en el caso de que los anteriores sistemacf fallasen, y que 
ninguna persona observase el manómetro en el curso de va 
rias horas. Con todase estas ciBcunstancias adversas, las 
válvulas de seguridad actuarán expulsando a la. atmósfera 

la pequeña cantidad de gas causante de la sobrepresión 
cerrando automáticamente cuando se restablece la presión 
normal.

La cantidad de anhídrido carbónico en el interior del 
depósito se controla por medio de una. báscula sobre la. 
cual está situada, *x-te es el control más seguro y exacto 
que se conoce, pues el basado en el empleo de un flot-a.dor 
por medio de una transmisión mecánica, que indica el nitcl 
interior, es muy impreciso, ya que la densidad del anái - 
drido carbónico varía con la. presión y además presenta fa. - 
líos por agarrotamiento de la transmisión.

Todo ello, cueda debidamente- explicado e.n la nota 
detallada de
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PRIiiERA.- Deposito de fábrica para almacenar anhídrido 

carbónico comprimido y licuado a baja tempe­
ratura, caracterizado por estar formado por una envol­
vente cilindrica de acero especial.

SEGUNDA.-Deposito de fabrica para almacenar anhídrido 
carbónico, cegdn la reivindicación primera, y 

caracterizado porque en uno de sus fondos lleva un re­
gistro.
TERCERA.- Depósito de fábrica par" almacenar anhidro 'lo 

carbónico, según las reivindicaciones ant-rio 
res, caracterizado ademas porque, esta recubierto total­
mente per un material aislante.
CUARTA.-__ Depósito de fábrica ^-.ra almacenar anhídrido

carbónico a coja temperatura, según las ante­
riores, caracterizada porque en su parte inferior hay 
instaladas unas conexiones.
QUINTA.- Depósito de fábrica, para almacenar anhídrido 

carbónico, según las anteriores reivindicacio­
nes, y caracterizado además porque en la parte superior- 
lleva un domo o colector de tuberías.
SEXTA.- Depósito de fábrica, para almacenar anhídrido 

carbónico, según las anteriores reivindicacio­
nes, caracterizado además porque va equipado de unos ma 
nómetros.
SEPTIMA.- Depósito de fábrica, para almacenar anhídrido 

carbónico, según, las reivindicaciones ante rio 
res, caracterizado además porque llevo acoplados des. 

válvulas de seguridad.

OCTAVA.- Depósito de fábrica, para almacenar anhídrido
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carbónico carcelerasa-ir además porque el depósito esta 
situado sobre uno báscula.
HOVENAY

TURA"

DircriTO DE PAR-RICA PARA ALMACENAR ANHIDRIDO 
C Adían CO COMPRIMIDO Y LICUADO A BAJA T3MBERS-

Todo ello tal y corno se describe en la presente Yerno: 
ria Despriptiva que consta de seis hojas foliadas y meca­
nografiadas por une .".ola cara y otra de planos para su 
mejor comprensión.

'adrió, a de enero de 1.966
145.
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