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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
a favor de INDUSTRIAS BENET CAMPABADAL, S.A.
de nacionalidad espefiola
residente en Barcelona, calle Condes de Bell-lloch, 192-204
pors
"PERFECCTIONANIENTOS EN LA FABRICACION DE CINTAS
ETASTICAS, BSPECIAIMENTE DE FIBRAS SINTETICAS".
MENORTA DESCRIPTIVA

La presente patente se refiere a unos perfeccionamien-
tos introducidos en la fabricacidn de cintas eldsticas, en parti-
cular de cintas tejidas con fibras sintéticas, mediante cuyos
perfeccionamientos se obiienen varias e importantes ventajas con
respecto a los sistemas y resultados conocidos.

Como es sebido, uno de los mayores inconvenlentes de que
adolecen las cintas elasticas febricadas de conformidad con los
procedimientos corrientes consiste en la excesiva flexibilided
que tales cintas ofrecen en sentido transversal, lo que hace que,
une vez eplicadas a las prendes, especialmente prendas interiores,
se doblen fécilmente y se conviertam en un cordon, con les consi-

gulentes molestias que ello supone pars la persona usueria, en
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e su poeca superficle. No se resuelve en modo alguno el problema

dendo meyor anchurae a la cinta, ya gque, en primer lugar, tal
aumento tiene un limite y, en segundo término, el peligro del
doblado subsiste & causa de que las fibras transversales (hilos
de trema) no ofrecen suficiente resistencia.

Con los perfeccionamientos de la demanda queda comple=-
tamente descartado el sludido inconveniente, dadé que, merced a
los mismos, se da a la cinta una elevade resistencls a la fle-
xién transversal, o see en el sentido de la trams, con lo cual
nunca puede formarse aquel indeseado corddém. A cualquier intento
de flexidén en dicho sentido sigue automdticamente une recupera-
cidn de la cinte, lo cual se consigue gracias & formar tal cinta
incorporéndole, en el sentido de la trama, un monofilamento ine-
léstico de poliamida o de polipropileno, u otro que se liga con
los hilos de urdimbre correspondientes, constituf{dos wnos por
hilos de goma o poliureteno recubieritos y otros por hilos de es-
puns de poliemida, encargados todos ellos de conferir a la cinta
le deseada elasticidad longitudinal. Ie cinta as{ obtenida, inex-
tensible transversalmente j que ofrece una cierta dureza a la
flexidn en dicho sentido 2 causa de la consistencia de los mono-
filementos de trama sintética mencionade, puede tefiirse antes o
después de su fabricacidén. En el primer caso, & la sslida del te-
lar dicha cinta, que ya posee toda ella el color eleglido, se pe-
sa por un bafio de apresto al que sigue un secaje que fije térmi-
camente el monofilamente de trame. En el segundo caso, la cinta
sin coleor pemetra primero en un bafio de tinte, al que sigue una
operacién de vaporizadc- pars igualar el tefiido y, por tltimo,
ge dirige el éecaje pars la termofijacidn antes indicada.

Para le mejor comprensidn de lapresente memoris descrip—
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tiva, se acompafia un dibujo en el que, tan sélo a titulo de
ejemplo, se representa un caso préctico de fabricacidén de wma
cinte eldstica de la aludida constitucion, indicéndose ademés les
operaciones de acabado pare cinte tefiida y sin tefiir.

De conformidad con los referidos perfeccionamientos,
la cinta eldstica se fabrica medianté le textura de hilos de
urdimbre (a) y (b) y de trama (c), tal como se indica puy esque-
méticamente en la Fig. 1. Ios hilos de urdimbre (a) son eldsti-
cos, estando formados de goma o0 de poliuretano recubierto. Ios
otros hilos también de urdimbre (b) son de espuma de poliamide.

En lo que afecta a la trama, la misma se forme con
un monofilemento inextensible (e¢) de poliamida o de polipropile-
no, de calibre convenlente, el cuel se intercala, de conformi-
dad con un determinado dibujo de pasadas, a los restantes hilos
de urdimbre (a) y (b), como se aprecia mis técnicemente en la
Fig. 2, en la qus las letras indicadoras afectan o los mismos
componentes sefialados en la Fig. 1.

La elasticidad es complete en sentido longitudinal
(véase flechas em la Fig. 1) debido a que los hilos de urdimbre
gon todos ellos extensibles, recuperando sutomdticamente su po-
sicién primitive al cesar la traccidn. Por lo que atafie a la fle-
xibilided transverssl (no elasticided, que es nula) la misma es
muy limitada debido a la resistencia que ofrece el monofilamente
pléstico de trama (¢) empleado. EL coeficiente de flexidn es
nuy inferior al de cualquier otro hilo de hebras miltiples, como
se comprende al instante. O sea que cualquier doblado gque se
imprima transversalmente a la eludida cinta no puede dar lugar
nunca a la formacidn de pliegues estables ni por tanto, originar
un corddn, como ocurre con las cintas corrientes, tanto en las

eldsticas como en las que no 1o son.
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P
Ia cintae se fabrica en un %elar corriente de cinterfe

(a) (Figs. 3 7 4), todo ello sefun dibujos o muestras previstos,
con un cilerto numero de pasadas pare obtener un tejido de mayor
o menor gredo de tupidesz.

Una vez efectuade la textura, la cinta (a-b-c) puede
someterse a dos procesos diferentes, gegln la misma esté o no te-
filde antes de tejerse.

En el primer caso, 0 sea en una fabricacidén en que todos
los hilos han sido tefildos previemente (Fig. 3), éicha cinta, a
le selida del telar (d), se somete a un bafio sprestente (e), des-
de el cuel pasa & un dispositivo secador (f) que fija térmicemen-
te todos los hilos, especialmente al monofilamento de trama (c),
que adquiere as{ uns posicidén estable dentro de la cinta.

En el supuesto de que se trate de una cinta blanca a
tefiir, a la dalida del telar (&) (Fig. 4), la misme pasa a un ba-
fio de tinte (g), siguiendo luego su cemino hacia um vaporizador
(h), en donde se igualas el tefiido, pasando luego &l dispositivo
de seceje (f) para fijar los hilos componentes y, en particular,
los muy imporientes de trama (ec).

Serdn independientes del objeto de la invencidn las
ceracteristicas de le cinta eldstica descrita en lo:: que afecta
a colores, materisles, dimensiones y similares, asi como en lo
que respecta a los dispositivos de textura, eprestado, tefiido,
vaporizedo y secaje utilizados en las operaciones de acabado,
siempre que las variaciones que se introduzcan no afecten a su
esencialided.

N O T a
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de

Introduccidns
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12 ,-Perfeccionemientos eﬁ le fabricacidén de cintas
eldsticas, especialmentie de fibras sintéticas, que consiste esen-
ciclmente en obtener dichas cintas efectuando le téxtura de hilos
de urdimbre de dog tipos, uno formado por hilos de goma o de po-
liuretano recubiertos y otro por hilos de espume de poliamida, a
cu&os hilos se incorpore una trama determinada especificamente
por un monofilsmento de poliamina o de polipropileno, de calibre
adecuado para proporcionar une determinada resistencia a la fle-
xidn en sentido transverssl de la trams, en tanto que permite
wne total libertad e la elasticidad y recuperacidén en el gentido
longitudinel o de la urdimbre, fabricéndose de este modo cintas
con variados dibujos o muestraes y con diversos grado de tupidez,
las cuales se caracterizan siempre por su indeformidad en el sen-
tido de le trama debido a la consistencia del monofilamento arti-
ficial ineldstice utilizedo.

28 .~-Perfeccionemientos en la fabricacidén de cintas
efidsticas, especialmente de fibras sintétices, segin la reivin-
dicacidn anterior, que se caracteriza porel hecho de que la fija-
cidn de los hilos artificiales componentes de le cinta, especial-
mente los monofilamentos inextensibles determinativos de la trae-
ms, se lleva a cabo en una operacidn de acabado que se resliza
térmicamente por medio de un dispositivo de secaje cuye actua-
cién provoca la estabilizacidn del referido filamento.

38 .~Perfeccionemientos en le fabricacidn de cintas
eldsticas, especialmente de fibras sintéticas, segun las reivin-
dicaciones 1 y 2, que se ceracteriza por el hecho de pederse ob-
tener cintas con hilos tefildos antes de la textura, en cuyo caso,
después de le actuscidén del telar, se somete la cinta e un baflo
aprestante, a la salida del cuzl pasa al elementoBecador que fi-

ja les fibras o hilos componentes, pudiendo también llevarse a
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cabo la repetida fabricacidn con hiles totalmente blancos, en
cuyo caso, después de la textura, se pasa dicha cinta a un bafio
de tinte al que sigue una operacidén de vaporizado para igualar
el color, para terminer la operacidn con el secaje fijador de
los hilos antes referido.

48 ,~-PERFECCIONANIENTOS EN LA FABRICACION DE CINTAS
ELASTICAS, ESPECIALMENTE DE FIBRAS SINTETICAS.

Sean cuales fueren las circumsitancias gue concurran
con la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoris descriptiva de seils pégi-
nas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y ve acompafia-
fa de una hoja de dibujos aclarativos.

MEdrid,"ﬁEnero de 1966
P. A.

R. \f{)!“_a‘ i\x‘; -"!..,12\55
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Escalo variable.
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