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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a favor de

A/S PUSNES MEK. VERKSTED, de n acion alid ad  noruega, domi­

c i l ia d o  en ARENDAL (N oruega),

por:

"Perfeccionam ientos en tambores de tornos de am arre".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

E ste  invento se  r e f ie r e  a perfeccionam ientos en tam­

b are s de tornos de amarre o c h ig r e s .

Es costumbre, a borde de lo s  buques, emplear tornos 

p ara  amarre a un muelle o punto anáíogo. En e s to s  últim os 

5 años, se  ha hecho co rrie n te  emplear tornos de amarre auto-
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m ático s, o s e a  torn os capaces de mantener b ien  tenso  e l  ca­

b le  de amarre aunque v a r íe  su  lo n g itu d  a cau sa de l a  marea 

o de cambios de calado durante l a  carga  y l a  d escarga . E l 

cab le  de amarre se  su e le  conducir a l  tambor del to rn o , y l a  

5 capacidad de alm acenaje n e c e sa r ia  se rá  habitualm ente tan  

grande que e l  cab le  hadde a r r o l la r s e  en v a r ia s  capas sobre 

e l  tambor, a menos que é s te  se  haga excesivam ente la r g o . "Dis­

poner e l  cable en v a r ia s  capas p lan tea  dos grandes inconve­

n ie n te s . En primer lu g a r , l a  tra c c ió n  d e l torno disminuye 

10 a l  aumentar e l  diám etro, pues e l  e sfu erzo  ap licad o  es cons­

ta n te . En segundo lu g a r , e l  cab le  se  introduce fác ilm en te  

en l a s  capas de debajo , y se  d e te r io r a  cuando e s  grande l a  

ten sió n  y hay v a r ia s  capas de c a b le . E sto  ocurre con gran 

f a c i l id a d  cuando l a s  capas subyacentes e stán  a r r o l la d a s  s in  

15 a p r e t a r la s ,  como ocurre en gen era l durante l a s  faen as de ama­

r r e ,  pues e l  cab le  se  la r g a  f l o jo  an tes de iz a r lo  con una 

fu e r te  trac c ió n  girando e l  to rn o .

Con e l f in  de e lim in ar e s to s  incon ven ien tes, e l  p resen­

te  invento ha p re v is to  un tambor de $.omo de amarre con una 

20 p estañ a o valona f i j a  de sep arac ión  que lo  d iv id e  en dos par­

t e s  d i s t in t a s ,  una de alm acenaje y o tra  de ten sió n  del cab le  

y e s t a  pestaña tien e  una ranura por l a  que e l  cab le  puede ha­

ce rse  p asa r  desde l a  p arte  de alm acenaje a l a  de te n sió n . Du­

ran te  e l  amarre autom ático o de "au to ten siÓ n ", un gran trecho 

25 de cab le  puede reco gerse  a s i  en l a  p arte  de alm acenaje , s in  

re d u c ir  l a  trac c ió n  d e l torno por se r  mayor e l  diám etro de 

l a s  capas e x te rn as , y s in  que e l  cab le  cargado penetre en l a s  

capas de deb ajo , y se d e te r io r e . Al mismo tiem po, a l  c ab le , 

depositado normalmente en una s o la  capa en l a  p arte  de te n -  

30 s ió n , puede ca rga rse  en e s t a  p a r te , después de unas pocas



v u e lta s  "de seg u rid ad ", con e l  máximo esfu erzo  de tracc ió n  

del torn o , m ientras que se  extiende por l a  ranura y queda 

s in  ca rgar en l a  p arte  de alm acenaje.

Ya se  ha propuesto una d isp o sic ió n  que comprende dos 

$ p a r te s  unidas y en l a  que e l  e sp ac io  interm edio forma por

un lado una ranura r a d ia l  en l a  que puede ponerse e l  cah le . 

E l ob jeto  de e s t a  d isp o s ic ió n  a n te r io r , propuesta con re ­

lac ió n  a máquinas perfo rad o ras o de Bondeo, era  v a r ia r  l a  

capacidad de l a  p arte  de alm acenaje, pero no disponer una 

10 p arte  de alm acenaje y o tra  de ten sió n .

E l presente invento se  d escrib e  con d e ta lle  a con­

tin u ac ió n , con re fe re n c ia  a l  ejemplo representado en e l  

dibu jo  anexo, en e l  cu a l in d ican :

La f i g .  1 , en esquema, una sección  a x i l  de un tambor 

15 de torno según e l  invento;

La f i g .  2 , una sección  tr a n sv e r sa l  del tambor por 

l ín e a  A-A de l a  f ig u r a  1; y

La f i g .  3 , l a  d isp o sic ió n  v i s t a  en p e rsp e c tiv a .

En e l  d ibu jo  se expone un tambor 1 con una pestaña 

20 axialm ente f i j a  2 de sep arac ió n ; una p arte  del tambor es l a

de alm acenaje destin ada a acumular e l  cab le  4, y l a  o tra  

p arte  es l a  de ten sió n  5, y s ir v e  para l a  porción 6 del ca­

b le  con l a  cual t r a b a ja  e l  torno durante una operación de 

amarre, además de l a s  v u e lta s  de seguridad  n e c e sa r ia s , ge- 

25 neralmente t r e s  a c in co . Entre l a s  p a r te s  de almacenaje

y de ten sió n , e l  cab le  se  extiende por una ranura 7 de l a  

pestaña de separación  2.

Cuando funciona e l  torno, se la r g a  de l a  p arte  de 

alm acenaje 3 todo e l  cab le  n ece sario  para alcan zar e l  ama­

rradero  en t i e r r a ,  mas un segmento su f ic ie n te  para l a s  va-30
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r ia c io n e s  de lon g itu d  del cab le  y la sn n e c e sa r ia s  v u e lta s  

de segu rid ad . E l cab le  se mete en l a  ranura 7) y l a s  v u e l­

t a s  de seguridad  y e l  segmento ac tiv o  se a r ro lla n  girando 

h ac ia  a t r á s ;  luego se  puede conectar e l  d isp o s it iv o  automá­

t ic o .

N O T A

Se r e iv in d ic a  como ob jeto  de e s t a  p a ten te :

1 .  -  Perfeccionam ientos en tambores de tornos de ama­

r r e ,  que oon sisten  en disponer una pestaña separadora que 

d iv id e  e l  tambor en dos p a r te s  d i s t in t a s ,  una de alm acenaje 

y o tra  de ten sió n  del c a b le , y que p resen ta  una ranura por 

l a  que puede p asa r  e l  cab le  desde l a  p arte  de alm acenaje 

h asta  l a  de te n sió n .

2 .  -  Perfeccionam ientos en tambores de tornos de amarre, 

E s ta  memoria consta de cu atro  p ág in as, e s c r i t a s  por

una só la  c a ra .

BARCBLOF
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